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DEN PERFEKTE
FORBINDELSE ER MULIG.
FORDI TPS/i ROBOTICS

GJOR DEN INTELLIGENTE
REVOLUSJON FULLKOMMEN.
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{elt siden 1945 har Fronius utviklet inn-

ative totallpsninger for lysbuesveising.
g etter dag jobber vi energisk med var
on: a kartlegge "lysbuens DNA". Véart mal
realisere den perfekte forbindelse.
te innebaerer ogsa a kaste det gamle og
nte pa sjoen og stadig begynne helt pa
it igjen. Pa denne ferden godtar vi ingen
nskyldninger. Hver minste detalj analy-
res, alle systemkomponenter kontrolleres
| punkt og prikke. Ut fra denne kunnska-
far vi i stand teknologiske revolusjoner
m har gjort Fronius til en ledende aktor
nen teknologi pa verdensbasis og Europas
dende produsent av sveiseteknikk.




DEN
INTELLIGENTE
REVOLUSJON

/ TPS/i for manuell sveising utgjorde den in-
telligente revolusjonen i 2013/2014. Takket
veere denne innovative teknologien har pavirk-
ning fra omgivelsene og andre feilkilder blitt
redusert radikalt — og resultatet er en helt ny
sveiseopplevelse med tydelige fordeler nar det
gjelder kvalitet og regelmessighet.

Parallelt med dette har vi optimalisert denne
teknologien med alle finesser som trengs for
a mote spesielle utfordringene ved robotsvei-
sing — den intelligente revolusjonen blir serie-
produksjon. Resultat: Hoy semkvalitet, lite
makulatur, energieffektivitet og enkelt vedli-
kehold som sikrer minimal nedetid.
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TPS/i WELDING PACKAGES

|/ Sveisepakkenes modulaere oppbygning gjor det mulig & generere individuelle lgsninger
pa raskt og effektivt vis. TPS/i kan konfigureres forskjellig alt etter hva kunden gnsker seg.
Som standard kan man velge mellom WP Standard og WP Pulse og oppgradere til LSC,
PMC og/eller CMT ved behov.

/ Basisprosessen "Standard" sgrger for
den vante Fronius-kvaliteten og er opti-
malisert for de vanligste kombinasjone-
ne av materialer og beskyttelsesgass.

e

/ LSC-prosessen representerer en vide-
reutvikling av standardprosessen og
kjennetegnes av lite sprut og okt lysbue-
stabilitet. Assistentsystemet "innbren-
ningsstabilisator" serger for jevn inn-

brenning selv i tvangsposisjon.

/ CMT-prosessen er en hgydynamisk
sveiseprosess med en svert stabil lysbue

og minimal sprutdannelse.

NYTTEVERDI FOR KUNDEN

/ Redusert sprutdannelse (mindre etterarbeid)
/ Optimalt utseende pé sveisesommen

/ @kt sveisehastighet (lonnsomhet)

BRUKSOMRADER

/ Tynne plater

/ Optimalisert for rotlag
/100 % CO,

/ Stigende sommer

NYTTEVERDI FOR KUNDEN
/ Raskere sveising

/ Enda mindre sprut
/ Hoyere lonnsomhet
/ Svart enkle parameterinnstillinger

BRUKSOMRADER

/ Forbindelsessveising (CrNi-bruk, sveising av
eksosror, neeringsmiddelindustri)

/ Rapid Prototyping

/ Lodding spesielt med hoye krav til varmeinn-
gang og prosesstabilitet

/ Ogsa spesialforbindelser, f.eks. kobber, sink,

stalaluminium

CMT MIX

/ Denne blandingsprosessen springer ut
fra CMT og muliggjer mer kontrollert
og hoyere varmetilforsel ved aluminium
og CrNi ved hjelp av definerte pulssy-

kluser.

BRUKSOMRADER
/ Spesielt ved aluminium
/ CrNi



WELDING
PACKAGE

/ Basisprosessen “Puls” muliggjor svei-
sing ved hjelp av impulslysbuesveising
og viser en utmerket kvalitet. I tillegg
er det optimalisert for de vanligste kom-
binasjonene av materialer og beskyttel-

sesgass.

e
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/ PMC-prosessen representerer en videreutvikling av pulsprosessen og utmerker

seg med okt sveisehastighet og lavere varmetilforsel. Assistentsystemene "innbren-

ningsstabilisator" og "lysbuelengdestabilisator" sgrger for konstant innbrenning

og hoy sveisehastighet.

NYTTEVERDI FOR KUNDEN
/ Okt sveisehastighet, lonnsomhet

/ Mindre varmetilforsel

/ Konstant innbrenning

/ Optimalt utseende pé sveisespmmen

/ Liten risiko for innbrenningsspor ved bruk av
de nye stabilisatorene

/ Enkelt & finne parametre (assistentsystemer)

BRUKSOMRADER

/ Samtlige materialtykkelser, takket veere
stabilisatorene kan denne prosessen anvendes
individuelt og spesifikt for bruksomradet

PMC MIX

/ Denne prosessen springer ut fra
PMC-prosessen som hjelper sveiseren
ved posisjonssveising.

UTVIDEDE BRUKSOMRADER

/ Middels til hoy materialtykkelse for stél og
CrNi

/ Rask sveising av stigende som og
posisjonssveising

PMC MIX DRIVE

/ Denne prosessen springer ut fra
PMC-prosessen som i kombinasjon med
WE 25i Robacta Drive gjor det mulig

med mindre varmetilforsel.

NYTTEVERDI FOR KUNDEN
/ Optimalt utseende pa sveisesommen
/ God fugefylling

UTVIDEDE BRUKSOMRADER
/ For synlige sommer, serlig i forbindelse med
aluminium

/ Sammenfoyninger med tykke og tynne plater
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DEN INTELLIGENTE REVOLUSJONEN BLIR SERIEPRODUKSJON

TPS/i ROBOTICS

/ TPS/i Robotics er en milepal innen automatisert
sveiseproduksjon. Utgangspunktet for var utvikling
har veert 4 analysere de spesielle utfordringene ved
robotsveising. Vart mal var ikke & foreta isolerte
detaljforbedringer, men en systematisk tilneerming
som kombinerer menneskets intuisjon og intelligens
med en maskins produktivitet.
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EFFEKTIVITET

/ Effektivitet er forutsetningen for pkonomisk ::
suksess. TPS/i Robotics setter nye standarder B
ogsa her. Programoppsett, sveisehastighet og § S
vedlikehold serger for topp konkurranseevne ::

og lonnsomhet innen moderne serieproduksjon.
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SIKKERHET

/ Fremskritt er en kontinuerlig prosess. Med
TPS/i Robotics er kundene vare sikret nyeste
utvikling ogsd i fremtiden. Systemets modulee-
re oppbygning, programvarens spesielle opp-
dateringsegenskaper og den kontinuerlige vi-
dereutviklingen av prosessene vare er den beste

garanti for fremtidig sikkerhet i produksjonen.
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DESIGN
AWARD
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KVALITET

/ Fronius sveiseapparater har alltid vert regnet
som industristandarden for perfekt kvalitet. Det
er var misjon a kartlegge lysbuen slik at selv
materialforbindelser som virker umulige, kan
realiseres. I tillegg til en rekke funksjoner som
forbedrer lysbuen, sgrger TPS/i Robotics ogsa

for en kontinuerlig prosessdokumentasjon.
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KVALITET

/ Vi har i arevis blitt regnet som den globale teknologilederen innen sveiseteknologi, og
denne posisjonen har vi oppnadd gjennom kontinuerlig forskning og utvikling. Vart mal:
den perfekte lysbue til alle typer bruk. Var misjon: & kartlegge "lysbuens DNA". Dermed
kan vi garantere vare kunder sveisesommer av uforbeholden kvalitet.

/ Systemets high-speed-arkitektur serger for en
enda raskere og mer ngyaktig analyse av lysbuen,
og bidrar til at det er lettere & kontrollere den.
Resultatet er en sprutfattig, kort lysbue samt rask
og sikker pulslysbue.

INNBRENNINGSSTABILISATOR

/ Takket vere den intelligente tradreguleringen
holdes strom og innbrenning konstant ved
stickout-endringer. Lysbuen blir sveert stabil og

innbrenningen mer konstant.

UTEN INNBRENNINGSSTABILISATOR

/ Stickout 15 mm
Vd = 10 m/min
1: 300 - 250 A
Stal 6 mm

/ Stickout 30 mm
Vd = 10 m/min
1: 300 - 250 A
Stal 6 mm

MED INNBRENNINGSSTABILISATOR

/ Stickout 15 mm
Vd =10 - 13 m/min
I: 300 A

Stal 6 mm

/ Stickout 30 mm
Vd =10 - 13 m/min
I: 300 A

Stal 6 mm

/ Fronius assistentsystemer: Lysbuelengdestabili-
satoren og innbrenningsstabilisatoren sorger for
en jevn innbrenning og for stabil kort lysbue, og
dermed raske sveisehastigheter. Dermed far man
sveiseprosesser som er enda mer stabile, raskere
og renere. Egenskaper som ingen andre sveiseap-

parater kommer i nerheten av.

LYSBUELENGDESTABILISATOR

/ Lysbuelengdestabilisatoren holder lysbuen
konstant kort, noe som forer til hoyere

sveisehastigheter.

/ Video: Sammenlig-
ning med og uten lys-
buelengdestabilisator
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EFFEKTIVITET
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/ Optimering av systemproduktiviteten kan forega pa forskjellige nivaer: ved a unnga feil
i prosessforberedelsen, i prosesshastigheten og i prosessavslutningen. Pa den ene siden
forkortes tiden nar systemet er uproduktivt, pa den annen gkes produksjonsprogresjonen.
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KORTERE SYKLUSTIDER

/ Sveert rask robotkommunikasjon
/ Okt sveisehastighet
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/ Programmering av en ny prosess, omstilling av
systemet eller bytte mellom forskjellige
prosesstrinn kan ta sveert lang tid. TPS/i Robotics
er konstruert med mange nyheter innen setup,
vedlikehold, styring og omstilling. Dermed
reduseres dyr nedetid til et minimum.
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3 MINIMERING AV
OMRUSTNINGSTID

arbeidsemnet

/ TeachMode - reduserer tidsforbruket
ved komponentprogrammering

/ Comfort Wire - gjor det mulig med
enkel og presis tradfering helt til

/ Det perfekte samspillet mellom prosessene (LSC,
PMC og CMT) og de intelligente stabilisatorene
for innbrenning og lysbuelengde bidrar til at
produksjonen gar raskt og holder hoy kvalitet.
Samtidig reduseres makulaturen til et minimum.

/ Oppsummert er TPS/i Robotics det mest effektive

sveisesystemet for automatisert produksjon.
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OKT KVALITET

| PRODUKSJONEN

/ Mindre sveisesprut - mindre
etterarbeid

/ Konstant innbrenning
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SIKKERHET

/ For Fronius betyr sikkerhet ikke bare sikring av systemet mot fysiske skader som er
utarbeidet gjennom ubetingede tester og bruk av materialer av hoyeste kvalitet. Vi tar
ogsa hensyn til det som virkelig teller i industrien: Produksjonssikkerhet, ogsa i fremtiden.
I forbindelse med robotstyrt serieproduksjon er sarlig tre sikkerhetsrelevante parametere
av betydning:

SVEISEYTELSE

/ Vi arbeider kontinuerlig med videreutvikling av
sveiseprosesser, funksjoner og karakteristikker.
Takket veere standardiserte datagrensesnitt kan
TPS/i alltid holdes pa nyeste stand og tilpasses
enhver ny utfordring.

DATABEHANDLING

/ Gjennom WeldCube er alle stromkildene i pro-
duksjonen koblet sammen, og her samles og do-
kumenteres alle relevante data. Intelligent evalu-
ering vil i fremtiden gi mulighet for & oppdage og

utnytte optimeringspotensial.

FORBINDELSE

/ Takket veere Remote Support er Fronius aldri
langt unna kunden. Det kan nar som helst opp-
rettes en dataforbindelse som gir ekspertene hos
Fronius mulighet til & bistd med fjerndiagnose og

optimering uten noen form for forsinkelse.

/ Dermed oppnéar vi maksimal sikkerhet med
TPS/i Robotics: sikkerhet i sveiseprosessen, sik-
kerhet i produksjonen og sikkerhet i dokumenta-

sjonen.




Hoydepunkter / 14

UNIVERSELL
BRUK ASSISTENTSYSTEMER

/ TPS/i kan brukes bédde med LYSBUELENGDESTABILISATOR

roboter og manuelt. / Lysbuelengdestabilisatoren holder lysbuen konstant kort,

noe som forer til hoyere sveisehastigheter.

INNBRENNINGSSTABILISATOR

/ Takket veere den intelligente trddreguleringen holdes
strom og innbrenning konstant ved stickout-endringer.

Lysbuen blir sveert stabil og innbrenningen mer konstant.

/ TPS/i kan enkelt og raskt utvides med alle sveisepakker (LSC, .
PMC, CMT og fremtidige). Systemet er klart for fremtiden.

INTELLIGENS FRA
STROMKILDE

TIL RORBUE
BZEREKRAFTIG =

...................................................... / Systemet gjenkjenner nar som

/ Alle systemkomponenter bidrar til lelsic awillee Lonopomenier som

intelligent energiutnyttelse. Forbedret e el G v o m st e

vannkjeling, lavere stromforbruk eller nonlgomnpal b el
lang levetid pa alle komponenter: Alt
dette gjor TPS/i til et kraftig og samtidig

energieffektivt sveisesystem.




DATABEHANDLING

/ En sentral serverenhet knytter sammen og
overvaker alle stremkildene i produksjonen.

En eventuell dokumentasjonsplikt er dermed
oppfylt, og komponentrelatert vurdering av
prosessdataene gir mulighet til bedre utnyttel-
se av produksjonslinjens optimeringspotensial.

15 / Hgydepunkter

KOMPATIBILITET
MED ROBOTER

/ Die TPS/i kommuniserer raskt og enkelt
med roboter fra forskjellige produsenter.
Rask integrasjon i sveisesystemet takket
vere robotspesifikke monteringsdeler.

E- OPPDATERING

/ En sentral systemoppdatering av alle komponenter sikrer at alle en-

keltkomponenter i systemet alltid er oppdatert med nyeste programva-

r E R re. Oppdatering er mulig uten ekstra maskin- eller programvare.

TILPASNINGSDYKTIGE
PROSESSER

/ Sveiseprosessene og karakteristikkene kan tilpasses
individuelt og tilpasses. TPS/i er klar for fremtidens

sveiseoppgaver.

UNIVERSALGENIET FOR
ALLE BRUKSOMRADER

/ TPS/i kan brukes til alle materialer. Uan-
sett om det er aluminium, CrNi eller stal,

sorger TPS/i for perfekt sammenfeyning.




16 / Systemer

PUSHPULL

/ PushPull-systemet er utstyrt med
to perfekt synkroniserte tradma-
tere som sorger for svert presis
trddmating. Det er serlig pa lange
trddmaterstrekninger og med mykt
tilsatsmateriale at presis tradma-
ting utgjor fundamentet for hey
prosess-stabilitet.

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

CMT MIX

WELDING
PACKAGE

~

WELDING
PACKAGE

/ PMC MIX
/ PMC MIX DRIVE
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FLENS — AVGASSYSTEM
/ Prosess: CMT

/ Her ligger sveisingens
fokus pa en bortimot

sprutfri sveiseprosess med

A Y
| Kol )
! -

hoy sveisehastighet og

N kvalitet.
B Grunnmateriale: krom
/’// Materialtykkelse: 10 mm (flens) / 1 mm (ror)
<G e Tilsatsmateriale: CrNi 19 12 3 @: 1 mm

////////lrl"ll Gass: Ar+2,5 % CO,
Vs: 150 cm/min
Vd: 12,7 m/min
Stromstyrke: 208 A

Spenning: 18,4 V




FRONIUS SYSTEMLOSNINGER
FOR SVAERT HOYE KRAV

/ Innen sveiseteknikken blir kravene til kvalitet, hastighet, presisjon og effektivitet stadig hoyere — og

dette gjelder pa tvers av alle bransjer. Et skreddersydd sveisesystem som er perfekt tilpasset de aktuelle
utfordringene er ngkkelen til hoy produktivitet og optimale sveiseresultater som er hundre prosent re-
produserbare. Dette krever ikke bare innovativ teknologi, men ogsa komponenter som har topp kvalitet
og hoy levetid harmonerer ideelt med hverandre. TPS/i er tilgjengelig i forskjellige effektklasser — TPS
3201/ TPS 400i / TPS 500i / TPS 600i (320-600 A).

WELDCUBE DATABEHANDLING
“"ALL INCLUSIVE" ;

/ WeldCube-totalpakken inneholder mas-
kinvare, programvare og definerte service-
pakker. Denne svert fleksible datadoku-
mentasjonslgsningen fra Fronius gir deg
maks. sikkerhet til din fremtidige, industri-
elle serieproduksjon.

I




Grunnmateriale: stél
Materialtykkelse: 2 mm
Tilsatsmateriale: stdl ER 70 S6 @: 1 mm

Gass: Ar +18 % CO,
Vs: 180 cm/min
Vd: 17 m/min
Stromstyrke: 260 A
Spenning: 28 V
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/ Prosess: PMC

/ Her ligger sveisingens fokus

pa hoyere produktivitet fordi
man oppnar hgy hastighet med

konstant innbrenning samtidig
"\;.M \ som kvaliteten bevares. &
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/ Push-systemet utmerker seg med enkel héndtering og iaed STANDARD
lite vedlikehold. Dette systemet brukes som oftest pé F—

PACKAGE

standardomrader (f.eks. CrNi og stal) hvor det kreves jevn

WELDING
PACKAGE

kvalitet systemtilgjengelighet. Assistentsystemene til pro-

WELDING

sessene LSC og PMC gjor det mulig & oppna utmerkede PACKAGE

sveiseresultater. / PMC MIX
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POWERDRIVE

/ PowerDrive-systemet er et alternativ til PushPull-systemet. Det bruker kun én trddmater — nemlig
WEF 25i RD - og denne er plassert direkte pd lysbuen og serger for sikker og konstant tradmating.
Denne dynamiske trddmatingen gjor det mulig & bruke prosessen PMC Mix Drive, som iser

overbeviser ved sveising av aluminium.

] STANDARD JECH PmC |
/ PMC MIX
/ PMC MIX DRIVE

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

SYKKELRAMMER
/ Prosess: PMC Mix Drive

/ Her ligger sveisingens fokus £

pa samspillet mellom en opti- E

mal somdannelse og sveisehas- <
N

Grunnmateriale: AIMg3 ) Wi -
tighet samtidig som kvaliteten

Materialtykkelse: 1,5-3 mm = »
Tilsatsmateriale: A1Si5 @: 1,2 mm - e B, - i bevares. Y.
Gass: 100 % Ar . & S
Vs: 30 cm/min == . E ey i \\\
vd: 5 m/min e Trﬂ?{ﬁ: ., -
“" Stromstyrke: 115 A i_ B -
Spenning: 18 V " | EE— //./,///” ,;l""\\
- 1100 -y



TRE FORRETNINGSOMRADER, EN LIDENSKAP:

TEKNOLOGI SOM SETTER STANDARDER.

Det som i 1945 startet som et enkeltpersonsforetak, setter na nye teknologiske standarder
innen sveiseteknikk, solenergi og batterilading. | dag har vi rundt 4760 ansatte pa
verdensbasis, og 1253 tildelte patenter for produktutviklinger tydeliggjer den innovative
anden i bedriften. For oss betyr barekraftig utvikling @ kunne ta hensyn til miljorelevante
og sosiale synspunkter pa lik linje med gkonomiske faktorer. Samtidig har malet vart aldri

PERFECT WELDING

Véar misjon er Perfect Welding — en
oppgave vi har viet flere tiar med liden-
skap og kunnskap for & kunne gi kun-
dene vare den perfekte sammenfoy-
ning i form av en sveisesom. Med vare
fremragende teknologier og tjenester i
kombinasjon med bruksomréadene til
kundene vare lgser vi ikke bare kunde-
spesifikke sveisetekniske problemer —
vi bidrar ogsa til en betraktelig gkning
i produktiviteten i kundenes bedrifter.

endret seg: Vi vil veere ledende innen nyskapning.

SOLAR ENERGY

Sol 24 timer i dggnet et det store malet
vart, og vi jobber kontinuerlig med a vir-
keliggjore visjonen om en fremtid der
alt energibehov dekkes 100 prosent av
fornybar energi. Derfor konsentrerer vi
oss om lgsninger som gjor at solenergi
kan genereres, lagres, fordeles og brukes
pa en kostnadseffektiv og intelligent

mate.

PERFECT CHARGING

Med var ekspertise innen batterilading
sorger vi for fremragende lgsninger
som gir kundene vare optimal nytteef-
fekt. Innen intralogistikk serger vi for
energioptimering i forbindelse med
el-trucker og jobber for stadige innova-
sjoner. Innenfor bilverkstedsbransjen
sorger vare kraftige ladesystemer for

sikre prosesser.

Du finner mer informasjon om alle Fronius-produkter og vére salgspartnere og representanter rundt i verden under www.fronius.com

Fronius Norge AS
Finneveien 25
3300 Hokksund
Norge

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria
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