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‘ronius, 1945 yilindan beri ark kaynag:

ninda yenilik¢i komple ¢oziimler gelistir-
ktedir. Arkin DNA sifrelerini ¢ozmek olan
yonumuzu gerceklestirmek icin her giin
enerjimizle calisiyoruz. Fakat bu durum
1 zamanda, alisilmis ¢coztimleri atmak ve
ekli bastan baslamak anlamina da gel-
ektedir. Bu yolumuzdan giderken hicbir
ahaneyi kabul etmiyoruz. En ufak detaylar:
ile analiz ediyor, tiim sistem bilesenlerini
astan asag1 kontrol ediyoruz. Elde ettigimiz
bilgi birikimiyle, Fronius'u gelecekte de
ynak teknolojisi alaninda Avrupa'nin pa-
r lideri konumunda tutacak olan teknolojik
rimi gerceklestiriyoruz.
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AKILL)
DEVRIM

/ Manuel kaynak yapimi i¢in tasarlanan TPS/,
2013/2014 yilinin akilli devrimiydi. Bu yeni-
likci teknoloji sayesinde olumsuz cevre etkileri
ve diger hata kaynaklar: radikal sekilde azaltil-
d1 ve sonuc olarak kalite ve diizen konusunda
net avantajlar1 olan tamamen yeni bir kaynak
tecriibesi elde edildi.

Paralel olarak bu teknolojiyi robotlu kaynagin
ozel zorluklarina kars1 optimum hale getirdik.
Akilli devrim seri haline geliyor! Bunun sonucu:
Ust diizey dikis kalitesi, daha az kayip, enerji
verimi ve tiretimi minimum 6l¢tide duraksatan
kolay bakim.
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TPS/i WELDING PACKAGES

/ Welding Packages'in modiiler yapisi sayesinde hizli ve verimli bir sekilde bireysel ¢6ziimlerin
gelistirilmesi miimkindiir. TPS/i misterinin istegine gore farkli olarak konfigiire
edilebilmektedir. Standart olarak WP Standard ve WP Pulse arasinda se¢im yapilabilmekte

ve ihtiyaca gore LSC, PMC ve/veya CMT seceneklerine yiikseltilebilmektedir.

/ Temel proses "Standart", alisilmis Fro-
nius kalitesini sunmaktadir ve en sik
kullanilan malzeme ve koruma gazi kom-

binasyonlari i¢in optimize edilmistir.

e

/ LSC prosesi, standart prosesin bir tst
modelidir ve daha az ¢apak ile daha yiik-
sek ark kararhilig1 sunmaktadir. "Kaynak
nufuziyeti stabilizatori" asistan sistemi
ise zorunlu durumlarda bile diizgiin bir

kaynak niifuziyeti saglamaktadir.

/ CMT prosesi son derece saglam bir arka
sahip ve minimum 6lc¢iide capak olusu-
mu sunan son derece dinamik bir kay-

nak prosesidir.

MUSTERININ AVANTAJLARI

/ Daha az ¢apak olusumu (daha az ilave ¢alisma)
/ Optimum kaynak dikisi gérantimii

/ Daha yiiksek kaynak hiz1 (ekonomiklik)

KULLANIM ALANLARI

/ Ince sac alani

/ Kok pasosu i¢in optimize edilmis
/ %100 CO,

/ Yiikselme dikisi

MUSTERiINiN AVANTAJLARI
/ Daha hizh kaynak yapimi

/ Daha az ¢apak
/ Daha yiiksek ekonomiklik
/ Cok kolay parametre ayarlar1

KULLANIM ALANLARI

/ Birlestirme kaynag (CrNi uygulamalari, egzoz
kaynagi, gida sanayisi)

/ Rapid Prototyping

/ Ozellikle 1s1 girdisi ve proses kararliligi
bakimindan yiiksek beklentili lehimlemeler

/ Orn. bakar, ¢inko, celik-aliiminyum gibi 6zel
birlesimler de miimkiindiir

CMT MIX

/ Bu karistirma prosesi CMT'nin bir tii-
ridir ve aliminyum ile CrNi'de daha
yiiksek bir 1s1 girdisini miimkiin kilmak-
tadir.

KULLANIM ALANLARI
/ Ozellikle aliiminyum uygulamalarda
/ CrNi uygulamalarda



WELDING
PACKAGE

/ "Puls" temel prosesi, darbeli ark ile kay-
nak yapilmasini saglamakta ve miitkem-
mel bir kalite ile 6ne cikmaktadir. Ayrica
en ¢ok kullanilan malzeme-koruyucu gaz
kombinasyonlari i¢in optimize edilmis-

tir.

e

TPS/i Welding Packages /5

/ PMC prosesi, Puls prosesinin bir tist gelistirmesidir ve daha yiiksek kaynak hizi ile

daha az 1s1 girdisi sunmaktadir. "Kaynak niifuziyeti stabilizatorii" ve "Ark uzunlugu

stabilizatorii" asistan sistemleri sabit bir kaynak niifuziyeti ve yiiksek kaynak hizi

saglamaktadir.

MUSTERININ AVANTAJLARI

/ Daha yiiksek kaynak hizi, ekonomiklik

/ Daha diisiik 1s1 girdisi

/ Ayni kalan kaynak niifuziyeti

/ Optimum kaynak dikisi goriimiimi

/ Yeni stabilizatorlerin kullanilmas: sayesinde
yanma oluklar1 olusma tehlikesi daha az

/ Kolay parametre bulumu (asistan sistemler)

KULLANIM ALANLARI

/ Tiim malzeme kalinhiklar, stabilizator
sayesinde bu proses bireysel ve kullaniciya 6zel
olarak uygulanabilir

PMC MIX

/ Bu proses, kaynakgiy1 pozisyon kaynak-
larinda destekleyen PMC prosesinin bir
tiradr.

GELISTIRILMi$ KULLANIM ALANLARI

/ Celik ve CrNi i¢in orta ila kalin aras1
malzeme giicii

/ Daha hizh yiikselme dikisi ve
pozisyon kaynagi

PMC MIX DRIVE

/ Bu proses, WF 25i Robacta Drive ile
baglantili olarak daha az 1s1 girdisi sag-
layan PMC prosesinin bir tirtdr.

MUSTERININ AVANTAJLARI
/ Optimum dikis gérantmi
/ Iyi bosluk doldurma kapasitesi

GELISTIRILMi$ KULLANIM ALANLARI
/ Ozellikle aliiminyum alanlarda gériiniim dikisi
/ Ince-kalin sac baglantilari



6 / Akilli devrim

AKILLI DEVRIM SERi HALINE GELIYOR

TPS/i ROBOTICS

/ TPS/i Robotics, otomatik kaynak tiretimi alaninda
bir kilometre tasidir. Gelistirme esnasindaki cikis
noktamiz, robotlu kaynagin 6zel gereksinimlerinin
analiziydi. Hedefimiz izole edilmis ayrinti diizeltme-
leri degil, insanin sezgi ve aklin1 makinenin tiretim
guctliyle birlestiren sistematik bir temeldi.
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VERIM

/ Verim, ekonomik basari i¢in 6nkosuldur. TPS/i
Robotics bu alanda da yeni 6l¢iiler belirlemek-
tedir. Program ayari, kaynak hizi ve bakim, en
ust dizeyde rekabet performans: ve modern

seri tiretimlerde kar saglamaktadir.
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GUVENLIK

cagina dair en iyi garantidir.

DESIGN

AWARD

Iy

N
~
~
~
~
~
~
~

Akilli devrim / 7

/ Gelisim durmayan bir prosestir. TPS/i Robo- -
tics sayesinde miisterilerimiz gelecekte de en ::
son teknolojik diizeyde olacaklar. Ciinkii siste- <
min modiler yapisi, yazilimlarimizin gtincelle- ::
me 6zelligi ve prosesin siirekli gelistirilmesi, R

tiretimimizin gelecekte de hazir durumda ola-

KALITE

/ Fronius kaynak sistemleri uzun zamandan beri
mitkemmel kalite i¢in sanayi standardi konu-
mundadir. Hedefimiz ark: ¢oztimleyerek en im-
kansiz gortinen malzeme birlesimlerini bile
gerceklestirmektedir. TPS/i Robotics, ark: gelis-
tiren bir dizi fonksiyonun yani sira kusursuz bir
proses dokiimantasyonu da gerceklestirmektedir.
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KALITE

/ Uzun yillardir kaynak teknolojisi alaninin diinya ¢apindaki teknoloji lideri konumundayiz.
Bu pozisyonu siirekli arastirarak ve gelistirerek elde edebildik. Hedefimiz, tim uygulamalar
icin miikemmel arki sunabilmektir. Misyonumuz ise, arkin "DNA sifrelerini" ¢6zmektir.
Boylelikle miisterilerimize tavizsiz kalitede kaynak dikisleri garantisi verebilecegiz.

/ Sistemimizin yiiksek hizli mimarisi sayesinde daha
hizli ve daha detayl ark analizi yapabilmekte ve ark:
da boylelikle daha iyi kontrol edebilmekteyiz. Sonug
olarak daha az ¢apakl bir kisa ark ve cok daha hizli

ve giivenli bir darbeli ark ortaya ¢ikmistir.

KAYNAK NUFUZIYETi STABILiZATORU

/ Akilli tel diizenlemesi sayesinde bir stickout degi-
siminde akim ve kaynak derinligi sabit tutulur.
Arkin istikrar ciddi anlamda artar, kaynak ntfuzi-
yeti ise ¢cok daha stabildir.

KAYNAK NUFUZIYETi STABILiZATORU OLMADAN

/ Serbest tel mesafesi 15 mm
Vd = 10 m/dk

I: 300 - 250 A

6 mm celik

/ Serbest tel mesafesi 30 mm
Vd = 10 m/dk

I: 300 - 250 A

6 mm celik

KAYNAK NUFUZIYETi STABILiZATORU

/ Serbest tel mesafesi 15 mm
Vd = 10 — 13 m/min

I: 300 A

6 mm celik

/ Serbest tel mesafesi 30 mm
Vd = 10 — 13 m/min

I: 300 A

6 mm celik

/ Fronius asistan sistemleri: Ark uzunlugu stabili-
zatorl ve kaynak niifuziyeti stabilizatori diizgiin
bir kaynak ntfuziyeti ve ayni kalan kisalikta bir ark
sunarak, daha hizli bir kaynak hizina ulasilmasini
mimkiin kilmaktadir. Dolayisiyla daha saglam,
daha hizh ve daha temiz kaynak prosesleri ortaya
cikmaktadir. Bu ozelliklere baska bir kaynak siste-

miyle ulasilmas: miimkiin degildir.

ARK UZUNLUGU STABILiZATORU

/ Ark uzunlugu stabilizatért ark uzunlugunu sabit

kisalikta tutar ve bu sayede daha yiiksek kaynak
hizi elde edilebilir.

/ Video: Karsilastirma,
ark uzunlugu stabiliza-
torti ile ve ark uzunlugu

stabilizatérii olmadan






VERIM
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/ Sistem tretiminin optimizasyonu farkli kademelerde yapilabilir: Proses hazirliginda,
proses hizinda ve son olarak da proses sonlandirmada, hatalarin énlenmesiyle. Boylelikle
bir taraftan tiretim dis1 siireler kisaltilir, diger taraftan ise tiretim islemi hizlandirilhr.
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/ En hizli robot iletisimi §
/ Daha yiiksek kaynak hizlari N

/ Yeni bir prosesin programlanmasi, sistemin de-
gistirilmesi veya farkli proses kademeleri arasinda
gecis yapilmas: ¢ok fazla zaman alabilir. TPS/i
Robotics ayar, bakim, kumanda ve degistirme i¢in
¢ok sayida yenilik icermektedir. Bu sayede yogun
masrafli duraksama stireleri azaltilmaktadir.
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DAHA KISA TETiK SURELERi

icin gerekli zamani azaltir

DEGISTIRME SURELERININ AZALTILMASI

/ TeachMode - is parcas1 programlamasi

/ Comfort Wire - is parcasina kadar kolay
ve titiz bosta tel sirmeyi mtmkun kilar

/ Islemlerin (LSC, PMC ve CMT) kaynak niifuziye-
ti ve ark boyu icin akilli stabilizatorler ile mitkem-
mel uyumu sayesinde daha hizli ve daha ytiksek
kaliteli tretim gerceklestirilebilir. Boylelikle fire

verilmesini minimum seviyeye indirirsiniz.

/ Ve bu sebepten dolay1 TPS/i Robotics toplamda
otomatik tretimler i¢in en verimli kaynak sistemi-

dir.
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URETIMDE _

DAHA YUKSEK KALITE

/ Daha az kaynak capagi, daha
az ilave calisma

/ Sabit kaynak niifuziyeti
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GUVENLIK

/ Fronius icin giivenlik, sadece sistemin kusursuz testler ve kaliteli malzeme kullanilarak
fiziksel hasarlara kars1 daima emniyete alinmasi anlamina gelmemektedir. Ayni1 zamanda
sanayide asil onemli olan noktada yogunlagsmaktayiz: Uretimin gelecekte de giivenlik altinda
olmasi. Robotlarla seri tiretim baglaminda giivenlige yonelik ti¢ parametre bulunmaktadir:

KAYNAK PERFORMANSI

/ Kaynak proseslerinin, fonksiyonlarin ve karakte-
ristik egrilerin gelistirilmesi i¢in stirekli ¢alisiyoruz.
TPS/i standart hale getirilmis veri arabirimleri sa-
yesinde stirekli en gtincel durumda tutulabilir ve

her yeni goreve gore uyarlanabilir.

VERi YONETIMI

/ WeldCube tiim tiretim gii¢ kaynaklarini en kolay
sekilde birbirine baglamakta ve boylece tiim 6nem-
li verileri toplayip belgelemektedir. Gelecekte
akilli degerlendirmeler sayesinde iyilestirme po-
tansiyelleri goriilebilmekte ve bunlardan faydala-

nilabilmektedir.

BAGLANTI

/ Fronius, Remote Support sayesinde daima mus-
terisine yakin. Fronius uzmanlarinin vakit kaybet-
meden uzaktan teshis ve optimizasyon yapmasini
saglayan veri baglantisinin kurulmas: her zaman

mimkin.

/ Boylelikle TPS/i Robotics ile maksimum giivenli-
ge ulasiyoruz: Kaynak prosesinde giivenlik, tre-
timde gtivenlik, doktimantasyonda gtivenlik.
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EVRENSEL
KULLANILABILIR

/ TPS/i hem robot alaninda hem de manuel
alanda kullanilabilmektedir.

KOLAY
GUNCELLEME

/ TPS/i tum Welding Packages (LSC, PMC, CMT
ve ileride cikacak olanlar) ile kolay ve hizl bir
sekilde gelistirilebilmektedir. Sistem gelecege
hazirdir.

ONE CI

ARK UZUNLUGU STABILiZATORU

/ Ark uzunlugu stabilizatorti ark uzunlugunu sabit kisa-
likta tutar ve bu sayede daha yiiksek kaynak hizi elde
edilebilir.

KAYNAK NUFUZIYETi STABILIZATORU
/ Akilli tel diizenlemesi sayesinde bir stickout degisiminde
akim ve kaynak derinligi sabit tutulur.

Arkin istikrarn ciddi anlamda artar, kaynak niifuziyeti ise
cok daha stabildir.

GUC KAYNAGINDAN
TORC BOYNUNA
KADAR AKILLI

/ Sistem hangi bilesenin takildigini
hemen algilar ve sistemle uyumlu

olup olmadigini aninda bildirir.

SURDURULEBILIRLIK

/ Tim sistem bilesenleri enerjinin akilli olarak kullanil-
masina kath saglamaktadir. Ister su sogutmas, ister dii-
siik elektrik tiketimi veya bilesenlerin uzun kullanim
omru olsun: Tam bu pargalar TPS/i'yi yiiksek perfor-
mansli ve ayn1 zamanda enerji bakimindan verimli bir

kaynak sistemi haline getirmektedirler.




VERI YONETIMI

/ Merkezi bir sunucu birimi bir tire-
timdeki tim gii¢ kaynaklarini baglar
ve izler.

Olas1 bir mevcut dokiimantasyon
zorunlulugu bu sayede yerine getirilir
ve islem verilerinin yap1 pargasina
bagl degerlendirilmesi ile tretim
cizgisinde optimizasyon potansiyeli-

nin kullanilmasi saglanir.

UYARLANABILIR
ISLEMLER

/ Kaynak prosesleri ve karakteristik
egriler bireysel olarak uyarlanabilmek-
te ve gelistirilebilmektedir. TPS/i, gele-
cekteki kaynak gorevleri icin hazirdir.

ANLAR
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ROBOTLARLA
UYUMLU

/ TPS/i farkli ureticilere ait robot-
larla hizli ve kolay iletisim kur-
maktadir. Robotlara 6zel yapi
parcalari sayesinde kaynak sistemi
hizli bir sekilde entegre edilebil-
mektedir.

GUNCELLEME

/ Tim bilesenlerin merkezi sistem giincellemeleri,
sistemdeki her bir bilesenin daima yazilima uygun
sekilde gtincel durumda tutulmasini saglar.
Giincelleme, ilave donanim veya yazilim olmadan

yapilabilir.

TUM UYGULAMALAR iCiN
EVRENSEL DAHI

/ TPS/i tim malzemeler i¢in kullanilabilmek-
tedir. Aliiminyum, CrNi veya celik olsun:

CrNi mitkemmel bir birlesim saglar.
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PUSHPULL

/ PushPull sistemi, en tist diizey titiz-
likte tel besleme saglayan iki mikem-
mel senkronize edilmis tel siirme ile
donatilmistir. Ozellikle uzun tel bes-
leme mesafelerinde ve yumusak ilave
malzemelerde, ylksek proses karar-
lilig1 icin titiz bir tel beslemesi icin

onemlidir.

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

/ CMT MIX

WELDING
PACKAGE

WELDING
PACKAGE

/ PMC MIX
/ PMC MIX DRIVE

IR
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< FLANS EGZOZ SiSTEMi
/ Proses: CMT

/ Kaynakta 6nem verilen
nokta, yitksek kaynak hizi ve
kalitesine ragmen neredeyse

capaksiz bir kaynak prosesi

sunulmasidir.
N Ana malzeme: Krom
i
/’// Malzeme kalinhgi: 10 mm (flans) / 1 mm (boru)
/’// s ilave malzeme: CrNi 19 12 3 @: 1 mm

/’//////Hl"ll Gaz: Ar+%2,5 CO,
Vs: 150 cm/dk
Vd: 12,7 m/dk
Akim giicii: 208 A
Gerilim: 18,4 V




FRONIUS SISTEM COZUMLERI
EN YUKSEK TALEPLER iCiN

/ Kaynak teknolojisinde kalite, hiz, titizlik ve verim konusundaki beklentiler gittikce artmaktadir. Ve bu durum

tiim branslar i¢in gecerlidir. Tam 6lciide, ilgili talebe miikemmel uyarlanmis bir kaynak sistemi, yiiksek seviyede
iiretimin ve optimum, ytizde yiiz oranda tekrarlanabilir kaynak sonuclar: elde etmenin anahtaridir. Bunun i¢in
sadece yenilik¢i teknolojiler degil, ayni zamanda kaliteli, uzun 6miirli ve ideal olarak da birbiriyle uyum iginde
olan bilesenler de gerekmektedir. TPS/i farkh gii¢ siniflarinda sunulmaktadir: TPS 320i / TPS 400i / TPS 5001 /
TPS 600i (320-600 A).

WELDCUBE DATAMANAGEMENT
ALL INCLUSIVE :

/ WeldCube komple paketinde donanim, ya- :
zihm ve tanimlanmis servis paketleri bulun-
maktadir. Fronius'un bu son derece yiiksek
esneklikteki veri dokiimantasyon coziimii, en- :
dustriyel seri tGretiminiz icin maksimum gele-

cek gtivenligi sunmaktadir.

I'Ij_

SERViS .
“..  HIZMETLERi .-



Ana malzeme: Celik

Malzeme kalinhigi: 2 mm

ilave malzeme: Celik ER 70 S6 @: 1 mm
Gaz: Ar +%18 CO,

Vs: 180 cm/dk

Vd: 17 m/dk

Akim giicii: 260 A

Gerilim: 28 V

REREREE

-
-
-
\\\
\

P UCGEN KOL
/ Islem: PMC

/ Kaynakta 6nem verilen nokta,
yiiksek hizda sabit kaynak niifuzi-
yetine ragmen ayn1 kalan kaliteye
ulasildigindan dolayi, daha tistiin
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/ Push sistemi kolay kullanimi ve az bakim ihtiyaci ile 6ne iaed STANDARD
cikmaktadir. Bu sistem, en ¢ok ayni seviyede kalan kalite ve F—

yiiksek sistem kullanilabilirligi beklenen standart uygula-
malarda (6rn. CrNi ve ¢elik) kullanilmaktadir. LSC & PMC —

proseslerinin asistan sistemleri 6ne ¢ikan kaynak sonuclar PACKAGE
saglamaktadir. / PMC MIX
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POWERDRIVE

/ PowerDrive sistemi, PushPull sistemine bir alternatif olusturmaktadir. Sadece tek bir tel siirme tnitesi,
WEF 25i RD kullanilmaktadir ve bu da direkt arka yerlestirilerek giivenli ve sabit bir tel iletimi saglamak-
tadir. Bu dinamik tel iletimi, 6zellikle de altiminyum alanda vurgular olusturan PMC Mix Drive prosesini

miimkiin kilmaktadir.

o] STANDARD JECH PmC |
wepin / PMC MIX
/ PMC MIX DRIVE

WELDING
PACKAGE

BiSIiKLET iSKELETi
/ Proses: PMC Mix Drive

/ Kaynagin odak noktasi, kaliteyi
ayni seviyede tutarak optimum
dikis sekli ve kaynak hizinin uyum
Ana malzeme: AIMg3 " 3 - S0

icinde birlestirilmesidir.

Malzeme kalinhgi: 1,5 — 3 mm el
ilave malzeme: AlSi5 @: 1,2 mm = ] ! 4
; Ly u . Y
— \
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Gaz: %100 Ar

Vs: 30 cm/dak =5 Moy g \
: Vd: 5 m/dak e e Trﬂ?m"\- - -
2 Akim giicii: 115 A i_ - B -
Gerilim: 18 V | “S——— Ly o s



OLCEKLER BELIRLEYEN TEKNOLOJI.

UC BOLUM, TEK BIR TUTKU:

1945 yilinda tek kisilik bir isletme olarak baslayan girisim, artik kaynak teknolojisi, fotovol-
taik ve pil sarj sistemleri alanlarinda teknolojik élcekler belirlemektedir. Bugtin yaklasik
4.760 calisanla diinya ¢apinda faaliyet gostermekteyiz ve iriin gelistirme alaninda aldigi-
miz 1.253 patent de sirketin yenilik¢i ruhunu yansitmaktadir. Surdirdlebilir gelistirme
yapmak bizim icin doga ve sosyal alanlar icin 6nemli olan noktalarin, ekonomik faktorlerle
esit oranda g6z 6nuinde bulundurularak uygulanmasi anlamina gelmektedir. Ve bu noktada,
inovasyon lideri olma talebimiz asla degismemistir.

PERFECT WELDING

Misyonumuz Perfect Welding'dir. Bu

gorev, musterilerimiz igin kaynak
dikisi seklindeki miikemmel baglantiy:
kurmak i¢in, onlarca yildir keyif ve

basariyla gogusledigimiz bir gorevdir.

One ¢ikan teknolojilerimiz ve miisteri- ~ Buna uygun olarak da giines enerjisinin  icin enerji akisi optimizasyonu sagla- :
lerimizin  uygulamalarinin  birlesi-  maliyet yontinden verimli ve akilli bir ~ makta ve siirekli vyenilikleri takip §°
miyle, sadece misterilerin 6zel kaynak  sekilde tretilmesini, depolanmasini,  etmekteyiz. Araba tamirhanelerinde :

teknolojisi problemlerini ¢6zmek degil,
ayn1 zamanda sirketlerindeki tiretimin
arttirllmasina da 6nemli bir katk: sag-
lamak istiyoruz.

SOLAR ENERGY

Biiyiik hedefimiz olan 24 saat giines viz-
yonuna ve diinya ¢apinda enerji ihtiya-
cinin yiizde 100 oraninda yenilenebilir
kaynaklardan karsilandigi bir gelecege
ulagsmak i¢in her giin c¢alismaktayiz.

dagitilmasini ve tiiketilmesini saglayan

¢oziimlere yogunlasmaktayiz.

PERFECT CHARGING

Pil sarjina yonelik bilgi birikiminin
lideri olarak, ©6ne c¢ikan c¢6ziimlerle
misterilerimiz i¢in optimum diizeyde
avantajlar sunmaktayiz. Dahili lojis-

tikte elektronik koridor tasima araclar:

ytiksek performansl sarj sistemlerimiz
sayesinde islemler giivenle yapilabil-
mektedir.

Tiim Fronius tirtinlerimiz, global satis partnerlerimiz ve temsilcilerimiz hakkinda daha fazla bilgiyi www.fronius.com adresinden temin edebilirsiniz.

Fronius istanbul

Elektronik Ticaret ve Servis Ltd. Sti.

Aydinh Mahallesi, BOSB

Bat1 Caddesi, 3. Sokak, No:1

34953 Tuzla - Istanbul
Tiirkiye

Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telefon +43 7242 241-0
Telefaks +43 7242 241-953940
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Metin ve resimler, baskiya hazi

Telefon +90 216 581 59 00
Telefaks +90 216 581 59 99
office.turkey@fronius.com
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sales@fronius.com
www.fronius.com

www.fronius.com.tr



