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Nekompromisna kvalita

zvarania TIG

NajvysSia kvalita — bez ohladu na zvar
&i material. Vdaka cielenému vnasaniu
tepla a vylep$enej funkcii zapalovania
vam iWave prinasa Uplnu kontrolu nad
elektrickym oblukom a oneskorenie

zapalovania je znacne mensie.

Aj vSetky ovlédacie prvky typového

radu zariadeni iWave su navrhnuté tak,
aby ste ich mali uplne pod kontrolou.
Vysledkom je intuitivhe zaobchéadzanie,
vdaka ktorému sa mbzete plne sustredit

na svoju zvaraciu vyzvu.

Musite zvladat zvaracie vyzvy ré6zneho
druhu? V tom pripade je idealnou volbou
multiprocesny systém iWave Pro —
okrem funkcii zvarania TIG vSetkého
druhu mbézete vyuzit aj ré6zne procesné
varianty MIG/MAG.

iWave — absolutna sloboda prebudi vas

potencial zvaraca.
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Cielené vnasanie
tepla

Intuitivna
obsluha

Multiprocesny
systém PRO

Reprodukovatelné
zapalenia

Pripraveny na
Priemysel 4.0

Uplné ovladanie tavného kupela

Pomocou CycleTIG mate elektricky obluk, a tym aj
vnasanie tepla uplne pod kontrolou. Vdaka kratkym
zvaracim dobam budete mat tavny kupel spolahlivo
a jednoducho pod kontrolou. A moézete hravo zvéarat
dokonca aj tie najtenSie materialy.

Graficko-dynamicka navigécia v ponuke — vySe 30 jazykov

Priama, preto intuitivna. Vyvinuli sme takuto navigéaciu
v ponuke, aby ste pri zvarani mohli priamo a bezpecne
vyuzit zelané nastavenia.

Jeden pristroj na véetky procesy (iWave 300i — 500i)

iWave s multiprocesnym systémom PRO — zarucena
nova absolutna sloboda pri zvarani. Okrem vs§etkych
funkcii TIG mozete iba jednym pristrojom vykonéavat
v8etky procesné varianty MIG/MAG. Vyuzite
modularnu koncepciu a rozsirte svoju platformu
zvaracich systémov so §pic¢kovymi technoldégiami

v sulade s vasimi potrebami o baliky Welding Package:
Standard, Pulse, PMC, LSC alebo CMT.

Az o 71 % menSie oneskorenie zapalovania

Rychle a predovSetkym reprodukovatelné zapalenia.
Bez ohladu na zlozenie materidlu a bez manuélneho
prispésobovania parametrov zapalovania. To ponuka
automaticka funkcia RPI — naSa inteligentna funkcia
zapalovania.

Bezkontaktny prenos dat a autentifikacia

iWave je pripraveny na Priemysel 4.0 a vSetko, ¢o bude
nasledovat — podporuje technoldégie od WLAN cez
Bluetooth az po NFC, teda tie najddlezitejSie spdsoby
pripajania pre optiméalne nasadenie.

Viac informacii najdete na
stranke www.fronius.com/iwave




Obsluha
iWave 190i — 230i

Graficko-dynamicka
koncepcia obsluhy

okamzita graficka spatna vazba po zmene
réznych zvaracich parametrov
4,3-palcovy farebny displej so
zrozumitelnym textovym zobrazenim

k dispozicii vo vySe 30 jazykovych verziach
v§etky pracovné parametre na 1. Grovni
ponuky




ysie

— bezproblémova obsluha

s rukavicami

— stavovy riadok: na prvy pohlad

zrejmé nastavené pridavné funkcie

a hlavné nastavenia

adanie

Vylep8eny vdaka zvaracom, vyrobeny
pre zvaracov — vSetky ovladacie
prvky typového radu zariadeni iWave
su vytvorené na mieru pre vas, od
velkosti cez farby az k Citatelnosti

a jasu.

To plati aj pre nastavenia:

— pat Easy Jobov a tri pouzivatelom
zadané parametre na prvej urovni

ponuky
— konfigurovatelné tlacidlo
Oblubené

V8etky dolezité pracovné parametre
suU k dispozicii priamo na prvej urovni
ponuky. Vysoku zrozumitelhost
zabezpecuje jasneé zobrazenie textu
vo vySe 30 jazykoch. Okrem toho je
ovladanie s rukavicami jednoduchsie
nez kedykolvek predtym.




Jednoducho,

zretelne,

Struktarovane

Wave . De
S00;

V pripade potreby:
5 EasyJobov

rozhranie USB,
napr. na softvérové
aktualizacie

otoéné stlacacie tlacidlo

Obsluha zariadenia

iWave 300i — 500i

Graficko-dynamicka
koncepcia obsluhy

okamzita graficka spatna vazba po
zmene réznych zvaracich parametrov
7-palcovy farebny displej so
zrozumitelnym textovym zobrazenim
vyber z vyse 30 jazykovych verzii
v§etky pracovné parametre na 1. Grovni
ponuky



stavovy riadok

navigacny panel

dotykovy displej

rezim zobrazenia na

celu obrazovku
zavedenie drbétu

kontrola plynu

pole NFC, napr. pre
spravu pouzivatelov
a zamknutie/odomknutie

prudového zdroja
karta NFC alebo fob

stavovy riadok: na prvy pohlad — rezim zobrazenia na celu
zrejmé nastavené pridavné funkcie obrazovku — asi 0 40 %
a hlavné nastavenia zvacsené zobrazenie

5 Easy Jobov — konfigurovatelna prva
dotykovy displej ovladatelny aj uroven ponuky

s rukavicami

Vdaka zrozumitelnému

zobrazeniu textu vo vySe

30 jazykoch sizariadenie

nastavite €O najrychlejsie

podla vlastnych predstav

Intuitivne a bezpecne — obsluhuje
sa pomocou centralneho tlacidla,
ktoré je oto¢né aj stlacitelne, alebo
dotykovym displejom. Graficke
navody a dynamicke vizualizacie
zmien parametrov priamo pomahaju
pouzivatelom.






Ci TIG, MIG/MAG alebo zvaranie obalovanou
elektrodou — so zariadenim iWave 300i, 400i alebo

500i a s moznostou multiprocesného systému PRO
si zabezpecte uplnu slobodu a rozduchajte vSetok
vas zvaraci potencial.

Najvyznamnejsi rozdiel od beZznych multiprocesnych
zariadeni — okrem v8etkych Spickovych TIG funkcii
mate k dispozicii pristup k vSetkym procesnym

variantom z oblasti MIG/MAG. -

Vyberte si z modularnych balikov Welding Package
funkcie, ktoré potrebujete: Standard, Pulse, PMC,
LSC a CMT. K dispozicii je aj profesionalne zvaranie
obalovanou elektrédou — a Specialitou je zvaranie
celulézovou elektrédou.
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iWave 300i, 400i, 500i

Vyuzivajte procesy MIG/MAG bez obmedzeni:
Pomocou zariadenia iWave len v troch krokoch
rozduchate vSetok vas potencial zvaraca.

1. krok O Objednajte si a integrujte
S hardvérovd moznost OPT/i
Multiprozess PRO.

2. krok O RozSirte svoj modularny zvaraci

S systém o potrebné hardvérové
komponenty MIG/MAG ako externy
podavac drétu, zvaraci horak atd.

3. krok O Zvolte si svoje zelané baliky
- MIG/MAG Welding Package.

Hotovo: O V&s prudovy zdroj je pripraveny
- na v8etky zvaracie procesy.




=4

TIG DC alebo AC/DC

Zvaranie obalovanou

elektrodou

N e\

MIG/MAG

Hlavné vyhody

MenSie priestorové Jeden prudovy zdroj na

poziadavky

kompatibilita

vSetky zvaracie procesy.

Ziadna Zmena procesu

, stlacenim tlacidla.

Uprava

100 % So véetkymi dostupnymi variantmi zvaracich

a zvarania obalovanou elektrédou.

— kvalita a vzhlad
— TIG DC alebo AC/DC
od 3 do 500 A

— nezavislost
— zvaranie obalovanou
elektrédou od 10 do 500 A

— hospodarnost
a vykonnost
— MIG/MAG od 3 do 500 A
— baliky Welding Package:
Standard, Pulse, PMC,

LSC, CMT.

procesov od spolo¢nosti Fronius v oblasti zvarania
TIG, MIG/MAG (Standard, Pulse, PMC, LSC a CMT)

11



Uplnd |
pripojitelnost

Vykon pre Priemysel 4.0 — iWave podporuje tie najdblezitejSie komunika¢né

Standardy. Technolégiou Bluetooth mézete rychlo a bez kabla pripojit
periférne zariadenia k zvaraciemu systému — od zvéaracej kukly ako Vizor
Connect az k dialkovému ovladaniu. Cez WLAN integrujete zvaracie systémy
priamo do va$ej siete a mdzete jednoducho aktualizovat firmvér.

Bluetooth

Na bezkablové prepojenie dialkového ovladania
a zvaracich heliem s technolégiou Bluetooth.

NFC

Na spravu pouzivatelov, presnejSie na jednoduché
zamknutie/odomknutie zvaracieho systému.

Wlan

Na vSetky funkcie siete — aktualizacie a vyuzivanie funkcie inteligentného
spravcu bez technoldgie Ethernet (dokumentacia udajov).

oV

Uplna kontrola — vdaka integrovanému systému opravneni mozete kazdému pouzivatelovi zadat
individualne prava. Po prihlaseni sa prostrednictvom kluc¢ovej karty alebo privesku na klUu¢ systém
okamzite rozozn4, ¢o pouzivatel smie a o nie. Ak je potrebné centralne zadat opravnenia viacerym
zvaracim systémom a spravovat ich, je softvér Central User Management vhodnym rieSenim.

12



WeldCube Light

Minimalna decentralizovana dokumentacia

Sériovo a bez dodato¢nych nakladov mdzete priamo v zvaracom systéme zaznamenat
priemerné hodnoty v§etkych zvarov a exportovat ich do formatu PDF.

WeldCube Basic

RozS8irena decentralizovana dokumentacia udajov

s konfigurovatelnym rozsahom funkcii

Softvér WeldCube Basic je tu pre vSetkych, ktori nepotrebuju len priemerné hodnoty,
ale aj tie skutocné a funkcie povolenia sledovania medznych hodnét &i editovania
pozadovanych hodnét. Aj tento variant zaznamenava udaje priamo do zvaracieho
systému.

WeldCube Premium

Centralizovana dokumentacia udajov

Menej spravovania, vac¢si prehlad — softvér WeldCube Premium zmens$uje ndmahu
spojenu s dokumentéaciou zretelnym centralizovanym ukladanim vaSich zvaracich udajov
v databéze. Inteligentné funkcie spravy, Statistiky a analyzy vratane grafickej vizualizacie
vas podporuju pri riadeni vasej zvaracsko-technickej vyroby.

Viac informacii najdete na stranke www.fronius.com/weldcube
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Vynikajuci vzhlad

zvarov

Dosiahnuty vdaka funkcii
Tacking.

Cielené vnasanie

tepla

Vhodné na zvaranie tenkych
plechov a opravu zvaroy,
napr. ndnosov v rohoch.

Jednoducha kontrola

tavného kupela

Bez prepélenia — ani pri
rohovych a tupych zvaroch.

Menej popustacej farby

Na citlivych miestach
pouzivania.

Zjednodusené

zaobchadzanie

Vdaka presnej moznosti
nastavenia prudu, ¢asu
a réznych kombinacii
parametrov.

Na cielene
vhasanie tepla

Zjednodus$ené zvaranie TIG — um je
to funkcia CycleTig. Zaklada sa na
principe intervalového zvarania a ponuka
dodatodné moznosti nastavenia a nove
kombinacie parametrov, aby ste dosiahli
lepSie vysledky zvarania.

Priame porovnanie vyhod

Cielené vnasanie tepla

CycleTIG



Vzhlad zvarovych spojov Uroven zruénosti | manipulécia

| |
i . i

22 alll aill

Vysoké Nizka Vysoké

D)

Nizka
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Z.apalov

Stabilne a reprodukovatelne v/

Znacne lepSie — iWave pgsuvaizapalovanie pri ;1
zvarani TIG na novu UrovJer“\. Optimalizovali

sme priebeh vysokofrekvenéného zapalovania
a prispdsobili sme zapalovanie réznym
priemerom elektréd.

RychlejSie a reprodukovatelné zapalovanie bez
ohladu na zlozenie materialu? System iWave
ponuka sérioveé rieSenie v podobe automati
funkcie RPI. Novy rezim zapalovania je
inteligentnym pokracovanim osvedcenej funkcie
RPIon. Zvaraci systém teraz automaticky prebera
zmeny nastaveni zapalovania, aj ked sa zapalovanie
zhorsi. Vy nemusite manualne zasahovat.

Prehlad hodnotenia Vypnuté funkcia RPI Zapnuta funkcia RPI AUtomatll?C;(f UL )

Reprodukovatelné zapalovanie

Najmensie oneskorenie
zapalovania

NajmensSia zataz elektréd

Setrné zaobchadzanie
s povrchom zvarov

* V porovnani s vypnutou funkciou RPI | Séria testov v laboratérnych podmienkach: zvaraci prad 200 A/zvéaracia doba 0,5 s/1 000 zapéleni!

** iba priiWave AC/DC




I'unkcie TIG

OO0

[V

Automaticka tvorba kaloty len za dve sekundy

Setri pracovny as — vyuzite funkciu a vytvorte rychlo kalotu na
zdklade nastaveného priemeru elektrédy.

Tacking — usSetrite az 50 % ¢asu pri stehovani materialov

Prostrednictvom impulznych prudov sa tavny kiupel rozkmita. To
ulahcéuje zostehovanie konstrukénych dielov a skracuje trvanie
stehovania. Na miestach stehovania sa nachadza nepatrné az Ziadne
mnozstvo popustacich farieb.

Synchrdénne zvaranie ako eSte nikdy

Vyzva dokonc¢end — obojstranné, sicasné zvaranie TIG so striedavym
prudom je vdaka naSmu rezimu Sync-Mode jednoduchSie nez kedykolvek
predtym. Zlozité zvaracie vyzvy rie§ime automatickym zladenim

oboch elektrickych oblukov. Tak mézu dvaja zvaraci synchronizovane
spolupracovat.

Tvar kriviek AC/DC — spravny elektricky obluk na kazdu poziadavku

Zvaranie podla zelania — systém iWave vam ponuka moznost vlastného
zvolenia tvaru kriviek pri zvarani AC. Tie su typické pre rézne zvaracie
vlastnosti, ktoré uprednostnujete pri vS§etkych zvéaracich zadaniach.
Pripadne moézete tvary kriviek aj kombinovat.

Automatické doprudenie plynu — ochrana volfrdmovych elektréd

Zvaranie bez oxidacie — preto zaistuje iWave plynovu ochranu
volframovej elektrody a zvaracich spojov. Doprudenie plynu sa
automaticky vypoditava na zdklade nastaveného zvaracieho prudu
a priemeru volfrdmovej elektrody.
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Preberame
* zodpovedno

Z presvedcenia trvalo udrzatelné

Zivotnost, moznost opravy a recyklacie — zariadenie iWave
je ako v8etky vyrobky od spolo¢nosti Fronius vytvorené

so zamerom trvalej udrzatelnosti. NajmodernejsSimi
technologiami prispievame k odbremeneniu ludstva

a zivotného prostredia, aby sme zabezpedcili dal§im

generaciam kvalitnu buducnost.

iWave AC/DC — technické udaje

iWave 190i i)\/\(/:a/\l')ec1 90i iWave 230i iAV\éa/\I/)eCBOi iWave 300i EAVga/\IIDeCS/OOI iWave 400i i/\\/\é.‘:}\[/)ec4/00i iWave 500i i/_\\/\éa/\l/)ec5/00i
AC/DC EF MV/B DCEF MV/B AC/DC MV/NC AC/DC MV/NC AC/DC MV/NC

17,0kg 16,5 kg 17,0kg 16,5 kg 65,5 kg 63,5kg 67,0kg 65,0 kg 68,5 kg 66,5 kg
(37,41b) (36,31b) (37,41b) (36,3 1b) (144,4 1b) (1399 1b) (147,71b) (1433 1b) (151,01b) (146,6 Ib)
210 mn/ 210 mn/ 210 mn/ 210 mn/ 300 m/ 300 mn/ 300 m/ 300 m/ 300 mm/ 300 mm/
8,26 in 8,26in 8,26in 8,26 in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in
- 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 369 mm/ 740 mm/ 740 mm/ 740 mm/ 740 mm/ 740 mm/ 740 mm/
145in 14,5in 14,5in 145in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in 29,1in
558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 558 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mm/
219in 21,9in 21,9in 21,9in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in
50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz

3x200- 3x200- 3x200-
N 120V/ 120V/
Sietové napitie 20V Ty 20V oV 3x400V 230V/3x 3x400V 230V/3x 3x400V 230V/3x
380- 575V 380- 575V 380575V
+/-15 % +/-15% +/-15% +/-15% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10% +/-15% +/-10 %
sietového napatia
190 A/ 230 A/
T 35% 359
f;’;;alft'ig’r“d/ doba 190 A/ [230V] 230 A/ [230V] 300 A/ 300 A/ 400 A/ 400 A/ 500 A/ 500 A/
e 350 150 A/ 3509 170 A/ 40% 40% 40% 40% 40% 40%
35% 359%
[120V] [120V]
160 A/ 195 A/
N 60 9% 60%
Zvaraci prid/doba 160 A/ [230V] 195 A/ [230V] 260 A/ 260 A/ 360 A/ 360 A/ 430 A/ 430 A/
EE 60% 120 A/ 60% 140 A/ 60% 609% 609% 60% 60% 60%
[10 min/40 °C] 60% 60%
[120V] [120V]
140 A/ 165 A/
2 2 P 100 % 100 %
f;’;;alft'isr“d/ doba 140/ [230V] resanoos  230V) 2404/ 2404/ 3204/ 320/ 360 A/ 360 A/
Ha 100% 100A/ 120A/ 100% 100 % 100% 100% 100% 100%
[10 min/40 °C] 100% 100%
[120V] [120V]

g"zgma'ny zvaraci 190 A 190 A 230A 230A 300A 300 A 400 A 400 A 500 A 500 A
e v 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A
prud

) CE s, CEs, CE, CSA, CE, CSA, CE, CSA,
Kontrolny znak i CE,CSA,S e CE,CSA, S CE S s o CE S s o CE S s ccc
Napa,tle chodu 100V 100V 100V 100V 96V 101V 9%V 101V 96V 101V
naprazdno
xézatgpracovneho 101-176V  101-176V  101-192V  10,1-192V  101-220V  101-220V  101-260V  10,1-260V  101-300V  10,1-300V
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prispievaju k ulah&eniu prace zvaracov. zariadenia s dlhou zivotnostou, ktoré sa daju opravit.
Recyklovatelny plastovy kryt a komponenty, ktoré je
mozné servisovat a vymienat, prispievaju k ochrane
zivotného prostredia. Nové technoldgie redukuju

stratu vykonu a spotrebu plynu, &¢im Setria zdroje.

iWave DC — technické udaje

iWave 230i iWave 230i iWave 300i iWave 300i iWave 400i iWave 400i iWave 500i iWave 500i
DCEF C MV/B DC DC/MV/NC DC DC/MV/NC DC DC/MV/NC

16,4 kg 15,9 kg 40,0 kg 38,0kg 41,0kg 39,5kg 43,0 kg 41,0kg
(36,11b) (35,01b) (88,21b) (83,7 1b) (90,4 1b) 87,11b) (94,81b) (90,4 1b)
210 mn/ 210 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/ 300 mm/
8,26in 8,26in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in 11,8in
369 mm/ 369 mm/ 510 mm/ 510 mm/ 510mm/ 510 mm/ 510mm/ 510mm/
14,5in 14,5in 20,0in 20,0in 20,0in 20,0in 20,0in 20,0in
558 mm/ 558 mm/ 706 mm/ 706 m/ 706 min/ 706 mm/ 706 mm/ 706 mim/
21,9in 21,9in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in 27,8in
50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 5060 Hz 50- 60 Hz 50 - 60 Hz 50 - 60 Hz 50- 60 Hz

3%200- 3%200- 3x200 -
Sietové napitie 230V 120V/230V 3% 400V 230V/3x 3x 400V 230V/3x 3x400V 230V/3x
380-575V 380-575V 380575V
T°|erar;c'a leifesln +-15% +-15% +-15% +-10% +-15% +-10% +-15% +-10%
N 230 A/45 %
Zvaraci prud/doba [230V] ’
zapnutia 230 A/45 % . 300 A/40 % 300 A/40 % 400 A/40 % 400 A/40 % 500 A/40 % 500 A/40 %
[10 min/40 °C] 170 A/45 %
[120V]
. 205 A/60 %
Zvaraci prud/doba 1230V]

zapnutia 205 A/60 % 260 A/60 % 260 A/60 % 360 A/60 % 360 A/60 % 430 A/60 % 430 A/60 %

' i 155 A/60 %
[10 min/40 °C] [120V]

) ey 170 A/100 %
Zvaraci prud/doba [230V]

zapnutia 170 A/100 % 240 A/100 % 240 A/100 % 320 A/100 % 320 A/100 % 360 A/100 % 360 A/100 %

A ) 130 A/100 %
[10 min/40 °C] [120V]

mﬁgmalny zvaraci 230A 230A 300A 300A 400 A 400 A 500 A 500 A
LA ey e 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A 3A
prud

. CE,S, CE,CSA, S, CE,CSA, S, CE CSA, S,
Kontrolny znak ccc CE,CSA, S CES e CE S P CE S -
Tz oz 97V 97V 96V 99V 9%V 99V %6V 99V
naprazdno
ﬁg;s;gpracovneho 10,1-192V 10,1-192V 10,1-220V 10,1-22,0V 10,1-26,0V 10,1-260V 10,1-30,0V 10,1-30,0V
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iWave — prehlad funkcii

Pulzné zvaranie

Zapnuta funkcia RPI

Automaticka funkcia RPI

SoftStart
(dotykové z:

VF zapalovanie
Dotykové VF zapalovanie
TIG Comfort Stop

Napadtie vypnutia obluka

Automaticka tvorba
kaloty

Nastavenie tvaru kriviek
(AC/DC)

Rezim CEL
CycleTIG

Multiproces

(TIG, MMA)

Multiprocesny systém

PRO

Vhodny pre generatory

Mulitvoltage 120/230 V

Multivoltage 200 — 600 V v v v v v v

chladené chladené chladené chladené chladené chladené chladené chladené
Druh chladenia vodou alebo vodou alebo vodou alebo vodou alebo vodou alebo vodou alebo vodou alebo vodou alebo

chladené

plynom plynom plynom plynom plynom plynom plynom plynom plynom

Pripojenie
(WLAN, NFC, Bluetoot v v v v v v v v v

Ethernet a Ethernet a Ethernet a Ethernet a Ethernet a Ethernet a Ethernet a
Speednetsi  Speednetsi  Speednetsi  Speednetsi  Speednetsi  Speednetsu  Speednet su
Standardom Standardom Standardom Standardom Standardom Standardom Standardom

Ethernet a Speednet Ethernet Ethernet
su Standardom Volitelné Volitelné

j Uprave su véetky informacie bez zaruky — zodpovednost vyligena. Autorské prava © 2021 Fronius™. Véetky prava vyhradené.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlade. Zmeny vyhradené.
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