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Sicherheitsvorschriften

Erklarung Sicher-
heitshinweise

Allgemeines

A GEFAHR!

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr.
» Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

/A WARNUNG!

Bezeichnet eine moglicherweise gefahrliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen Tod und schwerste Verletzungen die Folge
sein.

/\  VORSICHT!

Bezeichnet eine moglicherweise schidliche Situation.
» Wenn sie nicht gemieden wird, kdnnen leichte oder geringfiigige Verletzungen sowie
Sachschaden die Folge sein.

HINWEIS!

Bezeichnet die Moglichkeit beeintrachtigter Arbeitsergebnisse und von Schaden
an der Ausriistung.

Das Gerat ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Regeln gefertigt. Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder Missbrauch Gefahr fir

- Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers,

- die effiziente Arbeit mit dem Gerat.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und Instandhaltung des
Gerates zu tun haben, missen

- entsprechend qualifiziert sein,

- Kenntnisse vom Schweif3en haben und

- diese Bedienungsanleitung vollstandig lesen und genau befolgen.

Die Bedienungsanleitung ist standig am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.
Erganzend zur Bedienungsanleitung sind die allgemein gultigen sowie die ortlichen
Regeln zu Unfallverhiitung und Umweltschutz zu beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat
- in lesbarem Zustand halten

- nicht beschadigen

- nicht entfernen

- nicht abdecken, Uberkleben oder tGibermalen.

Die Positionen der Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat, entnehmen Sie dem
Kapitel ,Allgemeines” der Bedienungsanleitung lhres Gerates.

Storungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, vor dem Einschalten des Gerates
beseitigen.

Es geht um lhre Sicherheit!



Bestimmungs-
gemaRe Verwen-
dung

Umgebungsbe-
dingungen

Verpflichtungen
des Betreibers

Verpflichtungen
des Personals

Das Gerat ist ausschlief3lich fir Arbeiten im Sinne der bestimmungsgemafen Verwen-
dung zu benutzen.

Das Gerat ist ausschlief3lich fir die am Leistungsschild angegebenen Schweilverfahren
bestimmt.

Eine andere oder dariber hinaus gehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman.
Fir hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch

- das vollstéandige Lesen und Befolgen aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung
- das vollstéandige Lesen und Befolgen aller Sicherheits- und Gefahrenhinweise

- die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Das Gerat niemals fur folgende Anwendungen verwenden:
- Auftauen von Rohren

- Laden von Batterien/Akkumulatoren

- Start von Motoren

Das Gerat ist flir den Betrieb in Industrie und Gewerbe ausgelegt. Fir Schaden, die auf
den Einsatz im Wohnbereich zurlickzufiihren sind, haftet der Hersteller nicht.

Fur mangelhafte oder fehlerhafte Arbeitsergebnisse Gbernimmt der Hersteller ebenfalls
keine Haftung.

Betrieb oder Lagerung des Gerates aulRerhalb des angegebenen Bereiches gilt als nicht
bestimmungsgemal. Fir hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
- beim Betrieb: -10 °C bis + 40 °C (14 °F bis 104 °F)
- bei Transport und Lagerung: -20 °C bis +55 °C (-4 °F bis 131 °F)

Relative Luftfeuchtigkeit:
- bis 50 % bei 40 °C (104 °F)
- bis 90 % bei 20 °C (68 °F)

Umgebungsluft: frei von Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen, usw.
Hoéhenlage Uber dem Meeresspiegel: bis 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen am Gerat arbeiten zu lassen, die

- mit den grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung ver-
traut und in die Handhabung des Gerates eingewiesen sind

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften gele-
sen, verstanden und dies durch ihre Unterschrift bestatigt haben

- entsprechend den Anforderungen an die Arbeitsergebnisse ausgebildet sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals ist in regelmaRigen Abstanden zu
Uberprifen.

Alle Personen, die mit Arbeiten am Gerat beauftragt sind, verpflichten sich, vor Arbeits-

beginn

- die grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung zu befol-
gen

- diese Bedienungsanleitung, insbesondere das Kapitel ,Sicherheitsvorschriften® zu
lesen und durch ihre Unterschrift zu bestatigen, dass sie diese verstanden haben
und befolgen werden.




Netzanschluss

Selbst- und Per-
sonenschutz

Vor Verlassen des Arbeitsplatzes sicherstellen, dass auch in Abwesenheit keine Perso-
nen- oder Sachschaden auftreten kénnen.

Gerate mit hoher Leistung kdnnen auf Grund ihrer Stromaufnahme die Energiequalitat
des Netzes beeinflussen.

Das kann einige Geratetypen betreffen in Form von:
- Anschluss-Beschrankungen

- Anforderungen hinsichtlich maximal zulassiger Netzimpedanz *)
- Anforderungen hinsichtlich minimal erforderlicher Kurzschluss-Leistung *)

") jeweils an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz
siehe Technische Daten

In diesem Fall muss sich der Betreiber oder Anwender des Gerates versichern, ob das
Gerat angeschlossen werden darf, gegebenenfalls durch Riicksprache mit dem Energie-
versorgungs-Unternehmen.

WICHTIG! Auf eine sichere Erdung des Netzanschlusses achten!

Beim Umgang mit dem Gerat setzen Sie sich zahlreichen Gefahren aus, wie beispiels-

weise.:

- Funkenflug, umherfliegende heille Metallteile

- augen- und hautschadigende Lichtbogen-Strahlung

- schadliche elektromagnetische Felder, die flr Trager von Herzschrittmachern
Lebensgefahr bedeuten

- elektrische Gefahrdung durch Netz- und Schweil}strom

- erhdhte Larmbelastung

- schadlichen Schweillrauch und Gase

Beim Umgang mit dem Gerat geeignete Schutzkleidung verwenden. Die Schutzkleidung
muss folgende Eigenschaften aufweisen:

- schwer entflammbar

- isolierend und trocken

- den ganzen Kdorper bedeckend, unbeschadigt und in gutem Zustand

Schutzhelm

stulpenlose Hose

Zur Schutzbekleidung zahlt unter anderem:

- Augen und Gesicht durch Schutzschild mit vorschriftsgemafiem Filtereinsatz vor UV-

Strahlen, Hitze und Funkenflug schutzen.

Hinter dem Schutzschild eine vorschriftsgemale Schutzbrille mit Seitenschutz tra-

gen.

Festes, auch bei Nasse isolierendes Schuhwerk tragen.

Hande durch geeignete Handschuhe schiitzen (elektrisch isolierend, Hitzeschutz).

- Zur Verringerung der Larmbelastung und zum Schutz vor Verletzungen Gehérschutz
tragen.

Personen, vor allem Kinder, wahrend des Betriebes von den Geraten und dem

Schweil3prozess fernhalten. Befinden sich dennoch Personen in der Nahe

- diese Uber alle Gefahren (Blendgefahr durch Lichtbogen, Verletzungsgefahr durch
Funkenflug, gesundheitsschadlicher Schweilirauch, Larmbelastung, mdgliche
Gefahrdung durch Netz- oder Schweil3strom, ...) unterrichten,

- geeignete Schutzmittel zur Verfigung stellen oder

- geeignete Schutzwande und -Vorhange aufbauen.



Angaben zu
Gerduschemissi-
ons-Werten

Gefahr durch
schadliche Gase
und Dampfe

Gefahr durch
Funkenflug

Das Gerat erzeugt einen maximalen Schallleistungspegel <80dB(A) (ref. 1pW) bei Leer-
lauf sowie in der Kiihlungsphase nach Betrieb entsprechend dem maximal zulassigem
Arbeitspunkt bei Normlast gemaf EN 60974-1.

Ein arbeitsplatzbezogener Emissionswert kann beim SchweilRen (und Schneiden) nicht
angegeben werden, da dieser verfahrens- und umgebungsbedingt ist. Er ist abhangig
von den verschiedensten Parametern wie z.B. Schweilverfahren (MIG/MAG-, WIG-
Schweilen), der angewahlten Stromart (Gleichstrom, Wechselstrom), dem Leistungsbe-
reich, der Art des Schweillgutes, dem Resonanzverhalten des Werkstiickes, der Arbeits-
platzumgebung u.a.m.

Beim Schweillen entstehender Rauch enthalt gesundheitsschadliche Gase und Dampfe.

Schweillrauch enthalt Substanzen, welche gemafll Monograph 118 der International
Agency for Research on Cancer Krebs ausldsen.

Punktuelle Absaugung und Raumabsaugung anwenden.
Falls moéglich, Schweilbrenner mit integrierter Absaugvorrichtung verwenden.

Kopf von entstehendem Schweildrauch und Gasen fernhalten.

Entstehenden Rauch sowie schadliche Gase
- nicht einatmen
- durch geeignete Mittel aus dem Arbeitsbereich absaugen.

Fur ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen. Sicherstellen, dass eine Durchliftungsrate von
mindestens 20 m?®/ Stunde zu jeder Zeit gegeben ist.

Bei nicht ausreichender Belliftung einen Schweiflhelm mit Luftzufuhr verwenden.

Besteht Unklarheit dariber, ob die Absaugleistung ausreicht, die gemessenen Schad-
stoff-Emissionswerte mit den zuldssigen Grenzwerten vergleichen.

Folgende Komponenten sind unter anderem fir den Grad der Schadlichkeit des
Schweillrauches verantwortlich:

- fur das Werkstiick eingesetzte Metalle

- Elektroden

- Beschichtungen

- Reiniger, Entfetter und dergleichen

- verwendeter Schweillprozess

Daher die entsprechenden Materialsicherheits-Datenblatter und Herstellerangaben zu
den aufgezahlten Komponenten berticksichtigen.

Empfehlungen fir Expositions-Szenarien, Malinahmen des Risikomanagements und zur
Identifizierung von Arbeitsbedingungen sind auf der Website der European Welding
Association im Bereich Health & Safety zu finden (https://european-welding.org).

Entzindliche Dampfe (beispielsweise Losungsmittel-Dampfe) vom Strahlungsbereich
des Lichtbogens fernhalten.

Wird nicht geschweif3t, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversorgung
schlie®en.

Funkenflug kann Brande und Explosionen ausldsen.

Niemals in der Nahe brennbarer Materialien schweilen.




Gefahren durch
Netz- und
Schweillstrom

Brennbare Materialien miissen mindestens 11 Meter (36 ft. 1.07 in.) vom Lichtbogen ent-
fernt sein oder mit einer gepriften Abdeckung zugedeckt werden.

Geeigneten, gepruften Feuerldscher bereithalten.

Funken und heilRe Metallteile kénnen auch durch kleine Ritzen und Offnungen in umlie-
gende Bereiche gelangen. Entsprechende Malinahmen ergreifen, dass dennoch keine
Verletzungs- und Brandgefahr besteht.

Nicht in feuer- und explosionsgefahrdeten Bereichen und an geschlossenen Tanks,
Fassern oder Rohren schweilden, wenn diese nicht gemal den entsprechenden nationa-
len und internationalen Normen vorbereitet sind.

An Behaltern in denen Gase, Treibstoffe, Mineraltle und dgl. gelagert sind/waren, darf
nicht geschweil3t werden. Durch Riickstande besteht Explosionsgefahr.

Ein elektrischer Schlag ist grundsatzlich lebensgefahrlich und kann tédlich sein.

Spannungsfiihrende Teile innerhalb und auf3erhalb des Gerates nicht berthren.

Beim MIG/MAG- und WIG-Schweilten sind auch der Schweil’draht, die Drahtspule, die
Vorschubrollen sowie alle Metallteile, die mit dem Schweil3draht in Verbindung stehen,
spannungsfiihrend.

Den Drahtvorschub immer auf einem ausreichend isolierten Untergrund aufstellen oder
eine geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufnahme verwenden.

Fir geeigneten Selbst- und Personenschutz durch gegeniiber dem Erd- oder Massepo-
tential ausreichend isolierende, trockene Unterlage oder Abdeckung sorgen. Die Unter-

lage oder Abdeckung muss den gesamten Bereich zwischen Kdrper und Erd- oder Mas-
sepotential vollstadndig abdecken.

Samtliche Kabel und Leitungen missen fest, unbeschadigt, isoliert und ausreichend
dimensioniert sein. Lose Verbindungen, angeschmorte, beschadigte oder unterdimensio-
nierte Kabel und Leitungen sofort erneuern.

Vor jedem Gebrauch die Stromverbindungen durch Handgriff auf festen Sitz Gberprifen.
Bei Stromkabeln mit Bajonettstecker das Stromkabel um min. 180° um die Langsachse
verdrehen und vorspannen.

Kabel oder Leitungen weder um den Kérper noch um Kdorperteile schlingen.

Die Elektrode (Stabelektrode, Wolframelektrode, Schweildraht, ...)
- niemals zur Kihlung in Flissigkeiten eintauchen
- niemals bei eingeschalteter Stromquelle beruhren.

Zwischen den Elektroden zweier Schweillgerate kann zum Beispiel die doppelte Leer-
lauf-Spannung eines Schweiltgerates auftreten. Bei gleichzeitiger Beriihrung der Poten-
tiale beider Elektroden besteht unter Umstanden Lebensgefahr.

Netz- und Geratezuleitung regelmaRig von einer Elektro-Fachkraft auf Funktionstiichtig-
keit des Schutzleiters Uberprifen lassen.

Gerate der Schutzklasse | bendtigen fiir den ordnungsgemalen Betrieb ein Netz mit
Schutzleiter und ein Stecksystem mit Schutzleiter-Kontakt.

Ein Betrieb des Gerates an einem Netz ohne Schutzleiter und an einer Steckdose ohne
Schutzleiter-Kontakt ist nur zuldssig, wenn alle nationalen Bestimmungen zur Schutz-
trennung eingehalten werden.

Andernfalls gilt dies als grob fahrlassig. Fur hieraus entstandene Schaden haftet der
Hersteller nicht.

Falls erforderlich, durch geeignete Mittel fiir eine ausreichende Erdung des Werkstlickes
sorgen.




Vagabundierende
Schweifstrome

EMV Geriate-Klas-
sifizierungen

EMV-MaRnahmen

10

Nicht verwendete Gerate ausschalten.

Bei Arbeiten in gréRerer Hohe Sicherheitsgeschirr zur Absturzsicherung tragen.

Vor Arbeiten am Gerat das Gerat abschalten und Netzstecker ziehen.

Das Gerat durch ein deutlich lesbares und verstandliches Warnschild gegen Anstecken
des Netzsteckers und Wiedereinschalten sichern.

Nach dem Offnen des Gerétes:
- alle Bauteile die elektrische Ladungen speichern entladen
- sicherstellen, dass alle Komponenten des Gerates stromlos sind.

Sind Arbeiten an spannungsfilhrenden Teilen notwendig, eine zweite Person hinzuzie-
hen, die den Hauptschalter rechtzeitig ausschaltet.

Werden die nachfolgend angegebenen Hinweise nicht beachtet, ist die Entstehung vaga-
bundierender Schweil’strome moglich, die folgendes verursachen kénnen:

- Feuergefahr

- Uberhitzung von Bauteilen, die mit dem Werkstiick verbunden sind

- Zerstérung von Schutzleitern

- Beschadigung des Gerates und anderer elektrischer Einrichtungen

Fir eine feste Verbindung der Werkstiick-Klemme mit dem Werkstlick sorgen.

Werkstuck-Klemme mdglichst nahe an der zu schweiRenden Stelle befestigen.

Das Gerat mit ausreichender Isolierung gegenuber elektrisch leitfahiger Umgebung auf-
stellen, z.B.: Isolierung gegenuber leitfahigem Boden oder Isolierung zu leitfahigen
Gestellen.

Bei Verwendung von Stromverteilern, Doppelkopf-Aufnahmen, etc., folgendes beachten:
Auch die Elektrode des nicht verwendeten Schweil3brenners / Elektrodenhalters ist
potentialfihrend. Sorgen Sie fir eine ausreichend isolierende Lagerung des nicht ver-
wendeten Schweillbrenners / Elektrodenhalters.

Bei automatisierten MIG/MAG Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert von
Schweildraht-Fass, GroRspule oder Drahtspule zum Drahtvorschub flihren.

Geréate der Emissionsklasse A:

- sind nur fir den Gebrauch in Industriegebieten vorgesehen

- kdénnen in anderen Gebieten leitungsgebundene und gestrahlte Stérungen verursa-
chen.

Gerate der Emissionsklasse B:

- erfullen die Emissionsanforderungen fir Wohn- und Industriegebiete. Dies gilt auch
fir Wohngebiete, in denen die Energieversorgung aus dem o6ffentlichen Niederspan-
nungsnetz erfolgt.

EMV Geréte-Klassifizierung gemaf Leistungsschild oder technischen Daten.

In besonderen Fallen kdnnen trotz Einhaltung der genormten Emissions-Grenzwerte
Beeinflussungen fir das vorgesehene Anwendungsgebiet auftreten (z.B. wenn empfind-
liche Gerate am Aufstellungsort sind oder wenn der Aufstellungsort in der Nahe von
Radio- oder Fernsehempfangern ist).

In diesem Fall ist der Betreiber verpflichtet, angemessene MalRnahmen fiir die Stérungs-
behebung zu ergreifen.




EMF-MaRnahmen

Besondere
Gefahrenstellen

Die Storfestigkeit von Einrichtungen in der Umgebung des Gerates gemal nationalen
und internationalen Bestimmungen priifen und bewerten. Beispiele fir stéranfallige Ein-
richtungen welche durch das Gerat beeinflusst werden kénnten:

- Sicherheitseinrichtungen

- Netz-, Signal- und Daten-Ubertragungsleitungen

- EDV- und Telekommunikations-Einrichtungen

- Einrichtungen zum Messen und Kalibrieren

Unterstitzende MalRnahmen zur Vermeidung von EMV-Problemen:
1. Netzversorgung
- Treten elektromagnetische Stérungen trotz vorschriftsgemalem Netzanschluss
auf, zusatzliche MaBnahmen ergreifen (z.B. geeigneten Netzfilter verwenden).
2. Schweilleitungen
- so kurz wie moglich halten
- eng zusammen verlaufen lassen (auch zur Vermeidung von EMF-Problemen)
- weit entfernt von anderen Leitungen verlegen
3. Potentialausgleich
4. Erdung des Werkstuckes
- Falls erforderlich, Erdverbindung Uber geeignete Kondensatoren herstellen.
5. Abschirmung, falls erforderlich
- Andere Einrichtungen in der Umgebung abschirmen
- Gesamte Schweilinstallation abschirmen

Elektromagnetische Felder kdbnnen Gesundheitsschaden verursachen, die noch nicht

bekannt sind:

- Auswirkungen auf die Gesundheit benachbarter Personen, z.B. Trager von Herz-
schrittmachern und Horhilfen

- Trager von Herzschrittmachern miissen sich von ihrem Arzt beraten lassen, bevor
sie sich in unmittelbarer Nahe des Gerates und des Schweillprozesses aufhalten

- Abstande zwischen Schweillkabeln und Kopf/Rumpf des Schweillers aus Sicher-
heitsgrinden so grof3 wie moglich halten

- Schweil3kabel und Schlauchpakete nicht Gber der Schulter tragen und nicht um den
Korper und Korperteile wickeln

Hande, Haare, Kleidungsstlicke und Werkzeuge von beweglichen Teilen fernhalten, wie
zum Beispiel:

- Ventilatoren

- Zahnradern

- Rollen

- Wellen

- Drahtspulen und Schweil3drahten

Nicht in rotierende Zahnrader des Drahtantriebes oder in rotierende Antriebsteile greifen.

Abdeckungen und Seitenteile durfen nur fir die Dauer von Wartungs- und Reparaturar-
beiten gedffnet / entfernt werden.

Wahrend des Betriebes

- Sicherstellen, dass alle Abdeckungen geschlossen und samtliche Seitenteile ord-
nungsgemafn montiert sind.

- Alle Abdeckungen und Seitenteile geschlossen halten.

Austritt des Schweifldrahtes aus dem Schweil3brenner bedeutet ein hohes Verletzungsri-
siko (Durchstechen der Hand, Verletzung von Gesicht und Augen, ...).

Daher stets den Schweil3brenner vom Koérper weghalten (Gerate mit Drahtvorschub) und
eine geeignete Schutzbrille verwenden.

Werkstuck wahrend und nach dem Schweif3en nicht beriihren - Verbrennungsgefahr.

11



Anforderung an
das Schutzgas

12

Von abkiihlenden Werkstiicken kann Schlacke abspringen. Daher auch bei Nacharbeiten
von Werkstlicken die vorschriftsgemalfie Schutzausriistung tragen und fiir ausreichenden
Schutz anderer Personen sorgen.

Schweil3brenner und andere Ausristungskomponenten mit hoher Betriebstemperatur
abkuhlen lassen, bevor an ihnen gearbeitet wird.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Stromquellen fir Arbeiten in RGumen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung (z.B. Kessel)
mussen mit dem Zeichen (Safety) gekennzeichnet sein. Die Stromquelle darf sich jedoch
nicht in solchen Raumen befinden.

Verbrihungsgefahr durch austretendes Kihimittel. Vor dem Abstecken von Anschliissen
fur den Kuhlmittelvorlauf oder -riicklauf, das Kuhlgerat abschalten.

Beim Hantieren mit Kihimittel, die Angaben des Kihlmittel Sicherheits-Datenblattes
beachten. Das Kihlmittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei Ihrer Service-Stelle
oder uber die Homepage des Herstellers.

Fir den Krantransport von Geraten nur geeignete Last-Aufnahmemittel des Herstellers

verwenden.

- Ketten oder Seile an allen vorgesehenen Aufhangungspunkten des geeigneten Last-
Aufnahmemittels einhangen.

- Ketten oder Seile missen einen maoglichst kleinen Winkel zur Senkrechten einneh-
men.

- Gasflasche und Drahtvorschub (MIG/MAG- und WIG-Gerate) entfernen.

Bei Kran-Aufhdngung des Drahtvorschubes wahrend des Schweilens, immer eine
geeignete, isolierende Drahtvorschub-Aufhangung verwenden (MIG/MAG- und WIG-
Gerate).

Ist das Gerat mit einem Tragegurt oder Tragegriff ausgestattet, so dient dieser aus-
schlief3lich fur den Transport per Hand. Fir einen Transport mittels Kran, Gabelstapler
oder anderen mechanischen Hebewerkzeugen, ist der Tragegurt nicht geeignet.

Alle Anschlagmittel (Gurte, Schnallen, Ketten, etc.) welche im Zusammenhang mit dem
Gerat oder seinen Komponenten verwendet werden, sind regelmafig zu Uberprifen
(z.B. auf mechanische Beschadigungen, Korrosion oder Verdnderungen durch andere
Umwelteinflisse).

Prufintervall und Prifumfang haben mindestens den jeweils glltigen nationalen Normen
und Richtlinien zu entsprechen.

Gefahr eines unbemerkten Austrittes von farb- und geruchlosem Schutzgas, bei Verwen-
dung eines Adapters fir den Schutzgas-Anschluss. Das gerateseitige Gewinde des
Adapters, fliir den Schutzgas-Anschluss, vor der Montage mittels geeignetem Teflon-
Band abdichten.

Insbesondere bei Ringleitungen kann verunreinigtes Schutzgas zu Schaden an der
Ausristung und zu einer Minderung der Schweil3qualitat fihren.

Folgende Vorgaben hinsichtlich der Schutzgas-Qualitat erfillen:

- Feststoff-PartikelgroRe < 40 ym

- Druck-Taupunkt < -20 °C

- max. Olgehalt < 25 mg/m?

Bei Bedarf Filter verwenden!




Gefahr durch
Schutzgas-Fla-
schen

Gefahr durch
austretendes
Schutzgas

Sicher-
heitsmafRnahmen
am Aufstellort
und beim Trans-
port

Schutzgas-Flaschen enthalten unter Druck stehendes Gas und kénnen bei
Beschadigung explodieren. Da Schutzgas-Flaschen Bestandteil der Schweiltausriistung
sind, mussen sie sehr vorsichtig behandelt werden.

Schutzgas-Flaschen mit verdichtetem Gas vor zu groRRer Hitze, mechanischen Schlagen,
Schlacke, offenen Flammen, Funken und Lichtbégen schitzen.

Die Schutzgas-Flaschen senkrecht montieren und geman Anleitung befestigen, damit
sie nicht umfallen kénnen.

Schutzgas-Flaschen von Schweil3- oder anderen elektrischen Stromkreisen fernhalten.

Niemals einen Schweillbrenner auf eine Schutzgas-Flasche hangen.

Niemals eine Schutzgas-Flasche mit einer Elektrode berihren.

Explosionsgefahr - niemals an einer druckbeaufschlagten Schutzgas-Flasche
schweillen.

Stets nur fiir die jeweilige Anwendung geeignete Schutzgas-Flaschen und dazu passen-
des, geeignetes Zubehor (Regler, Schlauche und Fittings, ...) verwenden. Schutzgas-
Flaschen und Zubehdr nur in gutem Zustand verwenden.

Wird ein Ventil einer Schutzgas-Flasche geodffnet, das Gesicht vom Auslass wegdrehen.

Wird nicht geschweifdt, das Ventil der Schutzgas-Flasche schlief3en.

Bei nicht angeschlossener Schutzgas-Flasche, Kappe am Ventil der Schutzgas-Flasche
belassen.

Herstellerangaben sowie entsprechende nationale und internationale Bestimmungen fiir
Schutzgas-Flaschen und Zubehdrteile befolgen.

Erstickungsgefahr durch unkontrolliert austretendes Schutzgas

Schutzgas ist farb- und geruchlos und kann bei Austritt den Sauerstoff in der Umge-

bungsluft verdrangen.

- Fur ausreichend Frischluft-Zufuhr sorgen - Durchliftungsrate von mindestens 20
m?3/ Stunde

- Sicherheits- und Wartungshinweise der Schutzgas-Flasche oder der Hauptgasver-
sorgung beachten

- Wird nicht geschweif}t, das Ventil der Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversorgung
schliel3en.

- Schutzgas-Flasche oder Hauptgasversorgung vor jeder Inbetriebnahme auf unkon-
trollierten Gasaustritt Gberprufen.

Ein umstirzendes Gerat kann Lebensgefahr bedeuten! Das Gerat auf ebenem, festem
Untergrund standsicher aufstellen
- Ein Neigungswinkel von maximal 10° ist zulassig.

In feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere Vorschriften
- entsprechende nationale und internationale Bestimmungen beachten.

Durch innerbetriebliche Anweisungen und Kontrollen sicherstellen, dass die Umgebung
des Arbeitsplatzes stets sauber und tbersichtlich ist.

Das Gerat nur gemal der am Leistungsschild angegebenen Schutzart aufstellen und
betreiben.
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Sicher-
heitsmafRnahmen
im Normalbetrieb
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Beim Aufstellen des Gerates einen Rundumabstand von 0,5 m (1 ft. 7.69 in.) sicherstel-
len, damit die Kihlluft ungehindert ein- und austreten kann.

Beim Transport des Gerates dafir Sorge tragen, dass die glltigen nationalen und regio-
nalen Richtlinien und Unfallverhitungs-Vorschriften eingehalten werden. Dies gilt spezi-
ell fur Richtlinien hinsichtlich Gefahrdung bei Transport und Beférderung.

Keine aktiven Gerate heben oder transportieren. Gerate vor dem Transport oder dem
Heben ausschalten!

Vor jedem Transport des Gerates, das KuhImittel vollstandig ablassen, sowie folgende
Komponenten demontieren:

- Drahtvorschub

- Drahtspule

- Schutzgas-Flasche

Vor der Inbetriebnahme, nach dem Transport, unbedingt eine Sichtpriifung des Gerates
auf Beschadigungen vornehmen. Allfallige Beschadigungen vor Inbetriebnahme von
geschultem Servicepersonal instandsetzen lassen.

Das Gerat nur betreiben, wenn alle Sicherheitseinrichtungen voll funktionstiichtig sind.
Sind die Sicherheitseinrichtungen nicht voll funktionstiichtig, besteht Gefahr fir

Leib und Leben des Bedieners oder Dritte,

- das Gerat und andere Sachwerte des Betreibers

- die effiziente Arbeit mit dem Geréat.

Nicht voll funktionstuichtige Sicherheitseinrichtungen vor dem Einschalten des Gerates
instandsetzen.

Sicherheitseinrichtungen niemals umgehen oder auRer Betrieb setzen.

Vor Einschalten des Gerates sicherstellen, dass niemand gefahrdet werden kann.

Das Gerat mindestens einmal pro Woche auf aulerlich erkennbare Schaden und Funkti-
onstlchtigkeit der Sicherheitseinrichtungen Gberprifen.

Schutzgas-Flasche immer gut befestigen und bei Krantransport vorher abnehmen.

Nur das Original-Kihimittel des Herstellers ist auf Grund seiner Eigenschaften (elektri-
sche Leitfahigkeit, Frostschutz, Werkstoff-Vertraglichkeit, Brennbarkeit, ...) fir den Ein-
satz in unseren Geraten geeignet.

Nur geeignetes Original-KihImittel des Herstellers verwenden.

Original-KuhImittel des Herstellers nicht mit anderen Kihimitteln mischen.

Nur Systemkomponenten des Herstellers an den Kihlkreislauf anschlief3en.

Kommt es bei Verwendung anderer Systemkomponenten oder anderer Kihimittel zu
Schaden, haftet der Hersteller hierfiir nicht und samtliche Gewahrleistungsanspriiche
erléschen.

Cooling Liquid FCL 10/20 ist nicht entztndlich. Das ethanolbasierende Kihimittel ist
unter bestimmten Voraussetzungen entzindlich. Das Kuhimittel nur in geschlossenen
Original-Gebinden transportieren und von Ziindquellen fernhalten

Ausgedientes Kiihimittel den nationalen und internationalen Vorschriften entsprechend
fachgerecht entsorgen. Das Kihimittel Sicherheits-Datenblatt erhalten Sie bei Ihrer Ser-
vice-Stelle oder Uber die Homepage des Herstellers.

Bei abgekiihlter Anlage vor jedem Schweiltbeginn den Kihimittel-Stand prifen.



Inbetriebnahme,
Wartung und
Instandsetzung

Sicherheitstech-
nische
Uberpriifung

Entsorgung

Sicherheitskenn-
zeichnung

Bei fremdbezogenen Teilen ist nicht gewahrleistet, dass sie beanspruchungs- und

sicherheitsgerecht konstruiert und gefertigt sind.

- Nur Original-Ersatz- und VerschleiRteile verwenden (gilt auch fiir Normteile).

- Ohne Genehmigung des Herstellers keine Veranderungen, Ein- oder Umbauten am
Gerat vornehmen.

- Bauteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

- Bei Bestellung genaue Benennung und Sachnummer laut Ersatzteilliste, sowie Seri-
ennummer lhres Gerates angeben.

Die Gehauseschrauben stellen die Schutzleiter-Verbindung fir die Erdung der Gehause-
teile dar.

Immer Original-Gehauseschrauben in der entsprechenden Anzahl mit dem angegebe-
nen Drehmoment verwenden.

Der Hersteller empfiehlt, mindestens alle 12 Monate eine sicherheitstechnische
Uberprifung am Gerét durchfiihren zu lassen.

Innerhalb desselben Intervalles von 12 Monaten empfiehlt der Hersteller eine Kalibrie-
rung von Stromquellen.

Eine sicherheitstechnische Uberpriifung durch eine gepriifte Elektro-Fachkraft wird emp-
fohlen

- nach Veranderung

- nach Ein- oder Umbauten

- nach Reparatur, Pflege und Wartung

- mindestens alle zwoIf Monate.

Fir die sicherheitstechnische Uberpriifung die entsprechenden nationalen und interna-
tionalen Normen und Richtlinien befolgen.

Nahere Informationen fir die sicherheitstechnische Uberpriifung und Kalibrierung erhal-
ten Sie bei Ihrer Service-Stelle. Diese stellt Innen auf Wunsch die erforderlichen Unterla-
gen zur Verfugung.

Werfen Sie dieses Gerat nicht in den Hausmiill! Gemaf Europaischer Richtlinie Gber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht, miussen ver-
brauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefiihrt werden. Stellen Sie sicher, dass Sie lhr gebrauchtes Gerat bei Ihrem
Handler zuriickgeben oder holen Sie Informationen Uber ein lokales, autorisiertes Sam-
mel- und Entsorgungssystem ein. Ein Ignorieren dieser EU-Direktive kann zu potentiel-
len Auswirkungen auf die Umwelt und Ihre Gesundheit flihren!

Gerate mit CE-Kennzeichnung erfiillen die grundlegenden Anforderungen der Nieder-
spannungs- und Elektromagnetischen Vertraglichkeits-Richtlinie (z.B. relevante Produkt-
normen der Normenreihe EN 60 974).

Fronius International GmbH erklart, dass das Gerat der Richtlinie 2014/53/EU entspricht.
Der vollstandige Text der EU-Konformitatserklarung ist unter der folgenden Internet-
Adresse verfugbar: http://www.fronius.com

Mit dem CSA-Prifzeichen gekennzeichnete Gerate erfillen die Anforderungen der rele-
vanten Normen fur Kanada und USA.
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Datensicherheit

Urheberrecht
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Fir die Datensicherung von Anderungen gegeniiber den Werkseinstellungen ist der
Anwender verantwortlich. Im Falle geldschter personlicher Einstellungen haftet der Her-

steller nicht.

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt beim Hersteller.

Text und Abbildungen entsprechen dem technischen Stand bei Drucklegung. Anderun-
gen vorbehalten. Der Inhalt der Bedienungsanleitung begriindet keinerlei Anspriche sei-
tens des Kaufers. Fir Verbesserungsvorschlage und Hinweise auf Fehler in der Bedie-
nungsanleitung sind wir dankbar.



Allgemeines

Geratekonzept

Voraussetzungen

Einsatzgebiet

VR 7000 CMT

Drahtvorschub VR 7000/ VR 7000-11/ VR 7000-30 Drahtvorschub VR 7000 CMT

Die Drahtvorschibe der VR 7000 - Serie sind flr den Einsatz von Drahtspulen mit einem
Durchmesser von max. 300 mm (11.81 in.) ausgelegt.

Die Aufnahme fir die Drahtspule befindet sich im Inneren des Drahtvorschub-Gehauses.
Die Drahtspule ist dadurch vor Verschmutzung geschutzt.

Der serienmalige 4-Rollen-Antrieb bietet gute Draht-Fordereigenschaften. Die Draht-
vorschibe der VR 7000 - Serie eignen sich auch fir lange Schlauchpakete.

Auf Grund der kompakten Bauweise sind die VR 7000 - Drahtvorschibe vielseitig ver-
wendbar.

Ein Betrieb der Drahtvorschiibe VR 7000 ist mit folgenden Stromquellen méglich:
- TransSynergic 4000 / 5000 / 7200 / 9000

- TransPuls Synergic 3200 / 4000 / 5000 / 7200 / 9000

- TransPuls Synergic 2700 Duo

- TransPuls Synergic 2700 Duo TIG

Der Schweil3prozess ,CMT (Cold Metal Transfer)® ist nur mit VR 7000 CMT in Kombina-
tion mit entsprechender CMT-Stromquelle und CMT-Antriebseinheit mdglich.

VR 7000: fur samtliche MIG/MAG-Schweif3arbeiten

- VR 7000-11, VR 7000-30: vor allem in Verbindung mit den Hochleistungs-Strom-
quellen TS/TPS 7200 und TS/TPS 9000

- VR 7000-11: auch fur Filldraht-Anwendungen

- VR 7000 CMT: fur Schweilprozess ,CMT*, fir samtliche MIG/MAG-SchweilRarbeiten

Samtliche Varianten des VR 7000 sind fir alle handelstiblichen Schutzgase geeignet.

HINWEIS!

Die Drahtvorschiibe VR 7000-11 und VR 7000-30 sind mit einem wassergekiihlten
Scheibenlaufer-Motor ausgestattet und diirfen nur in Verbindung mit einem ent-
sprechenden Kiihlgerat betrieben werden!
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Warnhinweise am  Der Drahtvorschub ist mit Sicherheitssymbolen am Leistungsschild ausgestattet. Die

Gerit Sicherheitssymbole dirfen weder entfernt noch tGbermalt werden. Die Symbole warnen
vor Fehlbedienung, woraus schwerwiegende Personen- und Sachschaden resultieren
kdnnen.

IEC 60974-5 EN 50199 IP 23
U11 9BV | 1 4A
U2 24V | Iz 2A

o> | 05-22m/min| 12 360 A/100% 450 A/60%

Ce /N I

Beschriebene Funktionen erst anwenden, wenn folgende Dokumente

vollstandig gelesen und verstanden wurden:

- diese Bedienungsanleitung

- samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbeson-
dere Sicherheitsvorschriften

|L.'J Schweilen ist gefahrlich. Folgende Grundvoraussetzungen missen erfullt
sein:
- ausreichende Qualifikation fur das Schweil3en
- geeignete Schutzausristung
- fernhalten von unbeteiligter Personen
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Optionen

Option Betriebs-
wahlschalter

Option Bedienpa-
nel VR 4000 Ci
und Option digi-
tale Anzeige VR
4000

Optionelle Ein-
und Umbausets

Mit der Option ,Betriebswahl-Schalter®
kénnen direkt am Einsatzort die Verfahren
und Betriebsarten angewahlt, sowie die
Funktionen Gasprifen und Drahteinfadeln
ausgefihrt werden.

Detailansicht Option Betriebswahlschalter

HINWEIS!

Die Option Betriebswahlschalter kann nicht verwendet werden:
» Wenn der Drahtvorschub mit der digitalen Anzeige VR 4000 ausgestattet ist.

» Beim VR 7000 CMT.

Der Drahtvorschub kann optional zum Standard-Bedienpanel mit folgenden Bedienpa-
nelen ausgestattet werden:

- mit dem Bedienpanel VR 4000 Ci

- mit der digitalen Anzeige VR 4000

Eine detaillierte Beschreibung der optionalen Bedienpanele finden Sie in den jeweiligen
Einbauanleitungen

R

N
L3
o00 Manual
AN 408
Option Bedienpanel VR 4000 Ci Option digitale Anzeige VR 4000

WICHTIG! Am VR 7000 CMT dienen die optionalen Bedienpanele VR 4000 Ci und VR
4000 ausschlie3lich zur Anzeige der Istwerte. Eine Einstellung der Parameter Gber die
optionalen Bedienpanele in Verbindung mit der Fernbedienung RCU 5000i ist nicht
moglich.

Einbauset Robacta Drive
zur nachtraglichen Montage einer Anschlussbuchse fiir den Roboter-Schweif3brenner
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Robacta Drive
serienmallig am VR 7000 CMT

Einbauset Push-Pull-Unit
zur nachtraglichen Ausristung mit einer Push-Pull-Einheit
serienmaflig am VR 7000 CMT

Digital Gas-Control
zur nachtraglichen Ausristung mit der digitalen Gas-Kontrolle

Einbauset 900 A

zur nachtraglichen Umristung, sodass VR 7000-11 und VR 7000-30 fir einen
Schweillstrom von 900 A geeignet sind

nur VR 7000-11 und VR 7000-30

Einbauset Gassparventil
zur nachtraglichen Montage eines Gassparventils

Einbauset Adapter Kunststoff/Metall
zum nachtraglichen Umristen von Kunststoff- auf Metall-Anschlussbuchsen

Einbauset Gaspriifen/Drahteinfdadeln
zur nachtraglichen Montage eines Wippschalters fiir Gasprifen und Drahteinfadeln
serienmallig am VR 7000 CMT

Trabant
zur Montage des Vorschubes auf den Fahrwagen Trabant

Einbauset fixierbarer Spannhebel
zur nachtraglichen Montage eines fixierbaren Spannhebels, damit der Anpressdruck
nicht mehr versehentlich verstellt werden kann

Einbauset Gasdiisen-Positionssuchen
zur nachtraglichen Ausristung mit der Option Gasdlsenpositionssuchen (Werkstuck-
BerUhrungserkennung mittels Gasduse, hauptséchlich im Roboterbetrieb)

Einbauset Drahtende-Stecker
zur nachtraglichen Montage der Option Drahtende-Stecker (Abschaltung der Strom-
quelle bei Drahtende)

Einbauset Drahtende-Kontrolle
zur nachtraglichen Montage der Drahtende-Kontrolle (Vorwarnung vor Ende der Draht-
elektrode)

Einbauset Adapter Zwischenantrieb VR 143-2:

zur nachtraglichen Montage eines Adapters fiir den Zwischenantrieb VR 143-2 in Verbin-
dung mit der Push-Pull-Unit

nur VR 7000, VR 7000-11 und VR 7000-30

Einbauset Brenner Ausblasen basic:
zur nachtraglichen Ausristung mit der Option Brenner Ausblasen basic (Ausblasen des
Schweil3brenners mit Druckluft im Reinigungsbetrieb)

Einbauset Brenner Ausblasen High End:
zur nachtraglichen Ausristung mit der Option Brenner Ausblasen High End (Ausblasen
des Schweiltbrenners mit Druckluft - 15 bar - im Reinigungsbetrieb)

VR-Aufnahme fiir Standkonsole
zur Aufnahme des Drahtvorschubes, wenn die Stromquelle auf einer Standkonsole
befestigt ist

Option QuickConnect
zur einfachen Montage eines Draht-Forderschlauches zwischen externer Drahtelektrode
und 4-Rollen-Antrieb des Drahtvorschubes




Option Draht-Forderschlauch
zum geschitzten Drahttransport von externer Drahtelektrode zum 4-Rollen-Antrieb des
Drahtvorschubes
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Bedienelemente und Anzeigen

Sicherheit A WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

» Dieses Dokument lesen und verstehen.

» Samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere Sicher-
heitsvorschriften lesen und verstehen.

Allgemeines Das Einstellen von Parametern an Bedienpanelen ist ausschlief3lich im manuellen
Schweilbetrieb moglich.

Im automatisierten Schweillbetrieb oder im Roboterbetrieb gibt die Robotersteuerung die
Sollwerte fir die SchweilRparameter vor. Eine Vorgabe der Sollwerte tiber Bedienpanele
ist im automatisierten SchweilRbetrieb oder im Roboterbetrieb nicht mdglich.

WICHTIG!

Parameter, die an einem Bedienpanel des Drahtvorschubes einzustellen sind,
konnen nicht an der Stromquelle geandert werden. Parameteranderungen kénnen
nur am Drahtvorschub erfolgen.

Standard Bedien- (1)  Einstellregler SchweiBleis-
panel tung / Drahtgeschwindigkeit
. - Einstellung der

Schweilleistung
(1 (Beim MIG/MAG Puls-Syner-
gic Schweillen, MIG/MAG
Standard-Synergic
Schweilen)

- Einstellung der Drahtge-
schwindigkeit

(2) (Beim MIG/MAG-Standard-

Manuell Schweillen)

Standard Bedienpanel

22



(2) Einstellregler Lichtbogenlange / Dynamik

je nach Verfahren mit unterschiedlicher Funktion belegt

- Korrektur der Lichtbogenlange
(Beim MIG/MAG Puls-Synergic Schweifien, MIG/IMAG Standard-Synergic
Schweilen)
- = kirzere Lichtbogen-Lange
0 = neutrale Lichtbogen-Lange
+ = langere Lichtbogen-Lange

- Einstellung der SchweiRspannung
(Beim MIG/MAG-Standard-Manuell Schweif3en)

- Beeinflussung der Kurzschluss-Stromstérke im Moment des Trop-
fenuberganges
(Beim Stabelektroden-Schweilen)
0 = weicher spritzerarmer Lichtbogen
100 = harterer und stabilerer Lichtbogen
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Anschlusse und mechanische Komponenten

Drahtvorschub
Vorderseite ~ Ve ~N

VR 7000 VR 7000 CMT

(7) @) [(7) (8)

(9) = ®) 19 = (6)
L AL o) @@ G || (4) AL o @
9 - 9
L_QOf o | L Of
(1) (2) ) (1) (2) ()
VR 7000/ VR 7000-11 / VR 7000-30 VR 7000 CMT

(1)  Anschluss SchweiRbrenner
zur Aufnahme des Schweil3brenners

(2)  Anschluss Wasser-Rucklauf (rot)

(3)  Anschluss Wasser-Vorlauf (blau)

(4) Blindabdeckung
Option Ausblasen HighEnd

(5)  Anschluss Brennersteuerung
zum Anschluss des Steuersteckers des Schweil3brenners

(6)  Anschluss LocalNet
standardisierte Anschlussbuchse fiir Systemerweiterungen (z.B. Fernbedie-
nung, JobMaster-Schweil3brenner, etc.)

(7)  Blindabdeckung bei VR 7000, VR 7000-11, VR 7000-30
Anschluss Drahtpuffer bei VR 7000 CMT
4-polige Amphenolbuchse zum Anschlief3en des Drahtpuffers

(8) Blindabdeckung bei VR 7000, VR 7000-11, VR 7000-30
Anschluss LHSB CMT-Antriebseinheit bei VR 7000 CMT
zum Anschluss der LHSB-Leitung vom Schweil3brenner, inkl. Versorgung der
CMT-Antriebseinheit

(9) Blindabdeckung bei VR 7000, VR 7000-11, VR 7000-30
Option Anschluss Robacta Drive, 14-polige Amphenolbuchse
(serienmafRig bei VR 7000 CMT)
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Drahtvorschub (10)  Blindabdeckung

Riickseite / =]

(11)  Blindabdeckung

® ® Option Gassparventil

c—J &

= (12)  Blindabdeckung

(10) S 5 Strombuchse bei Option Einbau-
— set 900 A fir VR 7000-11 und
VR 7000-30

(13)  Durchfuhrung Druckluft

(14)  Durchfihrung Verbindungs-
Schlauchpaket

(15)  Durchflihrung externe Drahtelek-
trode

CN°)

Drahtvorschub
linke Seite

(20)

(19)
(18)

1E:20)
|
LL§

(16) (17)

(16)  Aufnahme Drahtspule mit Bremse
zur Aufnahme genormter Drahtspulen bis max.16 kg (35.27 Ibs.) und einem
Durchmesser von max. 300 mm (11.81 in.)

(17)  4-Rollen-Antrieb
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(18)  Wahlschalter Verfahren 1)
zur Anwahl folgender Verfahren:

/29D | G/MAG Puls-Synergic Schweilten
/22D \||G/MAG Standard-Synergic Schweilten
& SManual MIG/MAG Standard-Manuell Schweifen
JOB Job-SchweiRen

@\ \\V|G-Schweilen mit Beriihrungsziinden
@Y Stabelektroden-Schweilen

WICHTIG! Ist der Drahtvorschub VR 7000 an einer Stromquelle TS 4000 /
5000 angeschlossen, steht das Verfahren MIG/MAG Puls-Synergic SchweilRen
nicht zur Verfigung.

(19)  Wahlschalter Betriebsart 1)
zur Anwahl folgender Betriebsarten:

%8 2-Takt Betrieb

$$ 4-Takt Betrieb

M~ Spezial-4-Takt-Betrieb (Schweifdstart Aluminium)
® ® @ rPunktieren

(20)  Taste Drahteinfadeln / Gaspriifen 1)

Taste nach unten driicken:

Gas- und stromloses Einfadeln der Drahtelektrode in das Brenner-Schlauchpa-
ket. Wahrend die Taste gehalten wird, arbeitet der Drahtvorschub mit Einfadel-
geschwindigkeit.

Taste nach oben driicken:
Einstellen der bendétigten Gasmenge am Druckminderer. Solange die Taste
nach oben gedrickt wird, stromt Gas aus.

Die Taste Gasprifen / Drahteinfadeln (20) kann auch als separate Option im
VR 7000 eingebaut werden.

1) Option ,Betriebswahl-Schalter*

WICHTIG! Einstellungen, die am Betriebswahl-Schalter getroffen wurden, kénnen an
anderen Bedienelementen nicht geandert werden, wie z.B.:

- am Bedienpanel der Stromquelle

- an der Vorderseite des Drahtvorschubes

- an der Fernbediennung



Drahtvorschub
rechte Seite (29)(30)  (31) (28)27)

\Q
CXR
. Q—Iy
AT

(26)—F
(@5)—tty
(24)—1)
(23) g, |.°
% (22—l
\ \
\» : \
(21) (21)
VR 7000/ VR 7000-11/ VR 7000-30 VR 7000 CMT

Anschluss Schutzgas fur Verbindungs-Schlauchpaket

Anschluss Wasser-Vorlauf (blau) fur Verbindungs-Schlauchpaket

Anschluss Wasser-Rucklauf (rot) fur Verbindungs-Schlauchpaket

Anschluss LocalNet fiir Verbindungs-Schlauchpaket

)

)

)

)

) (+) Stromanschluss mit Bajonettverschluss fiir Verbindungs-Schlauchpaket
(26)  Blindabdeckung

)

)

)

)

)

Blindabdeckung

Blindabdeckung

Anschluss LHSB fir CMT-Verbindungs-Schlauchpaket

Blindabdeckung

Blindabdeckung

Drahtvorschub
Unterseite '%?\
m] a 1 m] !
® d :|
¢ O/\
©
— @~ mmm | |
— (32)
[m] [m] L DLE//

(32)  Buchse fiir Drehzapfen
zum Aufsetzen des Drahtvorschubes auf den Drehzapfen der Drehzapfen-Auf-
nahme
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Drahtvorschub auf Stromquelle aufsetzen

Allgemeines Die Drahtvorschiibe kénnen auf die Stromquelle aufgesetzt werden, wenn eine Drehzap-
fen-Aufnahme vorhanden ist, z.B.:
- Drehzapfen-Aufnahme ,PickUp“ bei Anwendungen mit dem Fahrwagen ,PickUp*®
- Drehzapfen-Aufnahme ,schmal® bei Anwendungen mit einer Standkonsole
- Drehzapfen-Aufnahme ,breit“ bei Anwendungen mit zwei verschraubten Standkon-
solen und zwei Stromquellen

Nahere Information zu den Drehzapfen-Aufnahmen in den Bedienungsanleitungen
,Drehzapfenaufnahme flr Standkonsole“ und ,PickUp*.

Drahtvorschub
!
auf Stromquelle /\  VORSICHT!
aufsetzen Gefahr durch herabfallenden Drahtvorschub.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.
» Fester Sitz des Drahtvorschubes am Drehzapfen ist sicherzustellen.
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Drahtvorschub mit Stromquelle verbinden

Allgemeines Der Drahtvorschub wird mittels Verbindungs-Schlauchpaket mit der Stromquelle verbun-
den.
Fir den Schweillprozess ,CMT* ist zur Verbindung zwischen VR 7000 CMT und CMT-
Stromquelle ein spezielles CMT-Verbindungs-Schlauchpaket mit zusatzlicher LHSB-Lei-
tung erforderlich.

Drahtvorschub
1
mit Stromquelle /A WARNUNG!
verbinden Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.
» Die beschriebenen Arbeitsschritte erst durchfihren, wenn die Bedienungsanleitung
vollstandig gelesen und verstanden wurde.

* Nur bei VR 7000 CMT
> LHSB-Leitung, nur bei CMT-Verbindungs-Schlauchpaket
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HINWEIS!

Beim AnschlieBen des Verbindungs-Schlauchpaketes kontrollieren, ob
» samtliche Anschlisse fest angeschlossen sind

» samtliche Kabel, Leitungen und Schlauchpakete unbeschadigt und korrekt isoliert
sind.




SchweiRbrenner anschlieRen

Anschlisse Fronius F++ Euro-Anschluss fiir Dinse
SchweilRbrenner

VR 7000 X X X

VR 7000-11 X (X) -

VR 7000-30 X (X) -

VR 7000 CMT X - -

(X) ... bis max 500 A

HINWEIS!

Bei einem Schweistrom liber 500 A die Drahtvorschiibe VR 7000-11 und VR
7000-30 nur mit ausreichend dimensionierten Fronius-SchweiRbrennern fiir
Anschluss SchweiRbrenner F++ betreiben.

Sicherheit HINWEIS!

Beim AnschlieBen des SchweiRbrenners kontrollieren ob
» samtliche Anschliisse fest angeschlossen sind

» samtliche Kabel, Leitungen und Schlauchpakete unbeschadigt und korrekt isoliert

sind.
MIG/MAG Hand- *
schweiRbrenner Ol\ Der Steuerstecker des MIG/IMAG Hand-
anschlieRen @ Schweil3brenners existiert in zwei
Ausfuhrungen:

- als Tuchel-Stecker
- als LocalNet-Stecker, z.B. bei Job-
Master-Schweillbrennern
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MIG/MAG Robo-
ter-Schweilbren- O‘; 6)
ner anschlieBen, . I “
MIG/MAG Maschi- .
nen-
SchweiRbrenner
anschliefen

MIG/MAG Roboter-Schwei3brenner (z.B.: Robacta MIG/MAG Roboter-Schweil3brenner mit externem
Drive) Draht-Férderschlauch (z.B.: Robacta Drive ext. DFS)
CMT-Antriebsein- * Steuerstecker fiir Drahtpuffer

heit anschliefen
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Vorschubrollen einsetzen / wechseln

Allgemeines

USA Draht-
vorschiibe

Vorschubrollen
einsetzen / wech-
seln

Um eine optimale Forderung der Drahtelektrode zu gewahrleisten, missen die Vor-
schubrollen dem zu verschweiltenden Drahtdurchmesser sowie der Drahtlegierung
angepasst sein.

WICHTIG! Nur der Drahtelektrode entsprechende Vorschubrollen verwenden.

Eine Ubersicht der verfligbaren Vorschubrollen und deren Einsatzmdglichkeiten befindet
sich bei den Ersatzteillisten.

In den USA werden samtliche Drahtvorschiibe ohne Vorschubrollen ausgeliefert. Nach
dem Einsetzen der Drahtspule missen die Vorschubrollen in den Drahtvorschub einge-
setzt werden.
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Drahtspule einsetzen, Korbspule einsetzen

Sicherheit

Drahtspule ein-
setzen

Korbspule einset-
zen

34

/\  VORSICHT!

Gefahr durch Federwirkung der aufgespulten Drahtelektrode.

Schwerwiegende Verletzungen kénnen die Folge sein.

» Beim Einsetzen von Drahtspule / Korbspule das Ende der Drahtelektrode gut fest-
halten, um Verletzungen durch zurlickschnellende Drahtelektrode zu vermeiden.

/\  VORSICHT!

Gefahr durch herabfallende Drahtspule / Korbspule.

Schwerwiegende Verletzungen kénnen die Folge sein.

» Fester Sitz von Drahtspule oder Korbspule mit Korbspulen-Adapter auf der Auf-
nahme Drahtspule ist sicherzustellen.

HINWEIS!

Beim Arbeiten mit Korbspulen ausschlieBlich den im Lieferumfang des Drahtvor-
schubes enthaltenen Korbspulen-Adapter verwenden! USA-Drahtvorschiibe wer-
den ohne Korbspulen-Adapter ausgeliefert.

/\  VORSICHT!

Gefahr durch herabfallende Korbspule.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Korbspule so am mitgelieferten Korbspulen-Adapter aufsetzen, dass die Stege der
Korbspule innerhalb der Fuhrungsnuten des Korbspulen-Adapters liegen.
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Drahtelektrode einlaufen lassen

Drahtelektrode
einlaufen lassen
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/\  VORSICHT!

Gefahr durch Federwirkung der aufgespulten Drahtelektrode.

Schwere Verletzungen kénnen die Folge sein.

» Beim Einschieben der Drahtelektrode in den 4-Rollenantrieb das Ende der Draht-
elektrode gut festhalten, um Verletzungen durch zurlickschnellende Drahtelektrode
zu vermeiden.

/\  VORSICHT!

Gefahr durch scharfkantiges Ende der Drahtelektrode.
Beschadigungen des SchweilRbrenners konnen die Folge sein.
» Ende der Drahtelektrode vor dem Einfiihren gut entgraten.

/\  VORSICHT!

Gefahr durch austretende Drahtelektrode.

Schwere Verletzungen kénnen die Folge sein.

» Beim Drlicken der Taste Drahteinfadeln oder der Brennertaste Schweillbrenner von
Gesicht und Kérper weghalten und eine geeignete Schutzbrille verwenden.




Anpressdruck
einstellen

HINWEIS!

Anpressdruck so einstellen, dass die
Drahtelektrode nicht deformiert wird,
jedoch ein einwandfreier Drahttrans-
port gewahrleistet ist.

Anpressdruck Richt- Halbrund-Rollen Trapezrollen Kunststoff-Rol-
werte len
Aluminium 1,5 - 3,5-4,5
Stahl 3-4 1,5 -

CrNi 3-4 1,5 -
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Bremse einstellen

E:mse einstel- HINWEIS!

Nach Loslassen der Brennertaste soll die Drahtspule nicht nachlaufen.
Gegebenenfalls Bremse nachjustieren.

Aufbau der

|
Bremse /A VORSICHT!

Gefahr durch herabfallende Drahtspule.

Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kdnnen die Folge sein.

» Um einen festen Sitz der Drahtspule und eine optimale Bremswirkung zu
gewahrleisten, die Montage der Bremse gemal nachfolgender Abbildung
durchfiihren.
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Draht-Forderschlauch fur externe Drahtelektrode
montieren

Allgemeines Die Option Draht-Forderschlauch dient zum geschitzten Drahttransport von der exter-
nen Drahtelektrode zum 4-Rollenantrieb des Drahtvorschubes.
Der Draht-Forderschlauch ist in zwei Ausfihrungen verfiigbar:
- fur Stahl (blau)
- fur Aluminium (weif3)

Isolierte Fiihrung AN
der Drahtelek-

trode zum Draht-  Gefahr von Sach- und Personenschiden sowie Beeintrichtigung des

vorschub SchweiBergebnisses durch Masse- oder Erdschluss einer nicht isolierten Draht-
elektrode.
Bei automatisierten Anwendungen die Drahtelektrode nur isoliert von Schwei3draht-
Fass, GroRRspule oder Drahtspule zum Drahtvorschub fihren (z.B. mittels Draht-Férder-
schlauch)

WARNUNG!

Ein Masse- oder Erdschluss kann hervorgerufen werden durch:

- eine nicht isoliert gefiihrte, freiliegende Drahtelektrode, welche wahrend des
Schweillvorganges mit einem elektrisch leitenden Gegenstand in Beriihrung kommt

- eine fehlende Isolation zwischen Drahtelektrode und der geerdeten Einhausungsbe-
grenzung einer Roboterzelle

- aufgescheuerte Draht-Férderschlauche und somit blanke Drahtelektroden

Das Verwenden von Draht-Forderschlauchen gewahrleistet eine isolierte Flihrung der
Drahtelektrode zum Drahtvorschub. Draht-Férderschlduche nicht Gber scharfe Kanten
fuhren, um ein Aufscheuern der Draht-Férderschlauche zu vermeiden. Gegebenenfalls
Schlauchhalter oder Scheuerschutz verwenden. Zusatzlich sorgen Kupplungsstiicke und
Fasshauben fir Schweil3draht-Fasser fiir einen sicheren Transport der Drahtelektrode.

Draht-Forder-
schlauch fiir
externe Draht-
elektrode montie-
ren
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Inbetriebnahme

Sicherheit

Allgemeines

Voraussetzungen

VAN

WARNUNG!

Gefahr durch Fehlbedienung und fehlerhaft durchgefiihrte Arbeiten.
Schwerwiegende Personen- und Sachschaden kénnen die Folge sein.

>

4
>

Alle in diesem Dokument angefiihrten Arbeiten und Funktionen durfen nur von
geschultem Fachpersonal ausgefiihrt werden.
Dieses Dokument vollstandig lesen und verstehen.

Samtliche Bedienungsanleitungen der Systemkomponenten, insbesondere Sicher-
heitsvorschriften vollstandig lesen und verstehen.

Die Inbetriebnahme des Drahtvorschubes erfolgt bei manuellen Anwendungen durch
Dricken der Brennertaste und bei automatisierten Anwendungen durch ein aktives
Signal Schweil3-Start.

Fir eine Inbetriebnahme des Drahtvorschubes miissen folgende Voraussetzungen erfillt
sein:

Drahtvorschub mittels Verbindungs-Schlauchpaket mit der Stromquelle verbunden
Schweillbrenner am Drahtvorschub angeschlossen

Vorschubrollen in Drahtvorschub eingesetzt

Drahtspule / Korbspule mit Korbspulen-Adapter in Drahtvorschub eingesetzt
Drahtelektrode eingelaufen

Anpressdruck der Vorschubrollen eingestellt

Bremse eingestellt

Samtliche Abdeckungen geschlossen, samtliche Seitenteile montiert, samtliche
Schutzvorrichtungen intakt und an dem daflir vorgesehenen Ort angebracht

zusatzlich bei automatisierten Awendungen in Verbindung mit externen Drahtelektroden:

isolierte Fiihrung der Drahtelektrode zum Drahtvorschub
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Pflege, Wartung und Entsorgung

Allgemeines

Bei jeder Inbe-
triebnahme

Alle 6 Monate

Entsorgung

42

Der Drahtvorschub bendétigt unter normalen Betriebsbedingungen nur ein Minimum an
Pflege und Wartung. Das Beachten einiger Punkte ist jedoch unerlasslich, um die
Schweilanlage Uber Jahre hinweg einsatzbereit zu halten.

/\  WARNUNG!

Gefahr durch elektrischen Strom.
Ein elektrischer Schlag kann tédlich sein.
Vor Offnen des Gerates: Netzschalter in Stellung - O - schalten

Gerat vom Netz trennen
Ein verstandliches Warnschild gegen Wiedereinschalten anbringen

Mit Hilfe eines geeigneten Messgerates sicherstellen, dass elektrisch geladene Bau-
teile (z.B. Kondensatoren) entladen sind

vvyyvyy

- Schweillbrenner, Verbindungs-Schlauchpaket und Masseverbindung auf
Beschadigung prufen

- Optische Kontrolle der Vorschubrollen und Draht-Fihrungsseelen auf Beschadigung

- Anpressdruck der Vorschubrollen prifen und gegebenenfalls einstellen

- Bremse Uberprifen und gegebenenfalls einstellen

- Gerate-Seitenteile demontieren und das Gerateinnere mit trockener, reduzierter
Druckluft sauberblasen

/\  VORSICHT!

Gefahr durch Druckluft-Einwirkung.
Sachschaden kdnnen die Folge sein.
» Elektronische Bauteile nicht aus kurzer Entfernung anblasen.

Die Entsorgung nur gemaf den geltenden nationalen und regionalen Bestimmungen
durchfuhren.



Technische Daten

VR 7000

VR 7000-11

Versorgungsspannung 55V DC

(Versorgung Uber die Stromquelle)

Nennstrom 4 A

Drahtgeschwindigkeit 0,5 - 22 m/min
19.69 - 866.14 ipm

Schutzart IP 23

Abmessungen | xb x h

640 x 260 x 430 mm
25.20 x 10.24 x 16.93 in.

Gewicht 18 kg
39.68 Ibs.
Drahtspulen-Arten alle genormten Drahtspulen
Maximal zulassiges Drahtspulen-Gewicht 16 kg
35.27 Ibs.

Drahtspulen-Durchmesser

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm

0.03-0.06 in.

Drahtantrieb 4-Rollenantrieb

Maximaler Druck Schutzgas 7 bar

101 psi

KahImittel Original Fronius

Maximaler Druck Kuhimittel 6 bar

87 psi

Datenrate LocalNet 57600 Baud

Anschluss LHSB -

Versorgungsspannung 55V DC
(Versorgung Uber die Stromquelle)

Nennstrom 4 A

Drahtgeschwindigkeit 0,5 - 11 m/min

19.69 - 433.07 ipm

Schutzart IP 23

Abmessungen I x b x h

640 x 260 x 430 mm
25.20 x 10.24 x 16.93 in.

Gewicht

19 kg
41.89 Ibs.

Drahtspulen-Arten

alle genormten Drahtspulen

Maximal zulassiges Drahtspulen-Gewicht

16 kg
35.27 Ibs.

43




VR 7000-30

44

Drahtspulen-Durchmesser

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Drahtdurchmesser 0,8-3,2mm

0.03-0.13in.

Drahtantrieb 4-Rollenantrieb,

wassergekuhlter Scheibenlaufer-Motor

Maximaler Druck Schutzgas 7 bar

101 psi

Kahimittel Original Fronius

Maximaler Druck Kuhlmittel 6 bar

87 psi

Datenrate LocalNet 57600 Baud

Anschluss LHSB -

Versorgungsspannung 55V DC
(Versorgung uber die Stromquelle)

Nennstrom 4 A

Drahtgeschwindigkeit 0,5 - 30 m/min

19.69 - 1181.10 ipm

Schutzart IP 23

Abmessungen | x b x h

640 x 260 x 430 mm
25.20 x 10.24 x 16.93 in.

Gewicht 19 kg
41.89 Ibs.
Drahtspulen-Arten alle genormten Drahtspulen
Maximal zulassiges Drahtspulen-Gewicht 16 kg
35.27 Ibs.

Drahtspulen-Durchmesser

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Drahtdurchmesser 0,8-1,6 mm
0.03-0.06 in.

Drahtantrieb 4-Rollenantrieb,
wassergekihlter Scheibenlaufer-Motor

Maximaler Druck Schutzgas 7 bar
101 psi

KahImittel Original Fronius
Maximaler Druck Kiahlmittel 6 bar
87 psi

Datenrate LocalNet 57600 Baud

Anschluss LHSB




VR 7000 CMT

Versorgungsspannung 55V DC

(Versorgung uber die Stromquelle)

Nennstrom 4 A

Drahtgeschwindigkeit 0,5 - 22 m/min
19.69 - 866.14 ipm

Schutzart IP 23

Abmessungen I x b x h

640 x 260 x 430 mm
25.20 x 10.24 x 16.93 in.

Gewicht 18 kg
39.68 Ibs.
Drahtspulen-Arten alle genormten Drahtspulen
Maximal zulassiges Drahtspulen-Gewicht 16 kg
35.27 Ibs.

Drahtspulen-Durchmesser

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Drahtdurchmesser 0,8-1,2mm

0.03-0.05in.

Drahtantrieb 4-Rollenantrieb

Maximaler Druck Schutzgas 7 bar

101 psi

KahImittel Original Fronius

Maximaler Druck Kahlmittel 6 bar

87 psi

Datenrate LocalNet 57600 Baud

Datenrate LHSB 10 MBaud

Anschluss LHSB Verbindungs-Schlauch- serienmafig
paket

Anschluss LHSB CMT-Antriebseinheit serienmafig

Versorgungsspannung fur CMT-Antriebs-
einheit

24V DC, 100 mA

Anschluss Drahtpuffer

serienmafig

Versorgungsspannung fir Drahtpuffer

24V DC, 40 mA
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstralle 1
A-4643 Pettenbach
AUSTRIA
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations

Find your
spareparts online

spareparts.fronius.com



https://spareparts.fronius.com/
https://spareparts.fronius.com/

