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Przepisy dotyczace bezpieczenstwa

Objasnienie do
wskazowek bez-
pieczenstwa

A  OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo.
» Jedli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem bedzie kalectwo
lub $mier¢.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznacza sytuacje niebezpieczna.
» Jedli nie zostang podjete odpowiednie Srodki ostroznosci, skutkiem mogg byé
najciezsze obrazenia ciata lub smierc.

/\  OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie szkodliwa.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem mogg by¢ okale-
czenia lub straty materialne.

WSKAZOWKA!

Oznacza mozliwos¢ pogorszonych rezultatow pracy i uszkodzen wyposazenia.

WAZNE!

Oznacza wskazowki oraz inne potrzebne informacje.
Nie jest to wskazanie sytuacji szkodliwej lub moggcej spowodowac zagrozenie.

Widzgc jeden z symboli wymienionych w rozdziale ,Przepisy dotyczgce bezpie-
czenhstwa”, nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc.



Informacje
ogodlne

Uzytkowanie
zgodne z prze-
Znaczeniem

Urzadzenie zostato zbudowane zgodnie z najnowszym stanem techniki

oraz uznanymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w przy-

padku btednej obstugi lub nieprawidtowego zastosowania istnieje niebez-

pieczenstwo

- odniesienia obrazen ciata lub zagrozenia zycia operatora lub oséb
trzecich,

- uszkodzenia urzgdzenia i innego mienia uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnosci pracy przy zastosowaniu urzadzenia.

Wszystkie osoby, zajmujgce sie uruchomieniem, obstugg, konserwacjg i

utrzymywaniem sprawnosci technicznej urzgdzenia, muszg

- Posiada¢ niezbedne kwalifikacje.

- Zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi i doktadnie jej prze-
strzegac.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac wraz z urzgdzeniem. Jako
uzupetnienie do instrukcji obstugi nalezy udostepni¢ ogélne oraz miejscowe
przepisy BHP i ochrony srodowiska oraz przestrzegac ich.

Wszystkie wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa i ostrzezenia umiesz-
czone na urzgdzeniu nalezy

- Utrzymywac w czytelnym stanie.

- Chroni¢ przed uszkodzeniami.

- Nie usuwac.

- Pilnowaé, aby nie byty przykrywane, zaklejane ani zamalowywane.

Usterki mogace wptyngé na bezpieczenstwo uzytkowania nalezy usuwaé
przed wigczeniem urzadzenia.

Liczy sie przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkownika!

Urzadzenie nadaje sie do wykonywania prac wytgcznie zgodnie z opisem
zawartym w czesci o uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

Producent urzgdzenia nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce
z uzytkowania innego lub wykraczajgcego poza opisane.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie réwniez

- zapoznanie sie ze wszystkimi wskazéwkami zawartymi w instrukcji
obstugi i ich przestrzeganie;

- zapoznanie sie ze wszystkimi zasadami bezpieczehstwa i
ostrzezeniami;

- przestrzeganie termindw czynnosci zwigzanych z przegladem i
czynnosci konserwacyjnych.

Urzadzenie zostato zaprojektowane z my$lg o eksploatacji przemystowe;.
Producent nie odpowiada za szkody, jakie mogg wynikng¢ z uzytkowania w
obszarach mieszkalnych.

Firma Fronius nie ponosi rowniez odpowiedzialnosci za niezadowalajgce
lub niewfasciwe rezultaty pracy.



Warunki otocze-
nia

Obowiazki
uzytkownika

Obowiazki pra-
cownikow

Ochrona osé6b

Korzystanie z urzgdzenia lub jego przechowywanie poza przeznaczonym
do tego obszarem jest uznawane za niezgodne z przeznaczeniem. Produ-
cent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowa-
nia niezgodnego z powyzszym zaleceniem.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:

- podczas pracy: od -10°C do +40°C (od 14°F do 104°F)

- podczas transportu i przechowywania: od -20°C do +55°C (od -4°F do
131°F)

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza:
- do 50% przy 40°C (104°F)
- do90% przy 20°C (68°F)

Powietrze otoczenia: wolne od pytu, kwasow, gazow lub substancji korozyj-
nych.
Wysokos¢ nad poziomem morza: maks. 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Uzytkownik zobowigzuje sie zezwala¢ na prace z uzyciem urzgdzenia

tylko osobom, ktére

- zapoznaly sie z podstawowymi przepisami bezpieczenstwa i higieny
pracy i zostaty poinstruowane o sposobie obstugi urzgdzenia,

- przeczytaly rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa” oraz wskazowki
ostrzegawcze, zamieszczone w niniejszej instrukcji obstugi, przy-
swoity je sobie i potwierdzity to swoim podpisem,

- posiadajg wyksztatcenie odpowiednie do wymagan zwigzanych z
wynikami pracy.

Nalezy regularnie kontrolowac¢ personel pod wzgledem wykonywania pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa.

Wszystkie osoby, ktérym powierzono wykonywanie pracy przy uzyciu

urzadzenia, przed rozpoczeciem pracy zobowigzujg sie

- przestrzegaé podstawowych przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy,

- przeczytac rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa” oraz wskazéwki
ostrzegawcze i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze je zrozumiaty i bedg
ich przestrzegac.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy upewni¢ sie, ze w trakcie nie-
obecno$ci nie istnieje zadne zagrozenie dla ludzi ani ryzyko strat material-
nych.

Prace zwigzane z urzagdzeniem narazajg operatora na liczne zagrozenia,

np.:

- podraznienie lub sparzenie skéry srodkiem zrgcym (elektrolitem
czyszczgcym, rozjasniajgcym, w proszku lub do nadruku);

- zagrozenie powaznego uszkodzenia oczu przez kontakt ze Srodkiem
czyszczgcym;

- 0g0Ine zagrozenia zwigzane z zastosowaniem srodkéw chemicznych



- zagrozenia spowodowane przez prad sieciowy i czyszczacy.

- jest odporna na dziatanie szkodliwych oparéw.

Osoby, ktdére podczas procesu czyszczenia pracujg przy elemencie spa-
wanym, muszg nosi¢ odpowiednig odziez ochronng o nastepujgcych
wiasciwosciach:

- jest odporna na dziatanie kwasoéw i srodkéw chemicznych,

- izoluje ijest sucha,

- zakrywa cate ciato, jest nieuszkodzona i w dobrym stanie

Odziez ochronna obejmuje miedzy innymi:

- okulary ochronne z ostong boczng (ochrona oczu);

- wytrzymate obuwie, izolujgce takze w warunkach wilgoci;

- rekawice ochronne (ochrone dtoni): nieprzepuszczalne, odporne na
dziatanie kwaséw i srodkéw chemicznych;

- fartuch ochronny (np. podczas napetniania sSrodkami chemicznymi).

Nalezy bezwzglednie i niezwtocznie usung¢ odziez zabrudzong srodkami
czyszczacymi!

- podczas pracy nie jes¢ i nie pi¢;
- Srodki czyszczace trzymac z dala od zywnosci, napojéw i karmy dla
zwierzat;

przed przerwami i na koniec pracy umy¢ dtonie.

W trakcie pracy wszystkie osoby z zewnatrz, a w szczegdlnosci dzieci,
kobiety w cigzy i chorzy powinny przebywaé z dala od urzgdzenia i pro-
cesu roboczego. Jesli jednak w poblizu przebywajg osoby postronne:

- poinformowac je o zagrozeniach;

- udostepni¢ odpowiednie srodki ochrony lub

- zainstalowa¢ odpowiednie $cianki albo kurtyny ochronne;



Wskazowki Nizej wymienionych punktéw nalezy przestrzega¢ podczas obchodzenia sie

dc_>tyczqce pra- ze $rodkami czyszczacymi (elektrolitem czyszczacym, rozjasniajgcym, w
widtowego ] proszku i do nadruku). Doktadne informacje podano we wiasciwych kartach
;?ostepov_vanla ze charakterystyki bezpieczenstwa. Aktualne karty charakterystyki bezpie-
srodkami ) czenstwa sg dostepne na stronie firmy Fronius pod adresem http:/
czyszczacymi www.fronius.com.

Pierwsza pomoc

- W przypadku przedostania sie do organizmu drogg wziewng zapewni¢
doptyw swiezego powietrza. W przypadku wystgpienia objawéw sko-
rzysta¢ z pomocy lekarskie;.

- Po kontakcie ze skérg natychmiast zmy¢ wodg z mydtem i dobrze
sptukac. Jezeli podraznienie skory utrzymuje sie diuzej, powiadomié
lekarza.

- Po potknieciu nie wywotywaé wymiotow, przeptukac usta i podaé¢ do
picia duzg ilos¢ wody. Natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarskie;.

- Po kontakcie z oczami przez kilka minut ptuka¢ oczy przy otwartych
powiekach biezgcg wodg (prysznicem do oczu) i skonsultowac z leka-
rzem.

Magazynowanie / przechowywanie

- Stosowac wytgcznie pojemniki dopuszczone do uzytku ze srodkami
czyszczacymi.

- Trzymac pojemniki szczelnie zamkniete.

- Nie magazynowac razem ze srodkami alkalicznymi (tugami) i metalami.

- Magazynowac¢ w suchym i chtodnym miejscu.

- Wykona¢ podtoze kwasoodporne

- Przechowywa¢ w zamknieciu i w miejscu niedostepnym dla dzieci

Inne wskazoéwki

- Nie podgrzewaé w celu unikniecia rozktadu termicznego (niebezpie-
czenhstwo wydzielania sie toksycznych gazéw).

- W przypadku wybuchu pozaru w otoczeniu, zapewni¢ niezbedne
chtodzenie awaryjne.

- Unika¢ kontaktu ze skérg, oczami i btong Sluzowa.

- Stosowac wytgcznie w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. W
przypadku niewystarczajgcej wentylacji stosowaé ochrone drég odde-
chowych.

- Podczas rozciehczania zawsze wlewac kwas do wody — nigdy odwrot-
nie!

- Utylizacja $rodkéw czyszczacych lub zanieczyszczonych opakowan
zawsze zgodnie z przepisami krajowymi. Nie usuwaé razem z odpa-
dami komunalnymi!

- Nie pozwoli¢ na przedostanie sie do kanalizacji, wod powierzchnio-

@ wych lub wéd gruntowych (np. przez glebe).



Zagrozenia stwa-
rzane przez prad
sieciowy i
czyszczacy.

Srodki zapew-
niajgce kompaty-
bilnos¢ elektro-
magnetyczng

10

Porazenie prgdem elektrycznym moze mie¢ smiertelne skutki. Przyjmuje
sie, ze kazde porazenie prgdem stanowi zagrozenie dla zycia.

Nie dotyka¢ zadnych czesci przewodzacych prad elektryczny w obrebie
urzgdzenia i poza nim.

Aby zapewni¢ odpowiednig ochrone wtasng i innych oséb, nalezy zasto-
sowac suchg podktadke lub tez ostone izolujgcg odpowiednio od potencjatu
ziemi lub masy. Podktadka lub pokrywa musi zakrywac caty obszar miedzy
ciatem a potencjatem ziemi lub masy.

Wszystkie kable i przewody muszg by¢ kompletne, nieuszkodzone, zaizolo-
wane i o odpowiednich wymiarach. Luzne ztgcza, przepalone, uszkodzone
lub niewymiarowe kable i przewody niezwiocznie wymienic.

Nie owijac kabli i przewodow wokot ciata ani wokét czesci ciata.

Nalezy regularnie zleca¢ wykwalifikowanym elektrykom sprawdzanie kabla
zasilania pod katem prawidtowego dziatania przewodu ochronnego.

Urzadzenie nalezy podigczac tylko do sieci wyposazonych w przewéd
ochronny oraz do gniazd ze stykiem przewodu ochronnego.

Podtgczenie urzgdzenia do sieci bez przewodu ochronnego i gniazd bez
styku przewodu ochronnego uznawane jest za razgce zaniedbanie. Produ-
cent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate w wyniku tego szkody.

W razie potrzeby zadba¢ o odpowiednie uziemienie spawanego elementu
za pomocg odpowiednich srodkéw.

Wytgczaé nieuzywane urzadzenia.

Przed przystgpieniem do prac przy urzgdzeniu wytgczy¢ urzgdzenie i wyjgcé
wtyczke zasilania.

Urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed wtozeniem wtyczki zasilania i
ponownym wigczeniem za pomoca czytelnej i zrozumiatej tabliczki ostrze-
gawczej.

Po otwarciu urzgdzenia nalezy:

- Roztadowaé wszystkie elementy gromadzace tadunek elektryczny.

- Upewnic sie, ze wszystkie podzespoty urzadzenia sg pozbawione
pradu.

Jesli konieczne jest przeprowadzenie prac dotyczgcych czesci prze-
wodzgcych napiecie elektryczne, nalezy poprosi¢ o pomoc drugg osobe,
ktéra w odpowiednim czasie wylgczy wytgcznik gtowny.

()

Uzytkownik jest zobowigzany zadba¢, aby w zadnym urzgdzeniu elektrycz-
nym czy elektronicznym nie doszto do wystgpienia zaktdcen elektromagne-
tycznych.



Miejsca
szczegoOinych
zagrozen

Jesli zostang stwierdzone zaktécenia elektromagnetyczne, uzytkownik jest
zobowigzany do powziecia odpowiednich srodkéw zapobiegajgcych tym
zaktoceniom.

Sprawdzi¢ i oceni¢ mozliwe problemy oraz odpornos$¢ na zakiécenia

urzadzen znajdujgcych sie w otoczeniu zgodnie z przepisami krajowymi i

miedzynarodowymi:

- urzadzenia zabezpieczajace;

- przewody zasilajgce, sygnatowe i transmisji danych;

- urzadzenia do elektronicznego przetwarzania danych oraz telekomu-
nikacyjne;

- urzadzenia do pomiaru i kalibraciji

- zdrowie 0s6b przebywajgcych w poblizu, np. z wszczepionym roz-
rusznikiem serca oraz implantami stuchowymi;

- osoby z wszczepionym rozrusznikiem serca muszg poradzi¢ sie leka-
rza, zanim znajdg sie w poblizu urzgdzenia i procesu spawania.

Pola elektromagnetyczne mogg powodowac nieznane dotychczas
zagrozenia dla zdrowia.

Srodki pomocnicze, umozliwiajgce unikniecie probleméw z kompaty-
bilnoscig elektromagnetyczna:
1. Zasilanie
- W przypadku wystgpienia zaktdcen elektromagnetycznych mimo
prawidtowego podtgczenia do sieci, nalezy zastosowaé srodki
dodatkowe (np. uzy¢ odpowiedniego filtra sieciowego).
2. Przewody pragdowe
- Powinny by¢ jak najkrétsze.
- Powinny przebiega¢ bardzo blisko siebie.
- Powinny by¢ uktadane tak, aby byty oddalone od innych prze-
woddw.
3. Wyréwnanie potencjatéw
4. Uziemienie elementu spawanego
- W razie koniecznosci wykonac¢ potgczenie uziemiajgce za posred-
nictwem odpowiednich kondensatoréw.
5. Ekranowanie, w razie potrzeby:
- innych urzadzen w otoczeniu,
- calej instalaciji.

Pokrywy i elementy boczne mozna otwiera¢ i zdejmowac tylko na czas
wykonywania czynnosci konserwacyjnych i napraw.

Podczas eksploataciji:

- Upewni¢ sig, czy wszystkie pokrywy sg zamkniete i wszystkie ele-
menty boczne prawidtowo zamontowane.

- Wszystkie pokrywy i elementy boczne muszg by¢ zamkniete.

« 3

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub eksplozjg obowigzujg spe-
cjalne przepisy

- nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw krajowych i miedzynarodo-
wych.

Urzgdzenia przeznaczone do pracy w pomieszczeniach o podwyzszonym
zagrozeniu elektrycznym (np. kottach) muszg by¢ oznaczone znakiem bez-
pieczenstwa [S] (Safety)
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Srodki bezpie-
czenstwa
dotyczace miej-
sca ustawienia
oraz transportu

Srodki bezpie-
czenstwa w nor-
malnym trybie
pracy
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Jesli urzgdzenie jest wyposazone w pasek lub uchwyt do przenoszenia,
stuzy on wytgcznie do jego recznego transportu. Pasek do przenoszenia
recznego nie nadaje sie do transportu przy uzyciu zurawia, wozka
widtowego i innych mechanicznych urzgdzen podnosnikowych.

Pomiary emisji substancji szkodliwych podczas pracy z urzagdzeniem

zwrdcity wartoéci ponizej dopuszczalnego ,Sredniego stezenia na stanowi-

sku pracy” (MAK).

Mimo tego:

- Zapewni¢ wystarczajgcy doptyw swiezego powietrza.

- Unika¢ kontaktu z powstajgcymi oparami.

- Nie wdycha¢ powstajacych oparéw lub odprowadzac je ze strefy pracy
za pomocg odpowiednich srodkéw.

Przewracajgce sie urzgdzenie moze stanowi¢ zagrozenie dla zycia!l
Ustawi¢ urzadzenie stabilnie na rownym, statym podtozu.
- Maksymalny dozwolony kat nachylenia wynosi 10°.

« 3

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub eksplozjg obowigzujg spe-

cjalne przepisy

- nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw krajowych i miedzynaro-
dowych.

Na podstawie wewnetrznych instrukcji zaktadowych oraz kontroli zapewni¢,
aby otoczenie miejsca pracy byto zawsze czyste i uporzadkowane.

Urzadzenie nalezy ustawiac i eksploatowac wytgcznie zgodnie z informa-
cjami o stopniu ochrony IP, znajdujgcymi sie na tabliczce znamionowe;j.

Podczas ustawiania urzgdzenia zadbaé o odstep wokét urzgdzenia
wynoszacy 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby umozliwi¢ swobodne wptywanie i
wyptywanie powietrza chtodzgcego..

Podczas transportu urzadzenia nalezy zadbac¢ o to, aby byty przestrzegane
obowigzujgce dyrektywy krajowe i lokalne oraz przepisy BHP. Dotyczy to
zwtaszcza dyrektyw dotyczacych zagrozen podczas transportu i
przewozenia.

Przed kazdym transportem urzgdzenia nalezy catkowicie spusci¢ srodek
czyszczacy.

Przed uruchomieniem i po przetransportowaniu koniecznie przeprowadzi¢
ogledziny urzadzenia pod katem uszkodzenh. Przed uruchomieniem zlecic¢

naprawe wszelkich uszkodzen personelowi technicznemu przeszkolonemu
przez firme Fronius.

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpie-

czenia sg w petni sprawne. Jezeli zabezpieczenia nie sg w petni sprawne,

powstaje niebezpieczerstwo

- odniesienia obrazen ciata lub zagrozenia zycia operatora lub oséb
trzecich,

- uszkodzenia urzgdzenia i innego mienia uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnosci pracy przy zastosowaniu urzgdzenia.

Urzadzenia zabezpieczajgce, ktére nie sg w petni sprawne, nalezy
naprawi¢ przed wigczeniem urzgdzenia.




Uruchamianie,
konserwacja i
naprawa

Kontrola
zgodnosci z
wymogami bez-
pieczenstwa
technicznego

Nigdy nie demontowac ani nie wytgczac¢ zabezpieczen.

Przed wtgczeniem urzgdzenia upewnic sie, czy nie stanowi ono dla nikogo
zagrozenia.

Sprawdzac¢ urzadzenie co najmniej raz w tygodniu pod kgtem widocznych z
zewnatrz uszkodzen i sprawnosci dziatania urzgdzen zabezpieczajgcych.

Do uzytku z naszymi urzgdzeniami dopuszczone sg wytgcznie srodki
czyszczace firmy Fronius.

Nie miesza¢ srodkéw czyszczgcych firmy Fronius z innymi Srodkami
czyszczacymi.

Jesli w nastepstwie zastosowania innych srodkéw czyszczgcych powstang
szkody, producent urzgdzenia nie ponosi za nie odpowiedzialnoéci, a
ponadto tracg waznos¢ wszelkie roszczenia z tytutu gwaranciji.

Srodki czyszczace transportowaé wytgcznie w oryginalnych opakowaniach.

W przypadku czesci obcego pochodzenia nie ma gwaranciji, ze zostaty

wykonane i skonstruowane zgodnie z wymogami w zakresie ich

wytrzymatosci i bezpieczenstwa.

- Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i elementy ulegajace
zuzyciu (obowigzuje rowniez dla czesci znormalizowanych).

- Dokonywanie wszelkich zmian w zakresie budowy urzadzenia bez
zgody producenta jest zabronione.

- Elementy wykazujgce zuzycie nalezy niezwtocznie wymieniac.

- Przy zamawianiu nalezy podaé¢ doktadng nazwe oraz numer artykutu
wg listy czesci zamiennych, jak réwniez numer seryjny posiadanego
urzadzenia.

Sruby obudowy majg potgczenie z przewodem ochronnym zapewniajgcym
uziemienie elementéw obudowy.

Nalezy zawsze uzywac oryginalnych srub obudowy w odpowiedniej liczbie,
dokrecajgc je podanym momentem.

Producent zaleca, aby przynajmniej co 12 miesiecy zleca¢ przeprowadze-
nie kontroli zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicznego.

W tym samym okresie 12 miesiecy producent zaleca réwniez kalibracje
zrédet pradu spawalniczego.

Zalecana jest kontrola zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicz-
nego przez uprawnionego elektryka:

- po dokonaniu modyfikaciji;

- po rozbudowie lub przebudowie;

- po wykonaniu naprawy, czyszczenia lub konserwacji;

- przynajmniej co 12 miesiecy.

Podczas kontroli zgodnosci z wymogami bezpieczehstwa technicznego
nalezy przestrzega¢ odpowiednich krajowych i miedzynarodowych norm i
dyrektyw.

Doktadniejsze informacje na temat kontroli zgodnosci z wymogami bezpie-
czenstwa technicznego oraz kalibracji mozna uzyskac w najblizszym punk-
cie serwisowym. Udostepni on na zyczenie wszystkie niezbedne doku-
menty.
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Znak bezpie-
czenstwa

Prawa autorskie
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Urzgdzenia z oznaczeniem CE spetniajg wymagania dyrektyw dotyczgcych
urzadzen niskonapieciowych i kompatybilnosci elektromagnetycznej (np.
odpowiednie normy dotyczgce produktéw, z serii norm EN 60 974).

Urzagdzenia oznaczone znakiem atestu CSA spetniajg wymagania
najwazniejszych norm Kanady i USA.

Wszelkie prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi
nalezg do producenta.

Tekst i ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania
instrukcji do druku. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzenia zmian. Tre$é
instrukcji obstugi nie moze by¢ podstawg do roszczenia jakichkolwiek praw
ze strony nabywcy. Bedziemy wdzieczni za udzielanie wszelkich
wskazoéwek i informacji o btedach znajdujgcych sie w instrukcji obstugi.



Informacje ogoine

Informacje
ogoine

Konstrukcja
urzadzenia

Schemat prze-
biegu funkcji

Urzgdzenie MagicCleaner do czyszczenia
CrNi otwiera nowy rozdziat w obréobce
wykanczajgcej spoiny. Dzieki sterowanym
mikroprocesorowo krzywym pragdowym i
dokfadnie okreslonym elektrolitom uzy-
skuje sie wyjgtkowe rezultaty czyszczenia.
Wysoki poziom bezpieczenstwa i komfor-
towa obstuga to efekt automatycznego,
precyzyjnie dozowanego doptywu elektro-
litu. Z uwagi na specjalne wiasciwosci
czyszczgce, obszar zastosowania
urzgdzenia rozcigga sie od rzemiosta,
przez przemyst ciezki, az po przemyst

przetworstwa zywnosci lub chemiczny.

MagicCleaner, wersja ,Stand alone”

Obudowa wykonana z blachy powlekanej proszkowo, a takze elementy obstugowe
zabezpieczone ramkami z tworzywa sztucznego oraz przytacze masy z zamkiem bagne-
towym gwarantujg maksymalng zywotnos¢. Pasek do przenoszenia umozliwia tatwy
transport, zaréwno na terenie zaktadu, jak i podczas zastosowania do prac
montazowych.

MIKROPROCESOR

Wskaznik
usterek

Sterowanie procesem — kontrola wystepowania usterek
A A

Y

H:bEIE

Y
S —
K[ =
L

N Zasilacz .
impulsowy Falownik \\\\\
. Y
A 4 v
Regulator Regulator @
pradu czyszczenia wydajnosci pompy Pompa

Zasadniczy schemat potgczen urzadzenia MagicCleaner w wersji ,Stand alone”

Regulacja napiecia sieciowego do poziomu napiecia roboczego odbywa sie za posred-
nictwem separowanego galwanicznie zasilacza impulsowego oraz ustawionej wartosci
pradu roboczego. Podtgczony za urzgdzeniem falownik przeksztatca napiecie state na
prostokatne napiecie o czestotliwosci 50 Hz i podaje je na wyjscie. Elektroniczny regula-
tor dostosowuje prad czyszczenia i ilos¢ podawanego elektrolitu do zgdanego zastoso-
wania. Caly proces czyszczenia jest sterowany i kontrolowany przez mikroprocesor.
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Uzytkowanie
zgodne z prze-
znaczeniem

Wskazowki
dotyczace usta-
wienia

Przepisy trans-
portowe

Opcje
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Urzadzenie MagicCleaner jest przeznaczone wytgcznie do elektrochemicznego czysz-
czenia stali wysokostopowych. Inne lub wykraczajgce poza ww. uzytkowanie jest
uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za
powstate w wyniku tego szkody.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie réwniez

- przestrzeganie wszystkich wskazéwek zamieszczonych w niniejszej instrukciji
obstugi,

- prawidlowe wykonywanie czynnosci konserwacyjnych oraz zwigzanych z
przegladem.

Eksploatacja na wolnym powietrzu

Stopien ochrony urzadzenia to IP 23, dlatego mozna je ustawi¢ i eksploatowaé na wol-
nym powietrzu. Wbudowane czeséci elektryczne nalezy jednak chroni¢ przed bezposred-
nim dziataniem wilgoci, na przyktad przed czyszczeniem zewnetrznym na mokro.

Temperatura otoczenia

WAZNE! Temperatura zastosowania i magazynowania nie moze byé nizsza niz ponizsze
wartosci:

- bez elektrolitu -25°C,

-z elektrolitem -10°C.

Nalezy tak ustawi¢ urzadzenie czyszczace, aby nie byto dodatkowo podgrzewane przez

zrddia ciepfa, takie jak radiatory, piece lub wyzarzaki, bezposrednie promieniowanie
stoneczne itp.

WAZNE! Przed transportem nalezy catkowicie oprézni¢ zbiornik cieczy! Poza tym,
urzagdzenie MagicCleaner nalezy dobrze zapakowacé i oznakowac jako materiat niebez-
pieczny!

Urzadzenie wyciaggowe MagicCleaner

Przenosne, w petni automatyczne urzadzenie wyciggowe, stuzgce do odprowadzania
oparéw powstajgcych podczas czyszczenia elektrochemicznego.

Weglowa elektroda czyszczaca

Elektroda czyszczgca wykonana z wysokoodpornego kompozytu grafitowego. Umozliwia
uzyskanie predkosci czyszczenia wyzszych o 20-30%.



Przytacze sieciowe

MagicCleaner Urzgdzenie MagicCleaner w wersiji ,Stand alone” jest seryjnie przystosowane do eksplo-
atacji z zastosowaniem napiecia sieciowego 230 V. Przewdd zétto-zielony = przewdd
ochronny (PE). Pozostate przewody L1 i N sg podtgczone do przewodu fazowego i neu-
tralnego wtyczki zasilania.

WAZNE! Wszelkie ingerencje w uktad elektryczny oraz montaz i przemontowanie
wtyczki zasilania sg dozwolone wytgcznie dla wykwalifikowanych elektrotechnikow!

MagicCleaner Urzadzenie MagicCleaner w wersji ,Stand alone” 110 V jest seryjnie przystosowane do

110V eksploatacji z zastosowaniem napiecia sieciowego 100—110 V. Przewdd zotto-zielony =
przewdd ochronny (PE). Pozostate przewody L1 i N sg podigczone do przewodu fazo-
wego i neutralnego wtyczki zasilania.
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Dane techniczne

MagicCleaner

MagicCleaner
110V
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Urzgdzenie jest przystosowane do uzytku
w ciasnych przestrzeniach

[S]

Napiecie sieciowe -15% / +10%

~230 V / 50-60 Hz

Bezpiecznik sieciowy

10 A zwtoczny

Moc pozorna 490 VA

Prad wyjsciowy 5-20A

Napiecie wyjsciowe 2-12V

Moc wyjsciowa 200 W

Napiecie biegu jatowego 17V

Wydajnos¢ pompy 0,55-2,21/h
Objetos¢ srodka czyszczgcego 1,51

Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys 430/180 /280 mm
Masa 5 kg

Emisja substancji szkodliwych podczas
eksploataciji
(pomiar wg VDI 2462, czes¢ 8)

kwas ortofosforowy (H3PO4) < 0,2 mg/m?
kwas siarkowy (HoSO4) < 0,6 mg/m?

Urzagdzenie jest przystosowane do uzytku
w ciasnych przestrzeniach

[S]

Napiecie sieciowe -6% / +6%

~100 -110 V / 50-60 Hz

Bezpiecznik sieciowy

10 A zwtoczny

Moc pozorna 490 VA

Prad wyjsciowy 5-20A

Napiecie wyjsciowe 2-12V

Moc wyjsciowa 200 W

Napiecie biegu jatowego 17V

Wydajnos¢ pompy 0,55-2,21/h
Objetos¢ srodka czyszczgcego 1,51

Stopien ochrony IP 23

Wymiary dt./szer./wys 430/180 /280 mm
Masa 8,4 kg

Emisja substancji szkodliwych podczas
eksploataciji
(pomiar wg VDI 2462, czesc 8)

kwas ortofosforowy (H3PO4) < 0,2 mg/m?
kwas siarkowy (H>SO4) < 0,6 mg/m?




Elementy obstugi, przytagcza i elementy mecha-
niczne

Bezpieczenstwo /A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo powodowane przez btedng obstuge.

Mogg wystgpi¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Z opisanych funkcji mozna korzysta¢ dopiero po doktadnym przeczytaniu i zrozu-
mieniu instrukcji obstugi.

» Z opisanych funkcji mozna korzysta¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu sie
z instrukcjami obstugi wszystkich komponentéw systemu, w szczegdlno$ci z przepi-
sami dotyczgcymi bezpieczenstwa, i zrozumieniu ich tresci!

Elementy obstugi

MAGIGEEANER!

(1)
A

AL

(10) (9) (8) (7) (6)

Elementy obstugi

(1) Regulator pradu czyszczenia
umozliwia ptynng regulacje pradu czyszczenia w zakresie 5-20 A

(2) Przetacznik programow
stuzy do przetgczania urzadzenia MagicCleaner z trybu czuwania na zadany tryb
pracy

(3) Wskaznik LED trybu pracy ,,Czyszczenie auto”
zapala sie po wybraniu trybu pracy ,,Czyszczenie auto”

(4) Wskaznik LED trybu pracy ,,Czyszczenie reczne”
zapala sie po wybraniu trybu pracy ,,Czyszczenie reczne”

(5) Regulator ttoczonej ilosci elektrolitu
umozliwia ptynng regulacje ttoczonej ilosci elektrolitu w zakresie 0,55-2,2 I/h

(6) Wskaznik LED,, Ttoczenie elektrolitu”
zapala sie podczas pracy pompy
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Przytacza i ele-
menty mecha-
niczne
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(7)

Wskaznik LED ,,Usterka”

- zapala sie, gdy urzadzenie jest przecigzone (gdy temperatura na module
mocy osiggneta 65°C)

- bmiga po wystgpieniu zwarcia miedzy elektrodg czyszczgcg a masg (np. po
uszkodzeniu sukna czyszczacego)

(8)

Wskaznik LED ,,Tryb czuwania”
zapala sie po podtgczeniu urzadzenia MagicCleaner do sieci

(9)

Wskaznik LED trybu pracy ,,Nadruk”
zapala sie po wybraniu trybu pracy ,Nadruk”

(10)

Wskaznik LED trybu pracy ,,Polerowanie/rozjasnianie”
zapala sie po wybraniu trybu pracy ,Polerowanie/rozjasnianie”

(11)  Rekojesé¢ z elektroda czyszczaca
i suknem czyszczacym
stuzy do wykonania potagczenia
elektrycznego i elektrolitycznego
miedzy urzgdzeniem MagicCle-
aner a elementem spawanym

(12) Gniazdo pradowe z zamkiem
bagnetowym
stuzy do podtgczenia przewodu

(1) (12) mesy

Widok od przodu (widoczna rekojes$c)

(13) Schowek
stuzy do przechowywania ele-
mentow osprzetu

Zakres dostawy obejmuje:

- 1 pare okularéw ochronnych,
- 1 pare rekawic ochronnych,

- 10 szt. zamiennego sukna
czyszczacedo,

- 1 puszke elektrolitu w proszku
firmy Fronius,

Widok od tytu (widoczny osprzet) - 1 pojemnik do mieszania o

pojemnosci 1 1.

/A OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen ciala spowodowanych przez kwas lubjego
pozostatosci.

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu.

» Nie przechowywac w schowku cieczy czyszczacych, zabrudzonych rekawic i

zuzytych sukien czyszczgcych. Pojemnik do mieszania wolno przechowywacé w
schowku wytgcznie po doktadnym umyciu!




Tryby pracy

Czyszczenie
reczne

Czyszczenie auto

Polerowanie /
rozjasnianie

Nadruk

7
=

Tryb pracy ,Czyszczenie reczne” stuzy do usuwania barw nalotowych. Ttoczenie elektro-
litu nastepuje po nacisnieciu przycisku na rekojesci. (brak mozliwosci polerowania)

Krzywa prgdowa: AC

“@&@T@

Tryb pracy ,Czyszczenie auto” stuzy do usuwania barw nalotowych. W trakcie procesu
czyszczenia elektrolit jest thoczony automatycznie. Zgdang wydajnos¢ pompy mozna
ustawi¢ za pomocg regulatora ilosci ttoczenia elektrolitu (5). Nie ma koniecznosci naci-
skania przycisku! (brak mozliwosci polerowania)

Krzywa pragdowa: AC

“

~=——

Tryb pracy ,Polerowanie/rozjasnianie” stuzy do polerowania (rozjasniania) po zakoncze-
niu procesu czyszczenia. Ttoczenie elektrolitu nastepuje po nacisnieciu przycisku na
rekojesci.

Krzywa prgdowa: DC

“@E}DWW

Tryb pracy ,Nadruk” stuzy do elektrochemicznego nadrukowywania na czesciach CrNi
(np. grafik lub logo firmowego).

Krzywa prgdowa: AC
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Czyszczenie, Polerowanie / rozjasnianie

Bezpieczenstwo

Przygotowanie

Montaz sukna
czyszczacego ha
elektrodzie
czyszczacej
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/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo powodowane przez bledng obstuge.
Nieprawidtowa obstuga moze spowodowa¢ powazne obrazenia i straty materialne.

>

4
>
>

Z opisanych funkcji mozna korzystac¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu si¢ z
nastepujgcymi dokumentami:

niniejszg instrukcjg obstugi;

wszystkimi instrukcjami obstugi komponentow systemu, szczegdlnie przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa;

kartg charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu czyszczgcego i rozjasniajagcego
oraz elektrolitu w proszku firmy Fronius.

|I| Podjgc¢ srodki ostroznosci: stosowacé rekawice, odziez i okulary ochronne.

E' Wylgczy¢ urzgdzenie MagicCleaner i odigczy¢ je od sieci.

Odkreci¢ pokrywke zbiornika cieczy.

E Tylko w przypadku uzywania elektrolitu w proszku firmy Fronius: z elektrolitu w

proszku przygotowac elektrolit czyszczacy.

a) Dostarczany razem z urzadzeniem pojemnik do mieszania napetni¢ 1/2 | czystej

wody.

b) Do pojemnika z wodg powoli wsypac¢ catg zawartos¢ puszki elektrolitu w
proszku firmy Fronius.

c) Doktadnie zamknagé pojemnik.

d) Mocno potrzgsac pojemnikiem przez ok. 1 minute.

e) Otworzy¢ pojemnik i dola¢ 1/2 | wody.

f)  Ponownie szczelnie zamkng¢ pojemnik.

g) Ponownie potrzgsac pojemnikiem przez ok. 1 minute (az do catkowitego roz-
puszczenia sie elektrolitu w proszku firmy Fronius).

Napetni¢ urzadzenie elektrolitem czyszczgacym lub rozjasniajgcym az do dolnej
krawedzi krééca napetniajgcego. Ewentualnie oczysci¢ pojemnik do mieszania, w
ktérym przygotowano elektrolit w proszku firmy Fronius.

- WAZNE! Stosowaé wytgcznie oryginalny elektrolit czyszczacy lub rozjasniajgcy

firmy Fronius!

E| Szczelnie przykreci¢ pokrywke zbiornika cieczy.

Wykonaé potgczenie z masg miedzy urzgdzeniem MagicCleaner a elementem spa-

wanym.

|I| Pociggng¢ ptytke mocujaca palcem wskazujgcym i kciukiem w kierunku rekojesci i

obréci¢ o 90°.

[2] Unies¢ kciukiem ptytkg mocujgcg osobno po kazdej stronie i zamocowac sukno

czyszczace.

Ponownie obroci¢ ptytke mocujacg o 90°.



Uruchamianie

Proces czyszcze-
nia

Usuwanie pozo-
statosci elektro-
litu i metali
ciezkich

/A  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez pradu czyszczenia.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia elementu spawanego i elektrody czyszczacej przez

przeptyw pradu.

» Po poditgczeniu kabla zasilania urzadzenia MagicCleaner do sieci, przy okreslonych
ustawieniach przetgcznika programoéw zaczyna ptyngc¢ prad czyszczenia.

» Odtozy¢ rekojes¢ na izolowane miejsce

|I| Podtgczy¢ urzadzenie MagicCleaner do sieci.
|z| Przetgcznikiem programéw (2) wybrac zgdany tryb pracy.

Regulatorem (1) wybra¢ warto$¢ pradu czyszczenia, a regulatorem (5) ilos¢ ttoczo-
nego elektrolitu.

II' Naciskajgc przycisk, zwilzy¢ zamoco-
wane sukno czyszczgce wystar-
czajgcy iloscig elektrolitu.

<<$mmn

W przypadku pierwszego lub kolejnego
napetniania elektrolitem potrzeba 30 s na
przepompowanie go ze zbiornika do

“‘ rekojesci.

Zwilzanie elektrolitem sukna czyszczgcego

Czyszczenie reczne / Czyszczenie auto

m Poruszy¢ tam i z powrotem elektrode
CzyszCz3aca na zanieczyszczonej spo-
inie, lekko jg dociskajac i stale
zwilzajac elektrolitem sukno
czyszczace.

R\

I |

Proces czyszczenia

WAZNE! Podczas procesu czyszczenia nie zostawiaé elektrody przez dtuzszy czas w
jednym miejscu, poniewaz wskutek wzrastajgcego obcigzenia termicznego znacznie
zwieksza sie zuzycie sukna czyszczgcego! Ponadto nalezy pamietac, aby sukno
czyszczgce zawsze bylo zwilzone odpowiednig iloscig elektrolitu

Podczas czyszczenia elektrochemicznego za pomocg urzgdzenia MagicCleaner, na
powierzchni elementu spawanego pozostajg resztki elektrolitu i metali ciezkich. Takie
pozostatosci mogg spowodowac powstanie osadow na elemencie spawanym i zmniej-
szy¢ odpornosé na korozje!

[1] Zanurzy¢ czystg gabke w wodzie.
E' Przemy¢ mokrg ggbka powierzchnie poddane obrébce elektrochemiczne;.

[3] Wyptukac gabke.
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E| Kilkakrotnie powtorzy¢ wyzej opisane czynnosci.

WAZNE! Podczas czyszczenia elektrochemicznego nalezy zwracaé uwage, aby elektro-
lit czyszczacy nie przenikngt do pustej przestrzeni elementu spawanego. Usuwanie resz-

tek elektrolitu z pustych przestrzeni elementu spawanego jest bardzo trudnym zadaniem
i nie zawsze sie udaje.



Wykonywanie nadruku wytacznie za pomoc3a
urzadzenia MagicCleaner do nadruku

Informacie /\  NIEBEZPIECZENSTWO!
ogoine
Niebezpieczenstwo powodowane przez btedng obstuge.
Nieprawidtowa obstuga moze spowodowa¢ powazne obrazenia i straty materialne.
» Z opisanych funkcji mozna korzysta¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu sie z
nastepujgcymi dokumentami:
» niniejszg instrukcjg obstugi;
» wszystkimi instrukcjami obstugi komponentdéw systemu, szczegdlnie przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa;
» kartg charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu do nadruku.

Do tego zastosowania zalecamy uzycie nieobjetego zakresem dostawy urzgdzenia
»Zestawu do nadruku” (nr art. 4,100,212), sktadajacego sie z nastepujacych elementow:
- elektrolit ,Nadruk” 0,51,

- 1 szt. folii do nadrukowywania,

- 10 szt. filcu nadrukowujacego,

- 1 puszka z tworzywa sztucznego,

- 1 walizka z tworzywa sztucznego.

Ttoczenie folii Tloczenie folii jednorazowej odbywa sie przy uzyciu drukarki iglowej lub mechanicznej
jednorazowej maszyny do pisania.

|I| Zamocowac folie jednorazowg na papierze DIN A4 za pomocg tasmy samoprzylep-
nej.

IZ' Umiesci¢ w drukarce papier wraz z folig jednorazowa w taki sposob, aby zadruko-
wana zostata kolorowa strona folii.

Nadrukowaé/wyttoczy¢ tekst lub grafike na folii jednorazowe.
E Wyciggnac¢ kolorowg folie do nadruku.

Folii jednorazowej do nadruku mozna uzywac ok. 10 razy.

Przygotowanie |I| Whytaczy¢ urzadzenie MagicCleaner i odigczy¢ je od sieci.
|Z| Odkreci¢ pokrywke zbiornika cieczy.

WAZNE! Jezeli wczesniej zbiornik cieczy byt napetniony elektrolitem do nadruku, nalezy
wczesniej catkowicie oprozni¢ z niego zbiornik cieczy. Dodatkowo, wigzke uchwytu i
zbiornik cieczy nalezy przeptukac czystg woda!

E' Napetni¢ urzadzenie elektrolitem do nadruku az do dolnej krawedzi krééca
napetniajgcego.

E Szczelnie przykreci¢ pokrywke zbiornika cieczy.

E| Wykonac potaczenie z masg miedzy urzgdzeniem MagicCleaner a elementem spa-
wanym.
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Montaz filcu
nadrukowujacego
na elektrodzie
czyszczacej

Uruchamianie

Proces nadruku

26

E| Pociggng¢ ptytke mocujgcag palcem wskazujgcym i kciukiem w kierunku rekojesci i
obréci¢ o 90°.
Uniesc¢ kciukiem ptytke mocujaca po kazdej stronie z osobna i zamocowacg filc
nadrukowujacy.

[3] Ponownie obréci¢ ptytke mocujacg o 90°.

/\  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez pradu czyszczenia.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia elementu spawanego i elektrody czyszczgcej przez

przeptyw pradu.

» Po poditgczeniu kabla zasilania urzadzenia MagicCleaner do sieci, przy okreslonych
ustawieniach przetgcznika programéw zaczyna ptyna¢ prad czyszczenia.

» Odlozy¢ rekojesé na izolowane miejsce!

II' Podtgczy¢ urzgdzenie MagicCleaner do sieci.
E| Przetgcznikiem programow (2) wybrac tryb pracy ,Nadruk”.

|§| Regulatorem (1) ustawi¢ wartos¢ pradu czyszczenia, a regulatorem (5) maksymalng
ilos¢ ttoczonego elektrolitu.

E| Zamocowac na elemencie spawanym folie do nadruku przy uzyciu tasmy samoprzy-
lepne;j.

|I| Naciskajgc przycisk na rekojesci, zwilzy¢ filc nadrukowujgcy odpowiednig iloscig
elektrolitu do nadruku.
- W przypadku pierwszego lub kolejnego napetniania elektrolitem potrzeba 30 s
na przepompowanie go ze zbiornika do rekojesci.

E| Elektrode czyszczacg przesungé powoli po folii 1-3 razy, lekko jg dociskajgc.
- Jezeli elektroda czyszczaca wyjdzie poza zakres folii na elemencie spawanym,
dojdzie do zaczernienia!

WAZNE! Po zakonczeniu nadruku folie do nadruku doktadnie oczy$cié wodg. Jezeli doj-
dzie do zaschniecia elektrolitu do nadruku, moze to pogorszyc¢ jakos¢ nadruku!



Wykonywanie nadruku przy zastosowaniu urzadze-
nia MagicCleaner do czyszczenia, polerowania/
rozjasniania i do nadruku

Informacje
ogoine

Ttoczenie folii
jednorazowej

Przygotowanie

Montaz filcu
nadrukowujacego
na elektrodzie
czyszczacej

VAN

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo powodowane przez bledng obstuge.
Nieprawidtowa obstuga moze spowodowa¢ powazne obrazenia i straty materialne.

>

4
>
>

Z opisanych funkcji mozna korzystac¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu si¢ z
nastepujgcymi dokumentami:

niniejszg instrukcjg obstugi;

wszystkimi instrukcjami obstugi komponentéow systemu, szczegolnie przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa;

kartg charakterystyki bezpieczenstwa elektrolitu czyszczgcego i rozjasniajgcego,
elektrolitu w proszku firmy Fronius oraz elektrolitu do nadruku.

Do tego zastosowania zalecamy uzycie nieobjetego zakresem dostawy urzgdzenia
wZestawu do nadruku” (nr art. 4,100,212), sktadajgcego sie z nastepujacych elementow:

elektrolit ,Nadruk” 0,5 |,

1 szt. folii do nadrukowywania,

10 szt. filcu nadrukowujacego,

1 puszka z tworzywa sztucznego,
1 walizka z tworzywa sztucznego.

Ttoczenie folii jednorazowej odbywa sie przy uzyciu drukarki igtowej lub mechanicznej
maszyny do pisania.

|I| Zamocowac folie jednorazowg na papierze DIN A4 za pomocg tasmy samoprzylep-

ne;j.

E' Umiesci¢ w drukarce papier wraz z folig jednorazowg w taki sposéb, aby zadruko-

wana zostata kolorowa strona folii.

Nadrukowaé/wyttoczy¢ tekst lub grafike na folii jednorazowe.

E Wyciggnac¢ kolorowg folie do nadruku.

Folii jednorazowej do nadruku mozna uzywac ok. 10 razy.

|I| Wylgczy¢ urzgdzenie MagicCleaner i odigczy¢ je od sieci.

|z| Puszke z tworzywa sztucznego napetni¢ elektrolitem do nadruku.

Zdemontowac sukno czyszczgce z elektrody czyszczgcej i dobrze optukac jg woda.

E| Wykonac potgczenie z masg miedzy urzadzeniem MagicCleaner a elementem spa-

wanym.

E| Pociggnac¢ ptytke mocujgca palcem wskazujgcym i kciukiem w kierunku rekojesci i

obréci¢ o0 90°.
Uniesc¢ kciukiem ptytke mocujaca po kazdej stronie z osobna i zamocowacg filc
nadrukowujgcy.
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Uruchamianie

Proces nadruku
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Ponownie obréci¢ ptytke mocujaca o 90°.

/A  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez pradu czyszczenia.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia elementu spawanego i elektrody czyszczacej przez

przeptyw pradu.

» Po poditgczeniu kabla zasilania urzagdzenia MagicCleaner do sieci, przy okreslonych
ustawieniach przetgcznika programoéw zaczyna ptyngc¢ prad czyszczenia.

» Odtozy¢ rekojes¢ na izolowane miejsce!

Podtgczy¢ urzadzenie MagicCleaner do sieci.
Przetgcznikiem programow (2) wybrac tryb pracy ,Nadruk”.

Regulatorem (1) ustawi¢ maksymalng wartos¢ pradu czyszczenia, a regulatorem (5)
minimalng ilos¢ ttoczonego elektrolitu.

[e] [~] [=]

Zamocowac na elemencie spawanym folie do nadruku przy uzyciu taSmy samoprzy-
lepnej.

[]

|I| Elektrode czyszczacg z zamocowanym filcem nadrukowujgcym zanurzy¢ w elektroli-
cie do nadruku, az bedzie on dobrze zwilzony.

E' Elektrode czyszczacg przesungé powoli po folii 1-3 razy, lekko jg dociskajgc.
- Jezeli elektroda czyszczaca wyjdzie poza zakres folii na elemencie spawanym,
dojdzie do zaczernienia!l

WAZN! Po zakonczeniu nadruku folie do nadruku doktadnie oczy$ci¢ woda. Jezeli doj-
dzie do zaschnigcia elektrolitu do nadruku, moze to pogorszy¢ jako$¢ nadruku!



Czyszczenie, konserwacja i utylizacja

Informacje
ogoine

Podczas kazdego
uruchamiania

Co tydzien

Co 6 miesiecy

Utylizacja

W normalnych warunkach pracy urzgdzenie MagicCleaner wymaga minimalnego
naktadu pracy, potrzebnej na utrzymanie w dobrym stanie technicznym oraz konser-
wacje. Przestrzeganie kilku waznych punktéw stanowi jednak niezbedny warunek dtugo-
letniej eksploatacji urzadzenia.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez prad elektryczny.

Porazenie prgdem elektrycznym moze spowodowac smierc. Przed otwarciem urzgdze-
nia nalezy:

Ustawic wytgcznik zasilania w pozycji ,- O -”.

Odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

Umies$ci¢ wyrazna tabliczke ostrzegajgcg przed ponownym witgczeniem.

Upewni¢ sie za pomocg odpowiedniego urzgdzenia pomiarowego, ze elektrycznie
natadowane elementy (np. kondensatory) sg roztadowane.

vvyyvyy

- Kontrolowac¢ kabel zasilania oraz wigzke uchwytu pod katem uszkodzen.

- Kontrolowac zbiornik i pompe pod katem szczelno$ci.

- Kontrolowaé, czy odstep wokét urzadzenia wynosi 0,5 m (1 ft. 8 in.), aby powietrze
chtodzgce mogto swobodnie wptywaé i wyptywad.

WSKAZOWKA!

Ponadto otwory wlotowe i wylotowe powietrza nie moga by¢ nigdy zakryte, takze
czesciowo

Urzgdzenie oczyszczaé przy zastosowaniu srodkéw niezawierajgcych rozpuszczalnikéw

/\  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez sprezone powietrze.
Niebezpieczenstwo uszkodzenia elementéw elektronicznych.
» Nie przedmuchiwac z bliska elementéw elektronicznych.

E| Zdemontowac czesci boczne urzgdzenia i w celu oczyszczenia wnetrza urzgdzenia
przedmuchaé je suchym, sprezonym powietrzem o obnizonym ci$nieniu.

|Z| W przypadku duzej ilosci pytu oczysci¢ rowniez kanaty powietrza chtodzgcego

Utylizacje przeprowadza¢ zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami w tym zakre-
sie.

29



Wymiana elektrody czyszczgcej

Bezpieczenstwo A OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane btednym wykonaniem prac.

Niebezpieczenstwo uszkodzenia rekojesci oraz elektrody czyszczgcej wskutek wykony-
wania nieprawidtowych czynnoéci podczas wymiany elektrody czyszczace;.

» Do wymiany elektrody czyszczacej nie sg potrzebne zadne narzedzia.

» Elektrode czyszczgca dokrecad do rekojesci tylko recznie!

Przygotowanie E| Wytaczy¢ urzadzenie MagicCleaner i odigczy¢ je od sieci.
|Z| Zdemontowacé sukno czyszczgce z elektrody czyszczace;.

Demontaz elek- E| Zwolni¢ nakretke mocujgcy (2).
trody czyszczacej [2] Odkreci¢ od rekojesci (1) nakretke
mocujaca (2) razem z elektrodg

(3) czyszczacy (3).

E| Odkreci¢ elektrode czyszczaca (3) od
nakretki mocujgce;j (2).

Odkrecanie elektrody czyszczacej
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Montaz elektrody II' Wkreci¢ nowg elektrode czyszczaca
czyszczacej (1) do nakretki mocujgcej (2) az do
wyczucia oporu.

[2] Odkreci¢ elektrode czyszczaca (1),
wykonujgc ok. 1 obrét.

Q) —n

(1) — 8

Whkrecanie elektrody czyszczgcej do nakretki
mocujgcej

WAZNE! W celu wyregulowania elektrody

czyszczgcej, nie dokrecac nakretki

mocujgcej podczas nakrecania na

(3) erOJeéé'

[3] Nakreci¢ na rekojesc (3) nakretke
mocujgcy (2) razem z elektrodg
czyszczaca (1).

E| W zaleznosci od zastosowania, odpo-
wiednio wyregulowac elektrode
czyszczaca (1).

Nakreci¢ recznie nakretke mocujgcag
(2) na rekojesc (3).

Reczne dokrecanie nakretki mocujgcej
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