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Bezpeénostni predpisy

Vysvétleni bez-
peénostnich po-
kynt

VSeobecné infor-
mace

Cs

A NEBEZzZPECI!

Oznacuje bezprostifedné hrozici nebezpeéi,
» které by mélo za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by nebylo
odstranéno.

/\  VAROVANI!

Oznacduje pFripadnou nebezpeénou situaci,
» kterd by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by ne-
byla odstranéna.

/\ POZOR!

Oznacduje pFipadnou zavaznou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek drobna poranéni nebo lehk4 zranéni a mate-
rialni §kody, pokud by nebyla odstranéna.

UPOZORNENL!

Upozoriiuje na mozné ohrozeni kvality pracovnich vysledkt a na pfipadné
poskozeni zafizeni.

PFistroj je vyroben podle souc¢asného stavu techniky a v souladu s uznavanymi
bezpecnostné technickymi predpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze nebo
chybném pouzivani nebezpedi, které se tyka:

- ohrozeni zdravi a zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poskozeni pristroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorseni efektivnosti prace s pristrojem.

V8echny osoby, které instaluji, obsluhuji, oSetfuji a udrzuji pristroj, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,
- mit znalosti ze svafovani a
- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pristrojem pracuje. Kromé
tohoto navodu k obsluze je nezbytné dodrzovat prislusné vSeobecné platné
i mistni predpisy tykajici se pfedchéazeni urazim a ochrany zivotniho prostredi.

V8echny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpecnosti provozu, je treba:
- udrzovat v ¢itelném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpe&nostnich upozornéni na pristroji najdete v kapitole ,VSeobecné
informace"” navodu k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpeény provoz pfistroje, musi byt pred
jeho zapnutim odstranény.

Jde o vasi bezpeénost!



Predpisové
pouziti

Okolni podminky

Povinnosti pro-
vozovatele

Povinnosti pra-
covnik

Ptistroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho urceni.

Pristroj je uréen vyluéné pro svafovaci postupy uvedené na vykonovém §titku.
Jakeékoliv jiné a tento ramec presahujici pouziti se nepovazuje za predpisové. Za
takto vzniklé Skody vyrobce nerudi.

K pfedpisovému pouzivani pristroje patfi rovnéz

- kompletni precteni a dodrzovani pokynt obsazenych v tomto navodu k obslu-
ze,

- kompletni precteni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokynd,

- provadéni pravidelnych inspek&nich a udrzbarskych praci.

Pristroj nikdy nepouzivejte k nasledujicim ginnostem:
- rozmrazovani potrubi,

- nabijeni baterii/akumulatord,

- startovani motord.

Pristroj je urcen pro pouziti v pramyslu a v komercni oblasti. Vyrobce nepiebira
odpovédnost za $kody vzniklé v dUsledku pouzivani pristroje v obytnych oblas-
tech.

Vyrobce rovnéz neprebira odpovédnost za nedostatecné &i chybné pracovni
vysledky.

Provozovani nebo ulozeni pfistroje v podminkach, které vyboduji z ddle uvedenych
mezi, se povazuje za nepredpisove. Za takto vzniklé Skody vyrobce nerudi.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfiprovozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pftiprepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:
- do 50 % pti 40 °C (104 °F)
- do 90 % pfi20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny ¢i latky apod.
nadmorské vyska: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, ze s pristrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi predpisy tykajicimi se pracovni bezpeénosti a
pfedchéazeni Urazlim a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,,Bezpecnostni predpisy”, po-
rozumely vS§emu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vySkoleny v souladu s pozadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni €innost personélu od-
povida zasadam bezpecnosti prace.

V8echny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny pfed

zahajenim prace

- dodrzet vdechny zakladni pfedpisy o bezped&nosti prace a pfedchéazeni
Urazdm,

- precist si tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,,Bezpe€nostni predpisy” a
stvrdit svym podpisem, ze vSemu nalezité porozumély a Zze budou pokyny do-
drzovat.




Sitové pripojeni

Vlastni ochrana
a ochrana jinych
osob

Pfed opusténim pracovisté je zapotiebi udinit takova opatfeni, aby nedoslo v
nepfritomnosti povéfeného pracovnika k ujmé na zdravi ani k vécnym 8kodam.

CS

Vysoce vykonné pristroje mohou na zakladé vlastniho odbéru proudu ovlivnit kva-
litu energie v siti.

Dopad na nékteré typy pristrojl se mlze projevit:

- omezenim pfipojek

- pozadavky ohledné maximalni pFripustné sitové impedance ")

- pozadavky ohledné& minimalniho potfebného zkratového vykonu ")

K vzdy na rozhrani s vefejnou elektrickou siti
viz Technickeé udaje

V tomto pripadé se provozovatel nebo uzivatel pristroje musi ujistit, zda pristroj
smi byt pFipojen, pfipadné mize problém konzultovat s dodavatelem energie.

DULEZITE! Dbejte na bezpe&né uzemnéni sitového pfipojeni!

Manipulaci s pfistrojem doprovazi fada bezpeénostnich rizik, napf.:

- odletujici jiskry, poletujici horké kovové dily

- poranéni o&i a pokozKy zafenim oblouku

- 8kodliva elektromagneticka pole, ktera mohou predstavovat nebezpedi pro
osoby s kardiostimulatory

- nebezpedi pfedstavované proudem ze sitového rozvodu a svafovaciho okruhu

- zvy8ena hladina hluku

- 8kodlivy svafovaci kouf a plyny

Pri manipulaci s pfistrojem pouzivejte vhodny ochranny odév. Ochranny odév
musi mit nasledujici vlastnosti:

- je nehorlavy

- dobre izoluje a je suchy

- zakryva celé télo, je neposkozeny a v dobrém stavu

- zahrnuje ochrannou kuklu

- kalhoty nemaji zalozky

K ochrannému odévu pro svarece patfi mimo jiné:

- Ochrana odi a obli¢eje pfed UV zarenim, tepelnym sélanim a odletujicimi jis-
krami vhodnym ochrannym §titem s pfedepsanym filtrem.

- Predepsané ochranné bryle s bo¢nicemi, které se nosi pod ochrannym Stitem.

- Pevna obuyv, ktera izoluje také ve vlhku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a
chranicimi pfed horkem).

- Sluchoveé chréniCe pro snizeni hlukové zatézZe a jako ochrana pfed posko-
zenim sluchu.

V pribéhu prace se svarovacim pristrojem nepoustéjte do blizkosti svafovaciho

procesu jiné osoby, predevsim déti. Pokud se presto nachazeji v blizkosti dalsi

osoby, je nutno

- poucit je o véech nebezpecich (nebezpeci oslnéni obloukem, zranéni odle-
tujicimi jiskrami, zdravi nebezpeé&ny svarovaci kouf, hlukova zatéz, moznost
ohrozeni sitovym a svatovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky nebo

- postavit ochranné zastény, resp. zavesy.



Udaje k hod-
notam hluénosti

Nebezpecéi vzni-
kajici pisobenim
Skodlivych par a
plynt

Nebezpedi pred-
stavované odle-
tujicimi jiskrami

Ptistroj vykazuje maximalni hladinu akustického vykonu <80 dB (A) (ref. 1 pW) p¥i
chodu naprazdno a ve fazi ochlazovani po provozu podle maximalniho
pFipustného pracovniho bodu pfi normalnim zatiZzeni ve shodé& s normou EN
60974-1.

Hodnotu emisi vztazenou na pracovni misto pti svafovani (a Fezani) nelze uvést,
protoze je ovlivnéna postupem a okolnimi podminkami. Zavisi na nejraznéjsich pa-
rametrech, jako jsou napfiklad svafovaci postup (svafovani MIG/MAG, TIG), zvo-
leny druh proudu (stejnosmérny, stfidavy), rozmezi vykonu, druh svaru, rezo-
nancéni vlastnosti svarence, pracovisté apod.

Kouf vznikajici pFi svarfovani obsahuje zdravi Skodlivé plyny a vypary.

Svarovaci kouf obsahuje latky, které podle monografie 118 Mezinarodni agentury
pro vyzkum rakoviny vyvolavaji rakovinu.

Pouzivejte bodové a prostorové odsavani.
Pokud je to mozné, pouzivejte svafovaci horak s integrovanym odsavanim.

Hlavu udrzujte co nejdale od vznikajiciho svafovaciho koure a plyn0.

Vznikajici kouf a §kodlivé plyny
- nevdechujte
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostatecny privod Cerstvého vzduchu. Zajistéte, aby mira provzdusnéni
byla vzdy alespori 20 m3/hodinu.

Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte svarec¢skou kuklu s pfivodem vzduchu.

V pripadé nejasnosti, zda dostacuje vykon odsavani, porovnejte namérené emisni
hodnoty Skodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.

Na miru §kodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici komponenty:
- kovy pouzité pro svafenec,

- elektrody,

- povrchove vrstvy,

- Cistici, odmastovaci a podobné prostredky

- a pouzity svafovaci proces.

Z tohoto dlivodu méjte na zreteli také bezpecnostni datové listy a Udaje vyrobce
vys§e uvedenych komponent.

Doporudeni pro scénare expozice a opatreni Fizeni rizik a pro identifikaci pra-
covhich podminek najdete na webovych strankdch European Welding Association
v Gasti Health & Safety (https://european-welding.org).

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (naptiklad
pary rozpoustédel).

V pfipadé, Ze se nesvaruje, uzavrete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni
privod plynu.

Odletuijici jiskry mohou byt pFi¢inou pozaru a vybuchu.

Nikdy nesvafujte v blizkosti hoflavych materialu.

Hoflavé materidly museji byt vzdalené od oblouku minimalné 11 metr{ (36 ft.
1.07 in.) nebo zakryté provéfenym krytem.



Nebezpeéi pred-
stavované
sitovym a
svarovacim prou-
dem

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pifezkouSeny hasici pFistroj.

CS

Jiskry a horké kovové ¢asteCky mohou proniknout do okoli i malymi §térbinami a
otvory. PFijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpedi zranéni ne-
bo pozaru.

Nesvarujte v prostorach s nebezpedim pozaru nebo vybuchu, dale na uzavienych
zasobnicich, sudech nebo potrubnich rozvodech, pokud nejsou pro takove préce
pripraveny podle pFislusnych nadrodnich a mezinarodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly &i skladuji plyny, paliva, mineralni oleje
apod., se nesméji provadét zadné svaredské prace. Zbytky téchto latek predsta-
vuji nebezpedi vybuchu.

Uraz elektrickym proudem je Zivotu nebezpeény a mdze byt smrtelny.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim, a to ani uvnitf, ani vné pfistroje.

Pfi svarovani MIG/MAG a TIG jsou pod napétim také svarovaci drat, civka s
dratem, podavaci kladky a rovnéz v§echny kovové dily, které jsou ve styku se
svafovacim dratem.

Podavac¢ dratu stavte vzdy na dostatecné izolovany podklad, nebo pouzijte izolo-
vané uchyceni podavace dratu.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pred uzemnovacim
potencidlem (kostra) dostate¢né izolovanou suchou podlozkou nebo krytem.
Podlozka, popf. kryt musi kompletné pokryvat celou oblast mezi télem a
uzemnovacim potencialem.

V8echny kabely a vedeni musi byt pevne, neposkozené, izolované a dostatecné di-
menzovane. Uvolnéneé spoje, spalené nebo jinak poSkozené ¢i poddimenzované
kabely, hadice a dalS§i vedeniihned vymé&nte.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte pevné usazeni elektrickych propojeni.
Elektrické kabely s bajonetovym konektorem oto¢te minimalné o 180° okolo
podélné osy a natdhnéte je.

Dbejte na to, aby se vam kabely ¢i vedeni neovinuly kolem téla ani jeho ¢asti.

Manipulace s elektrodou (obalena elektroda, wolframova elektroda, svafovaci
drat aj.):

- nikdy neponoftujte elektrodu do kapalin za uéelem ochlazeni,

- nikdy se ji nedotykejte, je-li svafovaci zdroj zapnuty.

Mezi elektrodami dvou svafovacich zdrojd muize napf. vzniknout rozdil potenciald
rovny dvojnasobku napéti svarovaciho zdroje naprazdno. Soucasny dotyk obou
elektrod muUze byt za urditych okolnosti Zivotu nebezpecny.

U napéjeciho a vlastniho privodniho kabelu nechte elektrotechnickym od-
bornikem v pravidelnych intervalech prezkou$et funkénost ochranného vodice.

Pristroje ochranné tridy I vyzaduji pro fadny provoz sit s ochrannym vodi¢em a
zasuvny systém s ochrannym kontaktem.

Provoz pristroje v siti bez ochranného vodice a v zasuvce bez ochranného kontak-
tu je pripustny pouze za dodrzeni vSech narodnich predpisti o ochranném odpo-
jeni.

V opac¢ném pripadé se jedné o hrubou nedbalost. Za takto vzniklé Skody vyrobce
nerudi.

V pripadé potreby zajistéte dostate¢né uzemnéni svarence pomoci vhodnych
prostredkd.




Bludné svaiovaci
proudy

Klasifikace
pFistroji podle
EMC

Opatieni EMC
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Pristroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

Pfi praci ve vétsi vysce pouzivejte zabezpecovaci prostredky proti padu.

Pfed zahajenim priace na samotném pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou
z4stréku.

Pristroj zabezpecte proti zapojeni sitové zastréky a proti opétovnému zapnuti
dobre ¢itelnym a srozumitelnym varovnym §titkem.

Po otevfeni pfistroje:
- vybijte vSechny soucastky, na kterych se hromadi elektricky néboj,
- presvédcte se, ze vSechny souclasti pFistroje jsou bez napéti.

Pokud je nutné provadeét prace na vodivych dilech, prizvéte dalsi osobu, ktera
v€as vypne hlavni vypinac.

V pripadé nedodrzeni dale uvedenych pokynl mohou vznikat bludné svafovaci
proudy, které mohou mit nasledujici nasledky:

- nebezpedi pozaru,

- prehrati soucastek, které jsou ve styku se svafencem,

- zni¢eni ochrannych vodicu,

- poskozeni pfistroje a dalSich elektrickych zafizeni.

Dbejte na pevné pfipojeni pfipojné svorky ke svafenci.

Pripojnou svorku upevnéte na svarenci co nejblize ke svafrovanému mistu.

Pristroj instalujte s dostate¢nou izolaci od elektricky vodivého okoli, napf.: s izo-
laci od vodivé podlahy nebo s izolaci od vodivych podstavca.

PFi pouzivani rozbocek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich pokyn:
Take elektroda v nepouzivaném svarfovacim horéku / drzaku elektrody je pod
napétim. Dbejte proto na dostatedné izolované ulozeni nepouzivaného
svarovaciho horaku / drzaku elektrody.

PFi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu
z bubnu se svafovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavadi dratu,
elektroda musi byt izolovana.

Pristroje emisni tfidy A:

- Jsou urcéeny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.

- Vjinych oblastech mohou zplsobovat problémy souvisejici s vedenim a
zarenim.

Pristroje emisni tfidy B:
- Splnuji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto plati také pro
obytné oblasti s pfimym odbérem energie z vefejné nizkonapétoveé sité.

Klasifikace pristrojl dle EMC podle vykonového stitku nebo technickych udaja.

Ve zvlastnich pripadech muze i pfes dodrzeni normovanych meznich hodnot
emisi dojit k ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (naptiklad v ptipadé, Ze jsou v
prostoru umisténi citlivé pristroje nebo se v blizkosti nachazi rozhlasové a tele-
vizni pFijimace).

V pripadé, ze se toto ruseni vyskytne, je povinnosti provozovatele pFrijmout
opatreni, ktera ruSeni odstrani.




Opatieni EMF

Mista, kde hrozi
zvlastni nebez-
pedi

PfezkousSejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti ruSeni v okoli pFistroje podle
narodnich a mezinarodnich predpist. Priklady citlivych zafizeni, kterd mohou byt
pFistrojem nepfiznivé ovlivhéna:

- bezpecnostni zafizeni

- sitové rozvody, vedeni pro prenos signalll a dat

- zarizenivypodetni a telekomunikac&ni techniky

- mérFici a kalibragni zafizeni

CS

Opatieni, kterymi se zabrani vzniku problémU s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sitové napajeni
- Pokud se i v pripadé predpisové provedeného sitového pripojeni vyskytne
elektromagnetické ruseni, pfijméte dodatecna opatfeni (napf. pouziti
vhodného typu sitového filtru).
2. Svareci kabely
- Pouzivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvuli zabranéni problémam s EMF).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.
Vyrovnani potencialu
Uzemnéni svafence
- Je-li to nutné, vytvoite uzemnéni pomoci vhodnych kondenzator.
5. Odstinéni, je-li zapotrebi
- Provedte odstinéni ostatnich zaFizeni v okoli.
- Provedte odstinéni celé svarfovaci instalace.

P o

Elektromagneticka pole mohou zpUsobit skody na zdravi, které nejsou dosud

zname:

- Negativni ucinky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napFiklad uzivatele
kardiostimulatord a naslouchadel.

- Uzivatelé kardiostimulator( se musi poradit se svym lékafem, dfive nez se
za¢nou zdrzovat v bezprostfedni blizkosti svafovaciho procesu.

- Z bezpecnostnich dlvodi je tieba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi
vzdalenost mezi svarecimi kabely a hlavou nebo télem svarece.

- Nenoste svareci kabely a hadicova vedeni pfes ramena a neomotavejte si je
kolem téla.

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vaSe ruce, vlasy,
¢asti odévu a naradi. Jedna se napf. o tyto &asti pristroje:

- ventilatory

- ozubena kola

- kladky

- hridele

- civky s dratem a svarovaci draty

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich
hnacich souc&asti.

Kryty a bocnice se smi otevfit ¢i odstranit pouze na dobu trvani udrzbarskych
praci a oprav.

Béhem provozu

- Zajistéte, aby byly vS8echny kryty zaviené a vdechny boc¢nice F4dné namonto-
vané.

- Udrzujte v8echny kryty a bo&nice zavriené.

Vystup svarovaciho dratu ze svarovaciho horadku predstavuje zna¢né riziko urazu
(propichnuti ruky, zranéni obli¢eje, o&i apod.).
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Pozadavky na
ochranny plyn

12

Drzte proto vzdy svafovaci hofak smérem od téla (pristroje s podavacem dratu) a
pouzivejte vhodné ochranné bryle.

Nedotykejte se svarence v prlbéhu svarovani ani po jeho ukoncéeni — nebezpedi
popaleni.

Z chladnoucich svafencl mize odskakovat struska. Proto noste predepsané
ochranné vybaveni i pfi dodateénych pracich na svafenci a zabezpecte dosta-
te€nou ochranu i pro ostatni osoby.

Pfed zapocetim prace nechte svarovaci horak a ostatni ¢asti zarizeni s vysokou
provozni teplotou vychladnout.

V prostordch s nebezpec&im pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
— dodrzujte pFislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Svarovaci zdroje uréené pro prace v prostorach se zvysenym elektrickym
ohrozenim (napt. kotle) musi byt ozna¢eny znac¢kou S (Safety). Vlastni svafovaci
zdroj vSak musi byt umistén mimo tyto prostory.

Vytékajici chladici médium muze zpUsobit opareni. Pfed odpojenim pripojek chla-
diciho okruhu proto vypnéte chladici modul.

Pfi manipulaci s chladicim médiem respektujte informace uvedené v bezpeénos-
tnim datovém listu chladiciho média. Bezpecnostni datovy list chladiciho média
ziskate v servisnim stredisku, pfip. na domovskeé strance vyrobce.

PFi prepravé pristrojl jefabem pouzivejte pouze vhodné zavésné prostiedky

dodavané vyrobcem.

- Retézy nebo lana zavéste do véech uréenych zavésnych bodd vhodného
zaveésného prostiedku.

- Reté&zy, prip. lana museji svirat se svislou rovinou co mozna nejmensi Ghel.

- Odmontujte lahev s plynem a podava¢ dratu (ptistroje MIG/MAG a TIG).

V pfipadé zavéseni podavace dratu na jefab v prlibéhu svarovani pouzivejte vzdy
vhodné izolované uchyceni podavace dratu (ptistroje MIG/MAG a TIG).

Je-li pFistroj vybaven nosnym popruhem nebo drzadlem, jsou popruh nebo
drzadlo uréeny vyhradné pro ruéni pfenaseni. Nosny popruh neni vhodny pro
prepravu pristroje pomoci jefabu, vidlicového zdvizného voziku anebo podobného
mechanického zdvihaciho zafizeni.

V8echny vazaci prostiedky (pasy, spony, Fetézy atd.), které se pouzivaji v souvis-
losti s pfistrojem nebo jeho soudastmi, je zapotiebi pravidelné kontrolovat (napft.
kvlli pfipadnému mechanickému poskozeni, korozi nebo zménam vlivem okolniho
prostredi).

Interval a rozsah kontrol musi odpovidat alespon aktualné platnym narodnim
normam a smeérnicim.

P¥i pouziti adaptéru pro pFipojeni ochranného plynu hrozi nebezpeci nepozoro-
vaného uniku ochranného plynu, ktery je bez barvy a bez zdpachu. Pfed montazi
opatrete zavity adapteéru pro pfipojeni ochranného plynu, které budou ve styku se
zavity pristroje, odpovidajicim teflonovym tésnénim.

Zejména u okruznich vedeni mUze znecistény ochranny plyn zpUsobit poskozeni
vybaveni a zhorS8eni kvality svafovani.

Ohledné kvality ochranného plynu je nutné splnit nasledujici poZadavky:

- velikost pevnych &astic < 40 pm

- tlakovy rosny bod < -20 °C

- max. obsah oleje <25 mg/m?®

V pripadé potreby pouzijte filtry!




Nebezpedi souvi-
sejici s lahvemi s
ochrannym ply-
nem

Nebezpedi
ohrozeni uni-
kajicim
ochrannym ply-
nem

Bezpeénostni
opatieni v misté
instalace a p¥i
pirepravé

Lahve s ochrannym plynem obsahuji stlaceny plyn a pfi po§kozeni mohou vybuch-
nout. ProtoZe tyto lahve tvofi soudést svafovaciho vybaveni, musi se s nimi za-
chézet velmi opatrné.

CS

Chrante tlakové lahve pred vysokymi teplotami, mechanickymi narazy, struskou,
otevifenym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakoveé lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se ne-
mohly pfevrhnout.

Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svarovacich vedeni &i jinych
elektrickych obvodu.

Nikdy nezavésujte svarovaci hofdk na tlakovou lahev.

Nikdy se elektrodou nedotykejte lahve s ochrannym plynem.

Nebezpedi vybuchu - nikdy neprovadéjte svarovaci prace na lahvi s ochrannym
plynem, které je pod tlakem.

Pouzivejte vzdy pfedepsany typ lahvi s ochrannym plynem a k tomu uréené
prislusenstvi (redukéni ventil, hadice a spojky apod.). Pouzivejte pouze bezvadné
lahve s ochrannym plynem a pFisluSenstvi.

P¥i otevirani ventilu na lahvi s ochrannym plynem odvratte obli¢ej od vyvodu ply-
nu.

V pFipadé, ze se nesvaruje, uzavrete ventil lahve s ochrannym plynem.

V pFipadé, Ze lahev neni pFfipojend, ponechte na ventilu lahve s ochrannym ply-
nem Kkrytku.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfislu§né narodni i mezinarodni pfedpisy pro tlakové
lahve a jejich prisluSenstvi.

Nebezpedi uduseni nekontrolované unikajicim ochrannym plynem

Ochranny plyn je bez barvy a bez zapachu a pfi Uniku maze vytésnovat kyslik z

okolniho vzduchu.

- Zajistéte dostatecny privod cerstvého vzduchu — mira provzdusnéni alespon
20 m3/hodinu.

- Dodrzujte bezpe&nostni pokyny a pokyny pro udrzbu lahve s ochrannym ply-
nem nebo hlavniho pfivodu plynu.

-V pfipadé, ze se nesvaruje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo
hlavni pFivod plynu.

- Pred kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte lahev s ochrannym plynem
nebo hlavni pfivod plynu.

Prevraceni pristroje mize znamenat ohrozeni zivota! Pristroj postavte na rovny a
pevny podklad
- Uhel ndklonu maximalné 10° je pfipustny.

V prostordch s nebezpec&im pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte prislusna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostrednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli
pracovisté stale Cisté a prehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat kryti uvedenému na vykonovém §titku.
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Bezpecénostni
predpisy v
normalnim pro-
vozu

14

Pristroj umistéte tak, aby kolem né&ho byl volny prostor do vzdalenosti 0,5 m (1 ft.
7.69 in.), tim se zajisti volné proudéni chladiciho vzduchu.

Pfi prepraveé pristroje dbejte na dodrzovani platnych narodnich a mistnich
smérnic a predpisl pro ptedchéazeni Uraziim. Plati to zejména pro smérnice
tykajici se nebezpedi pfi prepravé a prevozu.

Aktivni pFistroje nezvedejte ani nepfepravujte. Pfed pfepravou nebo zvedanim
pristroje vypnéte a odpojte je od elektrické sité!

Pfed kazdou pFepravou svarovaciho systému (napt. s podvozkem, chladicim mo-
dulem, svafovacim pFistrojem a podavatem dratu) zcela odéerpejte chladici
meédium a odmontujte nasledujici komponenty:

- podava¢ dratu

- civku s dratem

- lahev s ochrannym plynem

Pfed opétovnym uvedenim do provozu po pfepravé bezpodminecné provedte vi-
zualni kontrolu, zda prFistroj neni posSkozeny. Pokud zjistite jakékoliv poskozeni,
nechte je pfed uvedenim do provozu odstranit proskolenymi servisnimi pra-
covniky.

Pouzivejte pFistroj pouze tehdy, jsou-li vSechna bezpe&nostni zafizeni plné
funkéni. Pokud tato bezpe&nostni zaFizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebez-
peci

- ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele.

- zhorS8eni efektivnosti prace s pfistrojem.

Pred zapnutim pfistroje opravte bezpe&nostni zafizeni, kterd nejsou plné funkéni.

Bezpednostni zafizeni nikdy neobchézejte ani nevyfazujte z funkce.

Pred zapnutim pristroje se presvédcte, Zze nemUzete nikoho ohrozit.

Nejméné jednou tydné prohlédnéte pristroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna
poskozeni, a pfezkousejte funkénost bezpe&nostnich zafizeni.

Lahev s ochrannym plynem vzdy dobre upevnéte a pred prepravou jefabem ji de-
montujte.

Pro pouziti v nasich pFistrojich je z divodu fyzikdlné chemickych vlastnosti (elek-
tricka vodivost, mrazuvzdornost, sndsenlivost s ostatnimi materialy apod.)
vhodné pouze originalni chladici médium vyrobce.

Pouzivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

Nemichejte origindlni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

Ke chladicimu modulu pFipojujte pouze systémové komponenty vyrobce.

Dojde-li pfi pouziti jinych systémovych komponent nebo chladici média k jakéko-
liv 8kodég, vyrobce neprebird zaruku a vSechny ostatni zaruéni naroky zanikaji.

Cooling Liquid FCL 10/20 neni vznétlivy. Chladici médium na bazi ethanolu je za
urcitych okolnosti vznétlivé. Chladici médium prenéasejte pouze v uzavienych ori-
ginalnich naddobéach a udrzujte mimo dosah zapalnych zdroju.

Po skoncéeni upotrebitelnosti chladici kapaliny ji odborné zlikvidujte v souladu s
narodnimi a mezindrodnimi pfedpisy. Bezpe&nostni datovy list chladiciho média
ziskate v servisnim stfedisku, pfip. na domovskeé strance vyrobce.

Pred kazdym zapodetim svarovacich praci zkontrolujte stav chladiciho média.



Uvedeni do pro-
vozu, udrzba a
opravy

Bezpeénostni
pirezkouseni

Likvidace

Bezpecénostni oz-
nacéeni

U dill pochézejicich od cizich vyrobct nelze zarudit, Zze jsou navrzeny a vyrobeny

tak, aby vyhovély bezpe&nostnim a provoznim narokdm.

- Pouzivejte pouze origindlni ndhradni a spotiebni dily (plati i pro normalizo-
vané soucasti).

- Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pristroji Zzadné zmény, vestavby ani pfes-
tavby.

- Soudasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vymeénte.

-V objednéavkach uvadéjte presny nazey, ¢islo podle seznamu nahradnich dill
a sériove Cislo pristroje.

CS

Srouby plasté zajistuji spojeni s ochrannym vodiéem pro uzemnéni dild plasts.
Vzdy pouzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim poctu a s uvedenym
krouticim momentem.

Vyrobce doporucuje nechat provést alespon jednou za 12 mésicl bezpecnostni
prezkous$eni pristroje.

Stejny interval 12 mésicl doporucuje vyrobce pro kalibraci svafovacich zdroju.

Bezpec&nostni prezkouSeni provadéneé opravnénym technikem se doporucuje
- po provedené zmeéne,

- po vestavbé nebo prestavbeg,

- po opravé a udrzbég,

- nejméné jednou za dvanact mésicu.

Pfi bezpe€nostnich prezkousenich respektujte odpovidajici ndrodni a mezinarodni
predpisy.

Blizsi informace o bezpeénostnich prezkous$enich a kalibraci ziskate v servisnim
stfedisku, které vam na prani poskytne pozadované podklady, normy a smérnice.

Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni musi byt sbirdna oddélené a
recyklovana zpUsobem setrnym k zivotnimu prostredi v souladu se smérnici EU a
vhitrostatnimi pravnimi predpisy. Pouzité spotrebice je tfeba odevzdat ob-
chodnikovi nebo prostifednictvim mistniho autorizovaného systému sbéru a likvi-
dace odpadu. Spravna likvidace starého pristroje podporuje udrzitelnou recyklaci
materialovych zdroju. Ignorovani mize vést k potencialnim dopadlm na zdravi /
zivotni prostredi.

Obalové materialy
Tridény sbér. Zjistéte si, jaké predpisy plati ve vasi obci. Zmensete objem kartona.

Pristroje s oznadenim CE spliuji zakladni pozadavky smérnic pro nizkonapétovou
a elektromagnetickou kompatibilitu (nap¥. odpovidajici vyrobkovym normam fady
EN 60 974).

Spolecnost Fronius International GmbH prohlasuje, Ze pFistroj odpovida smeérnici
2014/53/EU. Uplny text prohldSeni o shodé EU je dostupny na internetové adre-
se: http://www.fronius.com.

Svarovaci pristroje s oznac¢enim CSA splnuji pozadavky obdobnych norem
platnych pro USA a Kanadu.
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Zalohovani dat

Autorské pravo

16

Uzivatel je odpovédny za zalohovani dat pfi zméné nastaveni oproti tovarnimu na-
staveni pristroje. Vyrobce nerudi za ztratu ¢i vymazani vaSich uzivatelskych nasta-
veni ulozenych v tomto zafizeni.

Autorské pravo na tento navod k obsluze zUstava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé& zadani do tisku. Zmeény vy-
hrazeny. Obsah tohoto navodu k obsluze nezakladda zadné naroky ze strany ku-
pujiciho. Uvitdme jakékoliv navrhy tykajici se zlepSeni dokumentace a upozornéni
na pfipadné chyby v ndvodu k obsluze.



VSeobeché informace

CS

Koncepce Podavac¢ studeného drétu lze pouzit
pFistroje pro civky o maximalnim priméru 300
mm (11.81 in). Sériovy 4kladkovy po-
hon zaruduje dobré vlastnosti posuvu
drétu. Podavac studeneho dratu je
vhodny také pro dlouha hadicové ve-
deni.

Diky kompaktni konstrukci je podavac
studeného dratu mnohostranné
pouzitelny.

Provoz podavace studeneého dratu je

mozny s nasledujicimi svafovacimi

zdroji:

- TransTig 2200 / 2500 / 3000 Job

- TransTig 4000 / 5000 Job

Podavaé studeného drdtu KD 4000 D-11 - MagicWave 2200 / 2500 / 3000
Job

- MagicWave 4000 / 5000 Job

Oblast pouziti Podava¢ KD 4000 D lze pouzit pro veSkeré svarovaci prace TIG a je specialné
vhodny pro robotizované ukony a ukoly v oblasti automatizace. Podava¢ stu-
deného dratu je vhodny pro v§echny bézné druhy ochranného plynu.

Varovna upo- Podavac studeného dratu je opatfen bezpecnostnimi symboly na vykonovém
zornéni na Stitku. Tyto bezpecnostni symboly nesmi byt odstranény ani zabarveny. Symboly
pFistroji varuji pfed chybnou obsluhou, jejimz nasledkem mohou byt zavazné S§kody na

zdravi a majetku.

IEC 60974-5 EN 50199 IP 23
U1 55V | h1 4A
U12 24V | h2 2A

&> | 0,1-11 m/min| I2 360 A/100% 450 A/60%

93 A [

A Popsané funkce pouzivejte teprve pote, co si prectete nésledujici doku-
menty a porozumite jejich obsahu:
- tento navod k obsluze
- v8echny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bez-
pecnostni prfedpisy

|L.'J Svarovani je nebezpecné. Musi byt splnény tyto zadkladni pfedpoklady:
- dostatec¢na kvalifikace pro svarovani
- vhodné ochranné vybaveni
- dodrzovani odstupu nepovolanych osob
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Ovladaci prvky a pFipojky

VSeobecné infor- Na zdkladé aktualizace softwaru mohou byt na vasem pristroji k dispozici funkce,

mace které nejsou v tomto navodu k obsluze popsény, a naopak. Kromé toho se néktera
vyobrazeni ovlddacich prvkd mohou mirné lisit od prvkl na vasem pristroji. Funk-
ce téchto ovladacich prvku je vsak totozna.

Bezpecénost

/\ VAROVANI!

Nebezpecdi v dlisledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.
Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni §kody.

>

Veskeré prace popsané v tomto dokumentu sméji provadét jen odborné tech-
nicky vySkolené osoby.

» Tento dokument je nutné v plném rozsahu predist a porozumeét mu.

>

Je nutné predist si veSkerou uzivatelskou dokumentaci k tomuto pfistroji a

v8em systémovym komponentédm, zejména bezpecnostni predpisy, a poro-

zumét jim.

Podavac stu-
deného dratu
piredni strana

(1) Pf¥ipojka svarovaciho hoiaku /
(-) proudova zasuvka
v kombinaci se svarovacim zdro-
jem MagicWave pro pfipojeni:
Ve ., N\ - svarovaci hordku TIG
- elektrodového kabelu pfri
svarovani obalenou elektro-
dou

(4
() v kombinaci se svafovacim zdro-

| —’ [
ﬁj ﬂ jem TransTig pro pfipojent:
- svarovaci horaku TIG
.0 00

Al - elektrodového, resp. zem-
: niciho kabelu pfi svafovani
] l obalenou elektrodou (podle
(1) (6)() druhu elektrody)

Predni pohled

(2)

Pripojka pfivodu dratu

(3)

PFipojka LocalNet
standardizovana pFipojka pro rozsiteni systému (napt. dalkovy ovladag,
svafovaci hofak JobMaster apod.)

(4)

Pripojka ovladani horaku
K pfipojeni Fidiciho konektoru svarfovaciho hordku

(5)

P¥ipojka pFivodu vody (modra)

(6)

P¥ipojka zpétného toku vody (éervena)

18



Zadni strana po-
davace stu-
deného dratu

CS

(1) Prachodka Fidici zasuvky
K pFipojeni svafovaciho hofaku s
béznym konektorem

(2) Kladna zdiika (+) s bajone-
tovym zajisténim

(3) P¥ipojka LocalNet
Propojovaci hadicové vedeni

(4) PF¥ipojka pFivodu vody (&ervena)
Propojovaci hadicové vedeni

(5) P¥ipojka pFivodu vody (modra)
Propojovaci hadicové vedeni

Zadni strana

Prava strana po-
davace stu-
deného dratu

© o

f o’
(1) () ®) ®)

Boéni pohled Detailni pohled na tla&itko zavedeni drdtu/
zpétny chod drdtu

(1) Pfipojka svafovaciho hofaku / (-) proudova zasuvka
k uchyceni normalizovanych civek svarovacich dratd do max. hmotnosti 16
kg (35.27 lbs) a do max. prdméru 300 mm (11.81 in)

(2) 4kladkovy pohon

(3) Tlaéitko zavedeni / zpétného chodu dratu
- Zavedeni dratu: stisknéte tlac¢itko smérem doll
- Zpétny chod dratu: stisknéte tlagitko smérem nahoru

Pro usnadnéni pfesného nasmérovani svarovaciho dratu nasleduje pfi stisknuti a
drzeni tlacitka zavedeni / zpé&tného chodu dratu (3) tento pribéh:
- Podrzeni tlacitka az jednu sekundu
Nezavisle na nastavené hodnoté je rychlost dratu po dobu prvni sekundy 1 m/
min, resp. 39.37 ipm.
- Podrzeni tlacitka az 2,5 sekundy
Po uplynuti jedné sekundy se rychlost dratu béhem nasledujici 1,5 sekundy
rovhomeérné zvysuje.
- Podrzeni tlacgitka déle nez 2,5 sekundy
Po uplynuti 2,5 sekundy nasleduje konstantni posuv dratu rychlosti dratu na-
stavenou pro parametr Fdi.
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DULEZITE! Bliz&i informace k parame-

o — .
(-] tru Fdi najdete v navodu Kk obsluze
svafovaciho zdroje.
O«
° Je-li tladitko zavedeni dratu (1) b&hem
o jedné sekundy uvolnéno a opét stisk-

) o nuto, za¢ne cely postup od za¢atku.
(m/min /ipm) Timto zplsobem lze v pfipadé potieby

dlouhodobé priblizovat drat nizkou

rychlosti 1 m/min nebo 39.37 ipm.

Fdi

e

[ ]

1 225 3 4

)] —_

Casovy pribéh rychlosti posuvu drdtu pfi stisk-
nuti a drzeni tlaéitka zavedeni dratu/zpétny

chod drdtu
Spodni strana (1)  Otvor pro upeviovaci éep
podavade stu- , .
deného dratu i pro usazeni podavace stu-
deného dratu na upevnovaci
¢ep podavace dratu
(1)

Pohled zespodu

20



Nasazeni podavace studeného dratu na svarovaci

zdroj

VSeobecné infor-
mace

Nasazeni poda-
vacée studeného
dratu na
svarovaci zdroj

Jsou-li zdroje TransTig 4000 / 5000 a MagicWave 4000 / 5000 s chladicim mo-
dulem pripevnény na podvozek, lze podavac studeného dratu nasadit na volitelné
uchyceni podavace dratu na podvozku.

/\ POZOR!

Nebezpedi v dlisledku padu podavaée studeného dratu.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Je zapotfebi zajistit pevné usazeni podavace studeného dratu na
upevinovacim Cepu.

Pomoci vhodného zvedaciho
zarizeni preneste podavac stu-
deného dratu nad svarovaci zdroj

Spustte podavac studeného dratu
na upevriovaci ¢ep (2) tak, aby
upevhovaci ¢ep (2) plné dosedl do
otvoru (1).

Prezkousejte pohyblivost a pevné
usazeni podavace studeného dratu

Uchyceni podavaé&e drdtu (3)

21
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Propojeni podavace studeného dratu se
svarovacim zdrojem

VSeobecné infor-
mace

Propojeni poda-
vace studeného
dratu se
svarovacim zdro-
jem

22

Podavac studeného dratu se propoji se svarovacim zdrojem pomoci propojovaciho
hadicového vedeni.

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku chybné montaze

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Popsané pracovni postupy provadéjte teprve pote, co predtete cely navod k
obsluze a porozumite jeho obsahu.

(1) 2 © (4) ®) (6)

00 @0€

(10)

E' Prepnéte sitovy vypina¢ zdroje do polohy , Off".

|z| Sejméte pravou bocénici podavade:
- uvolnéte dva Srouby,
- zdvihnéte boc¢nici.
V pFipadé, ze pouzivany svarovaci hofak je vybaven misto konektoru LocalNet
béznym konektorem:
- odstrante zaslepku (1) pro prachodku (3).

Provléknéte Fidici zasuvku (4) prachodkou (3):
- odstrante zaslepku (1) pro prachodku (3).

E Zasunte Fidici konektor (5) do pFipojky Fizeni svafovaciho hofaku (4)

Zasunte bajonetovou zastréku svafovaciho potencialu (6) do proudové zasuv-
ky (2) a pootocenim ji zajistéte

Konektor LocalNet (7) zasurite do ptipojky LocalNet (10)
Utahnéte pfevletnou matici konektoru LocalNet (7)

Pfipojte hadice pfivodu a zpétného toku vody, jsou-li namontovéany, podle ba-
revného oznaceni spravné k pfipojkam (8) a (9)
Uzavrete pravou boc¢nici podavace studeného dratu:
- priklopte boénici,
- pripevnéte bocnici pomoci 2 sroubU.




Montaz svarovaciho horaku

(7]
o
Montaz PFepnéte sitovy vypina¢ zdroje do
svarovaciho polohy , Off".
hoiaku

Pripojte Fidici konektor svarovaciho
hotaku k pFipojce LocalNet (3) ne-
bo k pfipojce Fizeni svafovaciho

4 N hotaku (4) a zajistéte ho.
® E' Pokud jsou k dispozici externi
pFipojKy pro ptivod (5) a zpétny tok
3) ! vody (6), pfipojte je podle ba-
) —’ @) revného oznaceni.
L 1 \

. Zasunte bajonetovou zastréku do
H proudové zasuvky (1) a pooto&enim
g ji zajistete

a0 00 [5] Privod dratu zasuiite do pFipojky
: pFivodu dratu (2) zavadéci trubici

I l napred
(1) (8)(5) E' Ruéné dotahnéte prevlie¢nou mati-
ci

PrFipojka svarfovaciho hofdku a zdsuvka ovladdni
hofdku
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Nasazeni civky s dratem

Bezpecnost

Nasazeni civky
s dratem

24

/\ POZOR!

Nebezpedi poranéni v dlsledku pruznosti navinutého svafovaciho dratu.
Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.
» Pfizavadéni svarovaciho dratu pevné drzte jeho konec. Tim predejdete po-

ranéni odmrsténym svarovacim dratem.

Nasazeni civky

E Prepnéte sitovy vypinac zdroje do polohy ,Off".
E' Otevrete levou bodnici podavade dratu:

Civku s dratem nasadte na uchyceni civky dratu, dbejte na spravné stranoveé
usazeni.




E' Opét uzavrete levou boénici podavace studeného dratu.

Nastavte brzdny ucinek tak, aby se na konci svafovani civka s dratem jiz dale ne-
otacela. Napinaci Sroub ale pFili§ neutahujte, hrozi pretizeni motoru.

/\ VAROVANI!

Nebezpedi v disledku chybné montaze

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Popsané pracovni postupy provadéjte teprve poté, co predtete cely navod k
obsluze a porozumite jeho obsahu.

25
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Nasazeni / vyména podavacich kladek

VSeobecné infor-  Pro zajisténi optimalniho posuvu dratové elektrody musi podéavaci kladky od-
mace povidat prdméru dratu a jeho legovani.

DULEZITE! PouZivejte jen podavaci kladky, které odpovidaji dratové elektrodé.

Pfehled dostupnych podavacich kladek a moznost jejich nahrazeni najdete v se-
znamu nahradnich dild.

Podavace pro V USA jsou veskeré podavace dratu distribuovany bez podavacich kladek. Po na-
USA sazeni civky s dratem je tfeba nasadit podavaci kladky do podavacde dratu.

Nasazeni/
vyména
podavacich kla-
dek
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Nasazeni civky s dratem, nasazeni koSové civky

CS

Bezpeénost A POZOR!

Nebezpedi v disledku pruznosti navinuté dratové elektrody.

Maze dojit k vaznym zranénim.

» Pfinasazovani civky s dratem / koSoveé civky pevné drzte konec dratové elek-
trody, abyste zabranili poranéni v disledku zpétného protoceni dratové elek-
trody.

/\ POZOR!

Nebezpedi v dusledku padajici civky s dratem / kosové civky.

Muze dojit k vaznym zranénim.

» Je zapotiebi zajistit pevné usazeni civky s dratem nebo koSové civky s
koSovym adaptérem na uchyceni civky dratu.

Nasazeni civky s 1
dratem

27
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/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku padajici civky s dratem / kosové civky.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Zajistéte, aby civka s dratem / koSova civka véetné adaptéru koSove civky
vzdy pevné sedély na uchyceni civky dratu.




N'asazeni koSoveé UPOZORNENL.I
civky
P#i praci s koSovymi civkami pouzivejte vyluéné adaptér pro koSové civky, ktery

je soucasti dodavky podavaée dratu! Do USA jsou podavaée dratu dodavany bez
adaptéru pro koSové civky.

Cs

/\ POZOR!

Nebezpedi v disledku padajici koSové civky.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» KoSovou civku nasadte na adaptér pro koSoveé civky tak, aby tfmeny koSové
civky lezely ve vodicich drazkach koSového adaptéru.
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Zavedeni dratové elektrody

Zavedeni dratové

1
elektrody A POZOR!

Nebezpedi v disledku pruznosti navinuté dratové elektrody.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» PFizavadéni dratove elektrody do 4kladkového pohonu pevné drzte konec
dratové elektrody, abyste zabranili poranéni v dlsledku jejiho rychlého
zpétného protoceni.

/\ POZOR!

Nebezpedi v disledku ostré hrany konce dratové elektrody.
Néasledkem mUze byt poskozeni svarovaciho horaku.
» Pred zavadénim dratové elektrody peclivé odstrante otfepy na jejim konci.

/\ POZOR!

Nebezpedi poranéni vysunutou dratovou elektrodou.

Nasledkem mohou byt té&zka poranéni.

» Beéhem tisknuti tlacitka zavedeni dratu nebo tlacitka hofaku drzte svarovaci
horfdk smérem od obli¢eje a téla a pouzivejte vhodné ochranné bryle.
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Nastaveni pFitla-
ku

UPOZORNENL!

Pritlak nastavte tak, aby dratova elek-

troda nebyla deformovana, ale presto
bylo zaruéeno dokonalé podavani

dratu.
Polokulaté Li- Plastové
Smérné hodnoty pritla- kladky chobéznikové kladky
ku kladky
HLlinik 1,5 - 3.5-4,5
Ocel 3-4 1.5 -
CrNi 3-4 1,5 -

31
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Nastaveni brzdy

Nastaveni brzdy UPOZORNENL!

Po uvolnéni tlac¢itka horfaku se nesmi civka s dratem dale otacet.
V pripadé potieby upravte sefizeni brzdy.

1

3 Lo
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Jednotka PushPull

Cs

VSeobecné infor-  Tuto jednotku je nutno sefidit pfed kazdym prvnim uvedenim do provozu a po

mace kazdé aktualizaci softwaru podavace studeného dratu. Pokud se nastaveni jed-
notky PushPull neprovede, bude pfistroj pracovat se standardnimi parametry,
coz znamena, ze (v zavislosti na okolnostech) nemusi byt pracovni vysledky zcela
uspokojivé.

Sefizeni jednot- — — E V nabidce Setup svarovaciho zdroje
ky PushPull o " ( " ( vyberte funkci ,,PPU" - 2. Uroven:
| - Parametr Setup TIG (viz nadvod k

obsluze svatrovaciho zdroje)

g —
e
"
.

ey
—

PFehled moznych chybovych zprav béhem sefizovani jednotky PushPull je uveden
v kapitole ,Servisni kédy sefizeni jednotky PushPull”.

E' Pomoci zadavaciho kolec¢ka
’- L” svarovaciho zdroje vyberte od-
povidajici jednotku PushPull z

néasledujiciho seznamu:

N’
M
e\
I

O.... Fronius KD7000/VR1530KD Drive 22 m/min nebo 866 ipm *)
2 s Fronius Torch Drive 10 m/min nebo 394 ipm *)

3. Fronius Torch Drive 22 m/min nebo 866 ipm *)

15 .... Fronius KD7000/VR1530KD Drive 10 m/min nebo 394 ipm
18 .... Fronius Torch Drive 5 m/min nebo 197 ipm

19 .... Fronius KD 4010 10 m/min nebo 394 ipm

21 .... Binzel Torch Drive IWG 8 m/min nebo 315 ipm **)

25 .... Fronius KD4000/KD7000 Drive 11 m/min nebo 433 ipm *)

*) PFi zatizeni neni nutné provadét sefizeni (St2)
**) Funkéni odchylky v disledku tolerance motoru a prevodovky jsou mozné —
muze byt nutné tovarni sefizeni

Stisknéte tlac¢itko zavedeni dratu
nebo tlac¢itko zkousky plynu.
Odpojte pohanéci mechanismy

obou motor( podavace dratu (napf.
svarovaciho horaku a podavace stu-
deného dratu) — motory podavace
dratu musi byt nezatizené (sefizeni
jednotky PushPull — béh na-
prazdno).

/\ POZOR!

Nebezpedi poranéni rotujicimi ozubenymi koly a mechanismem posuvu.

Nedotykejte se rotujicich ozubenych kol a sougasti pohonu dratu.
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/\ POZOR!

E| Stisknéte tladitko zavedeni dratu
nebo tlac¢itko zkousky plynu.

Motory podavace dratu budou sefizeny
v nezatizeném stavu;

bé&hem sefizovani bude na pravém dis-
pleji zobrazen udaj ,run”.

Po ukonéeni sefizovani v nezatizeném
stavu se na displeji zobrazi Udaj , St2".

E' Znovu pripojte pohdnéci mecha-
nismy obou motor podavace dratu
(napt. svafovaciho hofaku a poda-
vaée studeného dratu) — motory
podavace dratu musi byt zatizené
(sefizeni jednotky PushPull — pro-
pojeno).

Nebezpecéi poranéni vychazejicim svarfovacim dratem, rotujicimi ozubenymi koly

a mechanismem posuvu.

Drzte svarovaci hofdk smérem od obli¢eje a téla. Nedotykejte se rotujicich ozu-

benych kol a soucasti pohonu dréatu.

EE GE

) =
o -

7| Stisknéte tlacitko zavedeni dratu
nebo tlac¢itko zkousky plynu.

Motory podavace dratu budou sefizeny
v zatizeném stavu; béhem sefizovani
bude na pravém displeji zobrazen udaj
Lrun®.

Pokud u nékteré jednotky PushPull
neni nutné serizeni v zatizeném stavu
(St2), na displeji se ihned po stisknuti
tlac¢itka zavedeni dratu nebo tladitka
zkousky plynu zobrazi pfedem nasta-
vené hodnoty, napft. ,PPU" a ,2".

Sefizeni jednotky PushPull je uspésné
dokoné&eno, kdyz se na displeji objevi
predem nastavené hodnoty, napf.
PPU"a 2"

Dvakrat stisknéte tlacitko Store,
tim opustite nabidku Setup.



Servisni kody pfi sefizovani jednotky PushPull

Bezpecénost

Servisni kédy
zobrazené pii
odpojenych
pohanécich me-
chanismech
(sefizeni na-
prazdno)

CS

/\  VAROVANI!

Nebezpedi zasahu elektrickym proudem.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Pfed zahajenim praci vypnéte vSechny zadlenéné pristroje a komponenty a
odpojte je od elektricke sité.

» Zajistéte vSechny zaclenéné pristroje a komponenty proti opétovnému za-

pnuti.

» Po otevreni pFistroje se pomoci vhodného mériciho pristroje ujistéte, ze
soucasti, které mohou mit elektricky ndboj (napft. kondenzatory), jsou vybité.

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nedostateéného propojeni ochranného vodice.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Srouby plasté predstavuji vhodné vodivé spojeni s ochrannym vodi¢em pro
uzemnéni plaste.

» Srouby plasté nelze v zadném piipadé nahradit jinymi $rouby bez spoleh-
livéeho pfipojeni ochranného vodice.

Err | Eto

Pricina: Chybné méreni pFi sefizovani jednotky PushPull.

Odstranéni: Opétovné sefizeni jednotky PushPull.

Sti1|E1

PfiCina: Motor podavace studeného dratu neudava pfi minimalni rych-
losti dratu aktualni hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné serizeni jednotky PushPull; pokud se chybové hlaseni
objevi znovu, kontaktujte servisni sluzbu

Sti1|E2

Pricina: Motor podavace studeného dratu neudava pii maximalni rych-
losti dratu aktualni hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni jednotky PushPull; pokud se chybové hlaseni
objevi znovu, kontaktujte servisni sluzbu

St1lE3

PfiCina: Motor podavace studeného dratu neudava pfi minimalni rych-
losti dratu aktualni hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni jednotky PushPull; pokud se chybové hlaseni
objevi znovu, kontaktujte servisni sluzbu

St1|Ey4

Pricina: Motor jednotky PushPull neudéva pfi minimalni rychlosti dratu
zadnou aktualni hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni jednotky PushPull; pokud se chybové hlaseni

objevi znovu, kontaktujte servisni sluzbu
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Zobrazené ser-
visni kédy pFi

pFipojenych

pohanécich me-

chanismech
(propojené
sefizeni)

36

St1|E5

Pfic¢ina: Motor podavace studeného dratu neudava pii maximalni rych-
losti dratu aktualni hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni jednotky PushPull; pokud se chybové hlaseni
objevi znovu, kontaktujte servisni sluzbu

St1|E6

Pricina: Motor jednotky PushPull neudava pfi maximalni rychlosti dratu
z4ddnou aktuéalni hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni jednotky PushPull; pokud se chybové hlaseni
objevi znovu, kontaktujte servisni sluzbu

St1|E16

PfiCina: Serizovani jednotky PushPull bylo preruseno: stisknutim
tlacitka horaku byla aktivovana funkce rychlého zastaveni.

Odstranéni: Opétovné serizeni jednotky PushPull.

St2|E7

Pricina: Nebyl nastaven volnobéh pfi sefizovani jednotky PushPull.

Odstranéni: Sefizeni jednotky PushPull - nastavit volnobéh

St2|E8

PfiCina: Motor podavace dratu neudava pfi minimalni rychlosti dratu
z4ddnou aktuéalni hodnotu otadek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu,
oznamte to vasemu servisnimu technikovi.

St2|E9

Pricina: Motor jednotky PushPull neudéava pfi minimalni rychlosti dratu
zadnou aktualni hodnotu otacek.

Odstranéni: Opétovné sefizeni; pokud se chybové zprava objevi znovu,
oznamte to vaS§emu servisnimu technikovi.

St2 | E10

PfiCina: Proud motoru podavace dratu se pfi minimalni rychlosti dratu
nachazi mimo dovolené rozmezi. MoZnou pFi¢inou jsou nepro-
pojené motory podavace dratu nebo problémy pfi podavani
dratu.

Odstranéni: Pripojeni pohanécich mechanismUi obou motord podavace

dratu, ulozeni hadicového vedeni pokud mozno v pfimém
sméru; provéreni bovdenu, zda neni zlomeny nebo znecistény;
kontrola pritlaku 2kladkového, resp. 4kladkového pohonu jed-
notky PushPull; opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava ob-
jevi znovu, oznamte to vademu servisnimu technikovi.



St2|E11
Pri¢ina:

Odstranéni:

Proud motoru jednotky PushPull se pFi minimalni rychlosti
dratu nachazi mimo dovolené rozmezi. Moznou pFi¢inou jsou
nepropojené motory podavace dratu nebo problémy pfi
podavani dratu.

CS

Pripojeni pohanécich mechanismU obou motord podavace
dratu, ulozeni hadicového vedeni pokud mozno v pfimém
sméru; provéreni bovdenu, zda neni zlomeny nebo znecistény;
kontrola pritlaku 2kladkového, resp. 4kladkového pohonu jed-
notky PushPull; opétovné serizeni; pokud se chybova zprava ob-
jevi znovu, oznamte to vasemu servisnimu technikovi.

St2 | E12
Pricina:

Odstranéni:

Motor podavace dratu neudava pfi maximalni rychlosti dratu
zaddnou aktuéalni hodnotu otacek.

Opétovné sefizeni; pokud se chybovéa zprava objevi znovu,
oznamte to vasemu servisnimu technikovi.

St2 | E13
Pri¢ina:

Odstranéni:

Motor jednotky PushPull neudava pfi maximalni rychlosti dratu
z4dnou aktuélni hodnotu otadek.

Opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava objevi znovu,
oznamte to vasemu servisnimu technikovi. Chyba snimace ak-
tualni hodnoty

St2 |E14
Pricina:

Odstranéni:

Proud motoru podavade dratu se pfi maximalni rychlosti dratu
nachazi mimo dovolené rozmezi. Moznou pfi¢inou jsou nepro-
pojené motory podavace dratu nebo problémy pfi podavani
dratu.

Pripojeni pohanécich mechanismUl obou motord podavace
dratu, ulozeni hadicového vedeni pokud mozno v pfimém
smeru; provéreni bovdenu, zda neni zlomeny nebo znecistény;
kontrola pritlaku 2kladkoveého, resp. 4kladkového pohonu jed-
notky PushPull; opétovné sefizeni; pokud se chybova zprava ob-
jevi znovu, oznamte to vaSemu servisnimu technikovi.

St2 | E15
Pri¢ina:

Odstranéni:

Proud motoru jednotky PushPull se pfi maximalni rychlosti
dratu nachazi mimo dovolené rozmezi. Moznou pFi¢inou jsou
nepropojené motory podavace dratu nebo problémy pfi
podavani dratu.

Pripojeni pohanécich mechanismU obou motord podavace
dratu, ulozeni hadicového vedeni pokud mozno v pfimém
sméru; provéreni bovdenu, zda neni zlomeny nebo znecistény;
kontrola pritlaku 2kladkového, resp. 4kladkového pohonu jed-
notky PushPull; opétovné serizeni; pokud se chybova zprava ob-
jevi znovu, oznamte to vasemu servisnimu technikovi.

St2 | E16
Pricina:

Odstranéni:

Serizovani jednotky PushPull bylo preruseno: stisknutim
tladitka horaku byla aktivovana funkce rychlého zastaveni

Opétovné sefizeni jednotky PushPull.
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Servisni kédy ve spojeni s podavaéem studeného
dratu a volitelnou vybavou Digital Gas Control

Zobrazované
servisni kédy ve
spojeni s poda-

vacem stu-

deného dratu
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EFd | xx.x

Pricina: Chyba v systému podavani dratu (pfFili§ vysoky proud v pohonu
podavade dratu)

Odstranéni: Ulozeni hadicového vedeni do pfimého sméru; kontrola bovde-
nu, zda neni nalomeny nebo znecistény; kontrola pfitlaku 2klad-
kového, resp. 4kladkového pohonu

Pricina: Zasekly nebo vadny motor podavace dratu

Odstranéni: Kontrola motoru podavade dratu nebo jeho vyména

EFd | 8.2

Pricina: Chyba v systému podavani dratu (pFili§ vysoky proud v jednotce
PushPull)

Odstranéni: Ulozeni hadicového vedeni do pfimého sméru; kontrola bovde-
nu, zda neni nalomeny nebo znecistény; kontrola pfitlaku 2klad-
kového, resp. 4kladkového pohonu jednotky PushPull

EFd | 8.2

Pricina: Chyba v systému podavani dratu (pfFili§ vysoky proud v pohonu
podavade dratu)

Odstranéni: Ulozeni hadicového vedeni do pfimého sméru; kontrola bovde-
nu, zda neni nalomeny nebo znecistény; kontrola pfitlaku 2klad-
kového, resp. 4kladkového pohonu

EFd | 9.1

Pfic¢ina: Externi napajeni podkrod&ilo rozmezi tolerance

Odstranéni: Kontrola externiho napajeni

Pricina: Zasekly nebo vadny motor podavace dratu

Odstranéni: Kontrola motoru podavace dratu nebo jeho vyména

EFd | 9.2

Pricina: Externi napéjeni prekrocilo rozmezi tolerance

Odstranéni: Kontrola externiho napajeni

EFd | 12.1

Pfic¢ina: Chybi aktualni hodnota otac¢ek motoru podavace dratu.

Odstranéni: Kontrola, popf. vyména snimace otadek a jeho vedeni

EFd | 12.2

Pricina: Chybi aktualni hodnota otac¢ek motoru jednotky PushPull

Odstranéni: Kontrola, popf. vyména snimace otacek a jeho vedeni



EFd | 15.1

Prazdny zasobnik dratu

CS

Pficina: Otevrena pritlacna paka na hlavnim podavaci dratu
Odstranéni: Zavieni pritlacné paky na hlavnim podavacdi dratu
Potvrzeni chybového hléseni tladitkem zavedeni dratu
Pficina: Prokluzovani hlavniho podavace
Odstranéni: Prezkouseni spotiebnich sou¢astek podavace
Pouziti vhodnych kladek
Slabsi nastaveni brzdy dratu
ZvySeni pfitlaku na hlavnim podavaci
Potvrzeni servisniho kodu tladitkem zavedeni dratu
Pricina: Konec dratu
Odstranéni: Kontrola, zda je k dispozici dostateéné mnozstvi dratu
Potvrzeni servisniho kodu tladitkem zavedeni dratu
EFd | 15.2

Preplnény zdsobnik dratu

Pricina: Otevrena pritlacna paka na jednotce PushPull

Odstranéni: Zavreni pritlatné paky na jednotce PushPull
Potvrzeni chybového hléseni tladitkem zavedeni dratu

Pricina: Prokluzovani jednotky PushPull

Odstranéni: Prezkouseni spotiebnich sou¢astek podavace
PouzZiti vhodnych kladek
Zvy8eni pritlaku na jednotce PushPull
Potvrzeni servisniho kodu tladitkem zavedeni dratu

Pricina: Oblouk se nezapali z dlivodu nedostate¢ného uzemnéni

Odstranéni: Pfezkouseni zemniciho pFipojeni
Resetovani hlaSeni pomoci tla¢itka zavedeni dratu

Pricina: Oblouk se nezapali z dlvodu §patné nastaveného svaifovaciho
programu.

Odstranéni: Pouziti vhodného primeéru dratu a materialu k pouzitému
svarenci (volba vhodného svafovaciho programu) Potvrzeni ser-
visniho kodu tlagitkem zavedeni dratu

EFd | 15.3

Zasobnik dratu neni k dispozici

Pricina:

Odstranéni:

Chybi spojeni se zasobnikem dratu.
Pfezkouseni pFipojeni k zasobniku dratu a jeho fidiciho vedeni
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Zobrazované
servisni kédy ve
spojeni s volitel-
nou funkci Digi-
tal Gas Control
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Err | 056
Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Pri¢ina:

Odstranéni:

Snimac¢ funkce kontroly konce dratové elektrody zjistil konec
dratu

Nasazeni nové civky a zavedeni dratové elektrody;
stisknutim tladitka Store je tfeba potvrdit chybovou zpravu Err |
056

Znecdisténi filtru pridavného ventildtoru u zafizeni KD 4000
D-11

Nedostate¢ny pfivod vzduchu k pfidavnému ventiladtoru nestadi
ke chlazeni vykonové elektroniky — reakce tepelné ochrany na
vykonove elektronice

Vycisténi nebo vyména filtru

stisknutim tladitka Store je tfeba potvrdit chybovou zpravu Err |
056

Prili§ vysoké okolni teplota pfistroje KD 4000 D-11

Snizeni okolni teploty

popf. umisténi zarizeni na chladnégjsi misto

stisknutim tladitka Store je tfeba potvrdit chybovou zpravu Err |
056

PFilis vysoky proud motoru u pristroje KD 4000 D-11, napt. kvUli
problémim s posuvem dratu nebo pfi poddimenzovani poda-
vace dratu.

Kontrola posuvu dratu, odstranéni zavad

stisknutim tladitka Store je tfeba potvrdit chybovou zpravu Err |
056

Err | 70.X
Pri¢ina:

Odstranéni:

Chyba digitalniho snimace plynu

Err 70.1 ... Nenalezen snimac plynu

Err 70.2 ... Z&dny plyn

Err 70.3 ... Chyba kalibrace

Err 70.4 ... Zdvada magnetického ventilu
Err 70.5 ... Magneticky ventil nenalezen

Prezkouseni pFfivodu plynu

no | GAS
Pri¢ina:

Odstranéni:

Nebyl detekovan zadny tlak plynu.

Pfipojeni nové lahve s plynem, resp. otevieni ventilu lahve / re-
dukéniho ventilu;
zpravu no | GAS je tieba potvrdit stisknutim tlacitka Store




Péée, udrzba a likvidace odpadu

VsSeobecné infor-
mace

PFi kazdém uve-
deni do provozu

Kazdych
6 mésicu

Likvidace

CS

Pfi normalnich provoznich podminkach vyZzaduje svafovaci zdroj pouze minimum
péce a udrzby. Pokud chcete udrzet svafovaci systéem v provozuschopném stavu
po Fadu let, je vSak bezpodmine&né nutné dodrzovat nasledujici pokyny.

/\  VAROVANI!

Nebezpecdi zasahu elektrickym proudem.

Nasledkem mohou byt tézka poranéni a materialni Skody.

» Pfed zahajenim praci vypnéte vSechny zadlenéné pristroje a komponenty a
odpojte je od elektricke sité.

» Zajistéte vSechny zaclenéné pristroje a komponenty proti opétovnému za-
pnuti.

» Po otevieni pFistroje se pomoci vhodného méficiho pFistroje ujistéte, ze
soucasti, které mohou mit elektricky ndboj (napt. kondenzatory), jsou vybité.

- PrezkouS$ejte svarovaci hofak, propojovaci hadicové vedeni a uzemnéni, zda
nejsou poskozené.

- Opticky zkontrolujte podavaci kladky a bovdeny, zda nejsou poskozené.

- PrezkouS$ejte a pfipadné nastavte pritlak podavacich kladek.

- PrezkouS$et brzdu a pFipadné ji nastavit.

- Demontujte bo&ni dily pFistroje a vyCistéte jeho vnitfek pomoci suchého redu-
kovaného stlaceného vzduchu.

/\ POZOR!

Nebezpedi v disledku plisobeni stlaéeného vzduchu.
Muze dojit k hmotnym skodam.
» Neofukujte elektronické soucastky z prilis malé vzdalenosti.

Likvidaci provadeéjte pouze v souladu se stejnojmennym oddilem v kapitole Bez-
pecnostni pfedpisy.
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Technické udaje

KD 4000 D-11
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Napajeci napéti 55V
(napajeni ze svafovaciho zdroje)
Odbér proudu 4 A

Rychlost dratu

0,1-11 m/min
3.94 - 433.07 ipm

Pohon dratu

4kladkovy pohon

Préiimér dratu

0,8-32mm
0.03 - 0.13in.

Prameér civky dratu

max. 300 mm
max. 11.81 in.

Hmotnost civky dratu

max. 16 kg
max. 35.27 Ib.

Typy civek s dratem

v8echny normalizované civky

Kryti

IP 23

Rozméryd x§x v

650 X 290 X 410 mm
25.50 X 11.42 X 16.14 in.

Hmotnost 15,7 kg
34.61 lbs.

Maximalni tlak ochranného plynu 7 bar(
101 psi

Chladici médium

Originalni Fronius

Maximalni tlak chladiciho média

6 barl
87 psi
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