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Vseobecné informace

Uvod

Vysvétleni bez-
pecnostnich po-
kynu

dékujeme Vam za projevenou dlvéru a gratulujeme k ziskani tohoto technicky vy-
spélého vyrobku spole€nosti Fronius. Pfedlozeny navod Vam pomize seznamit se s
vyrobkem. Proto jej peclivé prectéte, abyste poznali vSechny mnohostranné moznosti,
které vam tento vyrobek nasi firmy poskytuje. Jen tak budete moci vSechny jeho pfed-
nosti co nejlépe vyuzit.

Dodrzujte prosim bezpec€nostni pfedpisy a zajistéte co nejvySsi miru bezpeénosti na pra-
covisti. Peclivé zachazeni s VaSim pfistrojem pfispéje k jeho dlouhodobé Zivotnosti a
provozni spolehlivosti, coz jsou nezbytné pfedpoklady k dosazeni perfektnich pracovnich
vysledkda.

A NEBEzPECI!

Oznacuje bezprostredné hrozici nebezpedci,
» které by mélo za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by nebylo od-
stranéno.

/A VAROVANI!

Oznacuje pripadnou nebezpecnou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi téZka zranéni, pokud by nebyla od-
stranéna.

/\ POZOR!

Oznacuje pfFipadnou zavaznou situaci,
» kterd by mohla mit za nasledek drobna poranéni nebo lehka zranéni a materiélni
Skody, pokud by nebyla odstranéna.

UPOZORNENL!

Upozoriiuje na mozné ohrozeni kvality pracovnich vysledki a na pfipadné posko-
zeni zarizeni.




Koncepce
pristroje

Bezpecénostni
symboly na vyko-
novém Stitku

Varovna upo-
zornéni na
pristroji

KD Supply 2500 umoZznuje provoz
svarovacich zdroju TIG TT 2500 / 3000
Job a MW 2500 / 3000 Job s podavacem
studeného dratu. Vestavéna soucastka
spinaciho obvodu pfebira napéjeni motoru
poSsuvu.

Soucasné zafizeni KD Supply 2500 plini
funkci aktivniho pfepinace sité LocalNet.
Kromé pfipojeni podavace studeného
dratu nabizi zafizeni KD Supply 2500
dalSi pFipojku LocalNet, napf. pro dalkovy
ovladac.

KD Supply 2500

KD Supply 2500 je na vykonovém §titku opatfeno bezpeénostnimi symboly. Tyto bez-
pecnostni symboly nesmi byt odstranény ani zabarveny. Symboly varuji pfed chybnou
obsluhou, jejimz nasledkem mohou byt zavazné Skody na zdravi a majetku.

IEC 60974-1 EN 50199 IP 23
D=U1 1~230V | K 12A |-=- 2AT
50-60Hz |U2 55V | I2

q3 A 1

Svarfovani je nebezpelné. Musi byt spinény tyto zakladni pfedpoklady:
- dostate€na kvalifikace pro svafovani

- vhodné ochranné vybaveni

- dodrzovani odstupu nepovolanych osob

J Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si pfectete nasledujici dokumen-

L I ty a porozumite jejich obsahu:
- tento navod k obsluze
- v8echny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bez-
pecnostni prfedpisy

Pgistroje pro USA jsou vybaveny dodateénymi varovnymi upozorninimi. Varovna upo-
zornini nesmi byt odstranina ani zabarvena.



A —| ARC RAYS can burn eyes and skin;
7<=~ NOISE can damage hearing.

® Wear welding helmet with correct filter.

@ \Wear correct eye, ear and body protection.

EXPLODING PARTS can injure.
® Failed parts can explode or cause other parts to explode
when power is applied.
® Always wear a face shield and long sleeves when
servicing.

ELECTRIC SHOCK can kill; SIGNIFICANT DC

VOLTAGE exists after removal of input power
o Always wait 60 seconds after power is turned off before
working on unit.
® Check input capacitor voltage, and be sure it is near 0
before touching parts.

Do not Remove, Destroy, Or Cover This Label

ARC WELDING can be hazardous.
@ Read and follow all labels and the Owner "s Manual carefully
® Only qualified persons are to install, operate, or service this unit
according to all applicable codes and safety practices.
© Keep children away. ® Pacemaker wearers keep away.
o Welding wire and drive parts may be at welding voltage.

:_3 ELECTRIC SHOCK can kill.

® Always wear dry insulating gloves.

® |nsulate yourself from work and ground.

® Do not touch live electrical parts.

® Disconnect input power before servicing.

® Keep all panels and covers securely in place.

’ FUMES AND GASES can be hazardous.
f ® Keep your head out of the fumes.

Read American National Standard Z49.1, “Safety In Welding and Cutting”

© Ventilate area, or use breathing device. UN CHOC ELECTRIQUE peut etre mortel.
. e Read Material Safety Data Sheets (MSDSs) and ® Installation et raccordement de cette machine
Py manufacturer s instructions for materials used. :_3 doivent etre conformes a tous les pertinents.
WELDING can cause fire or explosion. SOUDAGE A L'ARC peut etre hasardeux.
@ Do not weld near flammable material. e Lire le manuel d “instructions avant utillsation.
/// ® Watch for fire: keep extinguisher nearby. ® Ne pas installer sur une surface combustible.
it Do not locate unit over combustible surfaces. ® Les fils de soudage et pieces conductrices peuvent
® Do not weld on closed containers. etre a la tension de soudage.

OSHA Safety and Health Standards, 29 CFR 1910, from U.S. Government

From American Welding Society, 550 N.W. LeJeune Rd., Miami, FI 33126;
Printing Office, Washington, DC 20402.

CSA, W117-2 M87 Code for Safety in Welding and Cutting.

Paistroj pro USA s dodateenymi varovnymi upozorninimi



Ovladaci prvky, pripojky a mechanické soucasti

Bezpecnost /A VAROVANI!
Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.
Nasledkem mohou byt t€zka poranéni a materialni Skody.
» VeSkeré prace popsané v tomto dokumentu smi provadét jen technicky vyskoleny
odborny personal.
» Tento dokument je nutné v plném rozsahu precist a porozumét mu.
» Je nutné piecist vSechny bezpecnostni pfedpisy a uZivatelskou dokumentaci k to-
muto pfistroji a vSem systémovym komponentam a porozumét jim.
Pfedni strana KD ™) ) (1) P¥ipojka LocalNet X9.1
Supply 2500 standardizovana pfipojka pro
F 7 svarovaci zdroj
[ o o L (2) Pripojka LocalNet X9.2
@H © H@ standardizovana pfipojka pro
rozsifeni systému (napf. KD 4000-
D, KD 7000-D, dalkovy ovladac
atd.)
©H © H©
__©9J © |
Zadni strana KD 3) (4) (3) Zaslepka
Supply 2500 ] (4)  Pripojka LocalNet X9.3
[ o o | standardizovana pfipojka pro
H ’@ rozSifeni systému (napf. KD 4000-
D, KD 7000-D, dalkovy ovladac
i}
& atd.)
(5) Zaslepka

©)




Montaz KD Supply 2500 na podvozek

Vseobecné infor-
mace

Montaz KD Sup-
ply 2500 na dno
podvozku

Pro zvySeni mobility celého svafovaciho systému lze svafovaci systém namontovat na

podvozek.

DULEZITE!

V pripadé, ze svarovaci systém neni vybaven autotransformatorem nebo chladicim
modulem, umist'ujte KD Supply 2500 vzdy zcela dol.
- Pokud je k dispozici chladici modul, umistéte jej az dold a KD Supply postavte na

chladici modul.

[1]

[o] [

V pfipadé, Ze na podvozku nejsou na-
montované zadné upevhnovaci
Uhelniky:

Upevnéte kazdy ze 2 upeviiovacich
Uhelnikd tfemi Srouby ,Extrude-Tite" k
podvozku.

Nasadte KD Supply 2500 na dno pod-
vozKku.

Pfipevnéte KD Supply 2500 k
upevnovacim Uhelnikim dna podvoz-
ku vzdy dvéma Srouby ,Extrude-Tite*
vpredu a vzadu.



Spojeni KD Supply 2500 s chladicim modulem a
svarovacim zdrojem

Bezpecnost /A VAROVANi!
Nebezpeci zasahu elektrickym proudem.
Néasledkem mohou byt t&Zka poranéni a materialni Skody.
» Pfed zahajenim praci vypnéte vSechny zaélenéné pfistroje a komponenty a odpojte
je od elektrické sité.
» Zajistéte vSechny zaclenéné pfistroje a komponenty proti opétovnému zapnuti.
» Po otevfeni pfistroje se pomoci vhodného méficiho pfistroje ujistéte, ze soucasti,
které mohou mit elektricky naboj (napf. kondenzatory), jsou vybité.
Spojeni KD Sup- II' Prepnéte sitovy vypina¢ svafovaciho

ply 2500 s chla-
dicim modulem a
svarovacim zdro-
jem

zdroje do polohy O

[2] Vytahnéte sitovou zéstreku
. svarovaciho zdroje ze sité

[3] Odstrante ochranny kryt na spodni
) strané svafovaciho zdroje
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e E| 4 Sestihranné matice M5, které jsou
soucasti dodavky zafizeni KD Supply
2500, pevné zatlacte z vnitfni strany
do Sestihrannych otvor( (1)
upevhovacich patek

7
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2101419414,

N

Pokud je k dispozici chladici modul:

Odstrarite ochranny kryt na spodni
strané zafizeni KD Supply 2500

|E| 4 Sestihranné matice M5, které jsou
soucasti dodavky chladiciho modulu,
pevné zatlacte z vnitfni strany do Ses-
tihrannych otvor( (2) upevriovacich
patek

Podrzte KD Supply 2500 nad chla-
dicim modulem

Konektor zafizeni KD Supply 2500
protahnéte co mozno nejdale otvorem
na spodni strané

E| Vytvorite konektorové propojeni mezi
zafizenim KD Supply 2500 a chla-
dicim modulem

/\ POZOR!

Nebezpedi zkratu z diivodu zalomenych nebo poskozenych kabelt.

Nasledkem mohou byt t€zka poranéni a materialni Skody.

» Pfi nasazovani KD Supply 2500 dbejte, aby nedoslo k zalomeni propojovaciho ka-
belu.




Vytvoite spojeni
LocalNet mezi
zarizenim KD
Supply 2500 a
svarovacim zdro-
jem
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Opatrné nasadte KD Supply 2500 na chladici modul

|E Pfipevnéte KD Supply k upeviiovacim patkam (2) chladiciho modulu vZdy dvéma
Srouby ,Extrude-Tite" vpfedu a vzadu.

@ Pomoci vhodného zvedaciho zafizeni pfeneste svafovaci zdroj nad KD Supply 2500
Konektor svafovaciho zdroje protahnéte co mozno nejdale otvorem na spodni strané
Vytvorte konektorové propojeni mezi svafovacim zdrojem a chladicim modulem

/\ POZOR!

Nebezpeci zkratu z divodu zalomenych nebo poskozenych kabelu.

Nasledkem mohou byt t&€Zké poranéni a materialni Skody.

» Pfinasazovani KD Supply 2500 dbejte, aby nedoslo k zalomeni propojovaciho ka-
belu.

|E| Svarovaci zdroj opatrné nasadte na KD Supply 2500

PFipevnéte svafovaci zdroj k upevfiovacim patkam (1) zafizeni KD Supply 2500 vzdy
dvéma Srouby ,Extrude-Tite* vpfedu a vzadu.

/\  POZOR!

Nebezpeci v dusledku padu, resp. prevraceni pristroje.
Néasledkem mohou byt t&Zka poranéni a materialni Skody.
» Zkontrolujte pevné utazeni veskerych Sroubovych spojeni.

II' Propojte svafovaci zdroj a KD Supply
2500 pomoci kabelu LocalNet do-
daného spolu se zafizenim KD Supply
2500:

- svafovaci zdroj: pfipojka LocalNet
- KD Supply 2500: pfipojka LocalNet
X9.1 (pfedni strana)




Spojeni zarizeni KD Supply 2500 s podavacem stu-
deného dratu, uvedeni do provozu

Spojeni zafizeni |I| Pripojte kabel LocalNet nebo kabel
KD Supply 2500 s LocalNet z propojovaciho hadicového
podavaéem stu- vedeni k pfipojce LocalNet podavade
deného dratu studeného dratu

E| Pfipojte kabel LocalNet nebo kabel
LocalNet z propojovaciho hadicového
vedeni k zafizeni KD Supply 2500:

a) pripojka LocalNet X9.2 (pfedni strana)
nebo
b) pfipojka LocalNet X9.3 (zadni strana)

Uvedeni do pro- Zatizeni KD Supply 2500 je napajeno prostfednictvim svafovaciho zdroje
vozu

|I| Propojte svafovaci zdroj a podavac¢ studeného dratu pomoci propojovaciho hadi-
cového vedeni

[2] Pfipojte svafovaci hofak

Pracovni krok 1 a 2 podle navodu k obsluze svafovaciho zdroje a podavace stu-
deného dratu

E| Zapojte sitovy kabel svafovaciho zdroje do sité
E' Pfepnéte sitovy vypinal svafovaciho zdroje do polohy - | -

Zatizeni KD Supply 2500 je pfipraveno k provozu.

11



Péce, udrzba a likvidace odpadu

Vseobecné infor-
mace

Pri kazdém uve-
deni do provozu

Kazdych
6 mésicu

Likvidace odpadu

12

Za normalnich provoznich podminek vyzaduje zafizeni KD Supply 2500 minimalni péci a
udrzbu. Pokud chcete udrzet svafovaci systém v provozuschopném stavu po fadu let, je
v8ak bezpodmineéné nutné dodrzovat nasledujici pokyny.

/\  VAROVANI!

Nebezpecdi zasahu elektrickym proudem.

Nasledkem mohou byt t€zka poranéni a materialni Skody.

» Pfed zahajenim praci vypnéte vSechny zaclenéné pfistroje a komponenty a odpojte
je od elektrické sité.

» Zajistéte vSechny zaclenéné pfistroje a komponenty proti opétovnému zapnuti.

» Po otevieni pfistroje se pomoci vhodného méficiho pfistroje ujistéte, Ze sou€asti,
které mohou mit elektricky naboj (napf. kondenzatory), jsou vybité.

- PrezkouSejte svarfovaci hofak, propojovaci hadicové vedeni a uzemnéni, zda nejsou
poskozené.

- Opticky zkontrolujte podavaci kladky a bovdeny, zda nejsou poskozené.

- PrezkouSejte a pfipadné nastavte pfitlak podavacich kladek.

- PrezkouSet brzdu a pfipadné ji nastavit.

- Demontujte bo¢ni dily pfistroje a vycCistéte jeho vnitfek pomoci suchého reduko-
vaného stlaceného vzduchu.

/\ POZOR!

Nebezpedi v disledku plsobeni stlaceného vzduchu.
Mize dojit k hmotnym Skodam.
» Neofukujte elektronické soucéastky z pfilis malé vzdalenosti.

Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi narodnimi a mezinarodnimi
predpisy.



Technické udaje

KD Supply 2500

Sitové napéti 230/460V
Frekvence sité 50/60 Hz
Primarni proud |4 24/13A
Sekundarni napéti U, 55V
Sekundarni proud I 4 A
Kryti IP 23

Rozmérydx 3§ x v

625 x 240 x 225 mm
24.61x9.45x8.86 in.

Hmotnost

4,7 kg
10.36 Ib.

13




14



15




spareparts.fronius.com

< SPAREPARTS

.\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafie 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the adresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.




