/ Perfect Charging / Perfect Welding / Solar Energy @

Navod k obsluze

TransPocket 2500 Comfort .
TransPocket 3500 Comfort Sl Zdroj pro obalenou elektrodu

m 42,0426,0065,CS 014-23122020

Fronius prints on elemental chlorine free paper (ECF) sourced from certified sustainable forests (FSC).






Obsah

BezpeCnOStNi PIEAPISY .......c.oviiceeeeceeeeeee ettt 6
Vysvétleni bezpeCnostnich POKYNU................coooiiiii e 6
VEEODECNE INFOIMACE.........c.oeiiieieeeeeeeeeeee ettt eaens 6
PEEAPISOVE POUZILI.......ooeeeieeeeeee e e ettt e e et eeeeene e 7
OKOINT POAMINKY ...t 7
PoVviNNOSti ProVOZOVALEIE .............c.oooieeiceeeeeeee et 7
POVINNOSEE PraCOVNTKUL............oo ottt 7
STEOVE PFIPOJENI ...ttt ettt ettt e e eaens 8
ProudoVvy CRIANIC ..ottt eae e ns 8
Vlastni ochrana a ochrana jINYCh 0SOD...............cc.oooiiiiii e 8
Udaje k hodnotam RIUENOSTI...................oovooiooeooee oo 9
Nebezpeci vznikajici pisobenim Skodlivych par a plynU..............c.ocoooviiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 9
Nebezpedi predstavované odletujicimi jiSKrami...................ocooooiiiiii e 9
Nebezpedi pfedstavované proudem ze sitového rozvodu a svafovaciho okruhu.......................c......... 10
BlUANE SVAFOVACT PrOUAY...........coiviiieiieeieeeeeeeeeeeeeeeeee ettt en e 11
Klasifikace pFstrojlil POAIE EIMC...........oo.o oo 11
OPALFENT EMUC ..ottt ettt 11
OPAIFENT EME ... ..o ettt 12
Mista, kde hrozi zvIAStNi NEDEZPECI...........c.ooeeieeeeeeeeeeeee e 12
PoZadavky Na 0CIranny PIYN............ocoooiiiiii ettt es s 13
Nebezpecdi souvisejici s lahvemi s ochrannym plynNem ................oooooviiiiiiieeceeeeeeeeeee e 13
Bezpecénostni opatieni v misté instalace a pi preprave ..............oooviioiioeiee e 14
Bezpecnostni pfedpisy V NOrMAINIM PrOVOZUL..............cc.ooiiiiiiieieeee e 15
Uvedeni do provozu, UArZDa @ OPFaVY.............ccoccooiiiieeioeeeeeeeeeee et 15
BezpeCnostni PFEZKOUSENI............oovoiiieeeeeeeeeeeee et 15
LIKVIAACE OAPAAU ..ot 16
BezpeCnoStni OZNACENT ....... ..ot 16
ZAIONOVANT QL. ettt as e 16
AULOTSKE PrAVO ... e ettt ettt et ee e 16

VSEODECNE INTOIMMACE ... ... et 17
PIINCID. ...ttt ettt ettt ettt ettt ettt et e et et et et e et et e eteeteereeaeereas 17
KONCEPCE PIISITOJE ... e ettt anen 17
ODBIAST POUZILI ..o 17

OVIAAACT PIVKY @ PIIPOTKY ..o e ettt ettt 18
BEZPEENOST ...ttt ettt ettt eae e ens 18
BEZPEENOSE .. ...ttt ettt ettt 18
PIIDOIKY ..o 19

PFed UVedenim dO PrOVOZUL.............c..ccoiiieie e 20
BEZPEENOSE ... ..o 20
PEEAPISOVE POUZILI.......ooeeeeieeeeeee e e ettt et e e e eeae e 20
PFedPiSY Pro UMISTENI. ... ..o et 20
STTOVE PFIPOJENI ... ettt ettt e e 20

Nastaveni sitového napéti (pouze varianty MVM)...........c.oooiiiiiiieeeeeeeeeeeeeee e 22
VEEODECNE INFOMMIBCE ..o 22
Rozmezi tolerance SitOVENO NAPBLI..............c.ooiiieeeeee e 22
Nastaveni SITOVENO NAPELI...............oooo oo 22
JEANOFAZOVY PrOVOZ ... e ettt 23

Svarfovani obalenou EIEKIrOTOUL.................ocooiiiiioeeeeeeeeeee e 24
BEZPEENOSE ... ..o 24
Svarovaci parametry: zobrazeni @ NAVIGACE.................coooiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee e, 24
SVAFOVACT PAFAMEINY.........oiiiiiiieieeeeeeeeee ettt ettt et er e eaeaes 25
PHIDIAVA ... et ettt ettt ettt et e e 26
SvaFfovani obalenou eleKtrOUOU ................c.coviiiiiieeeeeee e 26
Funkce Hot-Start (aktivni u postupl Rutil @ Cel)..........ccooooiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 28
Funkce Soft-Start (aktivni U pOStUPU BaSIC) ............cc.ooviuiiiiieiieececeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 28
FUNKCE ANTISSTICK ... 28
Rezim provozu s dalkovym OVIAAANTM ...........c.ocoiiieiiiiece e 29

SVAFOVANT TGttt ettt ettt ettt et e e e e e st ae e eanaen 30
BEZPEENOST ...ttt ettt ettt e e ans 30
Svarovaci parametry @ NAVIGACE...............ocoooviiiiiceeeeeeeeeeeeeeee e 30



SVAFOVACT PATAMEINY.......ooiiiiiiioe et
PEEAPOKIAA ... ..o ettt
PEIDIAVA ... ettt
Nastaveni mnozstvi ochranného plynu na svafovacim hofaku s plynovym ventilem..........................
Nastaveni mnozstvi ochranného plynu na svafovacim hofaku TTG 2200 TCS ........c.occoeveveveeeeeen.
SVAFOVANT TIG.......ooiiiieeeeeeeeeeee ettt ettt ettt e e ns e
Nastaveni svafovaciho proudu, zapaleni OBIOUKU .................ccoooiioii e
ReZim provozu s dalkovym OVIAAANTM ...........c.ociiiiiiiieice e
FUNKCE TIG-COMIOM-SHOP. ... ..o e
Svarovani s vyuzitim programovych bIoKU (JOD).............cooviiiiieeee e,
BEZPEENOSE ... .ottt
PHIDIAVA . ... ettt ettt ettt an
Svarovani s vyuzitim programovych BIOKU (JOD).............c.oooiiiiiiiio e
Ulozeni nastaveni jako programoveho bIoKU (JOD)..............ccoooiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
VEEODECNE INFOIMACE.........c.ooiiiieieeeeeeeeeeeeee et eaens
UlozZeni nastaveni jako programovy bIoK (JOD) .............ccoooiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
NADIAKA SELUP.........ooeiiieeeee ettt ettt ettt st e s neeaeena
VEEODECNE INTOMMACE.........c.oooieiieieeeeeeeeeeeeeeeee et eaens
VSTUP O NADIAKY SEIUP ... e et
VYDEr @ Nastaveni ParamEtrU...............oovoiiuiieeiceeeceeeeeeeee ettt
ODbal. @lEKIrOAA-SEIUP..........oooeiieiceeeeeee e ettt
PFERIEA ...ttt ettt ettt ettt ettt et ettt et ettt eteeaeeaeas
BQSY IMOTE........ooeeeeeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt ettt et ettt et et ettt ettt ettt et e s
VEEODECNE INFOIMACE.........c.oouieieieeeeeeeeeeeee ettt eaens
Aktivace rezimu ,Easy MOAE"..................coooiieeeeeeee e,
Vybér svarovaciho postupu v rezimu Easy MOGe..............c.ocooviiioiiiiecceeeeeeeeeeeeeee e,
Dektivace rezimu ,Easy MOE" ... ... ..o
Nastaveni svafovani s obalenou elektrodou (Nast.SV.0D.€1L)........ooooiiiiioeeee e,
Nastaveni svafovani s obalenou elektrodou.................c.ocooooviioiiiiceeeeeeeeeeeeeeeee e
Parametry svafovani obalenou eleKtrodOU ...................ocooiiiiiiiieceeeee e
Nastaveni svafovani s celulozovou elektrodou (Nast.SV.CEL.eL)...........c.covoiiiiieieeeeeeeeeeeee e
Nastaveni svafovani s celulozovou elektrodou (Nast.sv.Cel.el.)..............coooviiiiiiiiiieeee e
Parametry svafovani s celulozovou elektrodou.................cooooiriiiiiiiiiiee e
NASTAVENT JODU........oiiiiiiiiiiii ettt ettt ettt et et et e et et et e st e et e st e et e eseeseesesseeteeseesea
NASTAVENT JODU........oouiiiiiiiiiiceic ettt ettt a et et e et e s e et e et e et e saesseeteeseereeaeeseas
Vstup do nastaveni ulozenych programovych bIOKU .................c.ooooviiiiiiiioiceceeeeeeeee e
Kopirovani programoVeno DIOKU ..................ooiiiiio e
Parametry nastaveni programovych blokd pro svafovani obalenou a celulozovou elektrodou ...........
Nastaveni programoveého bloku pro svafovani TIG .. ........c.ooovioioioeeeeeeee e,
NASTAVENT TIG.... ..ottt ettt ettt s et es et e et eee e s eaeeaas

Parametry v nabidce Nastaveni TIG ... ...,
NADIAKA SEIVIS ... ettt

VSTUP dO NADIAKY SEIVIS........c.ooiiiiiieiiiieeeeeeeee ettt ettt et ettt et et et eaeeaea
VYDEr @ Nastaveni ParamEtrU...............oovoiivieeeieeceeeeeeeeeeeeee ettt
OPUSEENT NADIAKY SEIVIS .......c.oviiieieeeeeeceeeeeeeeeee et enens
Parameter im ServiCe-MENU..............c.ooooiiieoeeeeeeeeeeeeeee e
NASTAVENT JAZYKA..........oooiieeieeeeeeeeeeeeee ettt e e
Tovarni nastaveni - reSet ZaliZENT ..............c.cooiiieeeeee e
Vyvolani informaclni ODIrazOVKY ...............ccoooiiiiii oo
Voltage Reduction Device (pouze varianty VRD)............ccooooiiiiiiooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
VEEODECNE INFOIMACE ... ..ot eaens
PHINCID DEZPEENOST ... e ettt et eee et san e
Zobrazeni VRD Na AISPIEJi...........c.oooiiieiieeeoeeeeee oo e,
Diagnostika a odstrafiOVANT ZAVAQ..................ccooiiiiiiiieeeeeeeeee ettt
BEZPEENOSE ... .o ettt
DIagnOSHIKA ZAVAQ............cooiiiieceeeeeeeeeee ettt ettt ettt ettt ettt eaeeneas
SEIVISNT KOQY ..ottt ettt ettt ettt et et e s et et et et s e s enseaenas
Péce, Udrzba a likvidace OdPadU..............c..ccooiiioiiieece e
VEEODECNE INFOIMACE.........c.oomiiieieeeeeeeeeee ettt eaens
PFi KaZdém Uvedeni O PrOVOZU..............coooiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e
KBZAE 2 MESICE ...ttt ettt b st s et s st s et es st ese s enas



LIKVIACE OAPAAU .........c.ooviieiiieeeeeee e ettt ettt e e eaeeneea 79

Primeérné hodnoty spotfeby pri SVAFOVANT..............c..ocoiiiii e, 80
Primeérna spotieba dratové elektrody pii svarovani MIG/IMAG ............ccooooooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 80
Primérna spotfeba ochranného plynu pfi svarovani MIG/IMAG .............cooom oo 80
Primérna spotfeba ochranného plynu pfi svaroVani TIG ............occooooioeeeeeeeeeeeeeeee e 80

TECNNICKE UA@JE........c.ooieeeeee ettt 81
BEZPEENOSE ... .o ettt 81
ProvVOZ S gENEIAIOIEIM ........oiiiiiiieeeeeeeeee ettt ettt et et et eeteeteeaeeaeeaeeaeeaeeaeeaeans 81
TP 2500 COMIOM.......ooiiiiiiieeeece ettt ettt ettt et e et e et e et et e et e se et e eteeaeeaeere s 81
TP 2500 ComIOrT IMVIML.....oooiiiiieee ettt 82
TP 3500 COMIOML.........ooeiiieeee ettt ettt ettt ettt ettt eee s e s eaeenens 83
TP 3500 ComIOrT IMVIM ... 84
Pfehled s kritickymi surovinami, rok VYroby ZafiZeNi.................cccoooueiiioioeeeeee e 85



Bezpecnostni predpisy

Vysvétleni
bezpecnostnich
pokynt

VsSeobecné infor-
mace

A NEBEZPECI!

Oznacuje bezprostredné hrozici nebezpedi,
» které by meélo za nasledek smrt nebo velmi tézka zranéni, pokud by nebylo
odstranéno.

/\  VAROVANI!

Oznacuje pripadnou nebezpecnou situaci,
» ktera by mohla mit za nasledek smrt nebo velmi téZka zranéni, pokud by nebyla
odstranéna.

/\ POZOR!

Oznacuje pripadnou zavaznou situaci,
» kterd by mohla mit za nasledek drobna poranéni nebo lehka zranéni a materialni
Skody, pokud by nebyla odstranéna.

UPOZORNENL!

Upozorniuje na mozné ohrozeni kvality pracovnich vysledk( a na pfripadné
poskozeni zafizeni.

Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a v souladu s uznavanymi
bezpelnostné technickymi pfedpisy. Pfesto hrozi pfi neodborné obsluze nebo chybném
pouzivani nebezpeci, které se tyka:

- ohrozeni zdravi a zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pristroje a jiného majetku provozovatele,

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

VSechny osoby, které instaluji, obsluhuji, oetfuji a udrzuji pfistroj, musi
- mit odpovidajici kvalifikaci,
- mit znalosti ze svafovani a
- v plném rozsahu precist a peclivé dodrzovat tento navod k obsluze.

Navod k obsluze pfechovavejte vzdy na misté, kde se s pfistrojem pracuje. Kromé
tohoto navodu k obsluze je nezbytné dodrzovat pfislusné vSeobecné platné i mistni
predpisy tykajici se pfedchazeni Urazim a ochrany Zivotniho prostiedi.

VSechny popisy na pfistroji, které se tykaji bezpec€nosti provozu, je tfeba:
- udrzovat v Citelném stavu,

- neposkozovat,

- neodstranovat,

- nezakryvat, nepfelepovat ani nezabarvovat.

Umisténi bezpecénostnich upozornéni na pfistroji najdete v kapitole ,VSeobecné infor-
mace” navodu k obsluze vaseho pfistroje.

Jakékoli zavady, které by mohly narusit bezpecny provoz pfistroje, musi byt pfed jeho
zapnutim odstranény.

Jde o vasi bezpeénost!



Predpisové
pouziti

Okolni podminky

Povinnosti provo-
zovatele

Povinnosti pra-
covniku

Pfistroj je dovoleno pouzivat pouze pro prace odpovidajici jeho urceni.

Pristroj je ur€en vyluéné pro svafovaci postupy uvedené na vykonovém Stitku.
Jakékoliv jiné a tento ramec pfesahujici pouziti se nepovazuje za pfedpisové. Za takto
vzniklé Skody vyrobce nerugi.

K pfedpisovému pouZzivani pfistroje patfi rovnéz

- kompletni pfecteni a dodrzovani pokynd obsazenych v tomto navodu k obsluze,
- kompletni pfecteni a dodrzovani bezpecnostnich a varovnych pokynu,

- provadéni pravidelnych inspekénich a udrzbarskych praci.

PFistroj nikdy nepouzivejte k nasledujicim €innostem:
- rozmrazovani potrubi,

- nabijeni baterii/akumulatoru,

- startovani motor(.

PFistroj je ur€en pro pouziti v pramyslu a v komeréni oblasti. Vyrobce nepiebira
odpovédnost za Skody vzniklé v dusledku pouzivani pfistroje v obytnych oblastech.

Vyrobce rovnéz neprebira odpovédnost za nedostate¢né &i chybné pracovni vysledky.

Provozovani nebo ulozeni pfistroje v podminkach, které vybocuji z dale uvedenych
mezi, se povazuje za nepredpisové. Za takto vzniklé Skody vyrobce neruci.

Teplotni rozmezi okolniho vzduchu:
- pfi provozu: -10 °C az +40 °C (14 °F az 104 °F)
- pfi pfepravé a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativni vihkost vzduchu:
- do 50 % pfi 40 °C (104 °F)
- do90 % pfi 20 °C (68 °F)

Okolni vzduch: nesmi obsahovat prach, kyseliny, korozivni plyny &i latky apod.
nadmofiska vyska: do 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Provozovatel se zavazuje, Ze s pfistrojem budou pracovat pouze osoby, které

- jsou seznameny se zakladnimi pfedpisy tykajicimi se pracovni bezpec&nosti a
predchazeni Urazdm a jsou zaskoleny v zachazeni s pfistrojem,

- precetly tento navod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpeénostni pfedpisy”, poro-
zumeély v8emu a stvrdily toto svym podpisem,

- jsou vyskoleny v souladu s poZadavky na vysledky prace.

V pravidelnych intervalech je tfeba ovéfovat, zda pracovni ¢innost personalu odpovida
zasadam bezpecnosti prace.

VSechny osoby, které jsou povéfeny pracovat s timto pfistrojem, jsou povinny pfed

zahdjenim prace

- dodrzet vSechny zakladni pfedpisy o bezpecnosti prace a pfedchazeni urazim,

- predist si tento ndvod k obsluze, zvlasté kapitolu ,Bezpecnostni pfedpisy“ a stvrdit
svym podpisem, Ze vSemu naleZité porozumély a Ze budou pokyny dodrZovat.

Pfed opusténim pracovisté je zapotiebi uc€init takova opatfeni, aby nedoslo v nepfitom-
nosti povéfeného pracovnika k Ujmé na zdravi ani k vécnym Skodam.



Sit'ové pripojeni

Proudovy chrani¢

Vlastni ochrana a
ochrana jinych
osob

Vysoce vykonné pfistroje mohou na z&kladé vlastniho odbéru proudu ovlivnit kvalitu
energie v siti.

Dopad na nékteré typy pfistroju se muze projevit:

- omezenim pfipojek

- pozadavky ohledné maximalni pfipustné sitové impedance )

- pozadavky ohledn& minimalniho potfebného zkratového vykonu *)

") vzdy na rozhrani s vefejnou elektrickou siti
viz Technické udaje

V tomto pfipadé se provozovatel nebo uZivatel pfistroje musi ujistit, zda pfistroj smi byt
pFipojen, pfipadné muze problém konzultovat s dodavatelem energie.

DULEZITE! Dbejte na bezpe&né uzemnéni sitového pfipojeni!

Mistni pfedpisy a narodni smérnice mohou pfi pfipojeni pfistroje k vefejné elektrické siti
vyzadovat instalaci proudového chranice.
Typ proudového chrani¢e doporuceny vyrobcem je uveden v technickych udajich.

Manipulaci s pfistrojem doprovazi fada bezpecnostnich rizik, napf.:

- odletujici jiskry, poletujici horké kovové dily

- poranéni oCi a pokozky zarenim oblouku

- 8kodliva elektromagneticka pole, ktera mohou pfedstavovat nebezpeci pro osoby s
kardiostimulatory

- nebezpedli pfedstavované proudem ze sitového rozvodu a svarovaciho okruhu

- zvySena hladina hluku

- 8kodlivy svafovaci kouf a plyny

PFi manipulaci s pfistrojem pouzivejte vhodny ochranny odév. Ochranny odé&v musi mit
nasledujici vlastnosti:

- jenehoflavy

- dobfe izoluje a je suchy

- zakryva celé télo, je nepoSkozeny a v dobrém stavu

- zahrnuje ochrannou kuklu

kalhoty nemaji zalozky

K ochrannému odévu pro svarece patfi mimo jiné:

- Ochrana oci a obli¢eje pfed UV zafenim, tepelnym salanim a odletujicimi jiskrami
vhodnym ochrannym Stitem s pfedepsanym filtrem.

- Predepsané ochranné bryle s boCnicemi, které se nosi pod ochrannym Stitem.

- Pevna obuy, ktera izoluje také ve vihku.

- Ochrana rukou vhodnymi ochrannymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi
pred horkem).

- Sluchové chranice pro snizeni hlukové zatéze a jako ochrana pfed poskozenim slu-
chu.

V prubéhu prace se svarovacim pfistrojem nepoustéjte do blizkosti svafovaciho procesu

jiné osoby, pfedevsim déti. Pokud se pfesto nachazeji v blizkosti dal$i osoby, je nutno

- poucit je o vSech nebezpecich (nebezpedi osIinéni obloukem, zranéni odletujicimi
jiskrami, zdravi nebezpeé&ny svarovaci kouf, hlukova zatéz, moznost ohrozeni
sitovym a svafovacim proudem atd.),

- datjim k dispozici vhodné ochranné prostfedky nebo

- postavit ochranné zastény, resp. zavésy.



Udaje k hod-
notam hlu¢nosti

Nebezpedci vzni-
kajici pasobenim
Skodlivych par a
plynt

Nebezpedi
predstavované
odletujicimi jis-
krami

PFistroj vykazuje maximalni hladinu akustického vykonu <80 dB (A) (ref. 1 pW) pfi chodu
naprazdno a ve fazi ochlazovani po provozu podle maximalniho pfipustného pracovniho
bodu pfi normalnim zatiZzeni ve shodé s normou EN 60974-1.

Hodnotu emisi vztazenou na pracovni misto pfi svafovani (a fezani) nelze uvést, protoze
je ovlivnéna postupem a okolnimi podminkami. Zavisi na nejriznéjsich parametrech,
jako jsou napfiklad svafovaci postup (svafovani MIG/MAG, TIG), zvoleny druh proudu
(stejnosmérny, stfidavy), rozmezi vykonu, druh svaru, rezonan¢ni vlastnosti svafence,
pracovisté apod.

Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje zdravi Skodlivé plyny a vypary.

Svarovaci kouf obsahuje latky, které podle monografie 118 Mezinarodni agentury pro
vyzkum rakoviny vyvolavaji rakovinu.

Pouzivejte bodové a prostorové odsavani.
Pokud je to mozné, pouzivejte svafovaci hofak s integrovanym odsavanim.

Hlavu udrzujte co nejdale od vznikajiciho svafovaciho koufe a plynu.

Vznikajici kouf a Skodlivé plyny
- nevdechujte
- odsavejte z pracovni oblasti pomoci vhodnych zafizeni.

Zajistéte dostateény privod €erstvého vzduchu. Zajistéte, aby mira provzdudnéni byla
vzdy alespori 20 m®hodinu.

Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte svareéskou kuklu s pfivodem vzduchu.

V pfipadé nejasnosti, zda dostaCuje vykon odsavani, porovnejte namérené emisni hod-
noty 8kodlivin s povolenymi meznimi hodnotami.

Na miru Skodlivosti svafovaciho koufe maji vliv mimo jiné nasledujici komponenty:
- kovy pouzité pro svarenec,

- elektrody,

- povrchove vrstvy,

- Cistici, odmastovaci a podobné prostrfedky

- apouzity svafovaci proces.

Z tohoto diivodu méjte na zfeteli také bezpecnostni datové listy a idaje vyrobce vyse
uvedenych komponent.

Doporuceni pro scénare expozice a opatieni Fizeni rizik a pro identifikaci pracovnich
podminek najdete na webovych strankach European Welding Association v ¢asti Health
& Safety (https://european-welding.org).

V blizkosti elektrického oblouku se nesmi vyskytovat vznétlivé vypary (napfiklad pary
rozpoustédel).

V pfipadé, ze se nesvaiuje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem nebo hlavni
pFivod plynu.

Odletujici jiskry mohou byt pFi€inou pozaru a vybuchu.

Nikdy nesvafujte v blizkosti hoflavych materiald.

Hoflavé materialy museji byt vzdalené od oblouku minimalné 11 metri (36 ft. 1.07 in.)
nebo zakryté provéfenym krytem.




Nebezpedi
predstavované
proudem ze
sitového rozvodu
a svarovaciho
okruhu
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Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouseny hasici pfistroj.

Jiskry a horké kovové ¢asteCky mohou proniknout do okoli i malymi $térbinami a otvory.
Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby nevzniklo nebezpeci zranéni nebo pozaru.

Nesvaftujte v prostorach s nebezpecim pozaru nebo vybuchu, dale na uzavienych
zasobnicich, sudech nebo potrubnich rozvodech, pokud nejsou pro takové prace pfipra-
veny podle pfislusnych narodnich a mezinarodnich norem.

Na zasobnicich, ve kterych se skladovaly ¢i skladuji plyny, paliva, mineralni oleje apod.,
se nesmeéji provadét zadné svareCske prace. Zbytky téchto latek predstavuji nebezpedi
vybuchu.

Uraz elektrickym proudem je Zivotu nebezpe&ny a mize byt smrtelny.

Nedotykejte se ¢asti pod napétim, a to ani uvnitf, ani vné pfistroje.

Pfi svafovani MIG/MAG a TIG jsou pod napétim také svafovaci drat, civka s dratem,
podavaci kladky a rovnéz vSechny kovové dily, které jsou ve styku se svafovacim
dratem.

Podavac dratu stavte vZzdy na dostate¢né izolovany podklad, nebo pouZijte izolované
uchyceni podavace dratu.

Zabezpecte vhodnou vlastni ochranu i ochranu jinych osob pfed uzemrovacim
potencialem (kostra) dostate¢né izolovanou suchou podlozkou nebo krytem. Podlozka,
popf. kryt musi kompletné pokryvat celou oblast mezi t€lem a uzemnovacim
potencialem.

VSechny kabely a vedeni musi byt pevné, neposkozené, izolované a dostateéné dimen-
zované. Uvolnéné spoje, spalené nebo jinak poSkozené &i poddimenzované kabely,
hadice a dalSi vedeni ihned vyménte.

Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte pevné usazeni elektrickych propojeni.

Elektrické kabely s bajonetovym konektorem otocte minimalné o 180° okolo podélné osy
a natahnéte je.

Dbejte na to, aby se vam kabely &i vedeni neovinuly kolem téla nebo jeho &asti.

Manipulace s elektrodou (obalena i wolframova elektroda, svafovaci drat aj.):
- nikdy neponofujte elektrodu do kapalin za u¢elem ochlazeni,
- nikdy se ji nedotykejte, je-li svafovaci zdroj zapnuty.

Mezi elektrodami dvou svafovacich zdroji mGze napf. vzniknout rozdil potencial rovny
dvojnasobku napéti svarovaciho zdroje naprazdno. Souéasny dotyk obou elektrod maze
byt za urcitych okolnosti Zivotu nebezpecny.

U sitového a vlastniho pfivodniho kabelu nechte elektrotechnickym odbornikem v pravi-
delnych intervalech pfezkouSet funkénost ochranného vodice.

Pfistroj provozujte pouze v rozvodné siti s ochrannym vodi¢em a zasuvkou s ochrannym
kontaktem.

Provozovani pfistroje v siti bez ochranného vodice a jeho zapojeni do zasuvky bez
ochranného kontaktu se povazuje za hrubou nedbalost. Za takto vzniklé Skody vyrobce
neruci.

V pfipadé potieby zajistéte dostate¢né uzemnéni svafence pomoci vhodnych
prostredkd.

Pfistroje, které pravé nepouzivate, vypnéte.

Pfi praci ve vétsi vySce pouzivejte zabezpeCovaci prostfedky proti padu.

Pfed zahajenim prace na vlastnim pfistroji jej vypnéte a vytahnéte sitovou zastrcku.



Bludné svarovaci
proudy

Klasifikace
pristroji podle
EMC

Opatieni EMC

Pristroj zabezpecte proti zapojeni sitové zastrcky a proti opétovnému zapnuti dobre
Citelnym a srozumitelnym varovnym Stitkem.

Po otevieni pfistroje:
- vybijte v8echny sou&astky, na kterych se hromadi elektricky naboj,
- pfesvédcte se, Ze v8echny soudlasti pFistroje jsou bez napéti.

Pokud je nutné provadét prace na vodivych dilech, pfizvéte dalSi osobu, ktera vCas
vypne hlavni vypinag.

V pfipadé nedodrzeni dale uvedenych pokynd mohou vznikat bludné svafovaci proudy,
které mohou mit nasledujici nasledky:

- nebezpedi pozaru,

- prehrati soucastek, které jsou ve styku se svarencem,

- zni¢eni ochrannych vodicq,

- poskozeni pfistroje a dalSich elektrickych zafizeni.

Dbejte na pevné pfipojeni uzemfovaci svorky ke svarenci.

Svorku upevnéte co mozno nejblize k mistu, kde se svaruje.

V pfipadé vodivych podlah umistéte pfistroj tak, aby byl proti podlaze dostate&né odizo-
lovan.

Pfi pouzivani rozboc¢ek, dvouhlavych uchyceni apod. dbejte nasledujicich pokynu: Také
elektroda v nepouzivaném svarovacim hofaku / drzaku elektrody je pod napétim. Dbejte
proto na dostate¢né izolované ulozeni nepouzivaného svafovaciho horaku / drzaku elek-
trody.

Pfi pouziti automatizovaného postupu MIG/MAG vedte dratovou elektrodu z bubnu se
svafovacim dratem, velké civky nebo civky s dratem k podavadi dratu, elektroda musi
byt izolovana.

PFistroje emisni tfidy A:
- Jsou uréeny pouze pro pouziti v primyslovych oblastech.
- Vjinych oblastech mohou zpUsobovat problémy souvisejici s vedenim a zarenim.

Pfistroje emisni tfidy B:
- Splfuji emisni pozadavky pro obytné a primyslové oblasti. Toto plati také pro
obytné oblasti s pfimym odbé&rem energie z vefejné nizkonapétove sité.

Klasifikace pfistroju dle EMC podle vykonového stitku nebo technickych udaji.

Ve zvlastnich pfipadech muze i pfes dodrzeni normovanych meznich hodnot emisi dojit
k ovlivnéni ve vyhrazené oblasti pouziti (napf. v pfipadé, Ze jsou v prostoru umisténi cit-
livé pristroje nebo se v blizkosti nachazi rozhlasové a televizni pfijimace).

V pfipadé, ze se toto ruseni vyskytne, je povinnosti provozovatele pfijmout opatreni,
ktera ruSeni odstrani.

Pfezkous$ejte a vyhodnotte odolnost zafizeni proti ruSeni v okoli pfistroje podle
narodnich a mezinarodnich predpisl. PFiklady citlivych zafizeni, ktera mohou byt pFistro-
jem nepfiznivé ovlivnéna:

- bezpeénostni zafizeni

- sitové rozvody, vedeni pro pfenos signall a dat

- zafizeni vypocetni a telekomunikacni techniky

- méfici a kalibraéni zafizeni

11



Opatieni EMF

Mista, kde hrozi
zvlastni
nebezpedi
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Opatfeni, kterymi se zabrani vzniku probléma s elektromagnetickou kompatibilitou:
1. Sitové napajeni
- Pokud se i v pfipadé predpisové provedeného sitového pfipojeni vyskytne elek-
tromagnetické ruseni, pfijméte dodatecna opatfeni (napf. pouziti vhodného typu
sitového filtru).
2. Svareci kabely
- PouZivejte co nejkratsi.
- Pokladejte tésné vedle sebe (také kvuli zabranéni problémim s elektromagne-
tickym polem).
- Pokladejte daleko od ostatniho vedeni.
3. Vyrovnani potencialu
4. Uzemnéni svafence
- Je-li to nutné, vytvorte uzemnéni pomoci vhodnych kondenzatora.
5. Odstinéni, je-li zapotrebi
- Provedte odstinéni ostatnich zafizeni v okoli.
- Provedte odstinéni celé svafovaci instalace.

Elektromagneticka pole mohou zpusobit $kody na zdravi, které nejsou dosud znamé:

- Negativni u€inky na zdravi osob pohybujicich se v okoli, napf. uzivatele kardiosti-
mulator a naslouchadel.

- Uzivatelé kardiostimulator(i se musi poradit se svym Iékafem, dfive nez se za¢nou
zdrzovat v bezprostfedni blizkosti svafovaciho procesu.

- Z bezpecnostnich divodu je tfeba dodrzovat pokud mozno co nejvétsi vzdalenost
mezi svafovacimi kabely a hlavou nebo télem svarece.

- Nenoste svafovaci kabely a hadicova vedeni pfes ramena a neomotavejte si je
kolem téla.

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se €asti nedostaly vase ruce, vlasy, &asti
odévu a nafadi. Jedna se napf. o tyto €asti pfistroje:

- ventilatory

- ozubena kola

- kladky

- hfidele

- civky s dratem a svafovaci draty

Nesahejte do otacejicich se ozubenych kol pohonu dratu ani do jeho rotujicich hnacich
soucasti.

Kryty a bo&nice se smi otevfit €i odstranit pouze na dobu trvani udrzbarskych praci a
oprav.

Bé&hem provozu
- Zaijistéte, aby byly vSechny kryty zaviené a vSechny boc¢nice fadné namontované.
- Udrzujte vSechny kryty a bocnice zaviené.

Vystup svafovaciho dratu ze svafovaciho hofaku pfedstavuje znaéné riziko Urazu
(propichnuti ruky, zranéni obliceje, o¢i apod.).

Drzte proto vzdy svarovaci hofak smérem od téla (pfistroje s podavacem dratu) a
pouzivejte vhodné ochranné bryle.

Nedotykejte se svarence v prlibéhu svafovani ani po jeho ukonéeni - nebezpedi
popaleni.

Z chladnoucich svafencu muze odskakovat struska. Proto noste pfedepsané ochranné
vybaveni i pfi dodate¢nych pracich na svafenci a zabezpecte dostatecnou ochranu i pro
ostatni osoby.




Pozadavky na
ochranny plyn

Nebezpeci souvi-
sejici s lahvemi s
ochrannym ply-
nem

Pfed zapocetim prace nechte svarovaci hofak a ostatni ¢asti zafizeni s vysokou pro-
vozni teplotou vychladnout.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
— dodrzujte pfislusna narodni i mezinarodni ustanoveni.

Svarovaci zdroje uréené pro prace v prostorach se zvySenym elektrickym ohrozenim
(napft. kotle) musi byt oznaceny znackou S (Safety). Vlastni svafovaci zdroj vSak musi
byt umistén mimo tyto prostory.

Vytékajici chladici médium mlze zpusobit opareni. Pfed odpojenim pFipojek chladiciho
okruhu proto vypnéte chladici modul.

Pfi manipulaci s chladicim médiem respektujte informace uvedené v bezpeénostnim
datovém listu chladiciho média. Bezpecnostni datovy list chladiciho média ziskate v ser-
visnim stfedisku, pfip. na domovské strance vyrobce.

PFi pfepravé pristroji jefabem pouzivejte pouze vhodné zavésné prostiedky dodavané

vyrobcem.

- Ret&zy nebo lana zavéste do v§ech uréenych zavésnych bodl vhodného zavésného
prostredku.

- Reté&zy, pFip. lana museji svirat se svislou rovinou co mozna nejmensi hel.

- Odmontujte lahev s plynem a podavac dratu (pfistroje MIG/MAG a TIG).

V pfipadé zavéSeni podavace dratu na jefab v pribéhu svarovani pouzivejte vzdy
vhodné izolované uchyceni podavace dratu (pfistroje MIG/MAG a TIG).

Je-li pfistroj vybaven nosnym popruhem nebo drzadlem, jsou popruh nebo drzadlo
uréeny vyhradné pro ru¢ni pfenaseni. Nosny popruh neni vhodny pro pfepravu pfistroje
pomoci jefabu, vidlicového zdvizného voziku anebo podobného mechanického zdvi-
haciho zafizeni.

VSechny vazaci prostfedky (pasy, spony, fetézy atd.), které se pouzivaji v souvislosti s
pristrojem nebo jeho soucastmi, je zapotrebi pravidelné kontrolovat (napf. kvuli
pfipadnému mechanickému poskozeni, korozi nebo zménam vlivem okolniho prostredi).
Interval a rozsah kontrol musi odpovidat alespori aktualné platnym narodnim normam a
smérnicim.

Pfi pouziti adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu hrozi nebezpedi nepozorovaného
uniku ochranného plynu, ktery je bez barvy a bez zapachu. Pfed montazi utésnéte zavity
adaptéru pro pfipojeni ochranného plynu na strané pfistroje vhodnou teflonovou paskou.

Zejména u okruznich vedeni muze znecistény ochranny plyn zplsobit poSkozeni vyba-
veni a zhorSeni kvality svafovani.

Ohledné kvality ochranného plynu je nutné splinit nasledujici poZadavky:

- velikost pevnych €astic < 40 ym

- tlakovy rosny bod < -20 °C

- max. obsah oleje < 25 mg/m?

V pfipadé potfeby pouzijte filtry!

Lahve s ochrannym plynem obsahuiji stlaéeny plyn a pfi podkozeni mohou vybuchnout.
ProtoZe tyto lahve tvofi sougast svafovaciho vybaveni, musi se s nimi zachazet velmi
opatrné.

Chranite tlakové lahve pfed vysokymi teplotami, mechanickymi narazy, struskou,
otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Tlakové lahve montujte ve svislé poloze a upevnéte je podle navodu, aby se nemohly
pfevrhnout.
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Bezpecnostni
opatreni v misté
instalace a pfi
prepravé
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Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svarovacich vedeni &i jinych elek-
trickych obvodu.

Nikdy nezavésujte svafovaci hofak na tlakovou lahev.

Nikdy se elektrodou nedotykejte lahve s ochrannym plynem.

Nebezpedi vybuchu - nikdy neprovadéjte svafovaci prace na lahvi s ochrannym plynem,
ktera je pod tlakem.

Pouzivejte vzdy pfedepsany typ lahvi s ochrannym plynem a k tomu urené pfislusenstvi
(redukéni ventil, hadice a spojky apod.). Pouzivejte pouze bezvadné lahve s ochrannym
plynem a pfisluSenstvi.

Pfi otevirani ventilu na lahvi s ochrannym plynem odvrat'te obli¢ej od vyvodu plynu.

V pfipadé, ze se nesvafuje, uzaviete ventil lahve s ochrannym plynem.

V pfipadé, Ze lahev neni pfipojend, ponechte na ventilu lahve s ochrannym plynem
krytku.

Dodrzujte udaje vyrobce a pfislusné narodni i mezinarodni pfedpisy pro tlakové lahve a
jejich pfislusenstvi.

Pfevraceni pfistroje mize znamenat ohrozeni zivota! PFistroj postavte na rovny a pevny
podk[ad.
- Uhel naklonu maximalné 10° je pfipustny.

V prostorach s nebezpedim pozaru a vybuchu plati zvlastni predpisy
- dodrzujte pfislusna narodni a mezinarodni ustanoveni.

Prostfednictvim vnitropodnikovych smérnic a kontrol zajistéte, aby bylo okoli pracovisté
stale Cisté a prehledné.

Umisténi a provoz pfistroje musi odpovidat stupni kryti uvedenému na jeho vykonovém
Stitku.

Pristroj umistéte tak, aby kolem ného byl volny prostor do vzdalenosti 0,5 m (1 ft. 7.69
in.), tim se zajisti volné proudéni chladiciho vzduchu.

Pfi pfepravé pfistroje dbejte na dodrZzovani platnych narodnich a mistnich smérnic a
predpisl pro pfedchazeni urazm. To plati zejména pro smérnice, které zajistuji
bezpecnost v oblasti dopravy.

Aktivni pfistroje nezvedejte ani neprepravuijte. Pristroje pfed pfepravou nebo zvednutim
vypnéte!

Pfed kazdou pfepravou pfistroje zcela od€erpejte chladici médium a demontujte nasle-
dujici soudasti:

- Rychlost dratu

- civku s dratem

- lahev s ochrannym plynem

Pfed opétovnym uvedenim pristroje do provozu po piepravé bezpodmineéné vizualné
zkontrolujte, zda pfistroj neni poskozen. Pokud zjistite jakékoliv poskozeni, nechte je
pfed uvedenim do provozu odstranit proskolenymi servisnimi pracovniky.



Bezpecnostni
predpisy v
normalnim pro-
vozu

Uvedeni do pro-
vozu, Udrzba a
opravy

Bezpecénostni
prezkouseni

Pouzivejte pfistroj pouze tehdy, jsou-li vSechna bezpecnostni zafizeni pIné funkéni.
Pokud tato bezpecnostni zafizeni nejsou zcela funkéni, existuje nebezpeci

- ohroZeni zdravi a Zivota obsluhy nebo dalSich osob,

- poSkozeni pfistroje a jiného majetku provozovatele.

- zhorSeni efektivnosti prace s pfistrojem.

Pfed zapnutim pfistroje opravte bezpe&nostni zafizeni, ktera nejsou plné funkéni.

Bezpecnostni zafizeni nikdy neobchazejte ani nevyrazujte z funkce.

Pred zapnutim pfistroje se presvédcte, Ze nemUzete nikoho ohrozit.

Nejméné jednou tydné prohlédnéte pfistroj, zda nevykazuje vnéjsi viditelna poskozeni, a
prezkousejte funkénost bezpecnostnich zafizeni.

Lahev s ochrannym plynem vZdy dobfe upevnéte a pfed pfepravou jefabem ji demon-
tujte.

Pro pouziti v naSich pfistrojich je z dlivodu fyzikalné chemickych vlastnosti (elektricka
vodivost, mrazuvzdornost, snasenlivost s ostatnimi materialy apod.) vhodné pouze ori-
gindlni chladici médium vyrobce.

Pouzivejte pouze originalni chladici médium vyrobce.

Nemichejte originalni chladici médium vyrobce s jinymi chladicimi médii.

Ke chladicimu modulu pfipojujte pouze systémové komponenty vyrobce.

Dojde-li pfi pouZiti jinych systémovych komponent nebo chladici média k jakékoliv
Skodé&, vyrobce nepfebird zaruku a vSechny ostatni zaruéni naroky zanikaji.

Cooling Liquid FCL 10/20 neni vznétlivy. Chladici médium na bazi ethanolu je za urcitych
okolnosti vznétlivé. Chladici médium pienaSejte pouze v uzavienych originalnich
nadobach a udrzujte mimo dosah zapalnych zdrojl.

Po skonéeni upotfebitelnosti chladici kapaliny ji odborné zlikvidujte v souladu s
narodnimi a mezinarodnimi pfedpisy. Bezpecnostni datovy list chladiciho média ziskate
v servisnim stfedisku, pfip. na domovské strance vyrobce.

Pfed kazdym zapodetim svafovacich praci zkontrolujte stav chladiciho média.

U dild pochazejicich od cizich vyrobcl nelze zarudit, ze jsou navrzeny a vyrobeny tak,
aby vyhovély bezpe&nostnim a provoznim narokam.
- Pouzivejte pouze originalni nahradni a spotiebni dily (plati i pro normalizované
soucasti).
- Bez svoleni vyrobce neprovadéjte na pristroji zadné zmény, vestavby ani pfestavby.
- Soucasti, které vykazuji néjakou vadu, ihned vyménte.
-V objednavkach uvadéjte pfesny nazey, Cislo podle seznamu nahradnich dill
a sériové Cislo pfistroje.

Srouby plasté zajistuji spojeni s ochrannym vodiéem pro uzemnéni dil(i plaste.
VZdy pouzivejte originalni Srouby plasté v odpovidajicim pocétu a s uvedenym krouticim
momentem.

Vyrobce doporucuje nechat provést alespor jednou za 12 mésict bezpecnostni
pfezkouseni pFistroje.

Stejny interval 12 mésicl doporucuje vyrobce pro kalibraci svarovacich zdroja.
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Likvidace odpadu

Bezpecénostni
oznaceni

Zalohovani dat

Autorské pravo
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Bezpecnostni pfezkouSeni provadéné opravnénym technikem se doporucuje
po provedené zméne,

po vestavbé nebo prestavbé,

- po opraveé a udrzbé,

- nejméné jednou za dvanact mésicu.

Pfi bezpe&nostnich pfezkousenich respektujte odpovidajici narodni a mezinarodni
predpisy.

stfedisku, které vam na prani poskytne pozadované podklady, normy a smérnice.

Nevyhazujte tento pfistroj s komunalnim odpadem! Podle evropské smérnice

o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji implementace do narodniho
prava se musi elektrické naradi, které dosahlo konce své Zivotnosti, shromazdovat
oddélené a odevzdavat k ekologické recyklaci. Zajistéte, aby pouzity pfistroj byl pfedan
zpét prodejci, nebo se informujte o schvaleném mistnim sbérném systému &i systému
likvidace odpadu. Nedodrzovani této evropské smérnice miize mit negativni dopad na
Zivotni prostfedi a vaSe zdravi!

Pfistroje s oznagenim CE splfiuji zakladni poZzadavky smérnic pro nizkonapétovou a
elektromagnetickou kompatibilitu (odpovidajici vyrobkovym normam fady EN 60 974).

Spolecnost Frpnius International GmbH prohla3uje, Ze pfistroj odpovida smérnici
2014/53/EU. Uplny text prohlaSeni o shodé EU je dostupny na internetové adrese: http://
www.fronius.com.

Svarovaci pfistroje s oznacenim CSA spliuji pozadavky obdobnych norem platnych pro
USA a Kanadu.

UzZivatel je odpovédny za zalohovani dat pfi zméné nastaveni oproti tovarnimu nastaveni
pfistroje. Vyrobce neruci za ztratu ¢i vymazani vasSich uzivatelskych nastaveni uloZzenych
v tomto zafizeni.

Autorské pravo na tento navod k obsluze zustava vyrobci.

Text a vyobrazeni odpovidaji technickému stavu v dobé zadani do tisku. Zmény vyhra-
zeny. Obsah tohoto navodu k obsluze nezaklada zadné naroky ze strany kupujiciho.
Uvitame jakékoliv navrhy tykajici se zlepseni dokumentace a upozornéni na pfipadné
chyby v navodu k obsluze.



Vseobecné informace

Princip

Koncepce
pristroje

Oblasti pouziti

Svarovaci zdroje TransPocket (TP) 2500
Comfort a TransPocket (TP) 3500 Comfort
nabizeji vynikajici zapalovaci a svafovaci
vlastnosti pfi maximalné nizké hmotnosti a
minimalnich rozmérech.

Elektronicky regulator pfizplisobuje cha-
rakteristiku zdroje svafované elektrodé a
zarucuje tak stabilni oblouk a idealni cha-
rakteristiku.

TransPocket 2500 Comfort

Svarovaci zdroje TP 2500 / 3500 Comfort jsou vybaveny zasuvkami s bajonetovym
zajisténim, plechovym plastém s praskovym lakovanim a spodni ¢asti z uslechtilé oceli a
ovladacimi prvky chranénymi plastovym rameckem.

Drzadlo umozriuje pohodiné pfenaseni pfi provozu uvnitf budov i pfi pouZiti na stavbach.

Drzadlo umoZiuje pohodiné pfenaseni pfi provozu uvnitf budov i pfi pouziti na stavbach.
Zdroje TP 2500 Comfort a TP 3500 Comfort se diky svym malym rozmérim obzviasté
hodi pro mobilni pouZiti na stavbach a pfi montaznich pracich. Jsou ale také vykonnou a
ekonomickou variantou pro stalé nasazeni v dilnach a femesinych provozech.
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Ovladaci prvky a pripojky

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.
Nasledkem mohou byt t€zka poranéni a materialni Skody.

Veskeré prace popsané v tomto dokumentu sméji provadét jen odborné vysSkolené
osoby.

Tento dokument je nutné precist a porozumét mu.
V8echny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bezpeénostni
predpisy, je nutné precist a porozumét jim.

Na zakladé aktualizace softwaru vaseho pfistroje mohou byt na pfistroji k dispozici
funkce, které nejsou v tomto navodu k obsluze popsany, a naopak.
Néktera vyobrazeni ovladacich prvkl se navic mohou mirné lisit od prvkd na vasem
pFistroji. Funkce téchto ovladacich prvku je vSak totozna.

Bezpecnost
>
>
>
Bezpecnost

N TransPocket 2500 Comfort [S]

=D
[g o)

V™

(C) R 1

(1)

()

Ovladaci prvky a kontrolky na ovladacim panelu

(1)

Zadavaci kole¢ko
- otaceni kole¢ka: volba parametrud
- stisknuti koleCka: potvrzeni vybéru v nabidce, pfevzeti hodnot

(2)

Tlacitko Setup
pro otevieni pFislusnych nabidek Setup v nastavenych postupech

()

Tlacitko vpravo
pro navigaci v nabidce

(4)

Displej

()

Tlacitko vlievo
pro navigaci v nabidce

(6)

18

Tlacitko pracovniho postupu
k zadani svafovaciho postupu

73 S\ afovani obalenou elektrodou
7B Syafovani obalenou celulozovou elektrodou,




=@ Syarovani s vyuzitim programovych bloku (job)
/D Syaiovani TIG
Zvoleny svafovaci postup zlstava uloZen i po vytazeni sitové zastrcky.

Pripojky

a0

7 R
)
(6)

Pripojky na pfedni strané Pripojky a ovladaci prvky na zadni strané

(1)

(+) proudova zasuvka s bajonetovym zajisténim

pro pfipojeni

- elektrodového nebo zemniciho kabelu pfi svafovani obalenou elektrodou
(podle druhu elektrody),

- zemniciho kabelu pfi svarovani TIG.

(2)

(-) proudova zasuvka s bajonetovym zajiSténim

pro pfipojeni

- elektrodového nebo zemniciho kabelu pfi svafovani obalenou elektrodou
(podle druhu elektrody),

- svarovaciho hofaku pfi svarovani TIG (pfipojka proudu).

()

Zasuvka dalkového ovladani
pro pfipojeni dalkového ovladani

(4)

Pripojka ochranného plynu
pro pfipojeni plynové hadice

()

Sit'ovy vypinac¢

(6)

Prachovy filtr

na saci strané ventilatoru; zabranuje znecisténi vnitrku pfistroje v pfipadé vétSiho
spadu prachu

UPOZORNENI!

Vyrobce doporucuje pouzivat svafovaci zdroj vyhradné s prachovym filtrem.
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Pred uvedenim do provozu

Bezpecnost

Piedpisové
pouziti

Piredpisy pro
umisténi

Sit'ové pripojeni
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/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku nespravné obsluhy a nespravné provedenych praci.

Nasledkem mohou byt t€zka poranéni a materialni Skody.

» VesSkeré prace popsané v tomto dokumentu sméji provadét jen odborné vySkolené
osoby.

» Tento dokument je nutné precist a porozumét mu.

» VSechny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bezpecnostni
predpisy, je nutné precist a porozumét jim.

Svarovaci zdroj je uréen vyluéné pro svafovani obalenou elektrodou a svafovani TIG v
kombinaci se systémovymi komponentami vyrobce.

Jakékoliv jiné a tento ramec pfesahujici pouziti se nepovazuje za predpisové.

Za Skody vzniklé nepfedpisovym pouzivanim vyrobce neruci.

K predpisovému pouzivani pfistroje patfi rovnéz

- peclivé precteni tohoto navodu k obsluze

- dodrzovani veskerych pokyn( a bezpeénostnich predpisli obsazenych v tomto
navodu k obsluze

- provadéni inspekénich a udrzbarskych praci

/N VAROVANI!

Nebezpedi v dusledku padu, resp. prevraceni pristroje.
Nasledkem mohou byt t€zka poranéni a materialni Skody.
» Pristroje instalujte na rovny a pevny podklad tak, aby se nemohly prevratit.

Pristroj je vybaven krytim IP 23, které pfedstavuje:
- ochranu proti vniknuti cizich téles vétSich nez @ 12,5 mm (.49 in.)
- ochranu proti vodeé stfikajici pod uhlem 60° od svislé roviny

Chladici vzduch
Pristroj je zapotfebi umistit tak, aby chladici vzduch mohl nerusené proudit vzduchovymi
Stérbinami na pfedni a zadni strané pfistroje.

Prach
Dbejte, aby vznikajici kovovy prach nebyl ventildtorem nasavan do pfistroje. Napfiklad
pfi brouseni.

Provoz ve venkovnim prostredi

PFistroj mUze byt, v souladu s krytim IP 23, postaven a provozovan ve venkovnim
prostfedi. Pfesto je tfeba chranit jej pfed bezprostfednimi u&inky vody (napf. vlivem
desté).

Svarovaci pfistroje jsou navrzeny na napéti uvedené na vykonovém §titku. Pozadované
jisténi sitového vedeni naleznete v ¢asti ,Technické udaje“. Pokud provedeni vaseho
pfistroje nezahrnuje nasazeny sitovy kabel nebo sitovou zastréku, namontujte je v sou-
ladu s narodnimi normami.



UPOZORNENL!

Nedostatecné dimenzovana elektroinstalace miize vést ke vzniku zavaznych
materialnich Skod.

Dbejte, aby dimenzovani sitového vedeni a jeho jiSténi odpovidalo stavajicimu napajeni.
Urcujici jsou technické udaje uvedené na vykonovém Stitku.
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Nastaveni sitového napeéti (pouze varianty MVm)

Vseobecné infor-
mace

Rozmezi tole-
rance sit'ového
napéti

Nastaveni
sitového napéti

22

Zartizeni MVm (rucni vicenapétové) jsou uréena pro provoz se sitovym napétim 380 az

460 V a také s napétim 200 az 240 V.

UPOZORNENL!

Zarizeni jsou tovarné nastavena na 380 az 460 V.
Pfenastaveni sitového rozsahu je zapotfebi provést ruéné.

Podrobné informace naleznete v kapitole , Technické udaje“.

180V ~ 200V ~ 230V~ 240V~ 253V~

I - 10% I I +10% I
|

200 Vaz 240V

342V~ 380V ~ 400V ~ 460V ~

506V ~

I -10% I I I +10%

380 V az 460 V

/A VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.
Pfed otevienim pfistroje:

Prepnéte sitovy vypina¢ do polohy ,O.
Odpojte pfistroj od sité.

vVvyyvyy

denzatory), jsou vybité.

Opatrete pfistroj srozumitelnym Stitkem s varovanim pfed opétovnym zapojenim.
Pomoci vhodného méficiho pfistroje se ujistéte, Ze elektricky nabité dily (napf. kon-




Jednofazovy pro-  Zafizeni MVm Ize v pfipadé potifeby pouzit v jednofazovém provozu (napf. 1x230 V).

voz Tim se vSak zmensi rozsah svafovaciho proudu. Odpovidajici idaje o vykonu naleznete
v odstavci , Technické udaje“. Sitové kabely a zastrky je zapotfebi nainstalovat podle
platnych narodnich norem.
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Svarovani obalenou elektrodou

Bezpecnost

Svarovaci para-
metry: zobrazeni
a navigace

24

Nebezpedi v disledku chybné obsluhy.

Nasledkem mohou byt t€zka poranéni a materialni Skody.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si prec€tete nasledujici dokumenty a
porozumite jejich obsahu:

» tento navod k obsluze

» vSechny navody k obsluze systémovych komponent, zejména bezpecnostni
predpisy

Nebezpeci urazu elektrickym proudem

Uraz elektrickym proudem miZe byt smrtelny. Pipojeni pfistroje k elektrické siti b&hem

instalace pfedstavuje zavazné ohrozeni osob a majetku.

» Veskeré prace na pfistroji provadéjte pouze v pfipadég, Ze je sitovy vypinaé
svarovaciho zdroje v poloze O.

» VeSkeré prace na pfistroji provadéjte pouze v pfipadég, Ze je sitovy vypinaé zdroje v
poloze ,0“.

Svarovaci parametry postupu svafovani obalenou elektrodou budou zobrazeny ihned po
zvoleni postupu svarfovani obalenou elektrodou nebo postupu svafovani obalenou celu-
lozovou elektrodou.

b

Navigace v pfehledu svafovacich parametrl se provadi pravym a levym tlacitkem.



Svarovaci para-

metry Startovaci proud

70 % ssv

Mmoo

« b

Startovaci proud: Startovaci proud < Hlavni
proud (,Soft-Start”)

Startovaci proud

1 30 % ssv
¥

« [ m »

Startovaci proud: Startovaci proud > Hlavni
proud (,Hot-Start”)

Jednotka % (hlavniho proudu))
Rozsah nastaveni 10 - 200
Tovarni nastaveni 150

Startovaci proud

1 00 % ssv
A 4

mmnm o

4 J—o—o—

Startovaci proud: Startovaci proud = Hlavni
proud

Hlavni proud

10 A 88V

== m»

Hlavni proud: Startovaci proud < Hlavni proud
(,Soft-Start")

Hlavni proud

10 A 88V

o— ¥
« [Tlee= m »
Hlavni proud: Startovaci proud > Hlavni proud
(,Hot-Start")
Jednotka A
TP 2500 Comfort 10 -

Rozsah nastaveni

250 TP 3500 Comfort 10

- 350

Tovarni nastaveni -

Hlavni proud

10 A ssy
¥

mmm o)

4 J—o—o—

Hlavni proud: Startovaci proud = Hlavni proud
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Priprava

Svarovani obale-
nou elektrodou

26

Dynamika

‘1J() 88V

« [Tlee- mn 3

Dynamika, napf. u moznosti startovaci proud >
hlavni proud

Pro dosazeni optimalniho pracovniho vysledku je v nékterych pfipadech zapotfebi
nastavit dynamiku.

Jednotka -
Rozsah nastaveni 0-100

Tovarni nastaveni 20

0 mékdi oblouk s minimalnim rozstfikem

100 tvrdsi a stabilnéjsi oblouk

Princip funkce

V okamziku pfechodu kapky nebo v pfipadé zkratu nasleduje kratkodobé zvySeni
svarovaciho proudu. Pro zachovani stabilniho oblouku se proto na pfechodnou dobu
zvySi svafovaci proud. V pfipadé nebezpeci zanofeni elektrody do tavné lazné zamezi
toto opatfeni zatuhnuti tavné lazné a dlouhodobé&jSimu trvani zkratu oblouku. Tim se
omezi nebezpedi pfilepeni elektrody.

1. Podle typu elektrody zastréte svarovaci kabel do proudové zasuvky a otoéenim
doprava ho zajistéte.

2. Podle typu elektrody zastréte zemnici kabel do proudové zasuvky a otocenim
doprava ho zajistéte.

3. Zapojte sitovou zastréku.

/\ POZOR!

Nebezpeci ohrozeni osob a poskozeni majetku elektrickym proudem.

Pfi zapnutém zdroji (sitovy vypinac v poloze ,I“) je wolframova elektroda svarovaciho
hofaku stale pod napétim. Dbejte na to, aby elektroda nepfisla do styku s zadnou oso-
bou, ani se nedotykala elektricky vodivych nebo uzemnénych &asti (napf. kryt pfistroje
atd.).

|I| Pfepnéte sitovy vypinac do polohy ,I°.

Na displeji se po dobu cca 1 sekundy zobrazi logo Fronius.

. [2] Tlacitkem pracovniho postupu zvolte z nasledujicich postupd:
be Svarovani obalenou elektrodou

g co' Svarovani obalenou celulozovou elektrodou



HUPOZORNENI!

- P¥i svafovani s rutilovymi elektrodami je doporucen postup svafovani oba-
lenou elektrodou s funkci Hot-Start.

- P¥i svafovani s bazickymi elektrodami je doporucen postup svafovani oba-
lenou elektrodou s funkci Soft-Start.

- P¥i svafovani s celulozovymi elektrodami je bezpodmine¢né nutno zvolit
postup svafovani obalenou elektrodou s celulozovou elektrodou.

Na displeji se zobrazi grafika svafovacich parametri obalené elektrody, napf.:

Startovaci proud

1 00 % ssv

¥
( po—e= mm )»

. Pomoci tlacitka vpravo zvolte jednotlivé svafovaci parametry.
@ E Otacenim zadavaciho koleCka zmérite hodnotu svafovacich parametrd.

. [5] V pfipadé potfeby nastavte v nabidce Setup dal$i parametry:
- Stisknéte tla¢itko Setup.

Zobrazi se prisluSna nabidka, napf.:

Obal. elektroda-Setup <
c¢as start. pr. 3,3s

Omez. napéti 11V
Nar. dynamiky 5
Ulozit Job

- Pomoci zadavaciho kolecka zvolte parametr.

- Pro zménu parametru stisknéte zadavaci kole¢ko.

Otacenim zadavaciho koleCka zmérite hodnotu parametru.

- Stisknutim zadavaciho kole¢ka pfevezméte hodnotu parametru

m 920 20

- Stisknéte tlacitko Setup: opustte nabidku Setup.

V zasadé plati, ze zUstavaji zachovany vSechny parametry nastavené
koleCkem vzdy do té doby, nez je obsluha zméni. To plati i v pfipadech,
kdy se svafovaci zdroj vypina a znovu zapina.
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Funkce Hot-Start
(aktivni u
postupl Rutil a
Cel)

Funkce Soft-Start

(aktivni u

postupu Basic)

Funkce Anti-Stick
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|E| Zadénéte svafovat.

Vyhody:

- ZlepSeni zapalovacich vlastnosti i v
pfipadé elektrod se Spatnymi zapalo-
vacimi vlastnostmi

- LepSi nataveni zakladniho materialu
na zacatku svaru a v disledku toho
shiZeni po¢tu svarovych chyb

- Vyrazné omezeni tvorby struskovych
vméstki

.

Priklad priabéhu funkce HotStart

Princip fungovani:
Bé&hem 1,5 s dojde ke zvy3eni svafovaciho proudu na urcitou hodnotu. Tato hodnota je o
30 % vyS$Si nez nastaveny svafovaci proud.

Pfiklad: Na ovladaci nastaveni bylo nastaveno 90 A.
Proud funkce Hot-Start je 90 A + 30 % = 117 A.

DULEZITE! P¥i nastaveni svafovaciho proudu na 192 A nebo vice je proud funkce Hot-
Start omezen na 250 A.

Pro bazické elektrody byla navrzena funkce startu s mékkym nab&hem (Soft-Start).
Zapaleni se provede s nizkym svaifovacim proudem. Dokud je oblouk stabilni, stoupa
svarovaci proud plynule az k nastavené pozadované hodnoté svafovaciho proudu.

Vyhody:

- ZlepSené zapalovaci vlastnosti u elek-

LA trod zapalovanych nizkym svafovacim
proudem

- Vyrazné omezeni tvorby struskovych
vméstku

- Redukce svarovacich odstfikl

Priklad prubehu funkce SoftStart

U zkracujiciho se oblouku muze svarovaci napéti klesnout az natolik, ze obalena elek-
troda zane mit tendenci k lepeni.

Rozzhaveni Ize zamezit prostfednictvim funkce Anti-Stick. Pokud se za¢ne obalena elek-
troda lepit, svafovaci zdroj odpoji po 1 s svafovaci proud. Po oddéleni obalené elektrody
od svafence je mozné ve svafovani bez problému pokracovat.



Rezim provozu s V pfipadé pfipojeni dalkoveého ovladani nebo pouZiti bezdratového dalkového ovladani
dalkovym TPO9 se na displeji zobrazi symbol ,EXT*:

ovladanim
Hlavni proud JEXT.
1 0 A 88V

< J"'l—?— m »

Zadani svafrovacich parametr( se provadi vyluéné pomoci dalkového ovladani.
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Svarovani TIG

Bezpecnost

Svarovaci para-
metry a navigace

Svarovaci para-
metry

30

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku chybné obsluhy.

Chybna obsluha mlze zpUsobit zavazna poranéni osob a materialni $kody.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v plném rozsahu prectete vSechny

navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni pfedpisy,

a porozumite jejich obsahu.

/\  VAROVANI!

Nebezpecdi Urazu elektrickym proudem

Uraz elektrickym proudem miize byt smrtelny. Pfipojeni pfistroje k elektrické siti béhem

instalace predstavuje zavazné ohrozeni osob a majetku.
» VSechny prace na pfistroji provadéijte, kdyz sitovy vypinac je v poloze - O -,
» V3echny prace na pfistroji provadéjte, kdyz pfistroj je odpojeny od sité.

Svarovaci parametry svafovani TIG se zobrazi po zvoleni postupu svafovani TIG.

y,

Navigace v pfehledu svafovacich parametrd se provadi pravym a levym tlacitkem.

Startovaci proud

45 % ssv

« Yoo >

Jednotka % (hlavniho proudu)
Rozsah nastaveni 10 - 100

Startovaci proud 15



Predpoklad

Priprava

Hlavni proud

‘| :!H() A 33y
A 4

4 .../- .-\_ [ 2

Jednotka A

Rozsah nastaveni TP 2500: 10 - 250
TP 3500: 10 - 350

Startovaci proud -

Uplny rozsah funkci svafovani TIG Ize zarugit pouze pfi pouziti svafovaciho hotaku Fro-
nius

1. Prepnéte sitovy vypinag do polohy ,0%
2. Vytahnéte zastréku pfistroje z napajeci sité.
3. Odpojte svafovaci kabel a zemnici kabel pro svafovani obalenou elektrodou od

zdroje.

4. Zastréte proudovou zastréku hofaku TIG do zaporné proudové zasuvky (-) a
zajistéte ji oto¢enim doprava.

5. Zastréte proudovou zastréku zemniciho kabelu do kladné proudové zasuvky (+) a
zajistéte ji oto¢enim doprava.

UPOZORNENL!

Pro svarovani TIG se zafizenim TP 2500 / 3500 Comfort nepouzivejte €isté wolfra-
mové elektrody (barva: zelena).

6. Sestavte svaifovaci hofék (viz navod k obsluze svafovaciho hofaku).

7. Pouzivate-li dalkové ovladani, pfipojte je do zasuvky dalkového ovladani.
8. Vytvoite zemnici propojeni se svafencem.

9. Na lahev s ochrannym plynem upevnéte regulaéni ventil.

10. Pf¥ipojte hadici plynu:

PFi pouziti hofaku s plynovym ventilem:
- plynovou hadici svafovaciho hofaku pfipojte k redukénimu ventilu.

Pfi pouziti svafovaciho hofaku TTG 2200 TCS:

- pfipojte plynovou hadici k tlakovému regulatoru,

- pfipojte plynovou hadici k zasuvce ochranného plynu,
- dotahnéte prevle¢nou matici.

11. Otevrete ventil plynové lahve.
12. Zasuriite zastrcku pfistroje do napéjeci sité.

31



Nastaveni
mnozstvi
ochranného
plynu na
svarovacim
horaku s ply-
novym ventilem

Nastaveni
mnozstvi
ochranného
plynu na
svarovacim
horaku TTG 2200
TCS
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/\ POZOR!

Nebezpeci ohrozeni osob a poskozeni majetku elektrickym proudem.

Pfi zapnutém zdroji (sitovy vypinac v poloze ,I“) je wolframova elektroda svarovaciho

hofaku stale pod napétim. Dbejte na to, aby elektroda nepfisla do styku s zadnou oso-
bou ani se nedotykala zadnych elektricky vodivych nebo uzemnénych ¢asti (napf. kryt
pristroje atd.).

1. PFepnéte sitovy vypinag do polohy I
2. Otevriete ventil plynové lahve na svafovacim hofaku nebo stisknéte tlaitko hofaku a
na tlakovém regulatoru nastavte poZzadované mnozstvi ochranného plynu

/\ POZOR!

Nebezpeci ohrozeni osob a poskozeni majetku elektrickym proudem.

PFi zapnutém zdroiji (sitovy vypinac v poloze ,I*) je wolframova elektroda svafovaciho
hofaku stéle pod napétim. Dbejte na to, aby elektroda nepfisla do styku s Zadnou oso-
bou ani se nedotykala zadnych elektricky vodivych nebo uzemnénych &asti (napf. kryt
pFistroje atd.).

[1] Prepnéte sitovy vypina¢ do polohy ,I*.

Na displeji se po dobu cca 1 sekundy zobrazi logo Fronius.
. [2] Stisknéte a pidrzte tlacitko postupu.

. [3] Stisknéte tlacitko Setup.

Svarovaci zdroj se nyni nachazi v servisni nabidce:

Servis 4
Jaz CZ
Antistick On
Kontrast 21
ZkousSka ventil. Off]

@ El Otacenim zadavaciho kolecka zvolte polozku ,Zkousku plynu“ (Zk. plynu).

Servis 4
Antistick On
Kontrast 21
ZkousSka ventil. Off
ZkousSka plynu Off




Q E| Pro zménu parametru stisknéte zadavaci kolecko.

Nyni Ize zménit hodnotu parametru.

Servis 4
Antistick On
Kontrast 21
ZkousSka ventil. Off
ZkousSka plynu Off

|E| Otacenim zadavaciho kolecka nastavte hodnotu parametru ,Zkouska plynu
(Zk. plynu) na ,On*.

Servis 4
Antistick On
Kontrast 21
ZkousSka ventil. Off
Zkouska plynu

Q Pro pfevzeti hodnoty parametru stisknéte zadavaci kolecko.

Servis 4
Antistick On
Kontrast 21
Zkouska ventil. Off
Zkouska plynu On

Magneticky plynovy ventil se uzavfe.
Na regulaénim ventilu nastavte poZadované mnoZstvi plynu.

. [o] Stisknéte tlacitko Setup.

Na displeji se zobrazi grafika svafovacich parametrd, napft.:

Startovaci proud
1 00 o/o 88V
A 4

( po—e= mm )»
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Svarovani TIG . [1] Pomoci tlacitka pracovniho postupu vyberte svafovani TIG.

S

Na displeji se zobrazi grafika svafovacich parametrd TIG:

Startovaci proud

45 % ssv

« ¥

. [2] Pomoci tlacitka vpravo zvolte jednotlivé svafovaci parametry.

@ |z| Otacenim zadavaciho koleCka zménte hodnotu svarovacich parametru.

. [4] V pfipadé potfeby nastavte v nabidce Setup dal$i parametry:
Stisknéte tlacitko Setup.

Zobrazi se pfislusna nabidka, napf.:

Nastaveni TIG 4
Pulzni frekv. Off
Zakladni proud 50%
TIG-Comfort-Stop Off

- Pomoci zadavaciho koleCka zvolte parametr.

- Pro zménu parametru stisknéte zadavaci kolecko.

Otacenim zadavaciho kole¢ka zménte hodnotu parametru.

- Stisknutim zadavaciho kole¢ka pfevezméte hodnotu parametru.

mE920 920

- Stisknéte tlacitko Setup: opustte nabidku Setup.

V zasadé plati, ze zistavaji zachovany vSechny parametry nastavené
koleCkem vzdy do té doby, nez je obsluha zméni. To plati i v pfipadech,
kdy se svafovaci zdroj vypina a znovu zapina.

E Zacnéte svarovat (zapalte oblouk).
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Nastaveni
svarovaciho
proudu, zapaleni
oblouku

Rezim provozu s
dalkovym
ovladanim

Funkce TIG-Com-
fort-Stop

-_—

Ovlada¢em nastaveni svafovaciho proudu nastavte velikost proudu.

2. Nasadte plynovou hubici na misto, kde se ma zapalit oblouk, tak aby vzdalenost
mezi $pi¢kou wolframové elektrody a svafencem byla asi 2 az 3 mm (.08-.12in.) .

3. Pozvolna preklapéjte horak do svislé polohy, az dojde k dotyku wolframoveé elek-

trody se svafencem.

DULEZITE! B&hem doby kontaktu wolframové elektrody se svafencem dochazi k
predfuku plynu. Pfi dotyku delSim nez 3 sekundy dojde k automatickému vypnuti
svafrovaciho proudu. Znovu umistéte plynovou hubici na misto zapaleni.

4. Oddalte hofak a naklofite ho do normalni polohy — oblouk se zapali.
5. Provedte svafovani.

V pfipadé pfipojeni dalkového ovladani nebo pouziti bezdratového dalkového ovladani
TPO09 se na displeji zobrazi symbol ,EXT*:

Hlavni proud JEXT.

10 A .

< J"'l—t— m »

Zadani svarovacich parametrd se provadi vylu¢né pomoci dalkového ovladani.

Funkce , TIG-Comfort-Stop" (TCS) je k dispozici pouze u svafovaciho zdroje TP 2500 /
3500 TIG. Standardné je funkce TIG-Comfort-Stop deaktivovana. Aktivace a nastaveni
funkce TIG-Comfort-Stop je popséna v kapitole ,Nabidka Setup®.

Pfi deaktivované funkci TIG-Comfort-Stop neni zadano plinéni koncového krateru pokle-
sem proudu ani plynova ochrana koncového krateru. Pro ukon&eni svafovaciho procesu
zvednéte hofak od svafence, az oblouk zhasne.

Pro ukonéeni svafovaciho procesu s aktivovanou funkci TCS postupujte nasledovné:
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Svarujte.
Bé&hem svarovani zvednéte svafovaci horak.
- Oblouk se znatelné prodlouzi.
3. Spustte svarovaci horak.
- Oblouk se znatelné zkrati.
- Funkce TIG-Comfort-Stop se aktivuije.
4. Udrzujte stejnou vysku svarfovaciho hofaku.
- Dojde k plynulému poklesu svarovaciho proudu az na minimum (10 A) (Down
Slope).
- Minimalni svafovaci proud zlstane na 0,2 sekundy konstantni.
- Oblouk zhasne.
5. Vyckejte dobu dofuku a oddalte hofak od svafence.

N =

Down Slope:

Pokles proudu (down slope) je zavisly na zvoleném svafovacim proudu a nelze jej nasta-
vit. Trvani poklesu mezi nasledné uvedenymi hodnotami se vypocita pfimo.

- Pokles pfi nizkém svarfovacim proudu (10 A): 0,4 sekundy

- Pokles pfi maximalnim svafovacim proudu (250 A): 10 sekund

Doba trvani dofuku:
Doba dofuku plynu je zavisla na zvoleném svafovacim proudu a nelze ji nastavit.
- Doba dofuku plynu pfi minimalnim svafovacim proudu (10 A): 3 sekundy

- Doba dofuku plynu pfi maximalnim svafovacim proudu (250 A): 15 sekund

Nasledujici obrazek znazornuje priibéh svarovaciho proudu a proudéni plynu pfi aktivo-
vané funkci TIG-Comfort-Stop:



Eee————
A
(max.) |
| \
[ \X
| \
ll \ 0,2s
120 A
\
\
10.A \
M) L R o e e c— ——_———_——— -—— - -y ¥3
= Al mier
T 04s ~
Predfuk plynu >
48s
10s g

Dofuk plynu —

TIG-Comfort-Stop: svarfovaci proud a proudéni plynu
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Svarovani s vyuzitim programovych blokl (job)

Bezpecnost

Priprava

Svarovani s
vyuzitim progra-
movych bloku

(iob)

38

/\  VAROVANI!

Nebezpedi v disledku chybné obsluhy.

Muze dojit k zavaznym poranénim osob a materialnim $kodam.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co prectete cely tento navod k obsluze
a porozumite jeho obsahu.

» Popsané funkce pouzivejte teprve poté, co si v plném rozsahu prectete vSechny
navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpecnostni predpisy,
a porozumite jejich obsahu.

/\  VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

Pfi pfipojeni svafovaciho zdroje k elektrické siti béhem instalace existuje nebezpedi

zavazného zranéni osob a poskozeni majetku.

» VeSkereé prace na zafizeni provadéjte pouze v pfipadé, Ze je sitovy vypinac
svarovaciho zdroje v poloze O.

» VSechny prace na pfistroji provadéjte, jen kdyz je svafovaci zdroj odpojeny od sité.

1. Sestavte a nainstaluje svafovaci zdroj tak aby odpovidal pfisluSnému progra-
movému bloku

/\ POZOR!

Nebezpeci ohrozeni osob a poskozeni majetku elektrickym proudem.

Pfi zapnutém zdroji (sitovy vypinac v poloze ,I“) je obalena elektroda v drzaku nebo
wolframova elektroda svafovaciho hofaku stale pod napétim. Dbejte na to, aby obalena
nebo wolframova elektroda nepfiSla do styku s Zadnou osobou ani se nedotykala
zadnych elektricky vodivych nebo uzemnénych ¢asti (napf. kryt pfistroje atd.).

|I| Pfepnéte sitovy vypinac do polohy ,I*

Na displeji se po dobu cca 1 sekundy zobrazi logo Fronius.



. E| Pomoci tlacitka pracovniho postupu zvolte svafovani s vyuzitim progra-
movych bloku:

JoB@

Zobrazi se posledni pouzivany programovy blok, napf.:

Hlavni proud

120 A ..

3 <SOFTSTAR>|

V zavislosti na postupu zvoleného programového bloku se u odpovidajiciho
symbolu postupu rozsviti kontrolka LED.

. . [3] Pomoci tlacitek vievo a vpravo zvolte pozadovany programovy blok.

Hlavni proud

146 A ...,

NN 2 < CELOT >

E Programovy blok Ize ménit v rozsahu pfednastavené korekce progra-
mového bloku v nabidce Servis, napft.:

Hlavni proud

138 A 355y

- 8A
N9 2< CELOT >

UPOZORNENL!

Pred pocatkem svarovani s programovym blokem se ujistéte, zda je
zarizeni vybaveno potirebnym vybavenim.

E| Zadénéte svafovat.
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Ulozeni nastaveni jako programového bloku (job)

Vseobecné infor-

Nastaveni a svafovaci parametry jednotlivych svafovacich postupt Ize ulozit do 20 pro-
mace

gramovych bloku (job). Ukladani nastaveni do programového bloku se provadi v
prislusné nabidce Setup konkrétniho postupu.

UloZeni nastaveni . [1] Pomoci tlacitka postupu zvolte postup, ktery se ma ulozit.
jako programovy

blok (job) Zobrazi se prislusna grafika se svafovacimi parametry.

. [2] Pomoci tlacitka vpravo zvolte svafovaci parametr.

@ E Nastaveni parametrli provedte otacenim zadavaciho kolecka.

. [4] Stisknéte tlacitko Setup.

Zobrazi se pfislusna nabidka Setup, napf.:

Obal. elektroda-Setup 4
Omez. napéti 11V
Nar. dynamiky 5
Ulozit Job

@ E| Otacenim zadavaciho kole¢ka zvolte moznost ,Ulozit job®.

Obal. elektroda-Setup <
Cas start. pr. 3,3s
Omez. napéti 11V
Nar. dynamiky 5

Ulozit Job
Q |E| Stisknéte zadavaci kolecko.

Zobrazi se prvni obrazovka pro ulozeni programového bloku:

Ulozit Job 4
Job2 < >
Job3 < >
Job4 < >




Otacenim zadavaciho kole¢ka zvolte Cislo programového bloku, pod kterym
maiji byt nastaveni ulozena.

Ulozit Job 4
Job1 < >
Job2 < >
Job 3 < >
Job4 < >

UPOZORNENL!

V pripadé vybéru stavajiciho programového bloku je tento pfi ukladani
bez pfedchoziho upozornéni prepsan.

Q Stisknéte zadavaci kolec¢ko.

Zobrazi se druha obrazovka pro ulozeni programového bloku:

Ulozit Job 4
Job2 < >

INBCDEFGHIJKLMNO
PQRSTUVWXYZ0123

456789- (_J(OK]

E Pro pojmenovani programového bloku zvolte pismena otaéenim
zadavaciho kolecka.

Q Potvrzeni vybéru pismene se provadi stisknutim zadavaciho kolecka.

Ulozit Job 4
Job2 < L_ >
ABCDEFGHIJKEMNO
PQRSTUVWXYZ0123
456789- (__ J(OK)
. . Pro zménu pismene:
- pomoci tlagitek vlevo a vpravo prejdéte kurzorem na poZzadovanou
pozici,
- prepiste pismeno.
. . Pro smazani pismene:
- pomoci tlacCitek vlevo a vpravo prejdéte kurzorem na pozadovanou
pozici,
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@ - otacenim zadavaciho kolecka zvolte prazdnou pozici.

Ulozit Job 4
Job2 < LEFTUP1X>

ABCDEFGHIJKLMNO
PQRSTUVWXYZ0123

456789- (W (OK)

Kurzor

Prazdna pozice

@ -  Stisknéte zadavaci kolecko.

Pozadované pismeno bude smazano:

Ulozit Job 4
Job2 < LEFTUP1 >

ABCDEFGHIJKLMNO
PQRSTUVWXYZ0123

456789- (I3

@ |E Otaéenim zadavaciho kole¢ka zvolte ,OK".

Q @ Stisknéte zadavaci kolecko.

Nastaveni se ulozi, zobrazi se pfislusna grafika se svafovacimi parametry.



Nabidka Setup

Vseobecné infor- U svarovacich zdrojil TP 2500 Comfort a TP 3500 Comfort je k dispozici pro kazdy
mace svarovaci postup samostatna nabidka Setup.

Vstup do nabidky

St . |I| Pomoci tlacitka pracovniho postupu zvolte poZadovany svafovaci postup.
etup

- Pfi svafovani obalenou elektrodou, svafovani s celulozovou elektrodou
a svarovani TIG se zobrazi pfislusna grafika se svarovacimi parametry.

- Pfisvafovani s programovymi bloky se zobrazi posledni zvoleny pro-
gramovy blok.

. [2] Stisknéte tlacitko Setup.

Zobrazi se pfislusna nabidka Setup, napf.:

Obal. elektroda-Setup 4
Omez. napéti 11V
Nar. dynamiky 5
Ulozit Job

Vybér a nasta- [1] Otagenim zadavaciho kolecka vyberte parametr:
veni parametru

Obal. elektroda-Setup <
Cas start. pr. 3,3s
Nar. dynamiky 5
Ulozit Job

Q [2] Pro zménu parametru stisknéte zadavaci kolecko.

Nyni Ize zménit hodnotu parametru:

Obal. elektroda-Setup <
Cas start. pr. 3,3s
Omez. napéti
Nar. dynamiky 5
Ulozit Job
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@ [3] Otacenim zadavaciho kolecka zmérite hodnotu parametru.

Obal. elektroda-Setup <
Cas start. pr. 3,3s
Omez. napéti
Nar. dynamiky 5
Ulozit Job

Q [4] Pro pfevzeti hodnoty parametru stisknéte zadavaci kolecko.

Obal. elektroda-Setup <

Cas start. pr. 3,3s
Omez. napéti 30V
Nar. dynamiky 5
Ulozit Job

DULEZITE! Nastavené parametry z(istanou uloZeny i po vytaZeni zastréky
ze sité.

Obal. elektroda- Stisknéte tladitko Setup
Setup . II'

nebo

@ - otaCenim zadavaciho kole€ka zvolte symbol Sipky.

Obal. elektroda-Setup [l
Cas start. pr. 3,3s
Omez. napéti 30V
Nar. dynamiky 5
Ulozit Job

Q -  Stisknéte zadavaci kolec¢ko.

Zobrazi se pfislusna grafika se svafovacimi parametry.

Piehled V Casti tykajici se podnabidky ,Nabidka Setup” je popsana nasledujici problematika:
Nastaveni svafovani s obalenou elektrodou (Nast.sv.ob.el.)
- Nastaveni svafovani s celulozovou elektrodou (Nast.sv.cel.el.)
- Nastaveni jobu
- Nastaveni TIG
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Easy Mode

Vseobecné infor- Rezim Easy Mode nabizi zjednoduSené ovladani svafovaciho zdroje.

mace V rezimu Easy Mode nejsou k dispozici nasledujici funkce a ovladaci prvky:
- rezim prace s programovymi bloky (job),

navigace pomoci tlacitek vlevo a vpravo,

Aktivace rezimu
»Easy Mode*

tlacitko Setup,

[1] Vstupte do nabidky servis.

funkce stisknuti zadavaciho kolecka.

@ [2] Otacenim zadavaciho kolecka zvolte ,Easy Mode".

Service 4
Job Korrektur 10%
Easy Mode Off
Inverse Display Off
Factory

Q E| Stisknéte zadavaci kolec¢ko.

‘Easy Mode’ kann nun aktiviert werden

Service 4
Job Korrektur 10%
Easy Mode
Inverse Display Off
Factory

@ E| Otacenim zadavaciho kole¢ka zvolte moznost ,On*.

Service 4
Job Korrektur 10%
Easy Mode
Inverse Display Off
Factory
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Q E| Pro aktivaci rezimu ,Easy Mode* stisknéte zadavaci kolecko.

Zobrazi se nabidka Servis:

Service 4
Job Korrektur 10%
Easy Mode On
Inverse Display Off
Factory

. [6] Stisknéte tlacitko Setup.

Svarovaci zdroj prejde do rezimu Easy Mode, zobrazi se posledni zvoleny
svarovaci postup:

[ HOTSTART |

1127 A

Pr.: ReZim Easy Mode pro postup Hotstart u svarovani obalenou elektrodou

Vybér Vybér svafovaciho postupu v reZzimu Easy Mode se vZdy provadi pomoci tlacitka
svarovaciho postupu.

postupu v rezimu V rezimu Easy Mode jsou k dispozici nasledujici svafovaci postupy:
Easy Mode

[ HOTSTART ] [ SOFTSTART]

1127~ | [ 127+

Svarovani obalenou elektrodou - Hotstart Svarovani obalenou elektrodou - Softstart

127 ~

Svarovani obalenou celulozovou elektrodou
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Co BN FEPUS]

H127A |127A

Svarovani TIG Impulzni obloukové svarovani TIG

. [1] Pro vybér svafovaciho postupu stisknéte tlacitko postupu.

U zvoleného postupu
- sviti kontrolka LED u odpovidajiciho symbolu,
- je zobrazena odpovidajici obrazovka rezimu Easy Mode.

Hlavni Dynamika | TCS - TIG-Comfort- Pulzni
proud Stop frekvence

TCS HZ

|

Svarovani obalenou
elektrodou

Svarovani obalenou
celulozovou elektro-
dou

B B —

Svarovani TIG

Impulzni obloukové
svarovani TIG

@0 00

@ Nastaveni parametr(i ota¢enim zadavaciho kole¢ka

. Nastaveni parametr(i stisknutim a podrzenim tla¢itka postupu:

min. max. Hodnoty parametr(i Dynamika, TCS a Pulzni

frekv. jsou v rezimu Easy Mode zobrazeny

oo o o oo oo pomoci sloupcového diagramu. Parametry se
nastavi stisknutim a podrzenim tlacitka
postupu.

V zavislosti na délce stisknuti tlaCitka postupu
se zobrazi méné ¢i vice sloupcu.

Pfifazeni hodnot u parametru Dynamika:
0 = mékgEi oblouk s minimalnim rozstfikem
5 = tvrd&i a stabiln&jsi oblouk

Pfifazeni hodnot u parametru TCS:

0 = deaktivovana funkce TIG-Comfort-Stop
1 = nutné malé prodlouzeni oblouku

5 = nutné velké prodlouzZeni oblouku
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Dektivace rezimu
»Easy Mode“

48

Pfifazeni hodnot u parametru Pulzni frekv.:

0=0,5Hz
1=1Hz
2=2Hz
3=4Hz
4=10Hz
5 = 60 Hz

UPOZORNENL!

Pro startovaci proud jsou v rezimu Easy Mode predem uloZeny nasledujici hod-
noty:

» u svafovani obalenou elektrodou - Hotstart: hlavni proud + 30 %

» u svafovani obalenou elektrodou - Softstart: 1)

» usvafovani TIG:

» uimpulzniho obloukového svarfovani TIG: )

1) Hodnoty startovaciho proudu jsou variabilni a zavisi na nastaveném svarovacim
proudu.

Startovaci proud nelze v reZimu Easy Mode ménit.

. [1] Stisknéte a pFidrzte tlacitko postupu.

. [2] Stisknéte tlacitko Setup.

Zobrazi se nabidka Servis:

Servis 4
Jaz CZ
Antistick On
Kontrast 21
Zkouska ventil. Off]

@ [3] Otacenim zadavaciho kolecka zvolte ,Easy Mode".

Servis <
Korekce Jobu 10%
Easy Mode On

Inverzni zobrazeni Off
Tovarni nastaveni




Q E| Stisknéte zadavaci kolec¢ko.

‘Nyni Ize deaktivovat rezim ,Easy Mode*.

Servis 4
Korekce Jobu 10%
Easy Mode
Inverzni zobrazeni Off
Tovarni nastaveni

@ E| Otacenim zadavaciho kolec¢ka zvolte moznost , Off".

Tovarni nastaveni

Servis 4
Korekce Jobu 10%
Easy Mode Off
Inverzni zobrazeni Off

Q |E| Pro deaktivaci rezimu ,Easy Mode* stisknéte zadavaci kolecko.

Servis 4
Korekce Jobu 10%
Easy Mode Off
Inverzni zobrazeni Off
Tovarni nastaveni

. Stisknéte tlacitko Setup.

Svafovaci zdroj prejde do rezimu Comfort, zobrazi se grafika se
svarovacimi parametry posledniho zvoleného postupu:

Hlavni proud

10A 88V
¥

C o= mm )
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Nastaveni svarovani s obalenou elektrodou
(Nast.sv.ob.el.)

Nastaveni
svarovani s oba-
lenou elektrodou

Parametry
svarovani obale-
nou elektrodou

50

Obal. elektroda-Setup <

cas start. pr. 3,3s

Omez. napéti 11V
Nar. dynamiky 3)
Ulozit Job

Cas startovaciho proudu (Cas start. pr.)
Doba startovaciho proudu pro Hot-Start nebo Soft-Start

Jednotka S
Rozsah nasta- 0,1-5,0
veni

Tovarni nastaveni 1,5

Pro dosazeni optimalnich pracovnich vysledku je v nékterych pfipadech nutno nastavit
funkci Hot-Start nebo Soft-Start.

Vyhody

- zlepSeni zapalovacich vlastnosti i v pfipadé obtizné zapalitelnych elektrod,

- lepSi nataveni zakladniho materialu na zacatku svaru a v disledku toho snizeni
poctu svarovych chyb,

- vyrazné omezeni tvorby struskovych vmeéstki.

Omezeni napéti odhoreni (Omez. napéti)
Omezeni svafovaciho napéti

Jednotka V
Rozsah nasta- 0-100
veni

Tovarni nastaveni 20

V principu zavisi délka oblouku na svafovacim napéti. Pro ukoneni svarovaciho pro-
cesu je obvykle tfeba znatelného nadzvednuti obalené elektrody. Parametr ,Omez.
napéti“ umozriuje omezeni svafovaciho napéti na hodnotu, pfi které dojde uz pfi
malém nadzvednuti elektrody k ukonceni svafovaciho procesu.

UPOZORNENI! Pokud dochazi k nechténému ukonéovani svafovaciho procesu,
nastavte parametr ,Omez. napéti“ na vyssi hodnotu.




Narust dynamiky (Nar. dynamiky)
Parametr ,Nar. dynamiky“ uréuje v okamZziku pfechodu kapky nebo v pfipadé zkratu
narlst svafovaciho proudu az na nastavenou hodnotu dynamiky.

Jednotka -

Rozsah nasta- 0-10
veni

Tovarni nastaveni 5

0 = pomaly narast
10 = rychly narust

Ulozit job
pro uloZeni nastaveni jako programového bloku (job)
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Nastaveni svarovani s celulozovou elektrodou

(Nast.sv.cel.el.)
Nastaveni Nast.sv.cel el <
svarovani s celu-
lozovou elektro- cas start. pr. 3 3s
?h?:stsvcel el) Omez. napéti 11V
B Nar. dynamiky 1
Sklon char. CEL 5

Parametry
svarovani s celu-
lozovou elektro-
dou
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Cas startovaciho proudu (Cas start. pr.)
Doba startovaciho proudu pro Hot-Start

Jednotka s
Rozsah nasta- 0,1-5,0
veni

Tovarni nastaveni 1,5

Pro dosazeni optimalnich pracovnich vysledku je v nékterych pfipadech nutno nastavit
funkci Hot-Start.

Vyhody

- zlepSeni zapalovacich vlastnosti i v pfipadé obtizné zapalitelnych elektrod,

- lepsi nataveni zakladniho materiadlu na za¢atku svaru a v disledku toho snizeni
poctu svarovych chyb,

- vyrazné omezeni tvorby struskovych vméstku.

Omezeni napéti odhoreni (Omez. napéti)
Omezeni svafovaciho napéti

Jednotka V
Rozsah nasta- 0-100
veni

Tovarni nastaveni 20

V principu zavisi délka oblouku na svafovacim napéti. Pro ukon€eni svafovaciho pro-
cesu je obvykle tfeba znatelného nadzvednuti obalené elektrody. Parametr ,Omez.
napéti“ umoznuje omezeni svafovaciho napéti na hodnotu, pfi které dojde uz pfi
malém nadzvednuti elektrody k ukonceni svafovaciho procesu.

UPOZORNENI! Pokud dochazi k nechténému ukonéovani svafovaciho procesu,
nastavte parametr ,Omez. napéti“ na vyssi hodnotu.




Narust dynamiky (Nar. dynamiky)
Parametr ,Nar. dynamiky“ uréuje v okamZziku pfechodu kapky nebo v pfipadé zkratu
narlst svafovaciho proudu az na nastavenou hodnotu dynamiky.

Jednotka -

Rozsah nasta- 0-10
veni

Tovarni nastaveni 5

0 = pomaly narast
10 = rychly narust

Sklon charakteristiky celulozové elektrody (Sklon char. CEL)
Sklon charakteristiky celulozové elektrody

Jednotka -

Rozsah nasta- 0-5
veni

Tovarni nastaveni 5

Parametr ,Sklon char. CEL" slouzi k nasta-

U (V) . e -
veni sklonu klesajici charakteristiky
4  Napéti svarovaciho proudu. PFi svafovani celulo-
naprézdno zovymi elektrodami je sklon charakteristiky

Nastaveny uréujicim kritériem svafovacich vlastnosti.
svarovaci proud

(konstantni proud) . o . .
Pfi tendenci ,pfilepeni“ celulozové elek-

trody nastavte parametr ,Sklon char. CEL®

na vySsi stupen (rovna charakteristika).

Nastaveni parametru ,,Sklon char. CEL*

Ulozit job
pro uloZeni nastaveni jako programového bloku (job)
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Nastaveni jobu

Nastaveni jobu Nastaveni jobu Nabidka Nastaveni jobu slouzi k optimalizaci a kopirovani programovych

blokU. V zavislosti na svarovacim postupu uloZzenych programovych bloku jsou k dispo-
zici rizna nastaveni:

Nastaveni Jobu 4 Nastaveni Jobu 4

Hlavni proud 175A Hlavni proud 175A
Dynamika 40 Startovaci proud 70%
Startovaci proud 150% Dofuk plynu 10s
¢as start. pr. 3,3s Pulzni frekv. 39Hz
Nastaveni programového bloku pro svafovani Nastaveni programového bloku pro svafovani
obalenou a celulozovou elektrodou TIG

Vstup do nasta- . m Pomoci tlagitka pracovniho postupu zvolte rezim prace s programovymi

veni uloZenych bloky:

programovych

blok( 105@

Zobrazi se posledni pouzivany programovy blok, napf.:

Hlavni proud

120 A sy

3 <SOFTSTAR>|

V zavislosti na postupu zvoleného programu se u odpovidajiciho symbolu
postupu rozsviti kontrolka LED.

. . [2] Pomoci tlacitek vievo a vpravo zvolte poZadovany programovy blok.

Hlavni proud

146 A ..

NN 2< CELOT >
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. [3] Stisknéte tlacitko Setup.

Zobrazi se nastaveni zvoleného programového bloku, napf.:

Nastaveni Jobu 4
Hlavni proud 175A
Dynamika 40
Startovaci proud 150%
Cas start. pr. 3,3s

Kopirovani pro- . Pomoci tlagitka pracovniho postupu zvolte rezim prace s programovymi
gramového bloku bloky:
JoB@

Zobrazi se posledni pouzivany programovy blok, napf.:

Hlavni proud

120 A ;..

3 <SOFTSTAR>|

V zavislosti na postupu zvoleného programu se u odpovidajiciho symbolu
postupu rozsviti kontrolka LED.

. . [2] Pomoci tlacitek vievo a vpravo zvolte programovy blok, ktery méa byt
zkopirovan.

Hlavni proud

146 A ..

2< CELO1T >
. [3] Stisknéte tlacitko Setup.

Zobrazi se nastaveni zvoleného programového bloku, napf.:

Nastaveni Jobu <
Hlavni proud 175A
Dynamika 40
Startovaci proud 150%
Cas start. pr. 3,3s
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@ [4] Otacenim zadavaciho kole¢ka zvolte mozZnost ,UloZit job":

Nastaveni Jobu 4
Omez. napéti ov
Nar. dynamiky 9
Sklon char. CEL 4

Q E| Stisknéte zadavaci kolecko.

Zobrazi se prvni obrazovka pro ulozeni programového bloku:

Ulozit Job <
Job1 <ABC >

Job 2 < CELO1 >
Job3 < SOFTSTAR >
Job4 < TIGO1 >

|E| Otacenim zadavaciho kole¢ka zvolte €islo programového bloku, do kterého
ma dany programovy blok zkopirovan.

Ulozit Job <
Job 2 < CELO1 >

Job3 < SOFTSTAR >
Job4 < TIGO1 >
Job5 < >

UPOZORNENL!

V pripadé vybéru stavajiciho programového bloku je tento pfi ukladani
bez predchoziho upozornéni prepsan.

Q Stisknéte zadavaci kolecko.

Zobrazi se druha obrazovka pro uloZeni programového bloku:

Ulozit Job 4
Job2 < >

INBCDEFGHIJKLMNO
PQRSTUVWXYZ0123

456789- (_J(0K)

Pro pojmenovani programového bloku zvolte pismena ota€enim
zadavaciho kolecka.
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Q E| Potvrzeni vybéru pismene se provadi stisknutim zadavaciho kolecka.

Ulozit Job 4
Job2 < L_ >
ABCDEFGHIJKAMNO
PQRSTUVWXYZ0123

456789- ()
.. Pro zménu pismene:

pomoci tlagitek vlevo a vpravo prejdéte kurzorem na pozadovanou
pozici,

pfepiste pismeno.
. . Pro smazani pismene:

pomoci tladitek vlevo a vpravo prejdéte kurzorem na poZzadovanou

pozici,
@ Otacenim zadavaciho kole¢ka zvolte prazdnou pozici.
Ulozit Job 4

Job2 < LEFTUP1X>

Kurzor
ABCDEFGHIJKLMNO
PQRSTUVWXYZ0123
456789- () (OK)

L Prazdnéa pozice
Q Stisknéte zadavaci kolecko.

PoZadované pismeno bude smazano:

Ulozit Job <
Job2 < LEFTUP1 >
ABCDEFGHIJKLMNO
PQRSTUVWXYZ0123

456789- () (IS

@ Otaéenim zadavaciho kole¢ka zvolte ,OK".

Q |E| Stisknéte zadavaci kolecko.

Zobrazi se posledni zkopirovany programovy blok, napf.:

Hlavni proud

146 A ...

ATl 2 < CELO1 >

57




Parametry nasta-
veni progra-
movych bloku
pro svarovani
obalenou a celu-
lozovou elektro-
dou
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Hlavni proud (HI. proud)
Nastaveny pozadovany svafovaci proud

Jednotka A
Rozsah nasta- 10-250 u TP 2500
veni 10 -350 u TP 3500

Tovarni nastaveni -

Dynamika
Pro dosazeni optimalniho vysledku svafovani je v nékterych pfipadech zapotfebi
nastavit dynamiku.

Jednotka -

Rozsah nasta- 0-100
veni

Tovarni nastaveni 20

0 = mékéi oblouk s minimalnim rozstfikem
100 = tvrd&i a stabiln&jsi oblouk

Princip funkce:

V okamziku pfechodu kapky nebo v pfipadé zkratu nasleduje kratkodobé zvySeni
svafovaciho proudu. Pro zachovani stabilniho oblouku se proto na pfechodnou dobu
zvySi svafovaci proud. V pfipadé nebezpedi zanofeni elektrody do tavné lazné zamezi
toto opatfeni zatuhnuti tavné lazné a dlouhodobé&jSimu trvani zkratu oblouku. Tim se
omezi nebezpedi pfilepeni elektrody.

Startovaci proud (Start. proud)
Pro Hotstart nebo Softstart

Jednotka % (hlavniho proudu)
Rozsah nasta- 10 - 200
veni

Tovarni nastaveni 150

Cas startovaciho proudu (Cas start. pr.)
Doba startovaciho proudu pro Hot-Start nebo Soft-Start

Jednotka S
Rozsah nasta- 0,1-5,0
veni

Tovarni nastaveni 1,5

Pro dosazeni optimalnich pracovnich vysledku je v nékterych pfipadech nutno nastavit
funkci Hot-Start.

Vyhody

- ZzZlepSeni zapalovacich vlastnosti i v pfipadé obtizné zapalitelnych elektrod,

- lepSi nataveni zakladniho materialu na zacatku svaru a v disledku toho snizeni
poctu svarovych chyb,

- vyrazné omezeni tvorby struskovych vmeéstki.




Omezeni napéti odhoireni (Omez. napéti)
Omezeni svafovaciho napéti

Jednotka V
Rozsah nasta- 0-100
veni

Tovarni nastaveni 20

V principu zavisi délka oblouku na svafovacim napéti. Pro ukon&eni svafovaciho pro-
cesu je obvykle tfeba znatelného nadzvednuti obalené elektrody. Parametr ,Omez.
napéti“ umozriuje omezeni svafovaciho napéti na hodnotu, pfi které dojde uz pfi
malém nadzvednuti elektrody k ukonceni svafovaciho procesu.

UPOZORNENI! Pokud dochazi k nechténému ukonéovani svafovaciho procesu,
nastavte parametr ,Omez. napéti“ na vyssi hodnotu.

Narist dynamiky (Nar. dynamiky)
Parametr ,Nar. dynamiky“ uréuje v okamziku pfechodu kapky nebo v pfipadé zkratu
narust svafovaciho proudu az na nastavenou hodnotu dynamiky.

Jednotka -

Rozsah nasta- 0-10
veni

Tovarni nastaveni 5

0 = pomaly narust
10 = rychly narust

Sklon charakteristiky celulozové elektrody (Sklon char. CEL)
Sklon charakteristiky celulozové elektrody (pouze u programovych blok( pro celulozo-
vou elektrodu)

Jednotka -

Rozsah nasta- 0-5
veni

Tovarni nastaveni 5

Parametr ,Sklon char. CEL" slouzi k nasta-

u (V) ; o -
veni sklonu klesajici charakteristiky
A Napsti svarovaciho proudu. Pfi svafovani
naprazdno ] celulézovymi elektrodami je sklon charak-
Nastaveny teristiky uréujicim kritériem svafovacich
svafovaci proud ,
vlastnosti.

(konstantni proud)

Pfi tendenci ,pfilepeni“ celulozove elek-
trody nastavte parametr ,Sklon char. CEL®
N na vySsi stupen (rovna charakteristika).
I(A)

Nastaveni parametru ,,Sklon char. CEL“

Ulozit job
pro uloZeni nastaveni jako programového bloku (job)
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Nastaveni progra-  Hjgyni proud (HI. proud)

mového bloku Eingestellter Soll-Schweillstrom

pro svarovani TIG
Jednotka A
Rozsah nasta- 10 - 250 u TP 2500 Comfort
veni 10 - 350 u TP 3500 Comfort

Tovarni nastaveni -

Startovaci proud (Start. proud)
pro svarovani TIG

Jednotka % (hlavniho proudu)
Rozsah nasta- 10 - 100
veni

Tovarni nastaveni 15

Dofuk plynu

Cas dofuku plynu
Jednotka S
Rozsah nasta- 0-25
veni

Tovarni nastaveni 10

Frekvence pulsu

pro nastaveni frekvence impulzniho oblouku.

Pro svarovaci vlastnosti pfi impulznim obloukovém svarovani TIG je frekvence pod-
statné kritérium.

Jednotka Hz
Rozsah nasta- Off /1-60
veni

Tovarni nastaveni 1

Zakladni proud (Zakl. proud)

Jednotka % (hlavniho proudu)
Rozsah nasta- 10 -100
veni

Tovarni nastaveni 50

Funkce TIG-Comfort-Stop

Na nastaveni parametru TIG-Comfort-Stop zavisi vySka kratkodobého nadzvednuti
hofaku pro vyvolani funkce TIG-Comfort-Stop. Pokud dochazi k nechténému
ukonc¢ovani svafovaciho procesu, nastavte parametr TIG-Comfort-Stop na vys$si hod-

notu.

Jednotka V

Rozsah nasta- Off /1-20
veni

Tovarni nastaveni Off

20 = Nutné velké prodlouzeni oblouku
1 = Nutné malé prodlouzeni oblouku
Off = (vypnuto) Funkce TIG-Comfort-Stop deaktivovana (tovarni nastaveni)
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Zavérny proud (Zav. proud)

Jednotka % (hlavniho proudu)
Rozsah nasta- 10-100
veni

Tovarni nastaveni 30

Ulozit job
pro uloZeni nastaveni jako programového bloku (job)
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Nastaveni TIG

Nastaveni WIG Nastaveni TIG <4
Pulzni frekv. Off
Zakladni proud 50%
TIG-Comfort-Stop Off

Parametry v Dofuk plynu
nabidce Nasta- Cas dofuku plynu (Cas dof. plynu)
veni TIG

Jednotka S

Rozsah nasta- 0-25

veni

Tovarni nastaveni 10

Pulzni frekvence (Pulzni frekv.)

pro nastaveni frekvence impulzniho oblouku.

Pro svafovaci vlastnosti pfi impulznim obloukovém svarovani TIG je frekvence pod-
statné kritérium.

Jednotka Hz
Rozsah nasta- Off /1-60
veni

Tovarni nastaveni 1

Zakladni proud (Zakl. proud)

Jednotka % (hlavniho proudu)
Rozsah nasta- 0-100
veni

Tovarni nastaveni 50

TIG-Comfort-Stop

Na nastaveni parametru TIG-Comfort-Stop zavisi vySka kratkodobého nadzvednuti
hofaku pro vyvolani funkce TIG-Comfort-Stop. Pokud dochazi k nechténému
ukonc¢ovani svafovaciho procesu, nastavte parametr TIG-Comfort-Stop na vys$si hod-

notu.

Jednotka V

Rozsah nasta- Off /0-20
veni

Tovarni nastaveni Off

20 = Nutné velké prodlouzeni oblouku
1 = Nutné malé prodlouzeni oblouku
Off = (vypnuto) Funkce TIG-Comfort-Stop deaktivovana (tovarni nastaveni)

Zavérny proud (Zav. proud)

Jednotka % (hlavniho proudu)
Rozsah nasta- 0-100
veni
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Tovarni nastaveni 30

Ulozit job
pro uloZeni nastaveni jako programového bloku (job)
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Nabidka Servis

VSeobecné infor-  Svarovaci zdroje TP 2500 Comfort a TP 3500 Comfort maji pro moznost provedeni
mace riznych zakladnich nastaveni viastni nabidku Servis.

Vstup do nabidky

Vstup do nabidky Servis je mozny nezavisle na aktualnim zvoleném postupu.
Servis

. [1] Stisknéte a pfidrzte tlaCitko postupu.

. [2] Stisknéte tlacitko Setup.

Zobrazi se nabidka Servis:

Servis 4
Jaz CZ
Antistick On
Kontrast 21
Zkouska ventil. Off]

Vybér a nasta- [1] Otatenim zadavaciho kole¢ka vyberte parametr:
veni parametrt

Servis 4
Jazyk D
Kontrast 21
Zkouska ventil. Off

Q [2] Pro zménu parametru stisknéte zadavaci kolecko

Nyni Ize zménit hodnotu parametru:

Servis 4
Jazyk D
Antistick
Kontrast 21
ZkousSka ventil. Off

64



@ [3] Otacenim zadavaciho kolecka zmérite hodnotu parametru.

Servis 4
Jazyk D
Antistick
Kontrast 21
ZkousSka ventil. Off

Q [4] Pro pfevzeti hodnoty parametru stisknéte zadavaci kolecko.

Servis 4
Jazyk D
Antistick Off
Kontrast 21
Zkouska ventil. Off

DULEZITE! Nastavené parametry z(istanou uloZeny i po vytaZeni zastréky
ze sité.

Opusteéni nabidky . [1] Stisknéte tlagitko Setup

Servis
nebo

@ - otaCenim zadavaciho kole€ka zvolte symbol Sipky.
Servis Kl
Jazyk D
Antistick On
Kontrast 21
ZkousSka ventil. Off

Q -  Stisknéte zadavaci kolec¢ko.

Zobrazi se pfislusna grafika se svafovacimi parametry.
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Parameter im
Service-Menii
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Jazyk

Pro nastaveni jazyka displeje
Jednotka -

Rozsah nasta- CZ/GB/F/E
veni

Tovarni nastaveni -

CZ = Cesky

GB = anglicky
F = francouzsky
E = Spanélsky

Antistick

Jednotka -

Rozsah nasta- On / Off
veni

Tovarni nastaveni  On (zapnuto)

PFi zkracovani oblouku mulze svarovaci napéti klesnout do té miry, ze elektroda jevi
tendenci k pfivafeni (,lepeni“) na svafenec. Kromé toho miize dojit k jejimu
rozzhaveni.

Aktivovana funkce Anti-Stick (,antilepeni®) tomuto rozzhaveni zabrani. Pokud se zacne
elektroda ,lepit®, odpoji svafovaci zdroj okamzité svarovaci proud. Po oddéleni elek-
trody od svafence je mozné ve svafovani bez problému pokracovat.

Kontrast

Pro nastaveni kontrastu displeje
Jednotka -

Rozsah nasta- 10 -44
veni

Tovarni nastaveni 20

Zkouska ventilatoru (Zk. vent.)
Pro prezkouSeni ventilatoru

Jednotka -

Rozsah nasta- On / Off
veni

Tovarni nastaveni  Off (vypnuto)

V pfipadé nastaveni parametru ,Zk. vent.“ na hodnotu ,On®, ventilator bézi.

Zkouska plynu (Zk. plynu)
Pro pfezkou$eni funkce magnetického plynového ventilu

Jednotka -

Rozsah nasta- On / Off
veni

Tovarni nastaveni  Off (vypnuto)

V pfipadé nastaveni parametru ,Zk. plynu® na hodnotu ,On“, magneticky plynovy ventil
se zatahne.




Korekce jobu
Pro nastaveni mozZnosti korektury pfi svafovani s programovymi bloky

Jednotka %

Rozsah nasta- 0-20
veni

Tovarni nastaveni 10

V pfipadé zadani hodnoty u parametru ,Korekce jobu“ mize u svafovani s progra-
movymi bloky dojit ke zvySeni nebo snizeni hlavniho proudu bloku o tuto hodnotu.

Easy Mode

Pro aktivaci a deaktivaci jednoduchého zobrazeni
Jednotka -

Rozsah nasta- On / Off

veni

Tovarni nastaveni  Off (vypnuto)

Funkce a ovladani svafovaciho zdroje v rezimu Easy Mode jsou popsany v ¢asti ,Easy
Mode*.

Inverzni zobrazeni (Inv. zobr.)
Pro aktivaci a deaktivaci inverzniho zobrazeni

Jednotka -

Rozsah nasta- On / Off
veni

Tovarni nastaveni  Off (vypnuto)

On (zapnuto) = Inverzni zobrazeni aktivovano
Off (vypnuto) = Normalni zobrazeni

Priklady:

Servis < Hlavni proud

Korekce Jobu 10%
Easy Mode Off 1 0 A 88V

Inverzni zobrazeni On ¥
. : 1
Tovarni nastaveni | I - M )

Inverzni nabidka Servis Inverzni svafovaci parametry

Hlavni proud Obal. elektroda-Setup 4

Cas start. pr. 3,3s
1 38 A g3y Omez. napéti
- 8A Nar. dynamiky S
Job Ulozit Job
Inverzni svafovani s vyuZitim programovych blokt Inverzni nastaveni svafovani obalenou elektro-
dou
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Tovarni nastaveni (Tov. nast.)

Pro resetovani svafovaciho zdroje

Jednotka -

Rozsah nasta-
veni

ne / ano

Tovarni nastaveni -

Informace
Pro zobrazeni Udajl o zafizeni

Nastaveni jazyka @ [1] Otacenim zadavaciho kolecka zvolte ,Jazyk".

Servis 4
Jaz CZ
Antistick On
Kontrast 21
ZkousSka ventil. Off]

Q El Pro nastaveni jazyka stisknéte zadavaci kolecko.

Nyni Ize zménit jazyk:

Servis 4
NEVAYS
Antistick On
Kontrast 21
ZkousSka ventil. Off

@ |z| Otacenim zadavaciho kole¢ka zménte jazyk.

Servis 4
NEVA'LS
Antistick On
Kontrast 21
Zkouska ventil. Off

Q [4] Pro pfevzeti jazyka stisknéte zadavaci kolecko.

Texty na displeji se zobrazi v nastaveném jazyce.

Service 4
Language GB
Anti-stick On
Contrast 21
Fan test Off




Tovarni "?,Sta‘fe“' |I| Otacenim zadavaciho kole¢ka zvolte , Tov. nast.“.
- reset zarizeni

Servis 4
Easy Mode Off
Inverzni zobrazeni Off
Informace
Q [2] Stisknéte zadavaci kolecko.
Servis 4
Easy Mode Off
Inverzni zobrazeni Off
Tovarni nastaveni
Informace
@ E| Pro navrat do tovarniho nastaveni zvolte zadavacim koleCkem moznost
LANO®.
Servis 4
Easy Mode Off
Inverzni zobrazeni Off
Tovarni nastaveni
Informace

Q E| Stisknéte zadavaci kolecko.

Svarovaci zdroj se vrati do tovarniho nastaveni, zobrazi se nabidka Servis.

Servis 4
Easy Mode Off
Inverzni zobrazeni Off
Informace
Vyvolani @ [1] Otacenim zadavaciho kolecka zvolte ,Informace”.
informacni obra-
zovky Servis 4
Easy Mode Off
Inverzni zobrazeni Off
Tovarni nastaveni
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Q E| Stisknéte zadavaci kole¢ko
Zobrazi se informacéni obrazovka:

Informace
Leerlauf Std:

25 h 13 min
LiBo-Brennzeit:

12 h 37 min

FPA25: 1 STTP2: 0

Informacéni obrazovka obsahuje nasledujici udaje:
- Pr. hod. napr. (provozni hodiny naprazdno)

- Cas hot. obl. (celkovy &as hofeni oblouku)

- Tisk. verze FPA25 a STTP2

Q E| Pro opusténi informacni obrazovky stisknéte zadavaci tlacitko.
Zobrazi se nabidka Servis:

Servis 4
Easy Mode Off
Inverzni zobrazeni Off
Tovarni nastaveni

Informace




Voltage Reduction Device (pouze varianty VRD)

Vseobecné infor-
mace

Princip
bezpecnosti

Zobrazeni VRD
na displeji

Voltage Reduction Device (VRD) je voliteIné bezpecnostni zafizeni pro redukci napéti.
VRD zamezuje pokud mozno tvorbé vystupniho napéti na zasuvkach, které by mohlo

znamenat ohrozeni osob.

= || Z 200 Ohm=»VRD

VRD je aktivni

= [1< 200 Ohm -»-VH-B-"

VRD neni aktivni

DULEZITE!
Béhem 0,3 sekundy po ukonéeni svarovani:
- VRD je opét aktivni

Odpor svafovaciho okruhu je vyS$Si nez
minimalni odpor téla (vy$$i nebo rovny
200 ohm):

VRD je aktivni

napéti naprazdno je omezeno na 12 V
(jinak 90 V)

nechtény dotyk obou svarovacich
zasuvek soucasné nevede k zadnému
ohrozeni

Odpor svafovaciho okruhu je nizsi nez
minimalni odpor téla (nizsi nez 200 ohmu):

VRD je neaktivni

vystupni napéti pro zajisténi
dostate¢ného svarovaciho vykonu
neni nijak omezeno

priklad: zaCatek svafovani

- omezeni vystupniho napéti na 12 V je opét zajisténo

U variant VRD je na displeji zobrazena informace, zda je zafizeni VRD aktivni nebo

neaktivni:

VRD aktivni

VRD neaktivni
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Hlavni proud Hlavni proud

107 A .,/ 107 A .,

.L* .L*

< J- o= fTmn ) < J- - Mm )
Svarovaci zdroj VRD, VRD aktivni (symbol VRD Svarovaci zdroj VRD, VRD neaktivni (preskrt-
na displeji)

nuty symbol VRD na displeji)

- Napéti naprazdno je omezeno na -

Bez omezeni napéti (napf.: béhem
12 V.

svarovani) nebo
- v pfipadé zavady zafizeni VRD



Diagnostika a odstranovani zavad

Bezpecnost

Diagnostika
zavad

/\  VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muize byt smrtelny.

Pfed otevienim pfistroje:

Pfepnéte sitovy vypinac do polohy - O -

Odpojte pfistroj od sité.

Zajistéte proti opétovnému zapojeni.

Pomoci vhodného méficiho pfistroje se ujistéte, Ze elektricky nabité dily (napf. kon-
denzatory) jsou vybité.

vvyyvyy

/\  VAROVANI!

Nespravné zapojeni ochranného vodi¢e muze zplisobit zavazna zranéni

a materialni Skody.

Srouby plasté predstavuji vhodné vodivé spojeni s ochrannym vodi¢em pro uzemnéni

plasté.

» Srouby plasté nelze v zadném pFipadé nahradit jinymi $rouby bez spolehlivého
pfipojeni ochranného vodice!

Neprochazi svarovaci proud

Sitovy vypinac je zapnuty, kontrolka zvoleného provozniho rezimu nesviti
Pfi€ina: Pferudené sitové vedeni

Odstranéni: Kontrola sitového vedeni a napéti

Neprochazi svarovaci proud
Pristroj je zapnuty, indikace zvoleného svarovaciho postupu sviti

Pficina: PreruSené pfipojeni svarovacich kabeli
Odstranéni: Pfezkous$eni konektorovych spojli

Pfi€ina: Nevyhovujici nebo chybéjici uzemnéni
Odstranéni: Vytvofeni nalezitého propojeni se svafencem
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Neprochazi svarovaci proud

Pfistroj je zapnuty, kontrolka zvoleného svafovaciho postupu sviti, kontrolka poruchy
sviti

PfiCina: PfekroCeni dovoleného zatiZeni — pfetiZzeni pfistroje — ventilator bézi
Odstranéni: Dodrzovani dovoleného zatizeni

Pricina: Teplotni bezpe&nostni automatika vypnula zafizeni

Odstranéni: Vyckani na ochlazeni (pfistroj nevypinejte — ventilator ochlazuje pfistroj);
svafovaci zdroj se zakratko automaticky znovu zapne

PFicina: Vadny ventilator svafovaciho zdroje
Odstranéni: Informovani servisni sluzby

PFicina: Nedostate¢ny pfivod chladiciho vzduchu
Odstranéni: Zajisténi dostateéného pfivodu vzduchu

PFicina: Znecistény vzduchovy filtr
Odstranéni: Vycisténi vzduchového filtru
PFicina: Chyba vykonoveého dilu

Odstranéni: Vypnuti a nasledné opétovné zapnuti pfistroje
Pokud se chyba objevuje ¢astéji, informovani servisni sluzby

Spatné zapalovaci vlastnosti pfi svarovani obalenou elektrodou
Pfic¢ina: Zvoleni nespravného svarovaciho postupu
Odstranéni: Zvoleni odpovidajiciho svafovaciho postupu

Svarovaci oblouk se béhem svarovani ob¢as odtrhne

Pricina: Nastaveni parametru TIG-Comfort-Stop pfi zvoleném postupu svafovani
TIG na pifili$ nizkou teplotu

Odstranéni: Nastaveni parametru TIG-Comfort-Stop v nabidce Setup na vy$si hodnotu

PfiCina: P¥ilis vysoké zapalovaci napéti elektrody (napf. drazkovaci elektroda)
Odstranéni: Je-li to mozné, pouziti jiné elektrody nebo svarovaciho zdroje s vySSim
svafovacim vykonem

Pricina: Zvoleni nespravného svarovaciho postupu
Odstranéni: Zvoleni postupu ,Svarovani TIG", resp. ,Svarovani impulznim obloukem
TIG"

Obalena elektroda ma tendenci se pripalovat

Pfic¢ina: Parametr Dynamika (svafovani obalenou elektrodou) je nastaven na pfilis
nizkou hodnotu

Odstranéni: Nastavte parametr Dynamika na vy$3i hodnotu

Prerusena sitova pojistka nebo vypadly jistic¢
PfiCina: PFilis slabé jisténi sité / nevhodné zvoleny jisti¢
Odstranéni: Spravné jisténi sité (viz Technické udaje)

PfiCina: Sitové jisténi vypina pfi chodu naprazdno
Odstranéni: Informovani servisni sluzby



U nastaveného pracovniho postupu blika kontrolka LED

Pfic¢ina: Jednofazovy provoz se svarovacim proudem vysSim nez 140 A
Odstranéni: Nastaveni niZsiho svafovaciho proudu nez 140 A a pokraCovani ve
svarovani

PfiCina: Vypadek faze
Odstranéni: Kontrola sitového vedeni

Nevyhovujici svarovaci vlastnosti
(silna tvorba rozstfik()

Pfic¢ina: Spatna polarita elektrody

Odstranéni: Prepdlovani elektrody (dle udajd vyrobce)
PFi¢ina: Spatné uzemnéni

Odstranéni: Upevnéni zemnici svorky pfimo na svafenec

Pfic¢ina: Nevhodné nastaveni Setup pro zvoleny svafovaci postup
Odstranéni: Optimalizace nastaveni pro zvoleny postup v nabidce Setup

Svarovani TIG

Wolframova elektroda se roztéka — wolframové vméstky v zakladnim materialu b&hem
faze zapalovani

Pfic¢ina: Spatna polarita wolframové elektrody
Odstranéni: Pfipojeni svafovaciho hofaku TIG na zaporny pdl

Pfic¢ina: Spatny ochranny plyn, Zadny ochranny plyn
Odstranéni: PouZiti inertniho ochranného plynu (argon)

Pfic¢ina: Zvoleni nespravného svarovaciho postupu

Odstranéni: Zvoleni postupu ,Svarovani TIG", resp. ,Svafovani impulznim obloukem
TIG* (TP 2500 / 3500 TIG)
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Servisni kody

o)
|
& Leerlauf !

Napéti naprazdno (Leerlauf)

Pricina:

Vystupni napéti je vys$8i nez 110 V

|

Odstrané
ni:

Vypnuti pfistroje a nasledné opétovné zapnuti; v
pfipadé Castéjsiho vyskytu - pfedani pfistroje do
servisu

y
@ OVuVv !

Podpéti nebo prepéti sité (OVUV)

N—

‘ Pficina: PrekroCeni rozmezi tolerance sitového napéti
‘ Odstrané  Kontrola sitového napéti; vypnuti pfistroje a
ni: nasledné opétovné zapnuti; v pfipadé

Castéjsiho vyskytu - pfedani pfistroje do servisu

Info:

A
@ Erdstrom !

Zemnici proud (Erdstrom) (pouze pfi volitelné funkci kont-
roly zemniciho proudu)

_\=i

PFicina: Tok proudu pfes uzemnéni zafizeni
Odstrané  Kontrola zemniciho pfipojeni ke svarenci;
ni: vypnuti pfistroje a nasledné opétovné zapnuti; v

pfipadé Castéjdiho vyskytu - pfedani pfistroje do
servisu

Info:

@
!
L'V KS!

\| Zkrat po zapnuti zafizeni (KS)
Pricina: Zkrat mezi elektrodovymi klestémi a zemnicimi
kleStémi
4 Odstrané  Odstranéni zkratu; vypnuti pfistroje a nasledné
ni: opétovné zapnuti; v pfipadé Castéjsiho vyskytu -

predani pfistroje do servisu

Info:

P
@ Current Limit !

Current Limit

Pricina:

Interni zavada

N—
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Odstrané
ni:

Vypnuti pfistroje a nasledné opétovné zapnuti; v
pfipadé Castéjsiho vyskytu - pfedani pfistroje do
servisu



ILZ

Info: \|
@ L7 1 ” Pfi¢ina: Interni zavada
-y '
J‘ Odstrané  Vypnuti pFistroje a nasledné opétovné zapnuti; v
ni: pfipadé Castéjsiho vyskytu - pfedani pfistroje do
servisu
- \| Asymetrie (Asym. Betr.) (béhem provozu)
y g vrwe . ’ -
@ Asym. Betr. | ” Pricina: Interni zavada
J‘ Odstrané  Vypnuti pfistroje a nasledné opétovné zapnuti; v
ni: pfipadé CastéjSiho vyskytu - pfedani pfistroje do
servisu
o \| Asymetrie (Asym. Init.) (béhem zapinani)
y vowe .z
@ Asym. Init. | ” PFicina: Interni zavada
J‘ Odstrané  Vypnuti pfistroje a nasledné opétovné zapnuti; v
ni: pfipadé Castéjdiho vyskytu - pfedani pfistroje do
servisu
- \| Primarni proud (IP)
@ P ” PFi¢ina: Interni zavada
- '
J‘ Odstrané  Vypnuti pfistroje a nasledné opétovné zapnuti; v
ni: pfipadé Castéjsiho vyskytu - pfedani pfistroje do
servisu
— \| Polarita ménice proudu (I prim pol)
y \ vowe & v . v,
@ | prim. pol. | ” Pricina: Spatné namontovany méni¢ primarniho proudu
J‘ Odstrané  Spravna montaz (polarity) ménice primarniho
ni: proudu
— Faze (Phase)
@ Phase | Pficina:  Vypadek faze

N—

Odstrané  Kontrola sitového vedeni; vypnuti pfistroje a
ni: nasledné opétovné zapnuti; v pfipadé
CastéjSiho vyskytu - pfedani pfistroje do servisu
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Info:

!
@ Temp. !

Teplota (Temp.)

Pficina: Prehrati

&=i

Odstrané  Vychladnuti zdroje; zdroj se po kratké dobé
ni: automaticky opét zapne; v pripadé, ze se neza-
pne: pfedani pfistroje do servisu



Péce, udrzba a likvidace odpadu

Vseobecné infor-
mace

Pfi kazdém uve-
deni do provozu

Kazdé 2 mésice

Kazdych 6
mésicull

Likvidace odpadu

Pfi normalnich provoznich podminkach vyZaduje svafovaci zdroj pouze minimum péce a
udrzby. Pokud vS8ak chcete udrzet svafovaci systém v provozuschopném stavu po fadu
let, je bezpodmineéné nutné dodrZovat nasledujici pokyny.

/\  VAROVANI!

Uraz elektrickym proudem muze byt smrtelny.

Pfed otevienim pfistroje:

Pfepnéte sitovy vypinac do polohy , O

Odpojte pfistroj od sité.

Opatfete pfistroj srozumitelnym Stitkem s varovanim pfed opé&tovnym zapojenim.
Pomoci vhodného méficiho pfistroje se ujistéte, Ze elektricky nabité dily (napf. kon-
denzatory), jsou vybité.

vvyyvyy

Prekontrolujte sitovou zastréku, sitovy kabel, svafovaci hofak, propojovaci hadicové
vedeni a uzemnéni, zda nejsou poskozené.

Kontrolujte, zda je kolem zafizeni volny prostor 0,5 m (1 ft. 8 in.), aby se zajistil
volny pfistup i odvadéni chladiciho vzduchu.

UPOZORNENL!

Vstupni a vystupni vétraci otvory nesméji byt v zadném pripadé zakryty, a to ani
castecné.

- Vycistéte vzduchovy filtr.

- Demontujte bo¢nice pfistroje a vyCistéte vnitfek pomoci suchého, redukovaného
stlaeného vzduchu.

UPOZORNENL!

Nebezpedi poskozeni elektronickych soucastek.
Nefoukejte vzduch na elektronické soucastky z pfili§ malé vzdalenosti.

-V pfipadé vétsiho mnozZstvi prachu vycistéte také kanaly chladiciho vzduchu.

Likvidace odpadu musi byt provedena v souladu s platnymi narodnimi a mistnimi
predpisy.



Primérné hodnoty spotreby pri svarovani

Primérna
spotreba dratové
elektrody pfi
svarovani
MIG/MAG

Priimérna
spotieba
ochranného
plynu pfi
svarovani
MIG/MAG

Pramérna
spotieba
ochranného
plynu pfi
svarovani TIG
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Pramérna spotieba dratové elektrody pfi rychlosti dratu 5 m/min

1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
prameér pramér pramér
dratové elek- dratové elek- dratové elek-
trody trody trody
Dratova elektroda z oceli 1,8 kg/h 2,7 kg/h 4,7 kg/h
Dratova elektroda z hliniku 0,6 kg/h 0,9 kg/h 1,6 kg/h
Dratova elektroda z CrNi 1,9 kg/h 2,8 kg/h 4,8 kg/h
Primérna spotieba dratové elektrody pfri rychlosti dratu 10 m/min
1,0 mm 1,2 mm 1,6 mm
prameér pramér pramér
dratové elek- dratové elek- dratové elek-
trody trody trody
Dratova elektroda z oceli 3,7 kg/h 5,3 kg/h 9,5 kg/h
Dratova elektroda z hliniku 1,3 kg/h 1,8 kg/h 3,2 kg/h
Dratova elektroda z CrNi 3,8 kg/h 5,4 kg/h 9,6 kg/h
Pramer dratove | 4 5 m | 12mm | 1,6mm | 2,0mm | 2x 1,2 mm (TWIN)
elektrody
Prumema 10 /min | 12 /min | 16 Umin | 20 I/min 24 l/min
spotfeba
Vellkost plynové 4 6 7 10
hubice
Prumema 6lmin | 8Umin | 10Umin | 12/min | 12/min | 15 U/min
spotieba




Technické udaje

Bezpecnost UPOZORNENL!

Nedostatecné dimenzovana elektroinstalace miize vést ke vzniku zavaznych
materialnich Skod.

Dbejte na spravné dimenzovani sitového vedeni a pojistek. Uréujici jsou technické udaje
uvedené na vykonovém §titku.

Provoz s Svarovaci zdroje TP 2500 Comfort a TP 3500 Comfort Ize bez omezeni napajet z
generatorem generatoru v pfipadé, Ze uvedeny maximalni zdanlivy vykon generatoru je minimalné 14
kVA pro TP 2500 Comfort nebo 22 kVA pro TP 3500 Comfort.

TP 2500 Comfort Sit'ové napéti (U+) 3x 380V 400V 460V
Max. efektivni primarni proud (l4eff) 105A 101A 8.6 A
Max. primarni proud (l4max) 17.7A 17.0A 146A
Sit'ové jisténi 16 A zpozdény typ
Tolerance sit'ového napéti -10% /+10 %
Frekvence sité 50/60 Hz
Cos Phi (1) 0,99
Doporuéeny proudovy chrani¢ B

Rozsah svafovaciho proudu (Io)

Obalena elektroda 15-250 A
TIG 15-250 A
Svarovaci proud pfi 10 min / 40 °C (104 °F) 40 % 60 % 100 %

250A 200A 175A

Rozsah vystupniho napéti podle normalizované charakteristiky (Us)

Obalena elektroda 20,6-30V
TIG 10,6 -20 V
Napéti naprazdno (Ug peak, Ug r.m.s) 88V
Napéti naprazdno VRD 12V
Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Kategorie pfepéti [
Stupen znecisténi podle normy IEC60664 3
Bezpecnostni oznaceni S, CE
Rozméry d x$ x v 430 x 180 x 320 mm

16.9x7.1x12.6in.
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TP 2500 Comfort
MVm
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Hmotnost 12,5 kg
27.5Ib.

Max. tlak ochranného plynu 5 bar
72.5 psi.

Max. emise hluku (LWA) 74 dB (A)
Prikon v klidovém stavu pri 400 V 23,7 W
Energeticka ucinnost svarovaciho zdroje pri 250 A/ 30 V 87 %
Sit'ové napéti (Uq) 3 x 200V 230V
Max. efektivni primarni proud (l1eff) 16.2A 159A
Max. primarni proud (l4max) 274 A 26.8A
Sit'ové jisténi 20 A zpozdény typ

Sit'ové napéti (U4) 3 x

380V 400V 460V

Max. efektivni primarni proud (l4eff)

10.5A 101A 8.6A

Max. primarni proud (I4max)

177A 170A 146A

Sit'ové jisténi 16 A zpozdény typ
Tolerance sit'ového napéti -10 % /+ 10 %
Frekvence sité 50/60 Hz
Cos Phi (1) 0,99
Doporuceny proudovy chrani¢ B
Rozsah svafovaciho proudu (Io)

Obalena elektroda 15-250 A
TIG 15-250 A

Svarovaci proud pfi 10 min / 40 °C (104 °F)

40 % 60 % 100 %
250A 200A 175A

Rozsah vystupniho napéti podle normalizované charakteristiky (Uo)

Obalen3 elektroda 20,6-30V
TIG 10,6 -20V
Napéti naprazdno (Ug peak, Ug r.m.s) 88V
Napéti naprazdno VRD 12V
Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Kategorie prepéti [
Stupeni znecisténi podle normy IEC60664 3
Bezpecnostni oznaceni S, CE, CSA

Rozméry d x § x v

430 x 180 x 320 mm
16.9x7.1x12.6in.




TP 3500 Comfort

Hmotnost 12,5 kg
27.51b.

Max. tlak ochranného plynu 5 bar
72.5 psi.

Max. emise hluku (LWA) 74 dB (A)
Prikon v klidovém stavu pri 400 V 23,7 W
Energeticka ucinnost svarovaciho zdroje pri 250 A/ 30 V 87 %
Sit'oveé napéti (Uq) 3x 380V 400V 460V
Max. efektivni primarni proud (l1eff) 175A 168A 151A

Max. primarni proud (l4max)

295A 283A 254A

Sit'ové jisténi 25 A zpozdény typ
Tolerance sit'ového napéti -10% /+ 10 %
Frekvence sité 50/60 Hz
Cos Phi (1) 0,99
Doporuéeny proudovy chrani¢ B
Rozsah svafovaciho proudu (lo)
Obalena elektroda 10-350 A
TIG 10 - 350 A
Svarovaci proud pfi 10 min / 40 °C (104 °F) 40 % 60 % 100 %
350 A 280A 230A
Rozsah vystupniho napéti podle normalizované charakteristiky (Uo)
Obalena elektroda 204-34V
TIG 104 -24V
Napéti naprazdno (Ug peak, Ug r.m.s) 88V
Napéti naprazdno VRD 12V
Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Kategorie prepéti [
Stupen znecisténi podle normy IEC60664 3
Bezpec&nostni oznaceni S, CE

Rozméry d xS x v

500 x 190 x 380 mm
19.68 x 7.48 x 14.96 in.

Hmotnost 20,1 kg
44 .3 Ib.

Max. tlak ochranného plynu 5 bar
72.5 psi.

Max. emise hluku (LWA) 70 dB (A)
PFikon v klidovém stavu pfi 400 V 26 W
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TP 3500 Comfort
MVm

84

Energeticka ucinnost svafovaciho zdroje pfi 350 A/ 34 V

86 %

Sit'ové napéti (U4) 3 x 200V 230V
Max. efektivni primarni proud (l1eff) 27 A 24T7A
Max. primarni proud (l4max) 456 A 418A
Sit'ové jisténi 35 A zpozZdény typ
Sit'ové napéti (Uq) 3x 380V 400V 460V

Max. efektivni primarni proud (l1¢ff)

1756A 168A 151A

Max. primarni proud (l4max)

295A 283A 254A

Sit'ové jisténi 25 A zpozdény typ
Tolerance sit'ového napéti -10% /+10 %
Frekvence sité 50/60 Hz
Cos Phi (1) 0,99
Doporuéeny proudovy chrani¢ B
Rozsah svafovaciho proudu (Io)

Obalena elektroda 10-350 A
TIG 10 - 350 A

Svafovaci proud pfi 10 min / 40 °C (104 °F)

40 % 60 % 100 %
350A 280A 230A

Rozsah vystupniho napéti podle normalizované charakteristiky (Us)

Obalena elektroda 204-34V
TIG 104 -24V
Napéti naprazdno (Ug peak, Ug r.m.s) 88V
Napéti naprazdno VRD 12V
Kryti IP 23
Druh chlazeni AF
Kategorie prepéti i
Stupen znecisténi podle normy IEC60664 3
Bezpelnostni oznaceni S, CE, CSA

Rozméry d xS x v

500 x 190 x 380 mm
19.68 x 7.48 x 14.96 in.

Hmotnost 20,1 kg
443 1b.

Max. tlak ochranného plynu 5 bar
72.5 psi.

Max. emise hluku (LWA) 70 dB (A)
Prikon v klidovém stavu pri 400 V 26 W
Energeticka ucinnost svarovaciho zdroje pri 350 A / 34 V 86 %




Prehled s kri- Prehled s kritickymi surovinami:

tickymi surovi- Pfehled kritickych surovin, které jsou v tomto zafizeni obsazené, najdete na nasledujici
nami, rok vyroby internetové adrese.
zarizeni www.fronius.com/en/about-fronius/sustainability.

Vypocet roku vyroby zarizeni:
- Kazdé zafizeni je opatfeno sériovym Cislem.
- Sériové Cislo tvofi 8 &islic, napfiklad 28020099.
- Prvni dvé Cislice udavaji Cislo, ze kterého Ize vypocist rok vyroby zafizeni.
- KdyzZ od tohoto €isla odecteme 11, dostaneme rok vyroby.
* Napfiklad: sériové Cislo = 28020065, vypocet roku vyroby = 28 - 11 = 17, rok
vyroby = 2017
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstralle 1
A-4643 Pettenbach
AUSTRIA
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations

Find your
spareparts online

spareparts.fronius.com



https://spareparts.fronius.com/
https://spareparts.fronius.com/

