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Hea lugeja

Sissejuhatus

Taname teid usalduse eest ja soovime dnne uue, tehniliselt kvaliteetse Froniuse toote soe-
tamise puhul. See kasutusjuhend aitab teil seda tundma 6ppida. Kui te kasutusjuhendi
hoolikalt Iabi loete, 6pite tundma oma Froniuse toote mitmekuilgseid véimalusi. Ainult nii
saate selle eeliseid kdige paremini kasutada.

Jargige ka ohutuseeskirju, et tagada suurem ohutus toote kasutuskohas. Toote hoolikas
kasitsemine on oluline osa selle pika kasutusea ja usaldusvaarsuse tagamisel. Need on
suureparaste tulemuste saavutamise olulised eeldused.
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Ohutuseeskirjad

Ohutussuuniste
selgitus

Uldteave

Oigel otstarbel
kasutamine

A OHT!

Tahistab vahetut ohtu.
» Kui seda ei valdita, on tagajarjeks surm voi Ulirasked vigastused.

/\ HOIATUS!

Tahistab potentsiaalselt ohtlikku olukorda.
» Kui seda ei valdita, vbivad tagajarjeks olla surm ja ulirasked vigastused.

/\ ETTEVAATUST!

Tahistab potentsiaalselt kahjustavat olukorda.
» Kui seda ei valdita, vbivad tagajarjeks olla kerged vdi vaikesed vigastused voi varaline
kahju.

MARKUS!

Tahistab ebakvaliteetse too6tulemuse ja varustuse kahjustamise ohtu.

Seade on toodetud meie praeguste tehniliste teadmiste ja tunnustatud ohutustehniliste
reeglite jargi. Siiski vdib masina vale véi vaarkasutusega kaasneda oht

- kasutaja voi kolmandate isikute elule ja tervisele;

- seadmele ja kaitaja muule varale;

- seadme tdhusale talitlusele.

Kdik isikud, kes on seotud seadme kasutuselevotu, kasitsemise, hoolduse ja korrashoiu-
ga, peavad vastama jargmistele tingimustele.

- Olema vastava kvalifikatsiooniga.

- neil peavad olema teadmisest keevitamisest ning

- nad peavad lugema selle KJ taielikult 1abi ja tegutsema selle juhiste jargi.

KJ tuleb alati hoida seadme kasutuskohas. Lisaks KJ teabele tuleb jargida ka tldkehtivaid
ning kohalikke t66ohutuse ja keskkonnakaitse norme.

K&ik seadme ohutus- ja ohusuunised peavad vastama jargmistele tingimustele.
- Olema loetavad.

- Olema kahjustusteta.

- Olema alati paigaldatud.

- Ei tohi olla kinni kaetud, Ule kleebitud vdi varvitud.

Seadmel asuvate ohutus- ja ohujuhiste asukohad leiate oma seadme KJ-i peatiikist ,Uld-
teave”.

Térked, mis voivad mdjutada ohutust, tuleb kérvaldada enne seadme sisselllitamist.
See on oluline teie ohutuse tagamiseks!

Seade on eranditult méeldud otstarbekohaseks tooks.




Umbritseva kesk-
konna tingimused

Kiitaja kohustu-
sed

Tootajate kohus-
tused

Vorguiihendus
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Seade on mdeldud ainult nimeplaadil toodud keevitusmeetodi jaoks.
Muu voi sellest erinev kasutamine ei ole otstarbekohane. Tootja ei vastuta seelabi tekkiva-
te kahjude eest.

Oigel otstarbel kasutamine hdlmab ka:

- koéikide KJ-i juhiste taielikku Iabilugemist ja jargimist;

- koéikide ohutus- ja ohujuhiste taielikku Iabilugemist ning jargmist;
- inspekteerimisest ja hooldustéddest kinnipidamist.

Seadet ei tohi mitte kunagi kasutada jargmistel eesmarkidel:
- torude ulessulatamine;

- patareide/akude laadimine;

- mootorite kaivitamine.

Seade on ette nahtud kasutamiseks todstuses ja toonduses. Tootja ei vastuta kahjude
eest, mis on tekkinud seadme kasutamisest eluruumides.

Tootja ei vastuta puudulike vdi valede td6tulemuste eest.

Seadme kaitamine vdi hoidmine valjaspool naidatud ala ei ole sihtotstarbekohane. Tootja
ei vastuta seelabi tekkivate kahjude eest.

Keskkonnadhu temperatuurivahemik:
- seadme kasutamisel: -10 °C kuni 40 °C (14 °F kuni 104 °F)
- transportimisel ja hoiustamisel: -20 °C kuni +55 °C (-4 °F kuni 131 °F)

Suhteline 6huniiskus
- kuni 50% 40 °C (104 °F) juures
- kuni90 % 20 °C (68 °F) juures

Keskkonnadhk: vaba tolmust, hapetest, sddvitavatest gaasidest vdi ainetest jne.
Korgus lle merepinna: kuni 2000 m (6561 ft, 8.16 tolli)

Kaitaja kohustub, et lubab seadmel té6tada ainult isikutel, kes

- tunnevad td6ohutuse ja dnnetuste valtimise pdhieeskirju ning keda on 6petatud sea-
det k&sitsema;

- onlugenud KJ-i, eriti peatikki ,Ohutuseeskirjad”, sellest aru saanud ja seda oma all-
kirjaga kinnitanud,;

- koolitatud vastavalt t66tulemustele esitatavatele ndudmistele.

Too6tajate ohutusalaselt teadlikku todtamist tuleb kontrollida regulaarselt.

Kdik seadmel tootavad to6tajad kohustuvad enne t66 algust

- jargima tédohutuse ja dnnetuste valtimise pdhieeskirju;

- lugema KJ-i. eriti peatukki ,Ohutuseeskirjad” ja kinnitama oma allkirjaga, et nad on
sellest aru saanud ja jargivad seda.

Kontrollige enne téokohalt lahkumist, et eemalviibimise ajal oleksid valistatud vigastused
ja varaline kahju.

Suure véimsusega seadmed vdivad oma voolukuluga méjutada vooluvérgu energiakvali-
teeti.




Enda ja teiste
kaitsmine

Oht toksiliste
gaaside ja aurude
tottu

See voib teatud seadmeid jargmiselt mojutada:

- Uhenduspiirangud;

- vdrgu maksimaalse lubatud naivtakistuse néuded )
- minimaalse vajaliku lGhisvdimsuse néuded 9.

") Kehtib avaliku vooluvérguga iihendamise kohas,
vt peatiikki , Tehnilised andmed*.

Sellisel juhul peab seadme kasutaja kontrollima, kas seadet ikka tohib ihendada. Vajadu-
se korral tuleb eelnevalt energiaettevéttega néu pidada.

TAHTIS! Jalgige, et vooluvdrgu Gihendus oleks korralikult maandatud!

Seadmega tddtamisel ohustavad teid mitmed tegurid, naiteks

- sademed, eemalepaiskuvad kuumad metalliosakesed;

- silmi ja nahka kahjustav keevituskaare kiirgus;

- kahjulikud elektromagnetilised valjad, mis on sidamestimulaatorite kasutajatele elu-
ohtlikud;

- elektril6dgi oht vooluvdrgu voolu ja keevitusvoolu téttu;

- suurem murakoormus;

- kahjulik keevitussuits ja gaasid.

Kasutage seadmega td6tades sobivat kaitseriietust. Kaitseriietusel peavad olema alljarg-
nevad omadused:

- raskestistittiv;

- isoleeriv ja kuiv;

- katab kogu keha, on kahjustamata ja heas seisukorras;

- kaitsekiiver;

- Uleskaarimata puksid.

Kaitseriietuse hulka kuulub muuhulgas alljargnev.

- Silmade ja ndo kaitsmine kaitsesirmiga, millel on nduetekohane UV-kiirguse filter ning
mis kaitseb kuumuse ja sddemete eest.

- Kaitsesirmi taga on nduetekohased kaitseprillid koos kiljekaitsega.

- Kandke tugevaid, ka margades oludes isoleeritud jalatseid.

- Kaitske kasi sobivate kinnastega (elektriliselt isoleerivad, kuumuskaitsega).

- Kandke mirakoormuse vahendamiseks ja kuulmiskahjustuste valtimiseks kuulmis-
kaitset.

Arge lubage isikuid, eriti aga lapsi seadmete t66 ajal ja keevitusprotsessi ajal lahedusse.

Kui mdni inimene siiski viibib laheduses, tegutsege jargmiselt:

- selgitage talle kdiki ohtusid (keevituskaare pdhjustatud pimestamisoht, sademetest
tulenev vigastusoht, tervistkahjustav keevitussuits, mirakoormus, véimalik ohustami-
ne vooluvérgu voolu véi keevitusvoolu tottu, ...);

- tagage vajaliku kaitsevarustuse olemasolu voi

- paigaldage sobivad kaitseseinad ja -kardinad.

Keevitamisel tekkiv suits sisaldab tervisele kahjulikke gaase ja aure.

Keevitamisel tekkiv suits sisaldab aineid, mis tekitavad rahvusvahelise vahiuurimiskesku-
se véljaande 118 jargi vahki.

Kasutage tapset valjatdmmet ja ruumi valjatdmbeventilatsiooni.
Véimaluse korral kasutage integreeritud valjatdmbeseadisega keevituspdletit.

Hoidke pea tekkivast keevitussuitsust ja gaasidest eemal.

11



Lendavate sade-
mete oht

Oht vorguelektri
ja keevitusvoolu
tottu
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Tekkivat suitsu ja kahjulikke gaase
- eitohi sisse hingata,
- need tuleb kohaste vahenditega t6dalalt valja imeda.

Tagage piisav varske 6hu juurdevool. Veenduge, et ventilatsiooni sagedus oleks pidevalt
vahemalt 20 m3/tunnis.

Kui 6hutamine ei ole piisav, kasutage 6hu juurdevooluga keevituskiivrit.

Kui ei ole teada, kas valjatdmbe joudlusest piisab, tuleb toksiliste heitmete vaartusi vorrel-
da lubatud piirvaartustega.

Keevitussuitsu kahjulikkuse astme eest on vastutavad muu hulgas jargmised komponen-
did:

- toodeldava detaili jaoks kasutatavad metallid;

- elektroodid,;

- katted;

- puhastusained, rasvaarastid jms.

- kasutatav keevitusprotsess

Seetbttu tuleb jargida loetletud komponentide vastavaid materjali ohutuskaarte ja tootja
esitatud andmeid.

Soovitused toimete, riskijuhtimise meetmete ja té6tingimuste maaramise kohta leiate vee-
bilehelt European Welding Association alas Health & Safety (https://european-wel-
ding.org).

Hoida suttivad aurud (naiteks lahustiaurud) keevituskaare kiirgusvahemikust eemal.

Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni vdi pdhilise gaasivarustuse ventiil sulgeda.

Lendavad sademed vbivad pdhjustada tulekahjusid ja plahvatusi.

Tuleohtlike materjalide laheduses on keevitamine keelatud.

Tuleohtlikud ained peavad asuma keevituskaarest vahemalt 11 meetri kaugusel (36 ft,
1,07 in) voi kaetud kontrollitud kattega.

Hoidke valmis nouetekohased, kontrollitud tulekustutid.

Sademed ja kuumad metallosad véivad ka vaikeste pragude ja avade kaudu sattuda Gmb-
ritsevatele aladele. Rakendage vastavaid meetmeid, et ei tekiks vigastuste ja tulekahju
oht.

Mitte tule- ja plahvatuskindlatel aladel ja suletud paakides, tlinnides vi torudes on keevi-
tamine keelatud, kui need ei ole ette valmistatud riiklike ja rahvusvaheliste standardite jar-

gi.

Mahutites, kus hoitakse gaase, kituseid, mineraaldlisid jms, ei ole keevitamine lubatud.
Jaakide tottu eksisteerib plahvatusoht.

Elektrildok on uldiselt eluohtlik ja véib olla surmav.

Arge puudutage Uhtegi pinge all olevat osa seadme sees ega sellest véljaspool.

MIG/MAG- ja TIG-keevitusel on ka keevitustraat, traadipool, etteanderull ning kdik keevi-
tustraadiga Uhenduses olevad metallosad pingestatud.

Traadi etteandmismehhanism tuleb alati asetada piisavalt eraldatud alusele voi kasutada
sobivat, isoleerivat traadi etteande Ghendust.




Juhuslik keevi-
tusvool

Sobiva enese- ja isikukaitse jaoks maanduse abil tuleb muretseda piisavalt isoleeriv, kuiv
alus voi kaitsekate. Alus voi kaitsekate peab ara katma terve ala, mis jaab keha ja maan-
duse vahele.

Kaik kaablid ja juhtmed peavad olema tugevad, kahjustusteta, isoleeritud ning piisavate
mddtmetega. Kui markate lahtisi ihendusi, kdrbenud, kahjustatud voi valede méotmetega
kaableid ja juhtmeid, tuleb need kohe valja vahetada.

Enne igat kasutamist kontrollige kasitsi voolutihendusi, et need oleks digesti kinnitatud.
Bajonettpistikuga voolujuhtmete puhul keerake voolujuhet vahemalt 180° iGmber pikitelje
ja eelpingutage see.

Kaableid ega juhtmeid ei tohi kerida imber keha ega kehaosade.

Elektroode (varraselektrood, volframelektrood, keevitustraat jne)
- eitohi kunagi panna jahutamiseks vedelikesse;
- eitohi puudutada, kui toiteallikas on sisse lUlitatud.

Kahe keevitussusteemi elektroodide vahel vdib esineda naiteks keevitussisteemi kahe-
kordne tuhikaigu pinge. Mdlema elektroodi potentsiaali samaaegne puudutamine on mé-
nel juhul eluohtlik.

Laske vorgu- ja seadmekaableid elektrikul regulaarselt kontrollida, et veenduda kaitse-
maanduse seisundis.

Kaitseklassi | seadmed vajavad nduetekohaseks tooks kaitsejuhiga vorku ja kaitsejuhikon-
taktiga pistikuststeemi.

Seadme t66 ilma kaitsejuhita vérgus ja ilma kaitsejuhikontaktita pistikupesas on lubatud ai-
nult siis, kui jargitakse koéiki kaitselahutuse kohta kehtivaid riiklikke eeskirju.
Muidu loetakse see raskeks hooletuseks. Tootja ei vastuta seeldbi tekkivate kahjude eest.

Vajaduse korral tuleb tagada sobivate vahenditega td6deldava detaili piisav maandus.

Seadmed, mida ei kasutata, tuleb valja lilitada.

Toéotamisel kérgustes tuleb kukkumise kaitseks kanda turvarakmeid.

Enne seadmel té6tamist tuleb seade valja lllitada ja pistikupesast eemaldada.

Seadmele tuleb paigaldada selgelt loetav ja arusaadav hoiatussilt, mis keelab seda ihen-
dada pistikupesaga ning uuesti sisse lilitada.

Parast seadme avamist tuleb:
- laadida tihjaks kdik komponendid, mis on elektriliselt laetud;
- veenduda, et kdik seadme komponendid on vooluta.

Kui toid tuleb teha pinge all olevatel osadel, tuleb kaasata teine isik, kes lulitab digel ajal
peallliti valja.

Kui jargmisi juhiseid ei jargita, on vdimalik juhusliku keevitusvoolu tekkimine, mis vdib poh-
justada jargmist.

- Tuleohtu

- Toddeldava detailiga tihenduses olevate komponentide tlekuumenemist

- Kaitsejuhtide havinemist

- Seadme ja muude elektriseadmete kahjustamist

Toodeldavale detailile tuleb kindlalt kinnitada to6deldava detaili thendusklemm.

Toodeldava detaili Ghendusklemm tuleb kinnitada keevitatavale kohale voimalikult laheda-
le.

Paigaldage seade elektrit juhtiva keskkonna suhtes piisava isolatsiooniga, nt isolatsioon
elektrit juhtiva pdranda vai isolatsioon elektrit juhtivate tarindite suhtes.

13



EMU seadmeklas-
sifikatsioon

EMU meetmed

EMV meetmed
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Jaotusvdrkude, kahe valjavétuga vooluallika jne kasutamise korral tuleb tadhelepanu p66-
rata jargmisele. Ka mittekasutatava keevituspdleti / elektroodide hoidiku elektrood juhib
voolu. Veenduge, et mittekasutatava keevituspdleti / elektroodide hoidik oleks piisavalt
eraldatult ladustatud.

Automaatsete MIG/MAG-rakenduste korral tuleb juhtida traatelektroodi traadi etteandmis-
mehhanismile ainult isoleeritult keevitustraadi tlinnist, suurest poolist voi traadipoolist.

A-emissiooniklassi seadmed:
- on moeldud kasutamiseks ainult té6stuspiirkondades;
- vdivad pdhjustada teistes piirkondades kaablite ja kiirguse kaudu hairinguid.

B-emissiooniklassi seadmed:
- taidavad elamu- ja t66stuspiirkondade emissioonindudeid. See kehtib ka elamupiir-
kondadele, mille energiavarustuse jaoks kasutatakse avalikku madalpingevérku.

EMU seadmeklassifikatsioon on mérgitud nimeplaadile v&i tehnilistesse andmetesse.

Erijuhtudel véib hoolimata normitud emissioonipiirvaartustest kinnipidamisest juhtuda, et
ettendhtud kasutuspiirkonnas esineb hairinguid (nt kui paigalduskohas leidub tundlikke
seadmeid voi kui paigalduskoha laheduses on raadio- vdi telesignaali vastuvdtjaid).
Sellisel juhul on kaitaja kohustatud vétma hairingu kérvaldamiseks vajalikke meetmeid.

Seadme Umbruses asuvate seadmete hairekindlust tuleb kontrollida ja hinnata riiklike ja
rahvusvaheliste maaruste jargi. Seadmete naited, mis vdiksid olla vastuvétlikud seadme
mdjutustele:

- ohutusvarustus

- vdrgu-, signaali- ja andmeedastusiliinid,

- infotehnoloogia- ja telekommunikatsiooniseadmed,

- mbbtmis- ja kalibreerimisseadmed,

Tugimeetmed elektromagnetiliste Uhiduvuse probleemide valtimiseks:
1. vdrgutoide
- Kui vaatamata nduetekohasele vérguihendusele esinevad elektromagnetilised
haired, tuleb votta tdiendavaid meetmeid (nt kasutada sobivaid vorgufiltreid).
2. Keevituskaablid
- tuleb jatta nii lihikeseks kui voimalik,
- lasta tihedalt kokku joosta (ka elektromagnetvaljaga seotud probleemide valtimi-
seks),
- asetada voimalikult kaugele muudest juhtmetest.
3. Potentsiaalidhtlustus
4. Toodeldava detaili maandus
- Vajaduse korral luua maaihendus sobivate kondensaatorite kaudu.
5. Varjestus, kui see on ndutav
- Varjestada muud umbruses olevad seadmed
- Varjestada kogu keevituspaigaldis

Elektromagnetilised valjad véivad pdhjustada tervisekahjustusi, mida veel ei tunta:

- modjud laheduses viibivate isikute tervisele, nt isikutele, kellel on sidamestimulaator
vOi kuulmisaparaat

- Sudamestimulaatoriga isikud peavad enne seadme laheduses viibimist vbi osalemist
keevitusprotsessis kiisima ndu oma arstilt.

- Vahemaa keevituskaablite ja keevitaja pea/kere vahel peab ohutuse tagamiseks ole-
ma nii suur kui voimalik.

- Keevituskaableid ja voolikupakette ei tohi kanda 6lal ning keerata iimber keha ja ke-
haosade.



Erilised ohuko-
had

Kéed, juuksed, rdivad ja tooriistad tuleb eemal hoida liikuvatest osadest, naiteks jargmis-
test:

- ventilaatorid,

- hammasrattad,

- rullikud,

- vollid,

- traadipoolid ja keevitustraadid.

Arge vétke kinni traadiajami pé6rlevatest hammasratastest voi pdérievatest ajamiosadest.

Katteid ning kiljepaneele on lubatud avada/eemaldada tUiksnes hooldus- ja remonditédde
ajaks.

Seadme kasutamise ajal

- Veenduge, et kdik katted oleks suletud ja kbik kiiljeosad oleks paigaldatud digestioma
kohale.

- Hoidke kdik katted ja kiljeosad suletuna.

Kui keevitustraat valjub keevituspdletist, tdhendab see suurt vigastusohtu (kae labitorka-
mine, nao ja silmade vigastamine, ...).

Seeparast tuleb keevituspdleti hoida kehast alati eemal (traadi etteandmismehhanismiga
seadmed) ja kasutada sobivaid kaitseprille.

Tdddeldavat detaili ei tohi puudutada keevitamise ajal ja parast seda, sest on olemas p6-
letusoht.

Jahtuvatelt toodeldavatelt detailidelt véib eemalduda rabu. Seeparast tuleb ka tdddeldava
detaili jareltdotlemise ajal kanda kaitsevarustust ja hoolitseda teiste isikute piisava kaitse
eest.

Enne kdrge kaitustemperatuuriga keevituspdletite ja muude seadme komponentidega t66-
tamist tuleb neil lasta jahtuda.

Tule- ja plahvatusohtlikes ruumides kehtivad eri-eeskirjad
— jargida tuleb vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi.

Vooluallikad, mis on ette ndhtud t66de jaoks suurenenud elektriohuga ruumides (nt katel),
peavad olema tahistatud margiga (Safety). Vooluallikas ei tohi siiski asuda sellistes ruumi-
des.

Pdletusoht valjuva jahutusvedeliku tdttu. Enne jahutusaine peale- vdi tagasivoolu then-
duste kinnitamist tuleb jahutusseade valja lulitada.

Jahutusaine kasitlemisel tuleb jargida jahutusaine ohutuskaardi andmeid. Jahutusvedeliku
ohutuskaardi saate oma hoolduskeskusest vdi tootja kodulehelt.

Seadmete vedamiseks kraanaga tuleb kasutada ainult sobivaid tdstmise abiseadiseid.

- Sobiva tdstmise abiseadise kdikidele ettenahtud kinnituskohtadele tuleb riputada ke-
tid voi koied.

- Kettide ja koite nurk vertikaali suhtes peab olema vdimalikult vaike.

- Eemaldada tuleb gaasiballoon ja traadi etteandeseade (MIG/MAG- ja TIG-seadmed).

Traadi etteandeseadme kraanaga ulesriputamise korral keevitamise ajal tuleb kasutada
nduetekohast, isoleerivat traadi etteande kinnitust (MIG/MAG- ja TIG-seadmed).

Kui seade on varustatud kanderihma voi -rakmetega, siis see on mdeldud Uksnes kasitsi-
veoks. Vedamiseks kraana, kahveltdstuki voi muude mehaaniliste tdstevahenditega kan-
derihm ei sobi.
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Keevitamistule-
muste mojutami-
ne

Oht kaitsegaasi
balloonidest

Kaitsegaasi lekki-
mise oht
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Kdiki abiseadiseid (rihmad, klambrid, ketid jne), mida kasutatakse koos seadme vai selle
komponentidega, tuleb regulaarselt kontrollida. (nt mehaaniliste kahjustuste, korrosiooni
vdi muude keskkonnamdjude pdhjustatud muudatuste osas.)

Kontrollimise vahemik ja ulatus peavad vastama vahemalt kehtivatele riiklikele digusakti-
dele.

Varvitu ja Idhnatu kaitsegaasi markamatu lekkimise oht, kui kaitsegaasi ihenduse jaoks
kasutatakse adapterit. Adapteri seadmepoolne keere, mis on ette nahtud kaitsegaasi
Uhenduse jaoks, tuleb enne paigaldamist tihendada teflonribaga.

Keevitussusteemi nduetekohase ja turvalise toimimise tagamiseks tuleb téita alljargnevad
eeskirjad, mis puudutavad kaitsegaasi kvaliteeti:

- tahkete osakeste suurus < 40 um;

- rbéhu kastepunkt < -20 °C;

- max Olisisaldus < 25 mg/m?;

Vajaduse korral kasutada filtrit!

TAHTIS! Mustus ohustab eriti silmuskaableid.

Kaitsegaasi balloonid sisaldavad réhu all olevat gaasi ja véivad kahjustamisel plahvatada.
Kuna kaitsegaasi balloonid on keevitusvarustuse osa, tuleb neid kasitleda vaga ettevaatli-
kult.

Tihendatud gaasiga kaitsegaasi balloone tuleb kaitsta liiga suure kuumuse, mehaaniliste
I66kide, rabu, lahtise tule, sddemete ja keevituskaarte eest.

Kaitsegaasi balloonid tuleb paigaldada vertikaalselt ja vastavalt juhendile, et need imber
ei kukuks.

Kaitsegaasi balloonid tuleb hoida eemal keevitus- ja muudest elektriahelatest.

Mitte kunagi ei tohi kaitsegaasi ballooni kilge riputada keevituspoletit.

Mitte kunagi ei tohi puudutada kaitsegaasi ballooni elektroodiga.

Plahvatusoht — mitte kunagi ei tohi keevitada réhu all oleva kaitsegaasi ballooni juures.

Kasutada tohib ainult vastavaks kasutamiseks ettenahtud kaitsegaasi balloone ja sinna
juurde kuuluvaid sobivaid, nduetekohaseid tarvikuid (regulaatorid, voolikud ja liitmikud, ...).
Kaitsegaasi balloone ja tarvikuid kasutada ainult heas seisukorras.

Kui kaitsegaasi ballooni ventiil on lahti, keerata nagu véljalaskeavast eemale.

Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni ventiil sulgeda.

Kui kaitsegaasi ballooni ei ole Uhendatud, jatta kaitsegaasi ballooni ventiili kork peale.

Jargida tootja andmeid ning vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi kaitsegaasi bal-
loonide ja tarvikute kohta.

Kaitsegaasi kontrollimatu lekkimine pdhjustab lambumisohtu




Turvameetmed
paigalduskohas
ja vedamisel

Ohutusmeetmed
tavakasutamisel

Kaitsegaas on varvitu ja Idhnatu ning see vaib lekkimisel Gmbritsevast dhust hapnikku tor-

juda.

- Veenduge, et tdokeskkonnas oleks piisavalt varsket 6hku — ventilatsiooni sagedus
peab olema vahemalt 20 m3/tunnis

- Jargige kaitsegaasi ballooni voi pbhilise gaasivarustuse ohutus- ja hooldusjuhiseid

- Kui ei keevitata, tuleb kaitsegaasi ballooni voi pbhilise gaasivarustuse ventiil sulgeda.

- Veenduge enne igat kaitsegaasi ballooni vdi pdhilise gaasivarustuse kasutuselevéttu,
et sealt ei lekiks kontrollimatult gaasi.

Umberkukkuv seade voib olla eluohtlik! Asetage seade stabiilselt tasasele, kindlale aluse-
le.
- Lubatud kaldenurk on maksimaalselt 10°.

Tule- ja plahvatusohtlikes ruumides kehtivad erieeskirjad.
- Jargida tuleb riiklikke ja rahvusvahelisi maarusi.

Ettevottesiseste juhiste ja kontrollidega tuleb tagada, et tdé6koha Umbrus oleks pidevalt pu-
has ning avatud.

Paigaldage seade ja kasutage seda ainult andmesildil naidatud IP jargi.

Seadme paigaldamisel tuleb tagada selle imber muude esemeteni 0,5 m (1 jalg 7,69 tolli)
vaba ruumi, et jahutusdhk saaks takistamatult siseneda ja valjuda.

Seadme vedamisel tuleb hoolitseda selle eest, et peetakse kinni kehtivatest riiklikest ja piir-
kondlikest juhistest ning dnnetuse valtimise eeskirjadest. See kehtib eriti juhiste suhtes,
mis puudutavad veoga seotud ohtusid.

Arge tdstke ega transportige aktiveeritud seadmeid. Lilitage seadmed enne transportimist
vOi tdstmist valjal

Enne igakordset seadme vedu tuleb jahutusvedelik taielikult valja lasta ning eemaldada
jargmised komponendid:

- Traadi etteandmismehhanism

- traadipool

- kaitsegaasi balloon

Enne transpordijargset kasutuselevéttu kontrollige seadet tingimata visuaalselt ja veendu-
ge, et sellel ei oleks kahjustusi. Kdik kahjustused tuleb enne kasutuselevdttu lasta koolita-
tud hooldustdoétajal korvaldada.

Seadet on lubatud kasutada ainult siis, kui kogu ohutusvarustus on taiesti todkorras. Kui
ohutusvarustus ei ole taiesti tddkorras, on seadme kasutamine ohtlik:

- kasutaja voi kolmandate isikute elule ja tervisele;

- seadmele ja operaatori muule varale;

- seadme tbhusale talitlusele.

Ohutusvarustus, mis ei ole taielikus tookorras, tuleb enne seadme sisse lilitamist tdokorda
seada.

Ohutusvarustust ei ole lubatud mingil juhul eirata ega kasutuselt korvaldada.

Enne seadme sisselilitamist tuleb veenduda, et keegi ei oleks ohustatud.

Seadet tuleb vahemalt tiks kord nadalas kontrollida, et ohutusvarustusel ei oleks valiselt
tuvastatavaid kahjustusi ja et see oleks tookorras.

Kaitsegaasi balloon tuleb alati korralikult kinnitada ja enne kraanaga transportimist eemal-
dada.
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Meie seadmetes sobib oma omaduste pdhjal (elektrijuhtivus, kiilmakaitse, materjalide kok-
kusobivus, suttivus, ...) kasutamiseks Uksnes tootja originaaljahutusvedelik.

Kasutada vdib Gksnes tootja originaaljahutusainet.

Tootja originaaljahutusainet ei tohi segada muude jahutusainetega.

Uhendage jahutusringlusega ainult tootja siisteemikomponente.

Kui muud stusteemikomponendid vai jahutusvedelikud pdhjustavad kahjustusi, ei vastuta
tootja selle eest ja kdik garantiitaotlused kaotavad kehtivuse.

Cooling Liquid FCL 10/20 ei ole siittiv. EtanoolipShine jahutusaine on teatud eelduste pu-
hul suttiv. Jahutusainet tohib vedada ainult originaalmahutites ja seda tuleb eemal hoida
suuteallikatest.

Kasutatud jahutusaine tuleb kdrvaldada vastavalt riiklikele ja rahvusvahelistele eeskirjade-
le. Jahutusaine ohutuskaardi saate oma hoolduskeskusest voi tootja kodulehelt.

Jahtunud seadme korral tuleb enne iga keevitust kontrollida jahutusaine olekut.

Teiste tootjate valmistatud osade puhul ei ole kindel, kas need on toodetud selliselt, et t66-

kindlus ja ohutus on tagatud.

- Kasutage ainult originaalvaruosi ja kuluosi (kehtib ka normitud osade puhul).

- Tootja loata ei ole lubatud seadet muuta, osi juurde paigaldada ega seadet imber ehi-
tada.

- Vahetage kohe komponendid, mis ei ole laitmatus seisukorras.

- Tellimisel markige tapne nimetus ja artiklikood varuosade loetelu jargi, samuti oma
seadme seerianumber.

Korpusekruvide naol on tegu korpuseosade maanduse kaitsejuhi Uhendustega.
Kasutage alati vastaval arvul originaalkorpusekruvisid etteantud pé66rdemomendiga.

Tootja soovitab lasta seadmele ohutuskontrolli teha vahemalt iga 12 kuu jarel.

Sama 12-kuulise vahemiku jarel soovitab tootja kalibreerida vooluallikaid.

Soovitame lasta serditud elektrikul teha ohutuskontroll:
- Parast muutmist

- Parast osade lisamist vdi imberehitamist

- Parast remonti ja hooldust

- Vahemaltiga 12 kuu jarel

Jargige ohutuskontrolli tegemisel vastavaid riiklikke ja rahvusvahelisi standardeid ning
eeskirju.

Lisateavet ohutuskontrolli ja kalibreerimise kohta saate oma teeninduspunktist. Sealt saa-
te soovi korral ka vajaliku dokumentatsiooni.

Seda seadet ei tohi visata olmeprigi hulka! Lahtuvalt Euroopa vanade elektri- ja elektroo-
nikaseadmete direktiivist 2002/96/EU ja selle kohaldamisest riiklikes seadustes, tuleb va-
nad elektritdoriistad eraldi kogutult vastavate kogumispunktide kaudu taaskaitlusse
suunata. Andke oma vana seade kindlasti edasimuijale tagasi voi kiisige teavet kohalikust
ametlikust kogumis- ja jaadtmekaitluspunktist. Selle ELi direktiivi eiramise tagajarjeks voi-
vad olla tdsised negatiivsed mdjud keskkonnale ja tervisele!



Ohutusmargistus

Andmete kaitse

Autoridigus

CE-vastavusmargisega seadmed vastavad madalpinge ja elektromagnetilise Ghilduvuse
direktiivi nduetele (nt standardiseeria EN 60 974 vastavad tootestandardid).

Fronius International GmbH kinnitab, et seade vastab ELi direktiivile 2014/53. ELi vasta-
vusdeklaratsiooni taielik tekst on saadaval jargmisel veebiaadressil: http://www.fro-
nius.com

CSA tudbikinnitustahisega tahistatud seadmed vastavad Kanada ja USA asjakohaste
standardite nduetele.

Kasutaja vastutab kdikide tehaseseadete muudatuste varundamise eest. Tootja ei vastuta
isiklike seadete kustutamise korral.

Selle kasutusjuhendi autoridigus kuulub tootjale.

Tekst ja joonised vastavad tehnika tasemele trikkiandmise ajal. Jatame endale diguse
muudatusteks. Kasutusjuhendi sisu ei anna ostjale digust esitada mis tahes néudeid. Ole-
me tanulikud parandusettepanekute ja vigadele tahelepanu juhtimise eest.
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Uldine teave






Uldteave

Seadme kont-
septsioon

T66pohimote

Kasutusalad

Kaugjuhtimisre-
ziim

TIG toiteallikas TransTig (TT) 1750 Puls on
mikroprotsessori abil juhitav invertervoolu-
allikas.

Moodulehitus ja lihtne susteemi laiendus
tagavad seadme paindlikkuse.
Toiteallikas uhildub generaatoritega ning
selle juhtelementide varjestatus ja pulber-
varvitud korpus tagavad seadmele talitlusel
hea vastupidavuse.

Lihtne t66pdhimbte voimaldab saada hea
Ulevaate olulistest funktsioonidest ja neid
seadistada.

TransTig 1750 Puls

Standardne LocalNeti liildes loob optimaalsed eeldused seadme lihtsaks tthendamiseks di-
gitaalsete susteemi laiendustega (nt kaugjuhtimispultidega jne).

Toiteallikal on suure sagedusvahemikuga TIG-impulsskaare funktsioon.

Toiteallika keskse juhtimisstisteemi abil juhitakse kogu keevitusprotsessi.
Keevituse kaigus moddetakse jooksvalt tegelikke andmeid ja muudatustele reageeritakse
viivitamatult. Reguleerimisalgoritmide abil tagatakse seadme soovitud seisukord.

Sellest tulenevalt tagab seade jargmise:
- tapne keevitusprotsess;

- koigi tulemuste tapne reprodutseeritavus;
- suureparased keevitusomadused.

Toiteallikat kasutatakse tootmisiilesannete taitmisel remonditdddel ja korrashoius.

Toiteallikat TransTig 1750 Puls saab kasutada jargmiste kaugjuhtimisseadmetega:

- TR 1200 - TR 2000
- TR 1300 - TR 2200-F
- TR 1600 - TR 2200-FM
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juhtelemendid ja kiiruhendused






Juhtpaneeli kirjeldus

Uldteave

Ohutus

Juhtpaneeli kirjel-
dus

Juhtpaneeli peamine tunnus on juhtimiselementide loogiline asetus. Kdiki igapaevatodks
vajalikke olulisi parameetreid saab lihtsasti

- nuppude abil valida;

- seadistusnupu abil muuta;

- keevitamise ajal digitaalnaidikule kuvada.

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht tmberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 13bi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kbik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult Iabi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

(1) () (©) (4) (5) (6) (7)

(14) (13) (12) (11) (100 (9 (8
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Asen Kirjeldus

d

(1)

Ulekuumenemise niit
suttib juhul, kui toiteallikas on liiga soe (nt Uletatud TP puhul). Lisateavet leiate
jaotisest ,Rikkediagnostika, rikete kdrvaldamine®

()

Erinaidud

Nait Impulsskeevitus
suttib juhul, kui Setupi parameeter F-P on seadistatud impulss-sagedu-
sele

n Nait Punktkeevitus
suttib juhul, kui Setupi parameeter SPt on seadistatud punktkeevituse
kestusele

TAC Nait Sildamine
suttib juhul, kui Setupi parameeter tAC kestus on seadistatud

Nait Elektroodi iilekoormus
suttib juhul, kui volframelektroodis on Ulepinge
Lisateavet elektroodi Ulekoormuse naidu kohta leiate peatiki Keevitusre-
Ziim jaotisest TIG-keevitus.

m Nait HF-sliiide (korgsageduse siitide)
suttib juhul, kui Setupi parameeter HFt on seadistatud kdrgsagedusim-
pulsi intervallile

()

Vasakpoolne digitaalnait

(4)

Nait HOLD
Keevitamise I6pus salvestatakse iga kord hetkel kehtivad keevitusvoolu tegelikud
vaartused ja keevituspinge — suttib nait HOLD.

Nait Hold on seotud viimati saavutatud peavooluga |4. Kui valitakse muud para-
meetrid, siis nait Hold kustub. Vaartused Hold on siiski parameetri |1 uuesti vali-
misel jatkuvalt saadaval.

Naitu Hold saab kustutada jargmiselt:
- keevitamise uuesti alustamine;

- keevitusvoolu |1 seadistamine;

- tooreziimi vahetamine;

- keevitusmeetodi vahetamine.

TAHTIS! Vaartusi Hold ei véljastata, kui
- peavoolu faasi ei saavutata

voi
- kasutati jalg-kaugjuhtimisseadet.

(5)

Parempoolne digitaalnait

(6)

Nait Keevituspinge

suttib juhul, kui valitud on parameeter |4

Keevitamise kaigus kuvatakse parempoolsele digitaalnaidikule hetkel kehtiv kee-
vituspinge tegelik vaartus.

Enne keevitamist kuvatakse parempoolsel digitaalnaidul jargmine teave.

- 0.0 valitud TIG-keevituse t66reziimide puhul

- Umbes 93 V valitud varraselektroodiga keevitamise t66reziimi puhul (parast
3-sekundilist viivitust; 93 V on ligikaudne keskmine vaartus pulseeriva tuhi-
kaigu pinge puhul)




Asen Kirjeldus

d
(7) Uhikuniidud
m Nait kHz
suttib juhul, kui valitakse Setupi parameeter F-P, kui sisestatud impulss-
sageduse vaartus on >/= 1000 Hz
m Nait Hz
suttib juhul, kui:
- valitakse Setupi parameeter F-P, kui sisestatud impulss-sageduse
vaartus on < 1000 Hz
- valitakse Setupi parameeter ACF
u Nait A
% Nait %
suttib juhul, kui on valitud parameetrid Ig, |5 ja Ig ning Setupi parameetrid
dceY, |-G jaHCU
B Nait s
suttib juhul, kui on valitud parameetrid tup ja tdown ning jargmised Setupi
parameetrid:
GPr tAC HFt
G-L t-S Ito
G-H t-E Arc
SPt Hti
m Nait mm
(8) Tooreziimi nupp
jargmiste tédreziimide valimiseks.
QN Kahetaktiline reziim
ax=\ Neljataktiline reziim
-ET Varraselektroodiga keevitamine
9) Parempoolne parameetri valimise nupp
keevitusparameetri mentiis keevitusparameetrite valimiseks (11)
Valitud parameetri puhul sittib vastava parameetrisimboli juures olev LED-mar-
gutuli.
(10)  Gaasikontrolli nupp

Vajaliku kaitsegaasikoguse seadistamiseks gaasirdhu regulaatoril.
Parast gaasikontrolli nupu vajutamist valjastab seade 30 sekundit kaitsegaasi.
Uuesti vajutades peatatakse see tegevus enneaegselt.
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Asen Kirjeldus
d

(11)  Keevitusparameetrite meniiii
Keevitusparameetrite meniiu sisaldab kdige olulisemaid keevituseks vajalikke
keevitusparameetreid. Keevitusparameetrite jarjekord on esitatud graafilise jar-
jestuse abil. Keevitusparameetrite menuis liikumine toimub vasak- ja parempool-
sete keevitusparameetrite nuppude abil.

Keevitusparameetrite mendidi

Keevitusparameetrite menui sisaldab jargmisi keevitusparameetreid:
“ Kaivitusvool Is
TIG-keevituseks

“ UpSiope t,,
ajavahemik, mil TIG-keevituse kaigus suureneb vool kdivitusvoolult |5 et-
teantud peavoolule |4

TAHTIS! UpSlope t,p salvestatakse t6oreziimide kahetaktiline reziim ja
neljataktiline reziim jaoks eraldi.

Peavool |; (keevitusvool)
- TIG-keevituseks
- varraselektroodiga keevitamiseks

Redutseerimisvool |,
keevitamiseks neljataktilisel TIG-keevituse reziimil ja neljataktilisel TIG-
keevituse erireziimil

DownSlope tyown
ajavahemik, mil TIG-keevituse kéigus vaheneb vool peavoolult 14 16pp-
voolule Ig

TAHTIS! DownSlope t4,,,, Salvestatakse tédreziimide kahetaktiline re-
ziim ja neljataktiline reziim jaoks eraldi.

“ Loéppvool Ig
TIG-keevituseks

ﬂ Elektroodi labimoot
TIG keevitusel volframelektroodi labimdddu sisestamiseks

(12) Seadistusnupp
parameetrite muutmiseks. Kui seadistusnupul olev nait pdleb, saab valitud para-
meetrit muuta.




Asen Kirjeldus

d

(13)

Keevitusvoolu nait

jargmiste parameetrite keevitusvoolu kuvamiseks:
- kaivitusvool Ig

- keevitusvoolu 14

- redutseerimisvool |,

- I8ppvool Ig

Enne keevitamise alustamist kuvatakse vasakpoolsele digitaalnadidikule seade-
punkt. Ig, |, ja Ig kohta kuvatakse parempoolsele digitaalnaidikule lisaks ka kee-
vitusvoolu |4 protsentuaalne osakaal.

Parast keevitamise alustamist valitakse automaatselt parameeter |4. Vasakpool-
sel digitaalnaidikul kuvatakse hetkel kehtiv keevitusvoolu tegelik vaartus.

Vastav asetus keevitusprotsessis kuvatakse keevitusparameetrite menuis (11)
parameetrite (lg, t,, jne) pSlevate LED-margutulede abil.

(14)

Vasakpoolne parameetri valimise nupp
keevitusparameetri menlils keevitusparameetrite valimiseks (11)

Valitud parameetri puhul suttib vastava parameetrisiimboli juures olev LED-mar-
gutuli.
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Nupukombinatsioonid - erifunktsioonid

Uldteave Nuppude tGheaegsel vbi korduval vajutamisel saab kuvada jargmised funktsioonid:

Tarkvara- ja triiki-

\ L., Tarkvaraversiooni kuvamine:
versiooni nait

kui té6reziimi nupp on allavajutatud, vajutage vasakpoolset parameetri
valimise nuppu.

Digitaalnaidikutele kuvatakse tarkvaraversioon.

LM
]
o

+
@

Trikiversiooni kuvamine:
Vajutage uuesti vasakpoolset parameetrivaliku nuppu

Digitaalnaidikutele kuvatakse triikiversioon.

|
]
e
g

Valjumine toimub té6reziimi nupu vajutamisel.

)
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Uhendused, liilitid ja mehaanilised komponendid

Kiirlihendused,
lillitid ja mehaani-
lised osad

TransTig 1750 Puls — esileht TransTig 1750 Puls — tagumine leht

Asen Kirjeldus

d

(1)

Bajonettkinnitusega (+)-elektrilihendus

jargmiste juhtmete Ghendamiseks

- TIG-keevitusel maanduskaabel

- varraselektroodiga keevitamisel (vastavalt elektrooditiitibile) elektroodikaa-
bel vbi maanduskaabel

(2)

Poleti juhtseadme kiiriihendus
tavalise keevituspdleti juhtpistiku Ghendamiseks

()

Kanderihm

(4)

Bajonettkinnitusega (-)-elektrilihendus

jargmiste seadmete Uhendamiseks

- TIG keevituspdleti

- varraselektroodiga keevitamisel (vastavalt elektrooditiitibile) elektroodikaa-
bel vbi maanduskaabel

()

Toiteluliti
toiteallika sisse- ja valjalulitamiseks

(6)

Uhendus LocalNet
kaugjuhtimispuldi kiirihendus

(7)

Kaitsegaasi lihendus

(8)

Fiksaatoriga toitekaabel
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Paigaldamine ja kasutuselevott






Minimaalne varustus keevitamiseks

Uldteave Olenevalt keevitusmeetodist on vooluallika kasutamiseks vajalik teatud minimaalne varus-
tus.
Jargmiseks on kirjeldatud keevitusmeetodeid ja vastavat minimaalset keevitusvarustust.

TIG DC keevitami- -  Toiteallikas

ne - Maanduskaabel
- Nookurlilitiga TIG keevituspdleti
- Kaitsegaasi Uhendus (kaitsegaasi varustus)
- Lisametall vastavalt rakendusalale

Varraselektroodi- -  Toiteallikas
ga keevitamine - Maanduskaabel
- Elektroodide hoidik
- Varraselektroodid vastavalt rakendusalale
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Enne paigaldamist ja kasutamist

Ohutus

Otstarbekohane
kasutamine

Paigaldustingi-
mused

Voérguiuhendus

38

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht imberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 1abi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kbik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult Iabi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

Toiteallikas on ette nadhtud ainult TIG-keevituseks ja varraselektroodiga keevitamiseks.
Muu vdi sellest erinev kasutamine ei ole otstarbekohane.
Seeldbi tekkinud kahjude eest tootja ei vastuta.

Oigel otstarbel kasutamine hdimab ka:
- koigi kasutusjuhendi juhiste jargimist;
- inspekteerimisest ja hooldustéddest kinnipidamist.

Seade on kontrollitud kaitseastme IP23 jargi; see tdhendab:

- sissetungimisvastast kaitset tahkete vdérkehade eest, mis on suuremad kui & 12,5
mm (0,49 tolli)

- pihustusveevastast kaitset kuni vertikaalnurgani 60°

Seadet saab vastavalt kaitseklassile IP23 lles seada ja kasutada vabas dhus.
Niiskuse vahetut méju (nt vihma téttu) tuleks valtida.

/\ HOIATUS!

Umber- vi allakukkuvad seadmed véivad olla eluohtlikud.
» Paigaldage seadmed tasasele ja kindlale alusele.

Ventilatsioonikanal on oluline ohutusvarustus. Paigaldamiskoha valimisel tuleb veenduda,
et jahutusGhk paaseks takistusteta labi esi- ja tagakiiljel olevate 6hupilude seadmesse
ning sealt valja. Seade ei tohi tekkivat elektrit juhtivat tolmu (nt lihvimistéddel) otse sisse
imeda.

Seadme vorgupinge peab vastama tehniliste andmete sildil toodud vdrgupingele. Kui teie
seadme versioon ei sisalda toitekaableid voi -pistikuid, tuleb teil need riiklike eeskirjade ko-
haselt paigaldada lasta. Vérguihenduse isoleerimise kohta leiate teavet tehnilistest and-
metest.

MARKUS!

Ebapiisava voimsusega elektripaigaldisega voivad kaasneda ulatuslikud varalised
kahjud.

Elektrisisteemid ja nende kaitsmed tuleb paigaldada, véttes arvesse olemasolevat elekt-
ritoidet. Kehtivad andmesildil olevad tehnilised andmed.




Generaatori re- Toiteallikas sobib kasutuseks generaatoriga, kui generaatori maksimaalne néivvdimsus on
ziim vahemalt 10 kVA.

MARKUS!

Generaatori véljastatav pinge ei tohi mingil juhul jadda allapoole vorgupinge
tolerantsi vahemikku voi seda liletada.
Vérgupinge tolerantsi andmed on toodud peatuikis , Tehnilised andmed®.
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Kasutuselevott

Ohutus

Uldteave

Gaasiballooni
tthendamine

40

/\ HOIATUS!

Elektrilook voib olla surmav.

Kui seade on paigaldamise ajal vooluvérguga tihendatud, on oht saada raskeid kehavigas-
tusi vdi tekitada suurt varalist kahju.

» Teostage koiki toid seadmel ainult siis, kui vorguldliti on asendis -O-.

» Teostage koiki toid seadmel ainult siis, kui seade on vdrgust lahutatud.

Toiteallika kasutuselevéttu kirjeldatakse peakasutusala TIG-keevitus standardkonfigurat-
siooni abil.

Standardkonfiguratsioon koosneb jargmistest siisteemi komponentidest.
- Toiteallikas

- Manuaalne TIG-keevituspoleti

- Gaasirdhu regulaator

- Gaasiballoon

/\ HOIATUS!

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht iimberkukkuvate gaasiballoonide tottu.

» Asetage gaasiballoonid stabiilselt tasasele ja kindlale alusele

» Veenduge, et gaasiballoonid ei kukuks timber: kinnitage fikseerimisrihm gaasiballooni
Ulemise osa kdrgusele;

» arge kinnitage fikseerimisrihma kunagi balloonikaela kiilge.

Jargige gaasiballooni tootja ohutuseeskirju.

Fikseerige gaasiballoon

|Z| Eemaldage gaasiballooni kaitsekork

Avage korraks gaasiballooni ventiil, et eemaldada seda imbritsev mustus
E Kontrollige gaasirdhu regulaatori tihendit

@ Kruvige gaasirdhu regulaator gaasiballoonile ja keerake see kinni

Integreeritud kaitsegaasi Uhendusega TIG keevituspdleti kasutamisel tegutsege jargmi-
selt.

Uhendage gaasirdhu regulaator ja kaitsegaasi ihendus gaasivooliku abil toiteallika ta-
gakiiljele
Keerake gaasivooliku kattemutter kinni

Integreeritud kaitsegaasi Gihenduseta TIG keevituspdleti kasutamisel tegutsege jargmiselt.

@ Uhendage TIG keevituspdleti gaasivoolik gaasirdhu regulaatoriga



Loogetdoodeldava
detailiga maan-
dusiihendus

Keevituspoleti
uhendamine

Lllitage toiteluliti asendisse O.
Pistke maanduskaabel (+)-pistikupesasse ja lukustage see

Uhendage maanduskaabli teine ots téddeldava detailiga.

][] [2]

m Lilitage toiteldliti asendisse O.

@ Pistke TIG keevituspdleti keevituskaabel (-)-pistikupessa ja lukustage see, keerates
seda paremale

Pistke keevituspdleti juhtpistik pdleti juhtseadme kiirihenduspessa

MARKUS!

Arge kasutage puhtaid volframelektroode (tunnusvérv: roheline).

E Kinnitage keevituspoletile lisavarustust vastavalt selle kasutusjuhendile.
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Keevitusreziim






o

TIG-tooreziimid

Ohutus
/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht imberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 1abi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kbik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult Iabi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

Andmed saadaolevate parameetrite seadistamise, seadistusvahemiku ja mé6tuhikute
kohta leiate jaotisest ,Setupi menui*.

Sumbolid ja selgi-

tused
L <= <=
Témmake poletinupp tagasi ja ho- Laske péletinupp lahti Témmake poletinupp korraks ta-
idke seda gasi (<0,55s)
‘ =>

Suruge péletinupp ette ja hoidke Laske péletinupp lahti
seda
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Kahetaktiline re-
Ziim

46

Kaivitusvoolu faas: ettevaatlik soojendamine madala keevitusvooluga, et paiguta-

Is
da lisametall digesti

ts Kaivitusvoolu kestus

tup UpSlope-faas: kaivitusvoolu pidev suurendamine peavoolule (keevitusvool) |4

Iy Pdhivoolu faas (keevitusvoolu faas): Gihtlase temperatuuri edastamine eelneva
soojusega soojendatud alusmaterjali

(2 redutseerimisvoolu faas: keevitusvoolu véimsuse ajutine véhendamine, et valtida
alusmaterjali lokaalset Glekuumenemist

tiown Down-Slope-faas: keevitusvoolu pidev vdhendamine kraatervoolule

Ie kraatrivoolu faas: alusmaterjali Glekuumenemise valtimiseks, mida pohjustab kee-
vituse I6ppedes tekkiv soojuse akumuleerumine. Véimalikku keevisdmbluse labi-
sulamist valditakse.

te I6ppvoolu kestus

SPt punktkeevituse kestus

GPr  gaasi ettevooluaeg

GPo gaasi jarelvoolu kestus

- Keevitamine. Témmake pdletinupp tagasi ja hoidke seda
- Keevitamise 16pp. Laske pdletinupp lahti

TAHTIS! Valitud kahetaktilise tédreZiimi puhul kahetaktilisel reZiimil todtamiseks, peab Se-
tupi parameeter SPt (punktkeevituse kestus) olema seadistatud asendisse ,OFF* (Valjas)
ja erinait punktkeevitus ei tohi juhtpaneelil pdleda.

-y

GPr t t G-L/ G-H

up - down




Punktkeevitus Kui Setupi parameetri SPt (punktkeevituse kestus) jaoks on seadistatud vaartus, vastab
kahetaktiline té6reziim punktkeevituse tééreziimile. Erinait punktkeevitus pdleb juhtpanee-
lil.

- Keevitamine. Tdémmake pdletinupp korraks tagasi
Keevituse kestus vastab vaartusele, mis sisestati Setupi parameetri SPt (punktkeevi-
tuse kestus) puhul.

- Keevitusprotsessi enneaegne I6petamine. Témmake pdletinupp uuesti tagasi

Jalg-kaugjuhtimispuldi kasutamisel kaivitub punktkeevituse kestus jalg-kaugjuhtimispuldi
rakendamisel. Véimsus ei ole jalg-kaugjuhtimispuldi abil reguleeritav.

&f:|ﬂ_—|
I1
| A
IE
IS j

>

GPr tS tup tdown tE ‘ G-lL

| SPt 'G-H
Neljataktiline re- - Keevituse alustamine kaivitusvooluga lg. Tdmmake pdletinupp tagasi ja hoidke seda

Ziim - Keevitamine peavooluga l4: Laske pdletinupp lahti

- Vbdimsuse vahendamine I6ppvoolule Ig. Tdmmake pdletinupp tagasi ja hoidke seda
- Keevitamise 16pp. Laske pdletinupp lahti

TAHTIS! Neljataktilise reZiimi puhul peab Setupi parameeter SFS olema seadistatud
asendisse ,OFF* (valjas).

- = == - =
I A I
o | oL
G-H

*) Vbdimsuse ajutine vahendamine
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Neljataktiline eri-
reziim.
Variant 1

48

Véimsuse ajutise vahendamisega vahendab keevitaja poletinupu abil péhivoolu faasi ajal
keevitusvoolu seadistatud alanevale voolule |,.

- Vbimsuse ajutise vahendamise aktiveerimiseks suruge pdletinupp ette ja hoidke seda
- Peavoolu taastamiseks laske pdletinupp lahti

Neljataktilise reZiimi variant 1 on aktiveeritud juhul, kui Setupi parameeter SFS on seadis-
tatud asendisse ,1“.

Voéimsuse ajutine vahendamine seadistatud redutseerimisvoolule |, toimub pdletinupu 10-
hiajalise tagasitdmbamisega. Kui pdletinuppu tdmmatakse uuesti korraks tagasi, on pea-
vool |4 uuesti saadaval.

A ]
| S Bl
G-H




Volframelektroodi ulepinge

Volframelektroo-
di lilepinge

Volframelektroodi Gilepinge puhul pdleb juhtpaneelil nait ,elektroodi tlepinge*“.

Volframelektroodi ilepinge véimalikud p&hjused:
- Volframelektrood on liige vaikese labimddduga
- Peavoolu |4 jaoks on seadistatud liiga suur vaartus

Abimeetmed:
- Kasutage suurema labimddduga volframelektroodi
- Vahendage peavoolu

TAHTIS! Nait ,elektroodi ilepinge* on kohandatud iiksnes tseeriumiga elektroodide jaoks.
Kdigi muude elektroodide puhul kehtib nait ,elektroodi tlepinge” standardvaartusena.
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TIG-keevitus

Ohutus

Keevituspara-
meetrid

50

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht imberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 1abi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kbik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult Iabi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

/\ HOIATUS!

Elektrilook v6ib olla surmav.

Kui toiteallikas on paigaldamise ajal vooluvdrguga tihendatud, on oht saada raskeid keha-
vigastusi voi tekitada suurt varalist kahju.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallika vorgullliti on asendis -O-.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallikas on vérgust lahutatud.

“ kaivitusvool Ig

Uhik %

Seadistusvahemik 0-200% peavoolust I4
Tehasesate 50

UpSlope t,,

Uhik s

Seadistusvahemik 0,01-9,9

Tehasesate 0,5

TAHTIS! UpSlope typ salvestatakse tooreziimide kahetaktiline reziim ja neljataktiline re-
Ziim jaoks eraldi.

“ Keevitusvool |4

Uhik A
Seadistusvahemik 2-170
Tehasesate 2

TAHTIS! Funktsiooniga Up/Down keevituspdletite puhul saab seadme tiihikaigu ajal teha
valikuid kogu seadistusvahemiku ulatuses. Keevituse ajal on peavoolu korrigeerimise
samm +/-20 A.

“ Redutseerimisvool I, (neljataktiline reziim)

Uhik % (peavoolust 1)
Seadistusvahemik 0-100
Tehasesate 50



Ettevalmistus

TIG-keevitus

u DownSlope tyown

Uhik s
Seadistusvahemik 0,01-9,9
Tehasesate 1,0

TAHTIS! DownSlope tqo,,, Salvestatakse tooreziimide kahetaktiline reZiim ja neljataktili-
ne reziim jaoks eraldi.

“ I6ppvool Ig

Uhik % (peavoolust I4)
Seadistusvahemik 0-100
Tehasesate 30

ﬂ Elektroodi 1abim66t

Uhik mm
Seadistusvahemik OFF (Vvaljas) / 0,1-3,2
Tehasesate 24

Pistke toitepistik pistikupessa

/\ ETTEVAATUST!

Vigastuste ja vara kahjustamise oht elektril66gi t6ttu.

Kui toitellliti on lllitatud asendisse |, on keevituspdleti volframelektrood pingestatud.
Veenduge, et volframelektrood ei puutuks vastu inimesi vdi elektrit juhtivaid voi maandatud
osi (nt korpus jne).

|Z| Lulitage toiteluliti asendisse |

Koik juhtpaneeli naidud suttivad korraks

Valige t6dreZiimi nupu abil soovitud TIG-t66reziim.

axxE\. Kahetaktiline tooreziim
«axrE\ Neljataktiline tddreziim

Valige vasak- vdi parempoolse parameetri valimise nupu abil keevitusparameetrite
menudst vastav parameeter

Seadistage valitud parameetrid seadistusnupu abil soovitud vaartusele

Kadik seadistusnupu abil seadistatud parameetri seadepunktid salvestatakse kuni jarg-
mise muudatuste tegemiseni. See kehtib ka juhul, kui toiteallikas on vahepeal vélja ja
uuesti sisse lllitatud.

E Avage gaasiballooni ventiil
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@ Seadlstage kaitsegaasi kogus:
Vajutage gaasikontrolli nuppu
Gaasivoolu test toimub maksimaalselt 30 sekundit. Uuesti vajutades peatatakse
see tegevus enneaegselt.
- Keerake gaasir6hu regulaatori alumisel kiljel olevat seadistuskruvi, kuni mano-
meeter kuvab soovitud gaasikoguse.

Pikkade voolikupakettide puhul ja kiilmal temperatuuril kondensatsioonivee tekkimisel
parast seadme pikka seisuaega tegutsege jargmiselt:
Kaitsegaasi labipuhumine — seadistage Setupi parameetrile GPU ajaline vaartus

Alustage keevitamist (stidake keevituskaar)



Keevituskaare suutamine

Keevituskaare

siilitamine korg- A ETTEVAATUST!

sageduse abil Elektriloogi tottu tekkivast Sokist tingitud vigastusoht

(KS-suutamine) Kuigi Froniuse seadmed vastavad kdigile asjaomastele standarditele, v&ib kérgsagedus-
suiitamine anda teatavates tingimustes ohutu, kuid tuntava elektril6dgi.

Kasutage ettenahtud kaitseriietust, eelkdige kindaid.

Kasutage ainult sobivaid, taielikult terveid ja kahjustamata TIG-voolikupakette.

Arge tddtage niiskes ega marjas keskkonnas.

Tootage erilise ettevaatusega tellingutel, téoplatvormidel, sundasendites, kitsastes,

raskesti ligipaasetavates voi kaitsmata kohtades.

\AA A A

KS-suutamine on aktiveeritud, kui Setup-parameetri HFt jaoks on seadistatud ajaline vaar-
tus.
Juhtpaneelil pdleb erinait KS-sudtamine.

Vérreldes kontaktsuitamisega ei teki KS-suttamise puhul volframelektroodi ja toddeldava
detaili reostumise ohtu.

Tegutsemine KS-stittamisel.

II' Asetage gaasiduus slutamise kohale
nii, et volframelektroodi ja td6deldava
detaili vahel oleks umbes 2 kuni 3 mm
(5/64—1/8 tolli) vahet.
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Suurendage keevituspdleti kaldenurka
ja rakendage péletinuppu olenevalt va-
litud t66reZiimist.

Keevituskaar siittib ilma téodeldava detaili-
ga kokku puutumata.

Kallutage keevituspdleti tavalisse

asendisse.

E Keevitage.
Kontaktsiititami- Kui Setupi parameeter HFt on seadistatud asendisse OFF (Valjas), on HF siitamine
ne deaktiveeritud. Kui volframelektrood puudutab té6deldavat detaili, sittib keevituskaar.

Tegutsemine keevituskaare stutamisel kontaktsuutega:

|I| Asetage gaasiduis slitamise kohale
nii, et volframelektroodi ja td6deldava
detaili vahele jaab umbes 2 kuni 3 mm
(5/64 kuni 1/8 tolli). Vahe on olemas
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@ Rakendage pdletinuppu

Kaitsegaas voolab.

Tdstke aeglaselt keevituspdletit, kuni
volframelektrood puudutab toddelda-
vat detaili

Tdstke keevituspdleti Ules jalangetage
see tavaasendisse

Keevituskaar suttib.

E Keevitage

Keevitamise 16pp m Ldpetage keevitamine séltuvalt seadistatud toorezZiimist, lastes pdletinupp lahti

Oodake ara seadistatud gaasi jarelvool, hoidke keevituspdletit keevisdmbluse 16pu
kohal.
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Erifunktsioonid ja valikud

Keevituskaare
katkemise jalgi-
mise funktsioon

Funktsioon Igni-
tion Time-Out

TIG impulsskeevi-
tus

56

Kui keevituskaar katkeb ja kui Setupi mentils seadistatud ajavahemiku jooksul ei teki
elektrivoogu, lulitub toiteallikas iseseisvalt valja. Juhtpaneelil kuvatakse teeninduskood ,no
| Arc®.

Keevitusprotsessi jatkamiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu véi pdletinuppu.

Setupi parameetrit keevituskaare katkemise jalgimine (Arc) on kirjeldatud jaotises ,Setupi
meniil — tase 2.

Toiteallikal on funktsioon Ignition Time-Out.

Kui vajutatakse poletinuppu, algab viivitamatult gaasi ettevool. Seejarel toimub stitamine.
Kui Setupi menils seadistatud ajavahemiku jooksul ei teki keevituskaart, [Ulitub toitealli-
kas iseseisvalt valja. Juhtpaneelile on kuvatud teeninduskood ,no | IGn®.

Uuesti proovimiseks vajutage juhtpaneelil suvalist nuppu vdi pdletinuppu.

Parameetri Ignition Time-Out (ito) seadistamist on kirjeldatud jaotises ,Setupi menuu tase
2°

Keevitamise alguses seadistatud keevitusvool ei pea olema alati kogu keevitusprotsessi
jaoks sobiv:

- liiga vahese voolutugevuse korral ei sula alusmaterjal piisavalt;

- Ulekuumenemisel on oht, et vedel keevisvann hakkab tilkkuma.

Siinkohal on abiks funktsioon TIG impulsskeevitus (pulseeriva keevitusvooluga TIG-keevi-
tus):

madal pdhivool |-G tduseb jarsult selgelt kdrgemale impulssvoolule |1 ja langeb parast
seadistatud aega dcY (Duty-Cycle) jalle pohivoolule I-G.

TIG-impulsskeevitusel sulatatakse keevituskoha vaikesed 18igud Kiirelt tles ja need tahe-
nevad samuti kiiresti.

Kasitsi TIG-impulsskeevitusel toimub keevitustraadi lisamine maksimaalsel voolufaasil
(véimalik vaid madalal sagedusvahemikul 0,25-5 Hz). Kérgemaid impulss-sagedusi kasu-
tatakse peamiselt automaatsel reziimil ja need on ette nahtud peamiselt keevituskaare
stabiliseerimiseks.

TIG impulsskeevitust kasutatakse terastorude keevitamiseks kitsastes tingimustes voi
Ohukeste plekkide keevitamisel.

TIG impulsskeevituse t66pohimbte:



1/F-P

I-G

TIG impulsskeevitus — keevitusvoolu kulg

Legend:

Is kaivitusvool F-P impulss-sagedus *)
e [6ppvool decY Duty cycle

tup UpSlope -G pohivool

tbown DownSlope I4 p&hivool

*) (1/F-P = kahe impulsi vaheline aeg)

Traageldusfunkt-  Toiteallikal on saadaval traageldusfunktsioon.

sioon
Kui Setup-parameetri tAC (traageldamine) jaoks on seadistatud kestus, sisaldavad t66re-
Ziimid kahe- ja neljataktiline reziim traageldusfunktsiooni. Tééreziimide kulg jddb muutus-
teta.
Selle aja jooksul on kasutada pulseeriv keevitusvool, mis optimeerib keevisvanni Ghtevoo-
lamist kahe komponendi traageldamisel.

Sildamisfunktsiooni t66pdhiméte:

tAC

Traageldusfunktsioon — keevitusvoolu kulgemine

Legend
tAC Pulseeriva keevitusvoolu kestus traageldamise jaoks
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Is Kaivitusvool
e Léppvool
tup UpSlope
tbown DownSlope
I4 Peavool

TAHTIS! Pulseerivat keevitusvoolu iseloomustab:
- Toiteallikas reguleerib automaatselt impulsiparameetreid olenevalt seadistatud pea-

voolust I4.
- Impulsiparameetreid ei ole vaja seadistada.

Pulseeriv keevitusvool algab
- pérast kéivitusvoolu faasi Ig 16ppu
- UpSlope'i faasiga t,

Olenevalt seadistatud tAC kestusest saab pulseeriva keevitusvoolu kuni [6ppvoolu faasini
Ie (kaasa arvatud) peatada (Setup-parameeter tAC on seadistatud valikule ,On“ (sees)).

Parast tAC aja méddumist keevitatakse edasi pisiva keevitusvooluga, vajaduse korral
saab kasutada seadistatud impulsiparameetreid.

TAHTIS! Maératud traageldusaja seadistamiseks saab kombineerida Setup-parameetri
tAC Setup-parameetriga SPt (punktkeevituse kestus).



Varraselektroodiga keevitamine

Ohutus

Ettevalmistus

Varraselektroodi-
ga keevitamine

/\ HOIATUS!

Valest kasutamisest tingitud oht.

Suurte vigastuste ja varalise kahju oht imberkukkuvate gaasiballoonide t&ttu.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete selle kasutusjuhendi taielikult 1abi
lugenud ja selle sisust aru saanud.

» Kasutage kirjeldatud funktsioone alles siis, kui olete kbik stisteemi komponentide ka-
sutusjuhendid, eelkdige ohutuseeskirjad taielikult Iabi lugenud ja nende sisust aru saa-
nud.

/\ HOIATUS!

Elektrilook v6ib olla surmav.

Kui toiteallikas on paigaldamise ajal vooluvdrguga tihendatud, on oht saada raskeid keha-
vigastusi voi tekitada suurt varalist kahju.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallika vorgullliti on asendis -O-.

» Teostage kdiki toid seadmel ainult siis, kui toiteallikas on vérgust lahutatud.

Lulitage toitellliti asendisse O
Témmake toitepistik pistikupesast valja
Eemaldage seadmelt TIG-keevituspdleti

Pistke maanduskaabel selle pessa ja lukustage see:
- DC- varraselektroodiga keevitamisel (+)-elektriihendusse
- DC+ varraselektroodiga keevitamisel (-)-elektriihendusse

Uhendage maanduskaabli teine ots téddeldava detailiga

o] [BIPE]

Pistke elektroodi kaabel selle pessa ja lukustage see paremale keerates:
- DC- varraselektroodiga keevitamisel (-)-elektriihendusse
- DC+ varraselektroodiga keevitamisel (+)-elektrilhendusse

Pistke toitepistik pistikupessa

/\ ETTEVAATUST!

Vigastuste ja vara kahjustamise oht elektril6ogi tottu.

Kui toiteldliti on lUlitatud asendisse I, on elektroodide hoidikus olev varraselektrood pinges-

tatud.

» Tahelepanu tuleb pborata sellele, et varraselektrood ei puutuks vastu inimesi vdi elekt-
rit juhtivaid véi maandatud osi (nt korpus jne).

Lilitage toiteluliti asendisse |

Kdik juhtpaneeli ndidud suittivad korraks.

Valige reziim té6reziimi nupu abil.

@ER Tooreziim varraselektroodiga keevitamine
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HotStarti funkt-
sioon

60

TAHTIS! Kui valitakse toéreZiim varraselektroodiga keevitamine, saavutatakse keevitus-
pinge alles 3-sekundilise viivituse jarel.

|Z| Seadistage soovitud keevitusvool seadistusnupu abil
Keevitusvoolu vaartus kuvatakse vasakpoolsel digitaalnaidikul.

Kdik seadistusnupu abil seadistatud parameetri seadepunktid salvestatakse kuni jarg-
mise muudatuste tegemiseni. See kehtib ka juhul, kui toiteallikas on vahepeal vélja ja
uuesti sisse lllitatud.

Alustage keevitamist

Optimaalse keevitustulemuse saavutamiseks tuleb ménedel juhtudel seadistada HotStarti
funktsioon.

Eelised

- Suuteomaduste paranemine, ka halbade stiliteomadustega elektroodide korral
- Alusmaterjali parem segunemine kaivitusetapis, mistottu tekib vahem kulmliiteid
- Ré&bu kasutamise vahendamine olulisel maaral

Saadaval olevate parameetrite seadistamist on kirjeldatud jactises ,Setupi meniu — 2. ta-

“

se.

LA Legend
A Hti Hiti Hot-current time = Hotvoolu kes-
~ > tus, 0-2 s, tehasesate 0,5 s
150 - - HCU Hot-start-current = Hotstart vool
0-200%,
Tehasesate 150%
100 4 Iy Pahivool = seadistatud keevitus-
HCU vool

T66pohimote
Seadistatud Hotvoolu ajal (Hti) suurenda-
t(s) takse keevitusvool |1 HotStart voolule HCU.

0,5 1 1,5 HotStarti funktsiooni aktiveerimiseks peab
HotStart vool HCU olema > 100.

HotStarti funktsiooni néide
Seadistusnaited:

HCU =100
HotStart vool vastab hetkel seadistatud keevitusvoolule 1.
HotStarti funktsioon ei ole aktiveeritud.

HCU =170
HotStart vool on 70% kdrgem kui hetkel seadistatud keevitusvool 4.
HotStarti funktsioon on aktiveeritud.

HCU =200

HotStart vool on vorreldes hetkel seadistatud keevitusvooluga |4 kahekordne.
HotStarti funktsioon on aktiveeritud, HotStart vool on maksimaalne.

HCU=2x I4



Funktsioon Anti-
Stick

Ldheneva keevituskaare puhul véib keevituspinge vaheneda nii palju, et varraselektrood
kipub kinni jadma. Lisaks voib varraselektroodi hddgumine 16ppeda.

Ho6b6gumise I16ppemist saab takistada funktsiooni Anti-Stick aktiveerimise abil. Kui varrase-
lektrood hakkab kinni jadma, lllitab toiteallikas keevitusvoolu viivitamatult valja. Parast
varraselektroodi eraldamist tdddeldavalt detaililt saab keevitamist muretult jatkata.

Anti-Stick funktsiooni saab aktiveerida ja deaktiveerida ,Setupi menlus: tase 2.

61



62



Menuu Setup (Seadistamine) seadis-
tused






Setup-menuu

Uldteave

Ulevaade

Setupi meniid vdimaldab lihtsat ligipaasu toiteallika ekspertteadmistele ja lisafunktsiooni-
dele. Setupi menlls saab parameetreid eri téollesannete jaoks lihtsasti kohandada.

Setupi menuus on jargmised punktid:
- keevitusprotsessi vahetult mdjutavad Setupi parameetrid,
- keevitussiisteemi eelseadistamise Setupi parameetrid.

Parameetrid on jaotatud loogilistesse riihmadesse. Kéiki gruppe eraldi saab kuvada vas-
tavate nupukombinatsioonidega.

Setupi menuu koosneb jargmistest jaotistest:
- Setupi menul kaitsegaas

- Setupi menlii TIG

- Setupi menid TIG — tase 2

- Setupi menid varraselektrood

- Setupi menid varraselektrood — tase 2
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Setupi menuu kaitsegaas

Uldteave

Setup-meniiiisse
kaitsegaas sise-
nemine

Parameetri muut-
mine

Setup-meniiiist
kaitsegaas lahku-
mine

Setupi meniiis
kaitsegaas too-
dud parameetrid

66

Setupi meniil kaitsegaas annab lihtsa ligipaasu kaitsegaasi satetele.

II' Vajutage t66reziimi nuppu ja hoidke seda allavajutatuna

|Z| Vajutage gaasikontrolli nuppu.

@ O

Toiteallikas on nitd Setupi meniis kaitsegaas. Kuvatakse viimati vali-
tud parameetrit.

Valige vasak- v6i parempoolse parameetri valimise nupuga muude-
tav parameeter

IZ' Muutke seadistusnupu abil parameetri vaartust

|I| Vajutage t66reziimi nuppu

O

GPr
Gas pre-flow time — gaasi ettevooluaeg

Uhik S
Seadistusvahemik 0,0-9,9
Tehasesate 0,4

G-L

Gas-Low — gaasi jarelvooluaeg minimaalse keevitusvoolu puhul (minimaalne gaasi jarel-
vooluaeg)

Uhik s
Seadistusvahemik 0,0-25,0
Tehasesate 5

G-H

Gas-High — gaasi jarelvooluaja suurendamine maksimaalse keevitusvoolu puhul

Uhik S
Seadistusvahemik 0,0-40,0/ Aut
Tehasesate Aut



G-H seadistusvaartus kehtib Uksnes juhul, maksimaalne keevitusvool on ka tegelikult
seadistatud. Tegeliku vaartuse saab hetkel kehtivast keevitusvoolust. Keskmise keevi-
tusvoolu puhul on tegelik vaartus naiteks pool G-H seadistusvaartusest.

TAHTIS! Setupi parameetrite G-L ja G-H seadistusvaartused liidetakse. Kui naiteks mé-
lemad parameetrid on maksimaalsed (40 s), kestab gaasi jarelvooluaeg

- 40 s minimaalse keevitusvoolu puhul

- 80 s maksimaalse keevitusvoolu puhul

- 60 s, kui keevitusvool moodustab naiteks tapselt pool maksimumist.

Satte Aut puhul toimub gaasi jarelvooluaja G-H arvutamine automaatselt.

At

momentane  _ _ __ || ____________
Gas-Nachstromzeit

G-L

|
| momentaner I
mn Schweilistrom

Gaasi jérelvooluaeg séltuvalt keevitusvoolust

GPU
Gas Purger — kaitsegaasi eelloputus

Uhik min
Seadistusvahemik OFF (valjas)/ 0,1-10,0
Tehasesate OFF (Valjas)

Kaitsegaasi labipuhumine algab, kui GPU jaoks seadistatakse vaartus.

Turvakaalutlustel on kaitsegaasi labipuhumise uuesti alustamiseks vaja GPU jaoks taas-
kord seadistada vaartus.

TAHTIS! Kaitsegaasi labipuhumine on vajalik eelkdige parast pikemast seisuajast poh-
justatud kondensatsioonivee tekkimist See on vajalik eelkdige pikemate voolikupakettide
kasutamisel.
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Alalisvoolu (TIG) Setupi menuu

Setup-meniiiisse
TIG sisenemine

Parameetri muut-
mine

Setup-meniiiist
TIG lahkumine

Setupi meniiis
TIG toodud para-
meetrid

68

Valige t66reziimi nupu abil kahetaktiline reziim véi neljataktiline re-
Ziim

133

@ Vajutage t66reziimi nuppu ja hoidke seda allavajutatuna

@ Vajutage parempoolset parameetrivaliku nuppu

<

Toiteallikas on nutd Setupi mentus TIG. Kuvatakse viimati valitud pa-

rameetrit.
m Valige vasak- vdi parempoolse parameetri valimise nupuga muude-
4 > tav parameeter
‘ |Z| Muutke seadistusnupu abil parameetri vaartust
-

m Vajutage t66reZiimi nuppu

SPt
Spot-welding time — punktkeevituse kestus

Uhik s
Seadistusvahemik OFF (Valjas) / 0,05-25,0
Tehasesate OFF (Valjas)

Kui Setupi parameetri SPt (punktkeevituse kestus) jaoks on seadistatud vaartus, vastab
kahetaktiline t6dreziim punktkeevituse reziimile.

Juhtpaneelil pdleb erinait punktkeevitus, kui punktkeevituse kestuse jaoks on maaratud
vaartus.

tAC
Tacking — TIG DC keevitamiseks ette nahtud sildamisfunktsioon. Pulseeriva keevitusvoo-

lu kestus sildamisprotsessi alguses

Uhik s

Seadistusvahemik OFF (Valjas) / 0,1-9,9/0ON (Sees)



Tehasesate OFF (Valjas)

,ON“ (Sees) Pulseeriv keevitusvool jaab kuni sildamisfunktsiooni I6puni pi-
sima
0,199s Seadistatud aeg algab UpSlope faasiga. Parast seadistatud aja

moddumist keevitatakse edasi pusiva keevitusvooluga, vajadu-
se korral seadistatud impulsiparameetrid on saadaval.

,OFF* (Valjas) Sildamisfunktsioon on valja lulitatud

Juhtpaneelil pdleb sildamise erinait, kui sildamise kestuse jaoks on maaratud vaartus.

F-P
Frequency-pulsing — impulss-sagedus

Uhik Hz/kHz.
Seadistusvahemik OFF (Valjas)/0,20 Hz—2,00 kHz
Tehasesate OFF (Valjas)

Seadistatud impulss-sagedus voetakse Ule redutseerimisvoolu I2 jaoks.

TAHTIS! Kui F-P on seadistatud valikule ,OFF*, ei ole Setupi parameetrid dcY ja |-G va-
litavad.

Juhtpaneelil pdleb erindit impulss, kui impulss-sageduse jaoks on maaratud vaartus.

Impulss-sageduse F-P valimine:

0,2 Hz kuni 5 Hz Termiline impulss (keevitamine sundasendis, automaatne kee-
vitamine)
1 kHz kuni 2 kHz Keevituskaart stabiliseeriv impulss (keevituskaare stabiliseeri-

mine vaikese keevitusvoolu puhul)

dcY

Duty cycle — impulsi kestus ja péhivoolu kestuse suhe seadistatud impulss-sageduse pu-
hul

Uhik %
Seadistusvahemik 10-90
Tehasesate 50

I-G

| (current)-Ground — péhivool

Uhik % (peavoolust 11)
Seadistusvahemik 0-100
Tehasesate 50
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t-S
time-Starting — kaivitusvoolu kestus

Uhik s
Seadistusvahemik OFF (Valjas)/0,01-9,9
Tehasesate OFF (Valjas)

Kaivitusvoolu aeg t-S naitab kaivitusvoolu faasi kestust.

TAHTIS! Setupi parameeter t-S kehtib liksnes kahetaktilise tédreziim jaoks. Neljataktilise
reziimi puhul maaratakse kaivitusvoolu faas pdletinupu abil.

t-E
time-End — I6ppvoolu aeg

Uhik s
Seadistusvahemik OFF (Valjas)/0,01-9,9
Tehasesate OFF (Valjas)

Léppvoolu aeg t-E naitab I6ppvoolu faasi |IE kestust.

TAHTIS! Setupi parameeter t-E kehtib iiksnes kahetaktilise tééreziim jaoks. Neljataktili-
sel reziimil maaratakse 16ppvoolu faas IE pdletinupu abil (peatikk ,TIG keevitusrezii-
mid*).

FAC
Factory — keevitussusteemi lahtestamine

Hoidke to6reziimi nuppu 2 s allavajutatuna, et [ahtestada slisteem tehasesatetele. Kui di-
gitaalnaidikule kuvatakse ,PrG*, on keevitussiisteem lahtestatud.

TAHTIS! Kui keevitussiisteem lahtestatakse, kaovad kdik Setupi meniii isiklikud séatted.
Parameetrisatteid Setupi menil tasemel 2 ei kustutata.

2nd
Setupi menld — tase 2: Setupi menuul teine tase




TIG Setupi menuu — tase 2

Setupi meniuu TIG
2. tasemele sise-
nemine

Parameetri muut-
mine

Setupi meniiti TIG
— 2. tasemelt val-
jumine

Setupi meniiiis
TIG - tasemel 2
toodud parameet-
rid

|I| Setup-menilsse TIG sisenemine
IZ' Valige parameeter ,2nd"

@ Vajutage todreziimi nuppu ja hoidke seda allavajutatuna

E Vajutage parempoolset parameetrivaliku nuppu

Lkl
u
o

Toiteallikas on nitd Setupi menis TIG - 2. tase. Kuvatakse viimati va-

litud parameetrit.

tav parameeter

@ Muutke seadistusnupu abil parameetri vaartust

II' Vajutage t66reZiimi nuppu

=)

Toiteallikas on nild Setupi menius TIG.

=)

. II' Valige vasak- v6i parempoolse parameetri valimise nupuga muude-

|Z| Setupi menidst TIG valjumiseks vajutage uuesti tddreziimi nuppu

SFS
Special four-step — neljataktiline erireziim

Uhik -

Seadistusvahemik OFF (Valjas) / 1

Tehasesate OFF (Valjas)

HFt
High Frequency time — kdrgsagedusega stititamine: HF impulsside ajavahemik

Uhik s
Seadistusvahemik

0,01-0,4 / OFF (Véljas)

Tehasesate 0,01
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MARKUS!

Kui tundlikes seadmetes tekib vahetus laheduses probleeme, suurendage para-
meetrit HFt vaartusele 0,4 s.

/\ ETTEVAATUST!

Elektrilo6gi tottu tekkivast Sokist tingitud vigastusoht

Kuigi Froniuse seadmed vastavad kdigile asjaomastele standarditele, vdib kdrgsagedus-
suttamine anda teatud tingimustes ohutu, kuid tuntava elektril6dgi.

Kasutage ettenahtud kaitseriietust, eelkdige kindaid!

Kasutage ainult sobivaid, taielikult terveid ja kahjustamata TIG-voolikupakette!

Arge té6tage niiskes ega marjas keskkonnas!

Tootage erilise ettevaatusega tellingutel, téoplatvormidel, sundasendites, kitsastes,
raskesti ligipaasetavates voi kaitsmata kohtades!

vVvyyvyy

Juhtpaneelil pdleb erinait HF stltamine, kui parameetri HFt jaoks on maaratud vaartus.

Kui Setupi parameeter HFt seadistatakse valikule ,OFF* (Valjas), ei teki keevitamise
alustamisel kérgsageduslikku stttamist. Sellisel juhul alustatakse keevitamist kontakt-
suutamisega.

Ito

Ignition Time-Out — ajavahemik kuni kaitsevaljalilituseni parast ebadnnestunud siiita-
mist

Uhik S
Seadistusvahemik 0,1-9,9
Tehasesate 5

TAHTIS! Ignition Time-Out on kaitsefunktsioon ja seda ei saa inaktiveerida.
Funktsiooni Ignition Time-Out kirjelduse leiate peatikist , TIG-keevitus®.

Arc

Arc (keevituskaar) — keevituskaare katkemise seire. Ajavahemik kuni kaitsevaljalilituseni
parast keevituskaare katkemist

Uhik S
Seadistusvahemik 0,1-9,9
Tehasesate 2

TAHTIS! Keevituskaare katkemise seire on kaitsefunktsioon ja seda ei saa inaktiveerida.
Keevituskaare katkemise seire funktsiooni kirjelduse leiate jaotisest , TIG-keevitus®.

ACS
Automatic current switch — automaatne Umberlilitus peavoolule

Uhik -



Seadistusvahemik
Tehasesate

ON (Sees)

OFF (Valjas)

ON (Sees) / OFF (Valjas)

ON (Sees)

Parast keevitamise alustamist valitakse automaatselt paramee-
ter 11 (peavool).
Peavoolu 11 saab kohe seadistad.

Keevitamise kaigus jaab viimati valitud parameeter valituks.
Viimati valitud parameetri saab kohe seadistada.
Parameetri |11 automaatset valimist ei toimu.
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Varraselektroodi Setupi menuu

Setupi meniiilisse
varraselektrood
sisenemine

Parameetri muut-
mine

Setup-meniiiist
varraselektrood
lahkumine

Setupi meniiiis
varraselektrood
toodud parameet-
rid
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Ziim

< |I| Valige to6reziimi nupu abil varraselektroodiga keevitamise toére-
[ 3

@ Vajutage t66reziimi nuppu ja hoidke seda allavajutatuna

E' Vajutage parempoolset parameetrivaliku nuppu

Toiteallikas on niid Setupi meniiis varraselektrood. Kuvatakse viimati
valitud parameetrit.

Valige vasak- vbi parempoolse parameetri valimise nupuga muude-

> tav parameeter

@ @ Muutke seadistusnupu abil parameetri vaartust

|I| Vajutage to6reziimi nuppu

HCU
Hot-start current — HotStart vool

Uhik %
Seadistusvahemik 0-200
Tehasesate 150
Hti

Hot-current time — Hotvoolu aeg

Uhik s
Seadistusvahemik 0,0-2,0
Tehasesate 0,5

Optimaalse keevitustulemuse saavutamiseks tuleb mdnedel juhtudel seadistada HotS-
tarti funktsioon.

Eelised

Suiteomaduste paranemine, ka halbade siiiteomadustega elektroodide korral
Alusmaterjali parem segunemine kaivitusetapis, mistéttu tekib vahem kulmliiteid
Rabu kasutamise vahendamine olulisel maaral




dyn
dYn — dynamic — dinaamika korrigeerimine

Uhik -

Seadistusvahemik 0-100

Tehaseséate 20

0 Pehmem ja vahemate pritsmetega keevituskaar
100 Tugevam ja stabiilsem keevituskaar

Optimaalse keevitustulemuse saavutamiseks tuleb moénel juhul seadistada diinaamika.

To66pohimote:

Metallitilkade tUlekande hetkel voi lUhise tekkimisel toimub voolutugevuse luhiajaline tdus.
Stabiilse keevituskaare saavutamiseks, tduseb keevitusvool ajutiselt. Kui varraselektrood
hakkab keevisvanni sissevajuma, takistab see meetod keevisvanni tahkeks muutumist ja
keevituskaares pikaajalise lUhise tekkimist. Varraselektroodi nakkumine on seega suures
osas valistatud.

FAC
Factory — keevitussusteemi lahtestamine

Hoidke t66reziimi nuppu 2 s allavajutatuna, et 1ahtestada slisteem tehasesatetele. Kui di-
gitaalnaidikule kuvatakse ,PrG*, on keevitussisteem lahtestatud.

TAHTIS! Kui keevitussiisteem lahtestatakse, kaovad kdik Setupi meniii isiklikud satted.
Parameetrisatteid Setupi menll tasemel 2 ei kustutata.

2nd
Setupi menll — tase 2: Setupi menul teine tase
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Setupi menuu varraselektrood — tase 2

Setupi meniiii
varraselektrood
2. tasemele sise-
nemine

Parameetri muut-
mine

Setupi meniii
varraselektrood —
2. tasemelt vilju-
mine

Setupi meniiiis
varraselektrood —
tasemel 2 toodud
parameetrid
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18

|I| Setupi menuusse varraselektrood sisenemine
IZ' Valige parameeter ,2nd"

@ Vajutage todreziimi nuppu ja hoidke seda allavajutatuna

E Vajutage parempoolset parameetrivaliku nuppu

Toiteallikas on nliid Setupi menius varraselektrood - 2. tase. Kuvatak-
se viimati valitud parameetrit.

Valige vasak- v6i parempoolse parameetri valimise nupuga muude-
tav parameeter

@ Muutke seadistusnupu abil parameetri vaartust

-7 II' Vajutage t66reZiimi nuppu
Toiteallikas on nild Setupi menius varraselektrood.
aE< Setupi menldst varraselektrood valjumiseks vajutage uuesti téore-
Ziimi nuppu
ASt
Anti-Stick
Uhik -

Seadistusvahemik

Tehasesate

ON (Sees) / OFF (Valjas)

ON (Sees)

Liheneva keevituskaare puhul vdib keevituspinge vaheneda nii palju, et varraselektrood
kipub kinni jddma. Lisaks vbib varraselektroodi hddgumine I6ppeda.

Héo6gumise 16ppemist saab takistada funktsiooni Anti-Stick aktiveerimise abil. Kui varra-
selektrood hakkab kinni jadma, lulitab toiteallikas keevitusvoolu viivitamatult valja. Parast
varraselektroodi eraldamist t6ddeldavalt detaililt saab keevitamist muretult jatkata.

Uco

U (Voltage) cut-off — keevituspinge piirang



Uhik \Y

Seadistusvahemik OFF (Valjas) / 5-90

Tehasesate OFF (Valjas)

Keevituskaare pikkus séltub p&himétteliselt keevituspingest. Keevitamise |6petamiseks
on tavaliselt vaja varraselektrood té6deldavast detailist selgelt eemale tdsta. Parameeter
,Uco® vbimaldab keevituspinge piiramist vaartusele, mis véimaldab keevitamise I6petada
juba siis, kui varraselektroodi tdstetakse vaid veidi tdodeldavast detailist eemale.

TAHTIS! Kui keevitamise ajal lakkab keevitamine sageli tahtmatult, siis seadistage para-
meeter Uco kérgemale vaartusele.
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Torkeotsing ja hooldus






Rikete diagnoosimine, rikete korvaldamine

Uldteave

Ohutus

Kuvatavad tee-
ninduskoodid

Toiteallikas on varustatud nutika turvasiisteemiga; seetottu oli vdimalik taielikult loobuda
sulamiskaitsmetest. Parast vdimaliku haire kdrvaldamist saab toiteallikat sulamiskaitset
vahetamata jalle tavaparaselt kasutada.

/\ HOIATUS!

Elektrilo6k voib olla surmav.

Enne seadme avamist toimige jargmiselt.

Lulitage toitelUliti asendisse O.

Eraldage seade vooluvorgust.

Pange Ules hoiatav silt, et valtida seadme uuesti sisselllitumist.

Veenduge sobiva mddteseadme abil, et elektrilaenguga komponendid (nt kondensaa-
torid) oleksid laenguta.

\A A A

/\ ETTEVAATUST!

Ebapiisav kaitsemaandusiihendus voib pohjustada tosiseid varalisi kahjusid ja vi-

gastusi.

Korpuse kruvid kujutavad endast maanduseks sobivat kaitsemaandusihendust ning neid
ei tohi mingil juhul vahetada teiste kruvide vastu, millel puudub usaldusvaarne kaitsemaan-
duslUhendus.

Kui naidikutele kuvatakse kaesolevas loetelus valja toodud veateade, tuleb viga kérvalda-
da Uksnes teeninduse kaudu. Markige kuvatud veateade ja seerianumbrid ning toiteallika
konfiguratsioon Ules ja teavitage teenindust Uiksikasjaliku veakirjeldusega.

tS1 | xxx

Pdhjus. Toiteallika sekundaarahela liigtemperatuur
(xxx tdhendab temperatuurivaartust)

Kdrvaldamine. laske toiteallikal jahtuda

Err | tS1

Pdhjus. temperatuurianduri defekt (IGhis vdi katkemine)
Kdrvaldamine. votke Uhendust teenindusega

no | IGn

Pdhjus. Ignition Time-Out funktsioon on aktiveeritud: Setupi menuus

Koérvaldamine.

seadistatud ajavahemiku valtel tekkis elektrivoog. Toiteallika
valjalllituskaitse aktiveerus.

pdletinupu korduv vajutamine; tdddeldava detaili puhastamine;
vajaduse korral suurendage Setupi menii tasemel 2 valjaliili-
tuskaitsme rakendumiseni kestvat ajavahemikku

no | Arc

Pdhjus.

Keevituskaare katkemine
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Toiteallikas

82

Koérvaldamine.

Pdletinupu korduv vajutamine; tdddeldava detaili puhastamine

Err | IP

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Primaarliigvool
V6tke Uhendust teenindusega

Err | 052

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Vérgu ulepinge: vorgupinge on lletanud tolerantsi vahemiku
Kontrollige vorgupinget

Toiteallikas ei toota

ToitelUliti on sisse lulitatud, margutuled ei pdle

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Toide on katkestatud, toitepistik ei ole pistetud pistikupessa
Kontrollige toidet, vajaduse korral pistke toitepistik pistikupessa

Toitepistikupesa voi toitepistik on defektne
Vahetage defektsed osad valja

Voérgukaitse on defektne
Vahetage vorgukaitse valja

Keevitusvool puudub

ToitelUliti on sisse lulitatud, ligtemperatuuri nait pdleb

Pdhjus.
Koérvaldamine.

P8hjus.

Koérvaldamine.

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Ulekoormus, sisseliilitumise aeg (TP) on iletatud
Arvestage sisselllitumise aega (TP)

Termo-automaatkaitselliti on valja ltlitunud

Oodake ara jahutusfaas; toiteallikas Illitub mdne aja péarast ise
uuesti sisse

Toiteallika ventilaator on defektne
Vahetage ventilaator vélja (hooldusteeninduses)

Keevitusvool puudub

Toitellliti on sisse lulitatud, naidud pélevad

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Maandustihendus on vale

Kontrollige, et maandusiuhenduse ja Ghendusklemmide polaar-
sus oleks dige

Keevituspoleti voolukaabel on katkestatud
Vahetage keevituspdleti valja

Poletinuppu vajutades seade ei to6ta
Toiteldliti on sisse lulitatud, margutuled pdlevad

Pdhjus.
Koérvaldamine.

P8hjus.

Toitepistik ei ole pistikupesas
Pistke toitepistik pistikupessa

Keevituspdleti voi keevituspdleti kaabel on defekine



Koérvaldamine.

Vahetage keevituspdleti valja

Kaitsegaas puudub
Koik teised funktsioonid on saadaval

Pdhjus.
Koérvaldamine.

P&hjus.
Koérvaldamine.

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Pdhjus.
Koérvaldamine.

P&hjus.
Koérvaldamine.

Gaasiballoon on tihi
Vahetage gaasiballoon vélja

Gaasirbhu regulaatori defekt
Vahetage gaasirdhu regulaatorit

Gaasivoolik ei ole paigaldatud voi see on kahjustatud
Paigaldage gaasivoolik vdi vahetage see valja

Keevituspdleti on defektne
Vahetage keevituspdleti valja

Gaasi magnetklapi defekt
Vahetage gaasi magnetklappi

Halvad keevitusomadused

P&hjus.
Koérvaldamine.

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Valed keevitusparameetrid
Kontrollige seadistusi

Maandustihendus on vale

Kontrollige, et maandusthenduse ja Uhendusklemmide polaar-
sus oleks odige

Keevituspodleti muutub viaga kuumaks

Pdhjus.
Koérvaldamine.

Keevituspoleti on liiga ndrgalt kinnitatud
Jargige sisselilitumise kestust (TP) ja koormuspiiranguid
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Hooldus ja jaatmekaitlus

Uldteave

Ohutus

lgal kasutusele-
véotul

Iga 2 kuu jarel

lga 6 kuu jarel

84

Toiteallikas vajab tavaliste kasutustingimuste korral ainult minimaalselt hooldust ja korras-
hoidu. Sellegipoolest on kohustuslik teatud punktide jargimine, et tagada toiteallika aasta-
tepikkune kasutuskalblikkus.

/\ HOIATUS!

Elektril66k voib olla surmav.

Enne seadme avamist toimige jargmiselt.

Lulitage toitellliti asendisse O

Eraldage seade vooluvorgust.

Veenduge, et seade uuesti sisse ei lulituks.

Veenduge sobiva mddteseadme abil, et elektrilaenguga komponendid (nt kondensaa-
torid) oleksid laenguta.

\A A A

/\ HOIATUS!

Valesti tehtud t66d voivad tekitada raskeid vigastusi ja pohjustada varalist kahju.
» Jargmiselt kirjeldatud toid on lubatud teha Uksnes vastava padevusega spetsialistidel!
» Jargige peatukki ,Ohutuseeskirjad®!

- Veenduge, et toitepistikud ja -kaablid ning keevituspdleti, Ghendusvoolikute pakett ja
maandusihendus ei oleks kahjustatud

- Kontrollige, kas vaba ruum seadme Umber on kaugusel 0,5 m (1 ft, 8 tolli), et jahutu-
sbhk saaks takistamatult siseneda ja valjuda

MARKUS!

Lisaks ei tohi 6hu sisse- ja vdljapaasuavad mingil juhul olla kaetud, ka mitte osali-
selt.

- Kui see on olemas: puhastage dhufiltrit

/\ ETTEVAATUST!

Surudhu toimest tingitud oht.
Tagajarjeks voivad olla materiaalsed kahjud.
» Arge puhuge elektroonilistele seadmeosadele ldhedalt peale.

Demonteerige seadme kilgmised osad ja puhastage seadme sisemust kuiva,
desoksudeeritud surudhu abil

|Z| Suure tolmukoguse puhul puhastage ka jahutusdhukanaleid



Jaatmekaitlus Jaatmekaitlust tuleb teostada Uksnes kehtivate riiklike ja piirkondlike maaruste kohaselt.
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Tehnilised andmed

Eripinge Eripinge jaoks kohandatud seadmete jaoks kehtivad andmesildil toodud tehnilised and-
med.

TransTig 1750

Puls Vérgupinge 1x230V
Vorgupinge tolerants —20%/+15%
Vérgusagedus 50/60 Hz
Vérgukaitse 16 A passiivhe
Vérguiihendus Piirangud on véimalikud
Primaarne pidevvdimsus (100% TPZ)) 3,8 kVA
Cos Phi 0,99
Keevitusvoolu vahemik TIG 2-170 A

Varraselektrood 10-140 A
Keevitusvool 10 min /40 °C (104  (35% TP?)) 170 A
°F)
100% TP?) 120 A
Tahikaigu pinge (pulseeriv) 93V
Toopinge TIG 10,1-16,8 V
Varraselektrood 10,3-25,6 V
Suutepinge U, 9 kV
keevituskaare suiteseade on ette nahtud manuaalseks kasutuseks
IP IP 23
Jahutusviis AF
Isolatsiooniklass A
Elektromagnetilise thildu- A

vuse seadmeklass
(standardi EN/IEC 60974-

10 jargi)
Ulepingekaitse I
Saasteaste standardi IEC60664 jargi 3
Keskkonna temperatuur -10°C...+40 °C
+14 °F...+104 °F
Ladustamistemperatuur —-25°C...+55°C
—-13 °F...+131 °F
M&otmed p x | x k 430 x 180 x 280 mm
(16,93 x 7,09 x 11,02
tolli)
Mass 9,1 kg
20,06 naela
Vastavusmark CE
Ohutusmargistus S

1) 230/400 V ja 50 Hz avaliku elektrivdrgu kulge
2) TP = tsukli pikkus
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Lulitusskeem

230V _50Hz

+A1 NF

8004 [58.8v

+A4 FP22J0OB

TORCH TRIGGER

/7

N +A4-X1
X1 11
2
10
% +A3-X13
. +A3-X2)
2u U2 < o +A3-X19
! * * A2 L -vaLVE 1'X8
2 fem s vALVE +AZX16 2C
+A2 BPS1750 j = -FAN CoMMON —mat 1 3
= *FAN MAIN CURRENT —mal2 | ac
1 CRATFILL CUR —y )ii 5
Q Q] N X TORCH IDENTIF — 6‘(
NP T Y = e e
= o oc
+A3-X8 >
u — A X7
+A3-X12 2 Jf\? Xi 1 ECC
9 + TX L REMOTE —m=m 2 g
+A3-X22 TXH REM;IE : b ; Ec E
. RX L REMOTE —maf)> F
RXHREMOTE —u= 6 S
x12] +A3-X20 A
-X2 —(f—-— ‘C
X11 L
+A3-X15
R
NI NI +A3-X14 TAIXAT
— = +5V —
SlGN/s\\lf ——
X X
V11 ZX V12 ZN
< <
-X3
+A1..... NetzFilter
+A2..... BPS1750
+A3..... TMS17
» ‘I -T2‘I:1% +A4..... FP22J0OB
o 2 -Q1..... MAINS SWITCH
-T1..... MAIN TRANSFORMER
-T2..... HF-TRANSMITTER
-1 -c2 -X1..... MAINS PLUG
'—:UNF n:w';i -X2, -X3, -X11, -X12..... TERMINAL POINT
= -X7..... REMOTE CONTROL REPECTACLE

X4
X6
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-X8..... TORCH TRIGGER
-V1..... SECUNDARY RECTIFIER
-Z1,-Z2..... TOROID CORE
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FRONIUS INTERNATIONAL GMBH

Froniusstralle 1
A-4643 Pettenbach
AUSTRIA
contact@fronius.com
www.fronius.com

Under www.fronius.com/contact you will find the addresses
of all Fronius Sales & Service Partners and locations.

Find your
spareparts online

spareparts.fronius.com




