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Przepisy dotyczgce bezpieczenstwa

Objasnienie do
wskazéwek bez-
pieczenstwa

Informacje
ogdlne

A OSTRZEZENIE!

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie $rodki ostroznosci, skutkiem bedzie
kalectwo lub $mier¢.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Oznacza sytuacje niebezpieczna.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
najciezsze obrazenia ciata lub $mierd.

/\ OSTROZNIE!

Oznacza sytuacje potencjalnie szkodliwa.
» Jesli nie zostang podjete odpowiednie srodki ostroznosci, skutkiem moga by¢
okaleczenia lub straty materialne.

WSKAZOWKA!

Oznacza mozliwosé pogorszonych rezultatéow pracy i uszkodzen wyposazenia.

Urzgdzenie zostato zbudowane zgodnie z najnowszym stanem techniki oraz uzna-

nymi zasadami bezpieczenstwa technicznego. Mimo to w przypadku btednej

obstugi lub nieprawidtowego zastosowania istnieje niebezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub smiertelnych wypadkow przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych dobr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajnos$ci urzgdzenia.

Wszystkie osoby zajmujgce sie uruchomieniem, obstugg, konserwacjg i utrzymy-

wanhiem sprawnosci technicznej urzgdzenia, muszg

- posiadac¢ odpowiednie kwalifikacje,

- posiadac¢ wiedzeg na temat spawania zautomatyzowanego oraz

- doktadnie przeczytac i stosowa¢ sie do informac;ji podanych w niniejszej in-
strukcji obstugi i wszystkich instrukcjach obstugi wszelkich podzespotéw sys-
temu.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac wraz z urzgdzeniem. Jako uzupetnienie
do instrukcji obstugi obowigzujg ogdlne oraz miejscowe przepisy BHP i przepisy
dotyczace ochrony srodowiska.

Wszystkie wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa i ostrzezenia umieszczone na
urzadzeniu nalezy

- utrzymywac w czytelnym stanie,

- chroni¢ przed uszkodzeniami,

- nie usuwac ich,

- pilnowag, aby nie byty przykrywane, zaklejane ani zamalowywane.

Umiejscowienie poszczegdlnych wskazdwek dotyczgcych bezpieczenstwa i
ostrzezen na urzadzeniu przedstawiono w rozdziale ,Informacje ogdlne"” instruk-
cji obstugi urzgdzenia.



Uzytkowanie
zgodne z prze-
zZnaczeniem

Warunki otocze-
nia

Obowigzki uzyt-
kownika

Usterki moggce wptyngc na bezpieczenstwo uzytkowania nalezy usuwac przed
wtagczeniem urzgdzenia.
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Liczy sie przede wszystkim bezpieczenstwo uzytkownika!

Urzadzenie nadaje sig¢ do wykonywania prac wytgcznie zgodnie z opisem zawar-
tym w czgséci o uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem.

Urzadzenie jest przeznaczone wytgcznie do mechanicznego czyszczenia palnikow
spawalniczych robota firmy Fronius, stosowanych w eksploatacji zautomatyzowa-
nej.

Inne lub wykraczajgce poza takie uzytkowanie jest traktowane jako niezgodne z
przeznaczeniem. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w
wyniku uzytkowania niezgodnego z powyzszym zaleceniem.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig rowniez:

- doktadne zapoznanie sig z trescig niniejszej instrukcji obstugi,

- postepowanie zgodne ze wszystkimi informacjami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi,

- przestrzeganie termindw przegladow i czynnos$ci konserwacyjnych,

Urzadzenie zostato zaprojektowane z mysla o eksploatacji przemystowej. Produ-
cent nie odpowiada za szkody, jakie mogag wynikngé¢ z uzytkowania w obszarach
mieszkalnych.

Producent nie ponosi rowniez odpowiedzialnosci za niezadowalajgce lub
niewtasciwe wyniki pracy.

Korzystanie z urzadzenia lub jego przechowywanie poza przeznaczonym do tego
obszarem uznawane jest za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z po-
wyzszym zaleceniem.

Zakres temperatur powietrza otoczenia:

- podczas pracy: od 0°C do 40°C (od 32°F do 104°F)

- podczas transportu i przechowywania: od -25°C do +55°C (od -13°F do
131°F)

Wilgotnos¢ wzgledna:
- do 50% przy 40°C (104°F)
- do 90% przy 20°C (68°F)

Powietrze otoczenia: wolhe od pytu, kwasdw, powodujgcych korozje gazéw lub
substancji itp.

Wysoko$¢ nad poziomem morza maks. 2000 m (6500 ft)

Uzytkownik zobowigzuje sie zezwalac na prace z uzyciem urzgdzenia tylko oso-

bom, ktdre:

- zapoznaty sie z podstawowymi przepisami BHP oraz zostaty poinstruowane o
sposobie obstugi urzadzenia,

- przeczytaty instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,Przepisy dotyczace bez-
pieczenstwa”, przyswoity sobie ich tres¢ i potwierdzity to swoim podpisem,

- posiadajg wyksztatcenie odpowiednie do wymagan zwigzanych z wynikami
pracy.




Obowiazki per-
sonelu

Miejsca
szczegolnych za-
grozen

Nalezy regularnie kontrolowac¢ personel pod wzgledem wykonywania pracy zgod-
nie z zasadami bezpieczenstwa.

Wszystkie osoby, ktérym powierzono wykonywanie pracy przy uzyciu urzgdzenia,

przed rozpoczeciem pracy zobowigzujg sie

- przestrzega¢ podstawowych przepiséw BHP,

- przeczytad niniejszg instrukcje obstugi, a zwtaszcza rozdziat ,,Przepisy do-
tyczgce bezpieczenstwa" i potwierdzi¢ swoim podpisem, ze je zrozumiaty i
beda ich przestrzegad.

Przed opuszczeniem stanowiska pracy upewnic sig, ze w trakcie nieobecnosci nie
istnieje zadne zagrozenie dla ludzi ani ryzyko strat materialnych.

Nie przebywac¢ w obszarze pracy robota.

Urzgdzenie nalezy zawsze podtgczac do nadrzednego systemu bezpieczenstwa w
obrebie zabezpieczonego obszaru.

Jezeli wyniknie koniecznos¢ wykonania czynnosci konserwacyjnych i przezbrojen,

nalezy zagwarantowac, ze

- catainstalacja na czas przebywania w tym obszarze bedzie wytaczona

- izabezpieczona przed niezamierzonym uruchomieniem np. wskutek btedu
sterownika.

Jezeli do urzgdzenia ma dostep nieprzeszkolony personel obstugi, na czas jego
przebywania w poblizu urzgdzenia nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza
zgodnie z przepisem ,Performance Level d” normy ISO 13849-1.

Uzupetniajgco do niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegac przepisow do-
tyczacych bezpieczenstwa producenta robota.

Nalezy chronic¢ ciato, szczegdlnie dtonie, twarz i wtosy oraz elementy odziezy, a
takze wszelkie narzedzia przed kontaktem z ruchomymi czesciami urzgdzenia, ta-
Kimi jak:

- wirujgcy frez do czyszczenia;

- unoszony/opuszczany silnik czyszczacy;

- wysuwajgcy/wsuwajacy sie element mocujgcy dysze gazows;

- odcinacz drutu.

Nie dotykac¢ frezu do czyszczenia bezposrednio po zakoniczeniu pracy — niebez-
pieczenstwo oparzenia. Przestrzegac specjalnych przepisow dotyczacych bezpie-
czenstwa odnoszgcych sie do postugiwania sie frezem do czyszczenia zawartych
w instrukcji obstugi.

Chroni¢ dtonie, twarz i oczy przed latajgcymi w powietrzu czgstkami (widrami itp.)
i mieszanka sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym, wydostajgcg sie
z dyszy do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

Pokrywy mozna otwiera¢/zdejmowac tylko na czas wykonywania czynnosci kon-
serwacyjnych, instalacyjnych i napraw.

Podczas eksploatacji:
- upewnic¢ sieg, czy wszystkie pokrywy sg zamkniete i prawidtowo zamontowane;
- wszystkie pokrywy muszg by¢ zamknigte.



Ochrona oséb

Klasyfikacja
kompatybilnosci
elektromagne-
tycznej urzadzen
(EMC)

Srodki zapobie-
gajace zaktoce-
niom elektroma-
gnhetycznym

Prace zwigzane z urzadzeniem narazajg operatora na liczne zagrozenia. Uzu-
petniajgco do niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzegac przepisow do-
tyczacych bezpieczenstwa producenta catego systemu spawania.
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W trakcie pracy wszystkie osoby z zewnatrz, a w szczegdlnosci dzieci, powinny
przebywac z dala od urzadzenia i procesu spawania. Jesli jednak w poblizu prze-
bywajg osoby postronne:

- nalezy je poinstruowac o istniejgcych zagrozeniach (zmiazdzenia przez rucho-
me czesci mechaniczne, spowodowania obrazen ciata przez frez do czyszcze-
nia. latajace w powietrzu widry, iskry i tym podobne, wydostajgcg sie mie-
szanke spregzonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym, oslepienia przez
tuk spawalniczy, szkodliwych dla zdrowia spalinach spawalniczych, hatasie,
mozliwych zagrozeniach wywotanych pradem sieciowym i spawalniczym itp.),

- Udostepni¢ odpowiednie $rodki ochrony lub

- ustawi¢ odpowiednie $cianki ochronne i zastony.

Urzadzenia klasy emisji A:

- przewidziane do uzytku wytgcznie na obszarach przemystowych,

- nainnych obszarach mogg powodowacd zaktdcenia przenoszone po przewo-
dach lub na drodze promieniowania.

Urzgdzenia klasy emisji B:

- spetniajg wymagania dotyczgce emisji na obszarach mieszkalnych i prze-
mystowych. Dotyczy to rowniez obszardow mieszkalnych zaopatrywanych w
energie z publicznej sieci niskonapieciowe;j.

Klasyfikacja kompatybilnosci elektromagnetycznej urzadzen wg tabliczki znamio-
nowej lub danych technicznych

W szczegodlnych przypadkach, mimo przestrzegania wartosci granicznych emisji
wymaganych przez normy, w obszarze zgodnego z przeznaczeniem stosowania
moga wystgpi¢ nieznaczne zaktdcenia (np. gdy w poblizu miejsca ustawienia znaj-
dujg sie czute urzadzenia lub gdy miejsce ustawienia znajduje sie w poblizu od-
biornikéw radiowych i telewizyjnych).

W takim przypadku uzytkownik jest zobowigzany do podjecia odpowiednich
srodkow, zapobiegajgcych tym zaktéceniom.

Sprawdzi¢ i oceni¢ mozliwe problemy oraz odpornos¢ na zaktdcenia urzadzen

znajdujgcych sig w otoczeniu zgodnie z przepisami krajowymi i migdzynarodowy-

mi:

- urzadzenia zabezpieczajace;

- przewody sieciowe, do transmisji sygnatdéw i danych;

- urzadzenia do elektronicznego przetwarzania danych i urzgdzenia telekomu-
nikacyjne;

- urzadzenia do pomiaréw i kalibracji.




Srodki zapobie-
gania zaktoce-
niom elektroma-
gnetycznym

Srodki bezpie-
czenstwa do-
tyczace miejsca
ustawienia oraz
transportu

Srodki bezpie-
czenstwa w nor-
malnym trybie
pracy
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Srodki pomocnicze, umozliwiajgce uniknigcie problemdéw z kompatybilnoscia
elektromagnetyczna:
1. Zasilanie sieciowe
- W przypadku wystagpienia zaktdcen elektromagnetycznych pomimo pra-
widtowego podtaczenia do sieci nalezy zastosowac srodki dodatkowe (np.
uzy¢ odpowiedniego filtra sieciowego).
2. Przewody sterujace
- powinny by¢ w miare mozliwosci krotkie,
- muszg przebiega¢ blisko siebie (rowniez w celu uniknigcia problemow
z polem elektromagnetycznym),
- nalezy utozy¢ je z dala od innych przewododw.
3. Wyrdéwnanie potencjatéw
4. Ekranowanie, w razie potrzeby:
- ekranowac inne urzgdzenia w otoczeniu,
- ekranowad catg instalacje spawalnicza.

Pola elektromagnhetyczne mogg powodowac nieznane dotychczas zagrozenia dla

zdrowia:

- w nastepstwie oddziatywania na zdrowie os6b znajdujgcych sie w poblizu, np.
uzywajgcych rozrusznikdéw serca lub aparatéw stuchowych

- uzytkownicy rozrusznikdow serca powinni zasiegna¢ porady lekarza, zanim
bedg przebywac w bezposrednim poblizu urzgdzenia oraz procesu spawania

- ze wzgleddéw bezpieczenstwa odstepy pomiedzy przewodami prgdowymi oraz
gtowicg/kadtubem spawarki powinny by¢ jak najwieksze

- nie nosi¢ przewodu prgdowego i pakietu przewoddow na ramieniu i nie owija¢
ich wokot ciata lub czesci ciata

Przewracajgce sie urzgdzenie moze stanowi¢ zagrozenie dla zycia! Urzadzenie na-
lezy ustawic¢ na ptaskiej, trwatej i nienarazonej na wstrzgsy powierzchni, przytwier-
dzi¢ je do niej i zabezpieczy¢ przed przewrdceniem.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem i wybuchem obowigzujg przepisy spe-
cjalne
- Przestrzegac odpowiednich przepisow krajowych i miedzynarodowych.

Na podstawie wewnetrznych instrukcji zaktadowych oraz kontroli zapewnic, aby
otoczenie miejsca pracy byto zawsze czyste i uporzadkowane.

Podczas transportu urzadzenia nalezy zadbac o to, aby byty przestrzegane obo-
wigzujace dyrektywy krajowe i lokalne oraz przepisy BHP. Odnosi sie to zwtaszcza
do dyrektyw dotyczacych zagrozen podczas transportu i przewozenia.

Przed uruchomieniem, po przetransportowaniu, koniecznie przeprowadzic
ogledziny urzadzenia pod katem uszkodzenh. Przed uruchomieniem zleci¢ na-
prawe wszelkich uszkodzen przeszkolonemu personelowi technicznemu.

Urzadzenie moze by¢ eksploatowane tylko wtedy, gdy wszystkie zabezpieczenia

sg w petni sprawne. Jesli zabezpieczenia nie sg w petni sprawne, wystepuje nie-

bezpieczenstwo:

- odniesienia obrazen lub smiertelnych wypadkow przez uzytkownika lub osoby
trzecie,

- uszkodzenia urzgdzenia oraz innych dobr materialnych uzytkownika,

- zmniejszenia wydajno$ci urzadzenia.

Urzadzenia zabezpieczajgce, ktére nie sg w petni sprawne, nalezy naprawi¢ przed
uruchomieniem urzadzenia.




Uruchamianie,
konserwacjai na-
prawa

Kontrola zgod-
nosci z wymoga-
mi bezpie-
czenstwa tech-
nicznego

Utylizacja

Nigdy nie demontowac ani nie wytgczacé zabezpieczen.

PL

Przed uruchomieniem urzadzenia upewnic sig, czy nie stanowi ono dla nikogo za-
grozenia.

Sprawdzac urzgdzenie przynajmniej raz w tygodniu pod katem widocznych z
zewnatrz uszkodzen i sprawnos$ci dziatania urzgdzen zabezpieczajgcych.

- Stosowac tylko odpowiedni srodek antyadhezyjny producenta urzgdzenia.

- Podczas stosowania srodka antyadhezyjnego nalezy przestrzegac informac;ji
zawartych w karcie charakterystyki bezpieczenstwa. Karte charakterystyki
bezpieczenstwa mozna otrzymac¢ w punkcie serwisowym lub za posrednic-
twem strony internetowej producenta.

- Nie mieszac¢ srodkéw antyadhezyjnych producenta urzgdzenia z innymi srod-
kami antyadhezyjnymi.

- Jesli w nastepstwie zastosowania innego srodka antyadhezyjnego powstang
szkody, producent urzgdzenia nie ponosi za nie odpowiedzialnosci, a ponadto
tracg waznosc¢ wszelkie roszczenia z tytutu gwaranciji.

- Zuzyty srodek antyadhezyjny nalezy zutylizowad zgodnie z przepisami krajo-
wymi i miedzynarodowymi w fachowy sposéb.

W przypadku czesci obcego pochodzenia nie ma gwarancji, ze zostaty wykonane i

skonstruowane zgodnie z wymogami w zakresie ich wytrzymatosci i bezpie-

czenstwa.

- Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne i elementy ulegajgce zuzyciu
(obowigzuje réwniez dla czesci znormalizowanych).

- Dokonywanie wszelkich zmian w zakresie budowy urzgdzenia bez zgody pro-
ducenta jest zabronione.

- Elementy wykazujgce zuzycie nalezy niezwtocznie wymieniac.

- Przy zamawianiu nalezy poda¢ doktadng nazwe oraz numer artykutu wg listy
czesci zamiennych, jak rowniez numer seryjny posiadanego urzadzenia.

Sruby obudowy majg potaczenie z przewodem ochronnym zapewniajgcym uzie-
mienie elementdéw obudowy.

Nalezy zawsze uzywac¢ oryginalnych srub obudowy w odpowiedniej liczbie,
dokrecajgc je podanym momentem.

Producent zaleca, aby przynajmniej co 12 miesigcy zlecac¢ przeprowadzenie kon-
troli zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicznego.

Zalecana jest kontrola zgodnosci z wymogami bezpieczenstwa technicznego
przez uprawnionego elektryka:

- po dokonaniu modyfikacji,

- po rozbudowie lub przebudowie,

- po wykonaniu naprawy, czyszczenia lub konserwacji,

- przynajmniej co dwanascie miesigcy.

Podczas kontroli zgodno$ci z wymogami bezpieczeristwa technicznego nalezy
przestrzegac odpowiednich krajowych i miedzynarodowych norm i dyrektyw.

Doktadniejsze informacje na temat kontroli zgodnosci z wymogami bezpie-
czenstwa technicznego oraz kalibracji mozna uzyska¢ w najblizszym punkcie ser-
wisowym. Udostepni on na zyczenie wszystkie niezbedne dokumenty.

Zgodnie z Dyrektywg Europejska i prawem krajowym, zuzyte urzgdzenia elek-
tryczne i elektroniczne trzeba gromadzi¢ osobno i przetwarzac¢ w sposob bez-
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Znak bezpie-
czenstwa

Prawa autorskie

12

pieczny dla srodowiska. Zuzyte urzgdzenia oddac do sprzedawcy lub w lokalnym,
autoryzowanym punkcie zbidrki i utylizacji. Wtasciwa utylizacja starych urzgadzen
pomaga w odzysku surowcéw wtérnych i ochronie zasobdéw naturalnych. Zignoro-
wanie tego zalecenia moze mie¢ szkodliwy wptyw na zdrowie i Srodowisko.

Materiaty opakowaniowe
Segregacja materiatéw. Sprawdzi¢ przepisy obowigzujgce w lokalnej gminie.
Zmniejszy¢ objetos¢ opakowania kartonowego.

Urzgdzenia z oznaczeniem CE spetniajg podstawowe wymagania wtasciwych dy-
rektyw (np. dyrektywy dotyczgcej urzadzen niskonapieciowych, dyrektywy EMV
oraz dyrektywy maszynowej).

Urzadzenia oznaczone zhakiem atestu CSA spetniajg wymagania najwazniejszych
norm Kanady i USA.

Wszelkie prawa autorskie w odniesieniu do niniejszej instrukcji obstugi nalezg do
producenta.

Tekst oraz ilustracje odpowiadajg stanowi technicznemu w momencie oddania in-
strukcji do druku. Zastrzega sie¢ mozliwos¢ wprowadzenia zmian. Tres$¢ instrukcji
obstugi nie moze by¢ podstawg do roszczenia jakichkolwiek praw ze strony na-
bywcy. Bedziemy wdzieczni za udzielanie wszelkich wskazowek i informacji o
btedach znajdujgcych sie w instrukcji obstugi.



Informacje ogélne
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Informacje ogdélne

PL

Zasada dziatania Robacta Reamer V Twin stuzy do auto-
matycznego czyszczenia palhikow spa-
walniczych MIG/MAG. Robacta Re-
amer V Twin umozliwia hiezawodne
oczyszczenie wnetrza dyszy gazowej
oraz strony czotowej dyszy gazowej w
palnikach spawalniczych o réznych
geometriach. Efektem tego jest wy-
razne wydtuzenie okresu eksploatac;ji
elementéw ulegajgcych zuzyciu. Jed-
noczesnie, dzieki rownomiernemu na-
noszeniu $rodka antyadhezyjnego, za-
pobiega sie powstawaniu nowych
osadoéw zabrudzen.

Koncepcja Element mocujacy ulokowany na przedzie Robacta Reamer V mocuje dysze ga-

urzadzenia zowg ha czas trwania procesu czyszczenia. Czyszczenie jest dokonywane za po-
mocg frezu do czyszczenia. Po zakonczeniu procesu czyszczenia, zamocowana w
centrum silnika czyszczgcego dysza do natryskiwania srodka antyadhezyjnego
rozprowadza srodek antyadhezyjny wewnatrz dyszy gazowej oraz na stronie
czotowej dyszy gazowe;j.

Robacta Reamer V Twin jest seryjnie wyposazony w odcinacz drutu. W trakcie
procesu czyszczenia Robacta Reamer V Twin skraca na okreslong wczesniej
dtugosc¢ oba druty elektrodowe, ktdre bedg uzyte w nastgpnym procesie spawa-
nia.

Aby umozliwi¢ montaz, do Robacta Reamer V Twin jest dostgpny odpowiedni,
stabilny cokét montazowy.

Obszary zasto- Urzgdzenie czyszczace nadaje sie wytgcznie do zastosowania w obszarze zauto-
sowan matyzowanym i zrobotyzowanym, i jest dostosowane do wykorzystania z rézno-
rodnymi materiatami.

Gtéwne obszary zastosowan to:

- przemyst samochodowy,

- produkcja aparatury,

- budowa instalacji chemicznych,

- budowa maszyn, produkcja pojazdéw szynowych,

- produkcja maszyn budowlanych i pojazdéw specjalnych.

WSKAZOWKA!

Uchwytu spawalniczego TWIN wyposazonego w koricowke pradowg o kacie na-
chylenia 4° nie mozna czysci¢, uzywajgc Robacta Reamer V Twin!

Alternatywy:
» Robacta Reamer Single/Twin
lub

» Robacta TC 2000 Twin
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Zakres dostawy

Dostepne wypo-
sazenie opcjo-
nalne

Zasada dziatania
odcinacza dru-
tu / maksymalna
$rednica drutu
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WSKAZOWKA!

Srodek antyadhezyjny ,,Robacta Re-
amer” (numer katalogowy
42,0411,8042) oraz frez do czyszcze-
nia nie sg zawarte w zakresie dostawy.

(1) Urzadzenie czyszczgce Robacta
Reamer V Twin z odcinaczem
drutu

(2) Zbiornik na pozostatosci

(3) Klucz do nakretek silnika
czyszczgcego

(4) Zawor odcigzajgcy sprezonego
powietrza

nieprzedstawione na rysunku:

() Wtyczka potgczeniowa standardowa I/0 (X1) bez kabla
(6) Instrukcja obstugi

(7 Elementy montazowe urzgdzenia czyszczacego:

4 $ruby

4 podktadki

- L4 pierscienie sprezynujace

- 4 nakretki

Do urzgdzenia czyszczgcego jest dostepne nizej wymienione wyposazenie opcjo-
nalne:

- Stelaz montazowy

- Element pomocniczy w ustawianiu frezu do czyszczenia

- Czujnik kontroli poziomu napetnienia

Otwieranie i zamykanie odcinacza drutu jest wywotywane przez aktywny sygnat
sterownika robota.

Za pomocg odcinacza drutu mozna jednoczesnie odcina¢ dwa druty elektrodowe
o $rednicy maks. 1,6 mm (0.063 in.).

WSKAZOWKA!

Po przestawieniu na nowy uchwyt spawalniczy, trzeba na nowo ustawic¢ odcinacz
drutul!




Ostrzezenia na
urzadzeniu

Na urzadzeniu Robacta Reamer V Twin umieszczono ostrzezenia i tabliczke zna-
mionowg. Zabronione jest usuwanie lub zamalowywanie ostrzezen i symboli bez-
pieczenstwa oraz tabliczki znamionowej.

PL

Type

GELZDD> | Art.No.

Wels - Austria | Chargen No.

H U1 24V=| h
fnax 6 bar (87psi.)

A WES Cce

Ostrzezenia umieszczone na urzqdzeniu Robacta Reamer V Twin

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo odniesienia powaznych ob-

razen ciata spowodowanych przez:

- ruchome podzespoty mechaniczne,

- mieszanke sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym
wydostajgcg sie z dyszy do natryskiwania srodka antyadhezyj-
nego,

- latajgce w powietrzu czastki (widry itp.).

Podczas konserwacji i serwisu urzgdzenie nalezy utrzymywac w sta-
nie pozbawionym cisnienia i napigcia.

Z opisanych funkcji mozna korzystac¢ dopiero po doktadnym zapo-
znaniu sie z nastepujgcymi dokumentami:
- niniejszg instrukcjg obstugi,

- wszystkimi instrukcjami obstugi elementéw systemu,
w szczegolnosci przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

Do uzytku wytgcznie w pomieszczeniach zamknigtych
TN
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Nalezy stosowaé ochrong oczu

Ostrzezenie przed automatycznym uruchomieniem urzgdzenia




Transport

PL

Srodki transpor- Urzgdzenie nalezy transportowac przy uzyciu nastepujgcych srodkow:
tu - na palecie za pomoca wdzka widtowego

- na palecie za pomocg wdzka podnosnego

- recznie

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane spadajgcymi urzadzeniami i przedmiotami.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Podczas transportu urzadzenia za pomoca woézka widtowego lub wdzka pod-
nosnego nalezy zabezpieczy¢ urzgdzenie przed upadkiem.

» Nie wolno wykonywa¢ zadnych gwattownych zmian kierunku, hamowania lub
przyspieszania.

Wskazowki .
1

transportowe /A  OSTROZNIE!

dotyczace opa- Niebezpieczenstwo w wyniku nieprawidtowego transportu.

kowania

Skutkiem moga by¢ straty materialne.
» Przestrzegac¢ wskazdéwek transportowych dotyczgcych opakowania urzadze-
nia.
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Elementy obstugi, przytgczaiele-
menty mechaniczne
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

Podczas korzystania z wszystkich funkcji opisanych w rozdziale ,Elementy
obstugi, przytgcza i elementy mechaniczne” nalezy przestrzega¢ wymienionych
ponizej przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw w obstudze!

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Z opisanych funkcji moze korzystacé wytgcznie przeszkolony personel specja-
listyczny.

» Z opisanych funkcji mozna korzystac¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu sig
z nastepujagcymi dokumentami:
tg instrukcja obstugi;
wszystkimi instrukcjami obstugi komponentéw systemu, w szczegdlnosci
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.
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Elementy obstugi, przytacza i podzespoty mecha-
niczne Robacta Reamer V Twin

Elementy
obstugowe,
przytaczaiele-
menty mecha-
niczne

24

Widok z boku Widok z przodu

(1) Przytacze standardowe I/0 (X1)
Zasilanie +24 V DC

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwigzane z pragdem przetezeniowym.

Moze wywotac¢ uszkodzenia zasilania przytgcza standardowego 170 (X1).

» Zabezpieczy¢ zasilanie przed prgdem przetezeniowym bezpiecznikiem
zwtocznym o wartosci 500 mA.

(2) Przytacze sprezonego powietrza
do zasilania sprezonym powietrzem o wartos$ci ci$nienia 6 bar (86,99 psi)
Oznaczenie gwintu przytgcza sprezonego powietrza: G %~

(3) Sruba ,,Mocowanie dyszy gazowej / silnik czyszczacy start”
do recznego sprawdzania elementu mocujgcego dysze gazowg oraz silnika
czyszczacego (element mocujgcy dysze gazowa wysuwa / wsuwa sig, silnik
czyszczacy wytgcza / wtgcza sie)

(4) Sruba ,,Urzadzenie podnoszace géra/doét”
do recznego sprawdzania urzadzenia podnoszacego (urzadzenie pod-
noszgce unosi / opuszcza sie)

(5) Sruba ,Natryskiwanie srodka antyadhezyjnego”
do recznego sprawdzania natryskiwacza (sprezone powietrze albo mie-
szanka sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym jest natryski-
wana z dyszy do natryskiwania $rodka antyadhezyjnego)

(6) Regulator srodka antyadhezyjnego
do ustawiania ilosci natryskiwanego srodka antyadhezyjnego

(7) Zbiornik srodka antyadhezyjnego



(8)

Urzadzenie podnoszace
Podczas procesu czyszczenia wprowadza silnik czyszczgcy wraz z frezem
do czyszczenia do wnetrza dyszy gazowej

(9) Silnik czyszczacy z dysza do natryskiwania srodka antyadhezyjnego
silnik czyszczgcy napedza frez do czyszczenia

(10) Pokrywa ochronna

(11) Frez do czyszczenia
z wewnetrznymi otworami przelotowymi stuzagcymi do zamocowania dyszy
do natryskiwania srodka antyadhezyjnego

(12) Element mocujacy dysze gazowa
mocuje dysze gazowg w trakcie procesu czyszczenia

(13) Odcinacz drutu

(15)

Widok z boku

(14)

Przytacze sprezonego powietrza oraz przytgcze elektryczne odcinacza
drutu

(15)

Dysza do natryskiwania srodka antyadhezyjnego
Natryskuje srodek antyadhezyjny do wnetrza dyszy gazowej oraz na strone
czotowg dyszy gazowej

25
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Przyporzadkowanie wtyczki potagczeniowej stan-
dardowej I/0 (X1) dla sterownika robota

Informacje :
1
ogélne /A OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo zwigzane z pradem przetezeniowym.
Moze powodowac uszkodzenia zasilania przytgcza standardowego 170 (X1).
» Bezpiecznikiem zwtocznym o wartosci 500 mA zabezpieczy¢ zasilanie

urzadzenia czyszczgcego przed prgdem przetezeniowym.

WSKAZOWKA!

Aby uniknaé usterek, dtugosé przewodow taczacych urzadzenie czyszczace ze
sterownikiem robota powinna by¢ jak najkrétsza.

Wtyczka potgczeniowa standardowa 170 (X1), stuzgca do potgczenia urzadzenia
czyszczgcego ze sterownikiem robota jest zawarta w zakresie dostawy. Wigzke
kablowg nalezy dostosowac do rodzaju techniki przytagczeniowej sterownika robo-

ta.
Przyporzadko- Sygnaty wejscia i wyjscia w Robacta Re-
wanie wtyczki amer V Twin:
potaczeniowej 1. Sygnat wejscia ,Mocowanie dyszy
standardowej gazowej / silnik czyszczacy start”
1/0 (X1) (frez do czyszczenia wiruje) + 24 V
DC
2. GND ogdlne
3. Sygnat wejscia ,Silnik czyszczacy
gora" (frez do czyszczenia przesu-
wa sie na pozycje czyszczenia) + 24
vV DC
4. Sygnat wejscia ,Natryskiwanie
Srodka antyadhezyjnego” + 24 V
DC
5. +24V DC (zasilanie)
6. Sygnat wyjscia ,Dysza gazowa wol-
Przyporzqdkowanie stykdéw wtyczki potqczenio- na"
wej standardowej I/0 (X1) — widok od strony
kabla

7. Sygnat wyjscia ,,Dysza gazowa zamocowana”

8. Brak obtozenia

9. Sygnat wyjscia ,Poziom $rodka antyadhezyjnego OK"

10. Sygnat wyjscia ,Silnik czyszczacy dot” (frez do czyszczenia w pozycji wyjscio-
wej)

11. Sygnat wyjscia , Silnik czyszczgcy gora” (frez do czyszczenia w pozycji czysz-
czenia)

12. Sygnat wejscia ,Odcinanie drutu elektrodowego” + 24 V DC

13. Sygnat wyjscia Element obrotowy w lewo

14. Sygnat wyjscia Element obrotowy w prawo

15. Sygnat wejscia Element obrotowy w lewo

16. Sygnat wejscia Element obrotowy w prawo

17. Brak obtozenia
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Instalacja i uruchamianie
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

Podczas wykonywania wszystkich prac opisanych w rozdziale ,Instalacja i urucha-
mianie"” nalezy przestrzega¢ nizej wymienionych przepisow dotyczgcych bezpie-
czenstwal

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac!

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi moze wykonywac
tylko przeszkolony personel specjalistyczny.

» Ze wszystkich funkcji opisanych w niniejszej instrukcji obstugi moze korzystacé
tylko przeszkolony personel specjalistyczny.

» Wszystkie opisane czynnosci mozna wykonywad, a ze wszystkich opisanych
funkcji mozna korzystac¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu sie z nastepujacy-
mi dokumentami:
tg instrukcja obstugi;
wszystkimi instrukcjami obstugi komponentéw systemu, w szczegdlnosci
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajgce si¢ maszyny!

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przestrzega¢ przepisoéw dotyczgcych
bezpieczenstwa od producenta robota oraz systemu spawania.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa upewnic sig, ze w strefie pracy robota podjeto
wszystkie $rodki ostroznosci oraz, ze pozostang one aktywne na czas przeby-
wania cztowieka w poblizu urzadzenia.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo powstania powaznych obrazen ciata spowodowanych przez

ruchome czesci mechaniczne, przedmioty wyrzucane w powietrze (wiéry itp.)

oraz przez mieszanine sprezonego powietrza i Srodka antyadhezyjnego wydo-

stajaca sie z dyszy do natryskiwania srodka antyadhezyjnego!

Skutkiem moga by¢ powazne urazy.

» Przed rozpoczeciem czynnosci odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza oraz
zasilania napieciem elektrycznym od urzadzenia czyszczgcego i powigzanych
z nim komponentéw systemu oraz zapewnic, ze doptyw sprezonego powietrza
i zasilanie napigciem elektrycznym pozostang odtgczone do czasu zakoncze-
nia wszystkich prac.

WAZNE! Przestrzegad informacji podanych nizej w sekgji ,Upewnienie sie, ze w
urzadzeniu czyszczacym nie ma sprezonego powietrza”.

29



Zagwarantowa-
nie, ze urzadze-
nie czyszczace
jest pozbawione
sprezonego po-
wietrza

30

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez zasilanie elektryczne i/lub sprezonym po-
wietrzem urzadzenia czyszczacego!

Nastepujace czynniki moga spowodowac powazne obrazenia ciata:

wirujgce frezy do czyszczenia;

poruszajgce sie w gore lub w dot urzadzenie podnoszace;

wsuwajgcy / wysuwajacy sie element mocujgcy dysze gazows;

wtgczony odcinacz drutu;

wyrzucane w powietrze przedmioty (wiory itp.);

mieszanina sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym wyrzucana przez
dysze do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ wykonania czynnosci przy urzgdzeniu czyszczacym w

trakcie zasilania go napigciem elektrycznym i/lub sprezonym powietrzem:

» Nie dopusci¢ do kontaktu czgsci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementow odziezy z frezem do czyszczenia,
urzadzeniem podnoszacym, elementem mocujgcym dysze gazowg, odcina-
czem drutu ani dyszg do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczng.

Aby upewnic sig, ze urzgdzenie czyszczace jest pozbawione sprezonego powie-
trza, nalezy na krétko wtgczy¢ urzgdzenie czyszczgce bez podtgczonego doptywu
sprezonego powietrza. W tym celu wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

E Podjgé $rodki ostroznosci:

- frez do czyszczenia, urzgdzenie podnoszgce, element mocujgcy dysze ga-
zowg, odcinacz drutu i dysza do natryskiwania srodka antyadhezyjnego
mogtyby zostac wtaczone. Dlatego nalezy zapobiec kontaktowi czesci
ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz przedmiotow i wszelkich ele-
mentow odziezy z wyzej wymienionymi czesciami,

-  stosowac¢ ochrone stuchu,

- nosi¢ okulary ochronne z ostong boczna.

Zagwarantowanie ze urzgdzenie czyszczace jest odtgczone od doptywu
sprezonego powietrza

E Obraoci¢ $rube ,Urzadzenie podnoszace gora / dét” Robacta Reamer V Twin
na krotko o 90° w prawo i natychmiast ponownie ustawic¢ jg w pozycji wyjscio-
wej.

- Jezeli urzadzenie czyszczgce nie reaguje na obrdcenie Sruby, oznacza to, ze
jest pozbawione doptywu sprezonego powietrza.

- Jezeli urzadzenie czyszczgce reaguje na obrdocenie $ruby, oznacza to, ze
sprezone powietrze wcigz doptywa do urzadzenia czyszczgcego. W takim
przypadku przed rozpoczeciem wszelkich prac nalezy bezwzglednie odtgczyc¢
urzgdzenie czyszczgce od doptywu sprezonego powietrza i ponownie spraw-
dzi¢, czy jest ono pozbawione sprezonego powietrza.



Przed uruchomieniem

Uzytkowanie
zgodne z prze-
znaczeniem

Personel obstugi,
personel konser-
wacyjny

Wskazéwki do-
tyczace ustawie-
nia

Warunki
doptywu
sprezonego po-
wietrza

PL

Urzgdzenie czyszczace nalezy stosowac wytgcznie do czyszczenia palnikéw spa-
walniczych robota firmy Fronius, przeznaczonych do eksploatacji zautomatyzo-
wanej, w szczegolnosci do czyszczenia dysz gazowych i whetrza dysz gazowych,
zgodnie z podanymi danymi technicznymi. Inne lub wykraczajgce poza ww. zasto-
sowanie jest uwazane za niezgodne z przeznaczeniem. Producent nie odpowiada
za powstate w ten sposdb szkody.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig rowniez:

- doktadne zapoznanie sig z trescig niniejszej instrukcji obstugi,

- postepowanie zgodne ze wszystkimi informacjami i przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi,

- przestrzeganie termindw przegladdw i czynnos$ci konserwacyjnych.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajgce sie maszyny.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Urzadzenie moze obstugiwacé/konserwowac zawsze tylko 1 osoba.

P Zapewnid, ze podczas wykonywania prac przy urzgdzeniu, w strefie pracy
urzadzenia bedzie sig znajdowac zawsze tylko 1 osoba.

Urzgdzenie czyszczace posiada stopien ochrony IP 21, co oznacza:

- zabezpieczenie przed wnikaniem ciat obcych o srednicy wiekszej niz 12,5 mm
(.49 in);

- brak ochrony przed wnikaniem wodly.

Urzgdzenie nie moze by¢ ustawiane i uzytkowane na wolnym powietrzu. Wbudo-
wane czesci elektryczne nalezy chroni¢ przed bezposrednim wptywem wilgoci.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wywotane przewracajgcymi si¢ lub spadajgcymi urzadzenia-
mi.

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Urzadzenie czyszczgce przykrecac zawsze do podtoza.

Aby zagwarantowac prawidtowe dziatania urzgdzenia czyszczgcego, nalezy
spetni¢ podane nizej warunki doptywu sprezonego powietrza:
- ustanowi¢ doptyw sprezonego powietrza za posrednictwem ogranicznika
ci$nienia oraz filtra sprezonego powietrza,
- zagwarantowac jakos¢ sprezonego powietrza zgodnie z ISO 8573-1:2001,
klasa 7 4 3 — powietrze pomiarowe
- stezenie czastek statych < 10 mg/m3
- ci$nieniowy punkt rosy par <+ 3 °C
- stezenie oleju <1 mg/m3
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Dziatania Jezeli do urzgdzenia ma dostep nieprzeszkolony personel obstugi, na czas jego
stuzace bez- przebywania w poblizu urzadzenia nalezy odcig¢ doptyw sprezonego powietrza
piecznej eksplo- zgodnie z przepisem ,Performance Level d” normy ISO 13849-1.

atacji urzadzenia

w przypadku nie-  Zaleca sig zapewni¢ wymagane przerwanie doptywu sprezonego powietrza za po-
przeszkolonego mocg zaworu wolnego startu i szybkiego odpowietrzania MS6-SV firmy FESTO.
personelu

obstugi
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Urzadzenie czyszczgce nalezy przykrecié do
podtoza

PL

Przykrecenie

urzadzenia

czyszczacegora-  Njebezpieczenstwo spowodowane przez spadajace lub przewracajace sie

zem ze stelazem urzadzenia.

montazowymdo gy tkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

podtoza » W zalezno$ci od rodzaju podtoza (fundamentu) w celu montazu urzadzenia
potrzebne sg réznego rodzaju elementy mocujace.

» Ztego wzgledu elementy mocujgce stelaz montazowy nie sg zawarte w za-

kresie dostawy. Instalator sam jest odpowiedzialny za prawidtowy dobdr ele-
mentéw mocujgcych.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Opcjonalnie dostarczany stelaz montazowy nalezy ustawi¢ na ptaskim, statym

i wolnym od wstrzgséw podtozu (fundamencie)

- Stelazowi montazowemu nadac taka pozycje, aby droga dojazdu robota
do urzgdzenia czyszczgcego zainstalowanego na stelazu montazowym
byta jak najkrotsza

Stelaz montazowy przykreci¢ mocno do podtoza (fundamentu) za pomoca

wybranych elementdéw mocujgcych

Nadac¢ pozycje urzgdzeniu
czyszczgcemu na stelazu mon-
tazowym

Zbiornik na pozostatosci ulokowac
przy urzgdzeniu czyszczgcym
zgodnie z rysunkiem

Urzgdzenie czyszczace oraz zbior-
nik na pozostatosci przykrecic
mocno do stelaza montazowego za
pomocyg elementdw mocujgcych
dostarczonych z urzgdzeniem
czyszczacym

Przykrecenie
urzadzenia
czyszczacego do  Njebezpieczenstwo spowodowane przez spadajace lub przewracajace sig
podtoza urzadzenia.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» W zalezno$ci od rodzaju podtoza (fundamentu) w celu montazu urzadzenia
potrzebne sg réznego rodzaju elementy mocujace.

» Dostarczone elementy mocujgce mozna zastosowacé tylko wowczas, gdy gru-
bosé materiatu podtoza (fundamentu) wynosi 5 mm (0.197 in.) lub mnie;j.

» Jezeli grubos$c¢ materiatu podtoza (fundamentu) jest wieksza niz 5 mm (0.197
in.), do montazu urzadzenia nie wolno stosowac¢ dostarczonych elementéw
mocujgcych. W takim przypadku instalator sam jest odpowiedzialny za dobor
prawidtowych elementéw mocujacych.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!
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Urzgdzenie czyszczace nalezy ustawi¢ na ptaskim, statym i wolnym od

wstrzgsow podtozu (fundamencie).

- Urzadzeniu czyszczagcemu nadac takg pozycje, aby droga dojazdu robota
do pozycji czyszczenia byta mozliwie jak najkrotsza.

przy urzgdzeniu czyszczgacym

E Zbiornik na pozostatosci ulokowac
E zgodnie z rysunkiem.

W przypadku grubosci materiatu
podtoza (fundamentu) mniejszej niz 5
mm (0.197 in.):

|E| Urzadzenie czyszczgce oraz zbior-
nik na pozostatosci przykrecic
mocno do podtoza (fundamentu)
za pomoca dostarczonych ele-
mentdw mocujgcych.

W przypadku grubosci materiatu podtoza (fundamentu) wiekszej niz 5 mm (0.197
in.) lub montazu, ktéry nie jest zgodny z przedstawionym powyzej:

Urzgdzenie czyszczace oraz zbiornik na pozostatosci przykreci¢ mocno do
podtoza (fundamentu) za pomoca samodzielnie wybranych elementéw mo-
cujgcych.



Montaz frezu do czyszczenia

Montaz frezu do
czyszczenia

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwigzane z rozgrzaniem frezu do czyszczenia podczas pracy.

Skutkiem moga by¢ powazne poparzenia.

» Przed dotknieciem frezu do czyszczenia poczekad, az ostygnie do temperatu-
ry pokojowej (+25°C, +77°F).

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwigzane z uzyciem niekompatybilnych cze¢sci eksploatacyj-

nych.

Skutkiem moga byé straty materialne i wadliwe dziatanie.

» Nalezy stosowac wytagcznie koncowke pragdows, dysze gazowe oraz frez do
czyszczenia producenta urzgdzenia. Dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci
za szkody powstate wskutek uzycia koncéwek pragdowych, dysz gazowych lub
frezéw do czyszczenia innych producentow.

Frez do czyszczenia nie jest objety zakresem dostawy. Pasujacy frez do czyszcze-
nia jest podany na liscie czes$ci zamiennych uzywanego palnika spawalniczego:
https://spareparts.fronius.com/

E Zdemontowac¢ pokrywe ochronng urzgdzenia czyszczacego

2

Zamontowac¢ pokrywe ochronng nha urzadzeniu czyszczgcym w taki sposdb,
aby znalazta sie ponownie na oryginalnej pozycji.

35
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https://spareparts.fronius.com/

Pozycja czyszczenia palnika spawalniczego

Pozycja czysz-
czenia uchwytu
spawalniczego z
zewnetrznie pro-
wadzonymi prze-
wodami ptynu
chtodzacego

Pozycja czysz-
czenia uchwytu
spawalniczego z
wewnetrznie
prowadzonymi
przewodami
ptynu
chtodzacego

36

10 mm
(0.39in.)

Uchwyt spawalniczy z zewnetrznie prowadzony- Pozycja czyszczenia

mi przewodami ptynu chtodzqgcego

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wskutek nieprawidtowej pozycji uchwytu spawalniczego!

Skutkiem moga by¢ uszkodzenia przewodoéw ptynu chtodzacego w uchwycie spa-

walniczym.

» Upewnic¢ sig, ze przewody ptynu chtodzacego dyszy gazowej nie moga ulec
uszkodzeniu wskutek wysuwania sie uchwytu spawalniczego / wsuwania go do
elementu mocujgcego dysze gazows.

WSKAZOWKA!

Dysza gazowa musi przylegaé do wewnetrznej strony uchwytu (1).

Uchwyt spawalniczy z wewnetrznie prowadzony-
mi przewodami ptynu chtodzqcego

Pozycja czyszczenia



WSKAZOWKA!

PL

Dysza gazowa musi przylegaé do wewnetrznej strony uchwytu (1).
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Montaz systemu mocowania uchwytu spawalni-
czego z wewnetrznie prowadzonymi przewodami
ptynu chtodzacego

Wymagane - Wkretak typu Torx TX25;

narzedzia - Klucze imbusowe rozm. 3 mm, 5 mm

Demontaz ist- 4 E Kluczem

niejgcego syste- ;ﬂ’ : rozm. 3 mm wykreci¢ 5 wkretow

z tbem o gniezdzie szesciokatnym
E| Zdja¢ ostone obudowy

mu mocowania

Kluczem
rozm. 5 mm wykreci¢ 2 wkrety
z tbem o gniezdzie szesciokatnym

Zdemontowaé 3-czesciowy ele-
ment przyrzagdu mocujgcego
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Kluczem rozm. 5 mm wykrecic¢
wkret z tbem wpuszczonym
o gniezdzie szesciokgtnym

PL

Wyja¢ element przyrzgdu mo-
cujgcego

IE' Kluczem o rozm. 5 mm przykrecic
element przyrzadu mocujgcego
wkretem z tbem wpuszczonym o
gniezdzie szesciokgtnym M8 x 25
mm

Montaz systemu
mocujgcego Twin

E' Wtozy¢ 2 kotki pasowane 3 x 12
mm

39



40

Ztaczyc¢ ze sobg elementy
przyrzadu mocujgcego

Kluczem o

rozm. 5 mm przykreci¢ do siebie
elementy przyrzgdu mocujgcego 2
wkretami z tbem wpuszczonym o
gniezdzie szesciokgtnym M6 x 25
mm z 2 podktadkami

E' Kluczem o
rozm. 5 mm przykreci¢ elementy
przyrzadu mocujacego 2 wkretami
z tbem wpuszczonym o gniezdzie
szesciokgtnym M6 x 16 mm

Uwazad, aby pomiedzy elementami
przyrzadu mocujgcego pozostat
odstep ok. 0,5 mm.



Zatozyc¢ ostong obudowy

Kluczem o
5

rozm. 3 mm przykreci¢ ostong obu-
dowy 5 wkretami z tbem o
gniezdzie szesciokgtnym M4 x 8
mm
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Ustawianie urzgdzenia podnoszacego

Ustawianie Aby utatwic¢ ustawianie urzgdzenia podnoszgcego, przed rozpoczeciem ustawiania
urzadzenia pod- zalecane jest zamontowanie na koncéwce palnika jednego z ponizszych ele-
noszgcego mentéw pomocnhniczych w ustawianiu:

- Elementu pomocniczego w ustawianiu Robacta Twin 500, nr kat.
42,0001,5559

- Elementu pomocniczego w ustawianiu Robacta Twin 900, nr kat.
42,0001,5560.

Element pomocniczy w przypadku otwartej dyszy gazowej nie jest konieczny, po-
niewaz uchwyt spawalniczy mocuje si¢ nad dyszg gazowa. Wczesniej mozna wyjgcé
dysze gazowsg. Patgk musi ponownie by¢ w potozeniu wyjsciowym. Gdy dysza ga-
zowa jest zamontowana, patgk musi by¢ zamkniety.

WSKAZOWKA!

Upewni¢ sig, ze przewody ptynu chtodzacego przy dyszy gazowej hie moga zo-
staé uszkodzone przez wysuwajacy sie/wsuwajacy element mocujacy dysze ga-
zZowa.

E' Upewnic sig, ze urzgdzenie podnoszgce znajduje sie w najnizszym potozeniu

Ustawi¢ uchwyt spawalniczy w po-
zycji czyszczenia
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Zwolni¢ érubeg z gniazdem
szesciokatnym (2) przy urzadzeniu
podnoszgcym

PL

Recznie przesunag¢ urzadzenie pod-
noszace (3) do najwyzszego gorne-
go potozenia i utrzymacd w tej pozy-
cji

Silnik czyszczacy (4) razem z fre-
zem do czyszczenia wsungc¢ recznie
na pozycje czyszczenia (5)

WSKAZOWKA!

Frez do czyszczenia nie moze zetkngé
4) (2)3) sie z elementami palnika spawalnicze-

go.

Silnik czyszczacy (4) zablokowadé w
tej pozycji w urzadzeniu pod-
noszacym (3) — wkreci¢ wkret z
tbem o gniezdzie szesciokatnym (2)
urzadzenia podnoszgcego
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Podtaczenie doptywu sprezonego powietrza

Zapewnienie
doptywu
sprezonego po-
wietrza do
urzagdzenia
czyszczacego,
zasada dziatania
zaworu od-
cigzajacego
sprezonego po-
wietrza
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Zapewnienie doptywu sprezonego powietrza:
Przewdd doprowadzajgcy sprezone powietrze do urzgdzenia czyszczgcego
nalezy pozbawi¢ ci$nienia i zagwarantowad, ze tak pozostanie do momentu
zakonczenia podzniejszych prac przy urzadzeniu.
Przykreci¢ dotgczony zawdr odcigzajacy sprezonego powietrza do przytacza
sprezonego powietrza urzadzenia czyszczgcego.
Przewdd doprowadzajgcy sprezone powietrze podtgczy¢ do zaworu od-
cigzajgcego sprezonego powietrza.

Przesuwajgc zawoér odcigzajacy sprezonego powietrza w przod i w tyt, mozna
przerwac i wznowi¢ doptyw spregzonego powietrza do urzgdzenia czyszczacego —
zgodnie z ponizszym opisem.

Na ilustracji ponizej przedstawiono zamknigty zawor odcigzajgcy sprezonego po-
wietrza = doptyw sprezonego powietrza do urzgdzenia jest przerwany:

zawdr odciqzajqey sprezonego powietrza zamkniety

Na ilustracji ponizej przedstawiono otwarty zawor odcigzajgcy sprezonego powie-
trza = urzadzenie jest zasilane sprezonym powietrzem:

Zawdr odciqzajqcy sprezonego powietrza otwarty



Uruchamianie rozpylacza srodka antyadhezyjne-
go

PL

el g
zbiornika srodka

antyadhezyjnego Stosowacé wytacznie §rodek antyadhezyjny ,,Robacta Reamer” (nr katalogowy

(o pojemnosci 1 42,0411,8042) producenta urzadzenia.

litra) i podtacza- Jego sktad chemiczny jest specjalnie dostosowany do uzytku z urzgdzeniem
nie go do czyszczgecym. W przypadku zastosowania wyrobdéw innych producentéw nie
urzadzenia mozna zagwarantowa¢ poprawnosci dziatania.

czyszczacego
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Podtaczanie
zbiornika srodka
antyadhezyjnego
(o pojemnosci 10
litréw) do
urzadzenia
czyszczacego

46

WSKAZOWKA!

Stosowaé wytacznie srodek antyadhezyjny ,,Robacta Reamer” (nr katalogowy
42,0411,8042) producenta urzadzenia.

Jego sktad chemiczny jest specjalnie dostosowany do uzytku z urzgdzeniem
czyszczacym. W przypadku zastosowania wyrobow innych producentéw nie
mozna zagwarantowac¢ poprawnosci dziatania.

* Opcja (dtuzszy przewdd srodka antyadhezyjne-
go)




Ustawianie ilosci
srodka anty-
adhezyjnego na-
tryskiwanego
przez rozpylacz

WSKAZOWKA!

W celu prawidtowego ustawienia ilosci natryskiwanego srodka antyadhezyjnego,
palnik spawalniczy musi znajdowa¢ sie na pozycji czyszczenia.

E| Podtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza do urzadzenia czyszczacego
|z| Urzadzenie czyszczgce potgczy¢ ze sterownikiem robota

Uaktywni¢ proces natryskiwania za pomocg sterownika robota i skontrolowac,
czy natryskiwana ilos¢ jest wystarczajgca

Jezeli natryskiwana iloé¢ jest niewystarczajgca, nalezy jg ustawi¢ — w za-
leznosci od wymogow:
- za pomocy sterownika robota dostosowac czas natryskiwania — zalecany
czas natryskiwania wynosi ok. 0,7 sekundy (tylko Robacta Reamer V)
- albo za pomocg regulatora srodka antyadhezyjnego — patrz kolejna ilu-
stracja

Precyzyjna regulacja natryskiwanej ilosci za pomocq regulatora srodka antyadhezyjnego
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Uruchamianie czujnika kontroli poziomu na-

petnienia

Opcja czujnika
kontroli poziomu
napetnienia

Elementy
obstugi i
wskazniki czujni-
ka

Wymiarowanie
otwordéw wierco-
nych pod adap-
ter montazowy
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WSKAZOWKA!

Czujnik kontroli poziomu napetnienia jest dostepny wytacznie jako wyposazenie
opcjonalne.

Czujnik kontroli poziomu napetnienia emituje sygnat, gdy tylko ilos¢ srodka anty-
adhezyjnego w zbiorniku spadnie ponizej zdefiniowanego poziomu.

(1) Przycisk ,,OUT OFF"
do programowania czujnika

(2) Przycisk ,,OUT ON"
do programowania czujnika

@) @J_ (1) (3) Dioda

(3) 9 sygnhalizuje stan czujnika

- Dioda LED swieci/miga:
czujnik aktywny

- Dioda LED nie swieci/nie
miga: czujnik nieaktywny

mm inch
57 2.24
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Montaz czujnika
kontroli poziomu
napetnienia

WSKAZOWKA!

Najpierw wcisnaé czujnik gérna
czescig do adaptera montazowego
zgodnie z rysunkiem — gniazda (1) ad-
aptera montazowego musza wejsé do
wycieé (2) czujnika.

Gdy gorna czes¢ czujnika dobrze przy-
lega do adaptera montazowego,
wcisng¢ czujnik catkowicie do adaptera
montazowego — blokada (3) adaptera
montazowego musi uchwyci¢ czujnik
(czujnik zatrzasnie sie i bedzie to
styszalne).

*

Zastosowac elementy mocujgce
dostarczone z czujnikiem.

Przykreci¢ adapter montazowy wraz z
czujnikiem do obudowy zbiornika $rod-
ka antyadhezyjnego.

*%

Elementy mocujgce nie s3 za-
warte w zakresie dostawy czuj-
nika/adaptera montazowego.
Instalator sam jest odpowie-
dzialny za prawidtowy dobdr
elementéw mocujgcych.

WSKAZOWKA!

Nie wolno uszkodzié zbiornika srodka
antyadhezyjnego elementami mo-
cujacymi.

49

PL




Wykonanie
poréwnania w
stanie pustym

Wykonanie
poréwnania w
stanie petnym

50

20 mm (0.79in.)

Oprdznic zbiornik srodka anty-

adhezyjnego, az poziom $rodka an-
tyadhezyjnego spadnie co najmniej
20 mm (0.787 in.) ponizej czujnika.

Doprowadzi¢ zasilanie napieciem
elektrycznym do czujnika.

E' Przytrzymac przycisk ,,OUT OFF"

przez co najmniej 2 sekundy, a

maksymalnie przez 6 sekund.

- Dioda LED czujnika miga po-
woli.

- Po zwolnieniu przycisku ,,OUT
OFF" dioda LED ponownie
zgasnie — czujnik wykryt niski
poziom w zbiorniku.

Napetni¢ zbiornik srodka antyadhe-
zyjnego srodkiem antyadhezyjnym.

|E| Przytrzymac przycisk ,,OUT OFF"

przez co najmniej 6 sekund.

- Dioda LED czujnika miga na
poczatku powoli, a po uptywie
6 sekund szybciej.

- Po zwolnieniu przycisku ,,OUT
OFF" dioda LED ponownie
zgasnie — czujnik wykryt wyso-
Ki poziom w zbiorniku.



Odblokowarjie/ WSKAZOWKA!

zablokowanie

czujnika kontroli
poziomu na-

Aby wykluczy¢ niezamierzone prze-
stawienie czujnika kontroli poziomu

petnienia napetnienia, mozliwe jest jego zablo-
kowanie.
Zablokowanie czujnika kontroli poziomu napetnienia:
Jednoczesnie naciskac¢ przyciski ,OUT OFF"i,,OUT ON" przez co najmniej 10
sekund.
- Stan diody LED zmieni sie na krotka chwile.
- Jezeli dioda LED swieci podczas blokowania, zgasnie na krotko po za-
blokowaniu.
- Jezeli podczas blokowania dioda LED nie swieci, zaswieci na krétko
po zablokowaniu.
Odblokowanie czujnika kontroli poziomu napetnienia:
Jednoczesnie naciskac¢ przyciski ,OUT OFF" i, OUT ON" przez co najmniej 10
sekund.
- Stan diody LED zmieni sie na krdtka chwile.
- Jezeli dioda LED s$wieci podczas odblokowywania, zgasnie na krotko
po odblokowaniu.
- Jezeli podczas odblokowywania dioda LED nie swieci, zaswieci na
krotko po odblokowaniu.
Przytacze elek- Kolory zyt kabla:
tryczne

1. brazowy

-Gl L'l e eios
1@3 3. niebieski
e, A=

4. czarny
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Reczna kontrola funkcji urzgdzenia czyszczgcego

Bezpieczenstwo

Reczna kontrola
funkcji

52

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Podczas wykonywania nastepujacych prac do urzadzenia czyszczacego musi
doptywaé sprezone powietrze. Wskutek tego powstaje niebezpieczenstwo
zwigzane z wirowaniem frezow do czyszczenia, podnoszeniem i opuszczaniem
silnika czyszczacego, wysuwaniem i wsuwaniem elementu mocujacego dysze ga-
Zowga, rozrzucaniem elementéw (wiérow itp.) i rozpryskiwaniem mieszanki
sprezonego powietrza i sSrodka antyadhezyjnego z dyszy do natryskiwania srod-
ka antyadhezyjnego.

Skutkiem moga by¢ powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Nie dopusci¢ do kontaktu czesci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementow odziezy z frezem do czyszczenia, silni-
kiem czyszczgcym, urzadzeniem podnoszgcym, elementem mocujgcym dysze
gazowa, odcinaczem drutu oraz dyszg do natryskiwania srodka antyadhezyj-
nego.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczng.

WSKAZOWKA!

Funkcja jest nieaktywna przy pionowej pozycji szczeliny sruby ,,Urzadzenie pod-
noszace goéra / dét”, ,Natryskiwanie sSrodka antyadhezyjnego” oraz ,Mocowanie
dyszy gazowej / silnik czyszczacy start”.

E Odtaczyc¢ urzadzenie czyszczgce od sterownika robota
E| Podtaczy¢ doptyw sprezonego powietrza do urzadzenia czyszczgcego

W trakcie dziatania funkcji nalezy skontrolowac:

- dziatanie elementu mocujgcego dysze gazowg (element mocujacy dysze ga-
Zowag wysuwa sie/wsuwa)

- dziatanie silnika czyszczgcego (silnik czyszczacy wytgcza sie/wtgcza)

Mocowanie dyszy gazowej / silnik czyszczqey Dezaktywacja funkgcji
start



W trakcie dziatania funkcji nalezy skontrolowac:
- gtebokosé¢ zanurzenia frezu do czyszczenia w dyszy gazowej (urzadzenie pod- .
noszgce unosi sie/opuszcza) o

Urzqdzenie podnoszqce gora / dot Dezaktywacja funkgcji

W trakcie dziatania funkcji nalezy skontrolowac:
- wyptyw srodka antyadhezyjnego ($rodek antyadhezyjny jest natryskiwany)

Natryskiwanie srodka antyadhezyjnego Dezaktywacja funkgcji
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Uruchamianie urzgdzenia czyszczgcego

Warunki urucha- W celu uruchomienia urzgdzenia czyszczgcego nalezy spetni¢ nastgpujgce warun-
miania ki:

- Urzadzenie czyszczgce jest mocno przykrgcone do podtoza

- Frez do czyszczenia jest zamontowany

- Urzadzenia podnoszgce jest ustawione

- Rozpylacz $érodka antyadhezyjnego jest uruchomiony

- Doptyw sprezonego powietrza jest zapewniony

- Funkcje zostaty recznie sprawdzone

- Urzadzenie czyszczgce jest potgczone ze sterownikiem robota

Uruchamianie Uruchomienie urzgdzenia czyszczgacego odbywa sig za posrednictwem aktywnego
sygnhatu sterownika robota.
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Przebieg programu czyszczenia

Bezpieczenstwo

PL

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwigzane z nieprawidtowym montazem i uruchomieniem.

Skutkiem moga by¢ straty materialne.

» Przed rozpoczeciem pracy automatycznej nalezy recznie skontrolowacé funk-
cje urzadzenia czyszczgcego.

» Tryb pracy automatycznej uruchomic¢ dopiero po prawidtowym zamontowaniu
i uruchomieniu urzadzenia czyszczacego.

WSKAZOWKA!

NiezwilZzone wnetrze uchwytu spawalniczego moze w momencie rozpoczecia

spawania doprowadzi¢ do trwatego zabrudzenia tego elementu.

» Przed kazdym uruchomieniem trybu pracy automatycznej nalezy zwilzy¢
wnetrze uchwytu spawalniczego za pomocg srodka antyadhezyjnego produ-
centa urzgdzenia.
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Przebieg progra- WYV IIIY,
mu czyszczenia

— przeglad Przed rozpoczgciem kazdego spawania wykonaé petny proces czyszczenia!

Przebieg programu czyszczenia sktada sie z nastgpujgcych przebiegéw czescio-
wych:
1. Odcinacz drutu — poz. A.

2. Zapytanie ,Poziom $rodka antyadhezyjnego” (opcjonalne).
3. Zapytanie ,Silnik czyszczacy dot”.

4. Zapytanie ,Dysza gazowa wolna".

5. Czyszczenie — poz. B.

50 mm
1.97 in.

50 mm
1.97 in.

Poz. A = odcinacz drutu, poz. B = czyszczenie
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1. Odcinacz dru-
tu

WSKAZOWKA!

Przed rozpoczeciem kazdego spawania wykonaé peten przebieg czyszczenia!

=
J

Dojazd do pozycji A

ok. 50 mm / 1,97 in nad odcina-
czem drutu (pomiedzy nozami i bla-
szang ostong)

Predkosé: Tryb szybki

U

Set
Sygnat do zrédta energii ,,Roz-
poczecie doprowadzania drutu”

U

Odczeka¢ 0,5 s

U

Reset
Sygnat do zrodta energii ,Roz-
poczecie doprowadzania drutu”

U

Wsunigcie z drutem elektrodowym
do noza odcinacza drutu
Predkos$¢: 50 cm/min / 19,69 ipm

U

Set
Sygnat zewngtrzny ,Odcinanie dru-
tu elektrodowego”

U

Odczeka¢ 0,5 s

U

Pionowy ruch w gére

ok. 50 mm / 1,97 in nad nozami od-
cinacza drutu

Predkos¢: 50 cm/min / 19,69 ipm

U

Reset
Sygnat zewnetrzny ,Odcinanie dru-
tu elektrodowego”

U

' \1 97 in.

50 mm
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2. Zapytanie
~Poziom srodka
antyadhezyjne-
go” (opcjonalne).

58

Set
Sygnat do zrddta energii ,,Cofanie
drutu elektrodowego”

U

Odczekaé 2—-3 s

U

Reset
Sygnat do zrédta energii ,Cofanie
drutu elektrodowego”

Kolejny krok programu:

2. Zapytanie ,Poziom s$rodka antyadhezyjnego” (opcjonalne).

Low lub High

Zapytanie ,,Poziom srodka antyadhezyjnego OK":

U

U

Zapytanie ,,Poziom srodka anty-
adhezyjnego OK" = High

Zapytanie ,Poziom srodka anty-
adhezyjnego OK" = Low

U

Komunikat o btedzie
Uzupetni¢ srodek antyadhezyjny

Kolejny krok programu:

3. Zapytanie ,Silnik czyszczacy dot”.

<]




3. Zapytanie
#»Silnik
czyszczacy dot”.

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy dét":

Low lub High

U

U

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy dét”
= High

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy dét”
= Low

Set
Sygnat zewnetrzny ,Silnik
czyszczgcy gora”

U

Odczeka¢ 0,5 s

U

Reset
Sygnat zewnetrzny ,Silnik
czyszczgcy gora”

U

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy dot":
Low lub High

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy dot”
= Low

I
J

Komunikat o btedzie:
Silnik czyszczgcy nie na dole

Kolejny krok programu:
4. Zapytanie ,Dysza gazowa wolna".

59

PL




4. Zapytanie
~Dysza gazowa
wolna".

60

Zapytanie ,,Dysza gazowa wolna"

Low lub High

U

Zapytanie ,Dysza gazowa wolna" =
High

Zapytanie ,Dysza gazowa wolna" =
Low

Set
Sygnat zewnetrzny ,Mocowanie dy-
szy gazowej, silnik czyszczacy start”

U

Odczeka¢ 0,5 s

U

Reset
Sygnat zewnetrzny ,Mocowanie dy-
szy gazowej, silnik czyszczacy start”

U

Zapytanie ,Dysza gazowa wolna"
Low lub High

Zapytanie ,Dysza gazowa wolna" =
Low

I
J

Komunikat o btedzie
Dysza gazowa zamocowana

Kolejny krok programu:
5. Czyszczenie




5. Czyszczenie Dojazd do pozycji B

ok. 50 mm / 1,97 in nad elementem
mocujgcym dysze gazowa
Predkos¢: Tryb szybki

@ 50 mm

PL

Wsunigcie sie w element mocujacy

dysze gazowa
Szczegoty — patrz strona 36.

Predkos$c: 10 cm/s (236,22 ipm)

U

Umieszczenie uchwytu spawalni-
czego w elemencie mocujagcym:
dysza gazowa musi przylegac¢ do
wewnetrznej strony uchwytu.

U

Set
Sygnat zewnetrzny ,Mocowanie dy-
szy gazowej, silnik czyszczacy start”

U

Odczeka¢ 0,5 s

U

Zapytanie ,Dysza gazowa zamocowana":
Low lub High

Zapytanie — Dysza gazowa zamo-
cowana = Low

cowanatigh - cooereme L
cowana = High

Komunikat o btedzie:
Dysza gazowa niezamocowana

U

Set
Sygnat zewnetrzny ,,Obrét w prawo”

U

Odczeka¢ 0,5 s

U

Zapytanie , Element obrotowy w prawo":
Low lub High
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Zapytanie ,Element obrotowy w
prawo” = Low

prawor s rign oo S
prawo” = High

Komunikat o btedzie:
Element obrotowy nie w prawo

U

Set
Sygnat do zrodta energii ,Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt

spawalniczy"”

Set

Sygnat zewnetrzny ,Silnik
czyszczacy gora”

(= rozpoczecie czyszczenia)

U

Odczekac¢ 3 s

U

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy gora”

Low lub High
U U

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy gora”
= Low

= High @
Komunikat o btedzie:
Silnik czyszczacy nie catkiem na
gorze

Reset

Sygnat zewnetrzny ,Silnik
czyszczgcey gora”

U

Reset
Sygnat do zrddta energii ,Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt

spawalniczy”



Set
Sygnat zewnetrzny ,Natryskiwanie
srodka antyadhezyjnego”

PL

U

Odczekaé¢ 0,5-0,7 s

U

Reset
Sygnat zewnetrzny ,Natryskiwanie
srodka antyadhezyjnego”

U

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy doét":

Low lub High
\ \

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy dot” =
Low

High @
Komunikat o btedzie:
Silnik czyszczacy nie catkiem na
dole

Reset

Sygnat zewnetrzny ,,Obrét w prawo”

U

Odczekac¢ 0,5 s

U

Set
Sygnat zewnetrzny ,Obrot w lewo”

U

Odczeka¢ 0,5 s

U

Zapytanie ,Element obrotowy w lewo":

Low lub High
U U
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Zapytanie ,Element obrotowy w le-
wo" = High

Zapytanie ,Element obrotowy w le-
wo" = Low

==
4

Komunikat o btedzie:
Element obrotowy nie w lewo

{

Set
Sygnat do zrodta energii ,Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt

spawalniczy"”

Set
Sygnat zewnetrzny ,Silnik
czyszczacy gora”

U

Odczekac¢ 3 s

{

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy gora”

Low lub High

{

Zapytanie — Silnik czyszczacy gora
= High

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy gora”
=Low

s
4

Komunikat o btedzie:
Silnik czyszczacy nie catkiem na
gorze

{

Reset
Sygnat zewnetrzny , Silnik
czyszczgcy gora”

{

Reset
Sygnat do zrddta energii ,Wydmuch
sprezonego powietrza przez uchwyt

spawalniczy”




Set
Sygnat zewnetrzny ,Natryskiwanie
srodka antyadhezyjnego”

U

Odczekaé¢ 0,5-0,7 s

U

Reset
Sygnat zewnetrzny ,Natryskiwanie
srodka antyadhezyjnego”

U

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy doét":

Low lub High

U

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy dét”
= High

Zapytanie ,,Silnik czyszczacy dét”

= Low
{

U

Komunikat o btedzie:
Silnik czyszczacy nie catkiem na
dole

U

Reset
Sygnat zewngtrzny ,Obrot w lewo”

U

Odczekac¢ 0,5 s

U

Reset
Sygnat zewnetrzny ,Mocowanie dy-
szy gazowej, silnik czyszczacy start”

U

Odczeka¢ 0,5 s

U

Zapytanie ,Dysza gazowa wolna"

Low lub High
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Zapytanie ,Dysza gazowa wolna" =
High

Zapytanie ,Dysza gazowa wolna" =
Low

==
4

Komunikat o btedzie
Dysza gazowa zamocowana

{

Wysuniecie z elementu mocujace-
go dysze gazowg
Predko$é: 10 cm/s (236,22 ipm)

i
ek




Przebieg sygnatu czyszczenia

PL

Wejscia sy-
gnatow
1. Dysza gazowa zamocowana: ‘

2. Element obrotowy w prawo:

3. Element obrotowy w lewo:

_ I 05 1,5s .
4. Silnik czyszczgcy gora: , 4 s | T
5. Natryskiwanie srodka anty- )

0,5s

adhezyjnego:
3.

—

—

20s 2,0s

4

ca. 3 s— ca.3s

0,7s 0,7s
5

Wyjscia sy-
gnatow
Dysza gazowa wolna:

:

Dysza gazowa zamocowana:

Silnik czyszczgcy dot:

Silnik czyszczgcy gora:

Element obrotowy w prawo:

Element obrotowy w lewo:
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Czasowo niezde-
finiowane sy-

gnaty

Przebieg sygnatu
odcinacza drutu
(wejsciai
wyjscia)

68

Poziom $rodka antyadhezyjnego OK:

Sygnat wejscia Odcinanie drutu elektrodowego:




Czyszczenie, konserwacja i utyliza-
cja

69
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

Ponizej podanych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa przestrzega¢ podczas
wykonywania wszystkich prac opisanych w rozdziale ,,Czyszczenie, konserwacja
i utylizacja"!

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac!

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi moze wykonywac
tylko przeszkolony personel specjalistyczny.

» Ze wszystkich funkcji opisanych w niniejszej instrukcji obstugi moze korzystacé
tylko przeszkolony personel specjalistyczny.

» Wszystkie opisane czynnosci mozna wykonywad, a ze wszystkich opisanych
funkcji mozna korzystac¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu sie z nastepujacy-
mi dokumentami:
tg instrukcja obstugi;
wszystkimi instrukcjami obstugi komponentéw systemu, w szczegdlnosci
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajgce si¢ maszyny!

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przestrzega¢ przepisoéw dotyczgcych
bezpieczenstwa od producenta robota oraz systemu spawania.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa upewnic sig, ze w strefie pracy robota podjeto
wszystkie $rodki ostroznosci oraz, ze pozostang one aktywne na czas przeby-
wania cztowieka w poblizu urzadzenia.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo powstania powaznych obrazen ciata spowodowanych przez

ruchome czesci mechaniczne, przedmioty wyrzucane w powietrze (wiéry itp.)

oraz przez mieszanine sprezonego powietrza i Srodka antyadhezyjnego wydo-

stajaca sie z dyszy do natryskiwania srodka antyadhezyjnego!

Skutkiem moga by¢ powazne urazy.

» Przed rozpoczeciem czynnosci odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza oraz
zasilania napieciem elektrycznym od urzadzenia czyszczgcego i powigzanych
z nim komponentéw systemu oraz zapewnic, ze doptyw sprezonego powietrza
i zasilanie napigciem elektrycznym pozostang odtgczone do czasu zakoncze-
nia wszystkich prac.

WAZNE! Przestrzegad informacji podanych nizej w sekgji ,Upewnienie sie, ze w
urzadzeniu czyszczacym nie ma sprezonego powietrza” — patrz strona 30.
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/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez zasilanie elektryczne i/lub sprezonym po-
wietrzem urzadzenia czyszczacego!

Nastepujace czynniki moga spowodowac powazne obrazenia ciata:

wirujgce frezy do czyszczenia;

poruszajgce sie w gore lub w dot urzadzenie podnoszace;

wsuwajgcy / wysuwajacy sie element mocujgcy dysze gazows;

wtgczony odcinacz drutu;

wyrzucane w powietrze przedmioty (wiory itp.);

mieszanina sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym wyrzucana przez
dysze do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ wykonania czynnosci przy urzgdzeniu czyszczacym w

trakcie zasilania go napigciem elektrycznym i/lub sprezonym powietrzem:

» Nie dopusci¢ do kontaktu czgsci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementow odziezy z frezem do czyszczenia,
urzadzeniem podnoszacym, elementem mocujgcym dysze gazowg, odcina-
czem drutu ani dyszg do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczng.

/\  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwigzane z rozgrzaniem frezu do czyszczenia podczas pracy.

Skutkiem mogg by¢ poparzenia.

» Przed dotknigciem frezu do czyszczenia poczekad, az ostygnie do temperatu-
ry pokojowej (+25°C, +77°F).




Czyszczenie, konserwacja i utylizacja

Informacje
ogélne

Przed kazdym
uruchomieniem

Codziennie

Co tydzien

PL

Urzgdzenie czyszczace zasadniczo nie wymaga konserwacji. Aby utrzymacd
urzgdzenie czyszczace przez lata w stanie sprawnosci technicznej, nalezy jednak
przestrzegad Kilku zasad dotyczgcych utrzymania w dobrym stanie technicznym
oraz konserwacji.

- Skontrolowa¢ poziom napetnienia zbiornika srodka antyadhezyjnego i ewen-
tualnie go uzupetnic.

- Skontrolowa¢ poziom zbiornika na pozostatosci srodka antyadhezyjnego
i ewentualnie go opréznic.

- Skontrolowa¢ stopien zuzycia frezu do czyszczenia i ewentualnie go wymie-
nic.

- Oproznic¢ zbiornik na pozostatosci urzgdzenia czyszczgcego.

- Jezeli zainstalowano zbiornik na pozostatosci odcinacza drutu, oprdéznic¢ go.

- Przeprowadzi¢ generalne ogledziny urzgdzenia czyszczacego i upewnic sig, ze
ewentualne uszkodzenia zostang niezwtocznie usuniete (przed uruchomie-
niem).

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane srodkami czyszczgcymi zawierajgcymi rozpusz-

czalniki.

Skutkiem mogg by¢ straty materialne.

» Urzadzenie czyszczgce mozna czyscic¢ tylko srodkami do czyszczenia wolny-
mi od rozpuszczalnikdw.

E' Usuwac¢ z urzgdzenia osady srodka antyadhezyjnego oraz zabrudzenia.

/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wywotane srodkami czyszczgcymi zawierajgcymi rozpusz-

czalniki.

Skutkiem moga by¢ straty materialne.

» Zbiornik srodka antyadhezyjnego mozna czyscic tylko srodkami do czyszcze-
nia niezawierajgcymi rozpuszczalnikow.

Skontrolowaé zbiornik $rodka antyadhezyjnego pod katem zanieczyszczen
i w razie potrzeby go oczyscic.

|E| Przedmuchac filtr zasysania w zbiorniku $rodka antyadhezyjnego sprezonym
powietrzem w kierunku od wewngtrz na zewngtrz za pomocg przewodu zasy-
sania (patrz rozdziat Uruchamianie rozpylacza srodka antyadhezyjnego od
strony 45).
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Co 6 miesiecy

W razie potrzeby

Utylizacja

74

Otworzy¢ urzgdzenie i sprawdzi¢ zawory urzgdzenia pneumatycznego pod

katem

- szczelnodci,

- mocnego osadzenia wszystkich $rub,

- mocnego osadzenia wszystkich potaczen srubowych zaworoéw urzadzenia
pneumatycznego.

Otworzy¢ urzgdzenie i

przedmuchac¢ wnetrze urzgdzenia suchym, sprezonym powietrzem o zreduko-
wanym ci$nieniu,

|z| lekko naoliwi¢ prowadnice sitownika urzgdzenia podnoszgcego,
E' przywroci¢ gotowosc¢ eksploatacyjng urzgdzenia.

Utylizacje przeprowadzac¢ zgodnie z obowigzujgcymi krajowymi przepisami w tym
zakresie.



Ustawianie kata ograniczenia ruchu elementu ob-

rotowego

Informacje
ogolne

Przygotowania

Aby utatwic¢ ustawianie kata ograniczenia ruchu przed rozpoczeciem ustawiania

zalecane jest zamontowanie na koncdéwce palnika jednego z ponizszych ele-

mentéw pomocniczych w ustawianiu:

- Elementu pomocniczego w ustawianiu Robacta Twin 500, nr kat.
42,0001,5559

- Elementu pomocniczego w ustawianiu Robacta Twin 900, nr kat.
42,0001,5560

E Ustawi¢ palnik spawalniczy w pozycji czyszczenia

2

Odkrecic¢ cztery sruby z tbem o
gniezdzie szesciokgtnym (1)

Zdemontowac¢ pokrywe obudowy
urzgdzenia czyszczacego
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Ustawianie kata
ograniczenia ru-
chu elementu
obrotowego

76

- za pomoca $ruby ogranicznika ruchu (4) ustawic¢ kat ograniczenia ruchu w le-
wo
za pomocg $ruby ogranicznika ruchu (5) ustawié kat ograniczenia ruchu w
prawo

[2]

W zaleznosci od ustawianego kata
ograniczenia ruchu, odkrecic
nakretke (2) lub (3)

W zaleznosci od ustawianego kata
ograniczenia ruchu odkrecac $rube
ogranicznika ruchu (4) albo (5) tak
dtugo, az silnik czyszczgcy bedzie
mozna ustawi¢ w hajwyzszej pozycji
bez kontaktu z podzespotami pal-
nika spawalniczego

Recznie obrdcic silnik czyszczgcy na wtasciwg strone i ustawi¢ w najwyzszej

pozycji

4| Odpowiednia $rube ogranicznika ruchu ustawic¢ tak, aby frez do czyszczenia
nie kolidowat z koncowka prgdowg lub dysza gazowg

|E| Ustawic silnik czyszczgcy w najnizszej pozycji

E' Dokreci¢ $rube ogranicznika ruchu za pomocg uprzednio odkreconej nakretki

(2) lub (3)

0,5-1mm
0.02-0.004in

0.08-0.12in

Recznie ustawi¢ silnik czyszczgcy w
najwyzszej pozycji

8] Recznie obréci¢ silnik czyszczacy w

lewo i w prawo

-  frez do czyszczenia nie moze
kolidowac¢ z koncéwkag pragdowsg
lub dyszg gazowg

Jezeli frez do czyszczenia koliduje
z podzespotami palnika spawalni-
czego, ponownie ustawic¢ kat ogra-
niczenia ruchu



Czynnosci (1) @ E Zamocowac pokrywe obudowy
konncowe urzadzenia czyszczgcego za po-
mocg czterech oryginalnych srub i
podktadek (1)

PL
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Lokalizacja i usuwanie usterek
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Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo

PL

Ponizej podanych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa przestrzega¢ w czasie
wykonywania wszystkich prac opisanych w rozdziale , Lokalizacja i usuwanie uste-
rek"!

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo wskutek btedéw obstugi i nieprawidtowego wykonywania

prac!

Skutkiem mogg byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Wszystkie czynnosci opisane w niniejszej instrukcji obstugi moze wykonywac
tylko przeszkolony personel specjalistyczny.

» Ze wszystkich funkcji opisanych w niniejszej instrukcji obstugi moze korzystacé
tylko przeszkolony personel specjalistyczny.

» Wszystkie opisane czynnosci mozna wykonywad, a ze wszystkich opisanych
funkcji mozna korzystac¢ dopiero po doktadnym zapoznaniu sie z nastepujacy-
mi dokumentami:
tg instrukcja obstugi;
wszystkimi instrukcjami obstugi komponentéw systemu, w szczegdlnosci
przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa.

/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie stwarzane przez automatycznie uruchamiajgce si¢ maszyny!

Skutkiem moga byé powazne uszczerbki na zdrowiu i straty materialne.

» Uzupetniajgco do tej instrukcji obstugi przestrzega¢ przepisoéw dotyczgcych
bezpieczenstwa od producenta robota oraz systemu spawania.

» Dla wtasnego bezpieczenstwa upewnic sig, ze w strefie pracy robota podjeto
wszystkie $rodki ostroznosci oraz, ze pozostang one aktywne na czas przeby-
wania cztowieka w poblizu urzadzenia.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo powstania powaznych obrazen ciata spowodowanych przez

ruchome czesci mechaniczne, przedmioty wyrzucane w powietrze (wiéry itp.)

oraz przez mieszanine sprezonego powietrza i Srodka antyadhezyjnego wydo-

stajaca sie z dyszy do natryskiwania srodka antyadhezyjnego!

Skutkiem moga by¢ powazne urazy.

» Przed rozpoczeciem czynnosci odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza oraz
zasilania napieciem elektrycznym od urzadzenia czyszczgcego i powigzanych
z nim komponentéw systemu oraz zapewnic, ze doptyw sprezonego powietrza
i zasilanie napigciem elektrycznym pozostang odtgczone do czasu zakoncze-
nia wszystkich prac.

WAZNE! Przestrzegad informacji podanych nizej w sekgji ,Upewnienie sie, ze w
urzadzeniu czyszczacym nie ma sprezonego powietrza” — patrz strona 30.
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/A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo stwarzane przez zasilanie elektryczne i/lub sprezonym po-
wietrzem urzadzenia czyszczacego!

Nastepujace czynniki moga spowodowac powazne obrazenia ciata:

wirujgce frezy do czyszczenia;

poruszajgce sie w gore lub w dot urzadzenie podnoszace;

wsuwajgcy / wysuwajacy sie element mocujgcy dysze gazows;

wtgczony odcinacz drutu;

wyrzucane w powietrze przedmioty (wiory itp.);

mieszanina sprezonego powietrza ze srodkiem antyadhezyjnym wyrzucana przez
dysze do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ wykonania czynnosci przy urzgdzeniu czyszczacym w

trakcie zasilania go napigciem elektrycznym i/lub sprezonym powietrzem:

» Nie dopusci¢ do kontaktu czgsci ciata, zwtaszcza dtoni, twarzy i wtoséw oraz
przedmiotow i wszelkich elementow odziezy z frezem do czyszczenia,
urzadzeniem podnoszacym, elementem mocujgcym dysze gazowg, odcina-
czem drutu ani dyszg do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

» Stosowac ochrone stuchu.

» Nosic¢ okulary ochronne z ostong boczng.

/\  OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo zwigzane z rozgrzaniem frezu do czyszczenia podczas pracy.

Skutkiem mogg by¢ poparzenia.

» Przed dotknigciem frezu do czyszczenia poczekad, az ostygnie do temperatu-
ry pokojowej (+25°C, +77°F).




Lokalizacja i usuwanie usterek

PL

Btad w trakcie Srodek antyadhezyjny nie jest natryskiwany

trwania progra-
mu

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:

Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Zbiornik srodka antyadhezyjnego jest napetniony

Za mata ilos¢ natryskiwanego srodka antyadhezyjnego.
Wydtuzy¢ okres natryskiwania.

Filtr zasysania przewodu w zbiorniku $rodka antyadhezyjnego zabru-
dzony.

Oczyscic filtr zasysania przewodu $rodka antyadhezyjnego sprezonym
powietrzem (patrz rozdziat Uruchamianie rozpylacza $rodka anty-
adhezyjnego od strony 45).

Brak sygnatu z robota.
Sprawdzi¢ program robota.

Zatkanie dyszy do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.

Oczyscic¢ dyszg do natryskiwania srodka antyadhezyjnego.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane dyszy do natryskiwania srodka an-
tyadhezyjnego).

Uszkodzenie pompy prézniowej.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane pompy prozniowe;j).

Mechaniczne uszkodzenie zaworu elektromagnetycznego.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane zaworu elektromagnetycznego).

Zte oczyszczenie lub uszkodzenie palnika spawalniczego

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Zte ustawienie urzadzenie podnoszgcego
Ustawi¢ urzgdzenie podnoszgce

Niedostosowanie frezu do czyszczenia do geometrii palnika spawalni-
czego

Zamontowac¢ odpowiedni frez do czyszczenia

Zuzycie frezu do czyszczenia
Wymiana frezu do czyszczenia
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Frez do czyszczenia koliduje z koncéwka pradowa lub dyszg gazowa

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Zte ustawienie urzadzenie podnoszgcego
Ustawi¢ urzgdzenie podnoszgce

Niedostosowanie frezu do czyszczenia do geometrii palnika spawalni-
czego

Zamontowac¢ odpowiedni frez do czyszczenia

Zuzycie frezu do czyszczenia
Wymiana frezu do czyszczenia

Nieprawidtowy kat ograniczenia ruchu elementu obrotowego
Ustawianie kata ograniczenia ruchu elementu obrotowego

Urzadzenie podnoszace nie porusza sie w gore lub w dét

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Brak doptywu sprezonego powietrza.
Zapewni¢ doptyw sprezonego powietrza.

Brak sygnatu z robota.
Sprawdzi¢ program robota.

Mechaniczne uszkodzenie zaworu elektromagnetycznego.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane zaworu elektromagnetycznego).

Brak mozliwosci regulacji lub uszkodzenie zaworu dtawigcego.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane zaworu dtawigcego).

Uszkodzenie uszczelki w sitowniku urzgdzenia podnoszacego.

Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane sitownika urzgdzenia podnoszace-
go).

Brak dziatania silnika czyszczacego

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Przyczyna:
Usuwanie:

Brak doptywu sprezonego powietrza.
Zapewni¢ doptyw sprezonego powietrza.

Brak sygnatu z robota.
Sprawdzi¢ program robota.

Mechaniczne uszkodzenie silnika czyszczgcego.
Powiadomic¢ serwis (zleci¢ wymiane silnika czyszczgcego).

Mechaniczne uszkodzenie zaworu elektromagnetycznego.
Powiadomic¢ serwis (zlecié¢ wymiane zaworu elektromagnetycznego).




Dane techniczne
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Dane techniczne

Robacta Reamer
V Twin

Napiecie zasilajgce +24V DC
Moc znamionowa 14,4 W
Cisnienie znamionowe 6 bar
86,99 psi

Zuzycie powietrza 440 l/min
465 gt/min

Oznaczenie gwintu przytacza G W

sprezonego powietrza

Przytacze standardowe I/0 (X1)

Wejscie: + 24 V DC / maks. 300 mA
Wyjscie: + 24 V DC / maks. 30 mA

Czas czyszczenia 7,0—7,5s
tgczny czas cyklu 8,5—-10s
Pojemnosé zbiornika srodka anty- 11
adhezyjnego 0,26 gal (US)
Stopien ochrony IP IP21
Znak jakosci CE, CSA
Znak bezpieczenstwa S
.Performance Level” C
Maksymalna emisja hatasu (LWA) 82 dB (A)

Wymiary dt. x szer. x wys.

225 x 400 % 380 mm
8,86 x 15,75 x 14,96 in

Masa
(bez $rodka antyadhezyjnego)

17 kg
37,48 b
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Zatgcznik
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Schemat potgczen Robacta Reamer V Twin
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Schemat instalacji pneumatycznej Robacta Re-

amer V Twin
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Deklaracja zgodnosci

EU-KONFORMITATSERKLARUNG 2016
EU-DECLARATION OF CONFORMITY 2016
DECLARATION UE DE CONFORMITE, 2016

Die Firma

erklart in alleiniger Verantwortung,
dass folgendes Produkt:

Robacta Reamer V Twin
Gasdusenreinigungsgerat

auf das sich diese Erklarung
bezieht, mit folgenden Richtlinien
bzw. Normen Ubereinstimmt:

Richtlinie 2014/30/EU
Elektromag. Vertraglichkeit

Richtlinie 2006/42/EG
Maschinenrichtlinie

Européische Normen inklusive
zutreffende Anderungen

EN ISO 12100:2010

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Die oben genannte Firma halt
Dokumentationen als Nachweis der
Erfillung der Sicherheitsziele und
die wesentlichen Schutzanforder-
ungen zur Einsicht bereit.

Dokumentationsverantwortlicher:
(technische Dokumentation)

Ing. Josef Feichtinger

Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

C€ 2016

Manufacturer

Hereby certifies on its sole
responsibility that the following
product:

Robacta Reamer V Twin
Gas nozzle cleaner

which is explicitly referred to by this
Declaration meet the following
directives and standard(s):

Directive 2014/30/EU
Electromag. compatibility

Directive 2006/42/EC
Machinery Directive

European Standards including
relevant amendments

EN ISO 12100:2010

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

Documentation evidencing
conformity with the requirements of
the Directives is kept available for
inspection at the above
Manufacturer.

person responsible for documents:
(technical documents)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

Wels-Thalheim, 2016-07-07

La compagnie

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
Froniusstalle 1, A-4643 Pettenbach

se déclare seule responsable du fait
que le produit suivant:

Robacta Reamer V Twin
Appareil de nettoyage de buses gaz

qui est I'objet de la présente
déclaration correspondent aux
suivantes directives et normes:

Directive 2014/30/UE
Electromag. Compatibilité

Directive 2006/42/CE
Directive aux machines

Normes européennes avec
amendements correspondants
EN ISO 12100:2010

EN 61000-6-2:2005+AC:2005
EN 61000-6-4:2007+A1:2011

En tant que preuve de la satisfaction
des demandes de sécurité la
documentation peut étre consultée
chez la compagnie susmentionnée.

responsable documentation:
(technique documentation)

Ing. Josef Feichtinger
Gunter Fronius StralRe 1
A - 4600 Wels-Thalheim

ppa. Mag.Ing.H.Hackl
Member of Board

Chief Technology Officer
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/

