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Biztonsagi eldirasok

A biztonsagi tud-
nivaldk értel-
mezése

Altalanos tudni-
valok

A  FIGYELMEZTETES!

Kozvetleniil fenyegetd veszélyt jelez.
» Halal vagy sulyos sérlilés a kdvetkezménye, ha nem kerdili el.

/\  VESZELY!

Veszélyessé is valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kertili el, kovetkezménye halal vagy sulyos sériilés lehet.

/\  VIGYAZAT!

Karossa valhato helyzetet jelol.
» Ha nem kerdili el, kovetkezménye konny(l személyi sériilés vagy csekély anya-
gi kar lehet.

MEGJEGYZES!

Olyan lehetGséget jeldl, amely a munka eredményét hatranyosan befolyasolja és
a felszerelésben karokat okozhat.

MEGJEGYZES!

S e

A WeldCube Connector egy meglévés hegesztérendszerbe keriil integralasra

adatrogzités céljabol.

A hegesztési eljarashoz kapcsolddo Osszes biztonsagi tudnivalo és figyelmeztetés

tehat a WeldCube Connectorra érvényes.

» Tartsa be a hegeszt8rendszer &sszes rendszerelemének kezelési utmutatéjat,
kilonos tekintettel a biztonsagi tudnivaldkra és figyelmeztetésekre!

A készulék a technika mai 4lldsa és az elismert biztonsdgtechnikai szabalyok sze-
rint készilt. Ennek ellenére hibas kezelés vagy visszaélés esetén veszély fenyege-
ti

- akezel§ vagy harmadik szemeély testi épségét és életét,

- az Uzemeltetd készlléket és egyéb anyagi értékeit,

- a keészulékkel végzett hatékony munkéat.

A készulék Gzembe helyezésével, kezelésével, karbantartédsaval és allag-
megovasaval foglalkozo személyeknek

- megfeleléen képzettnek kell lennilik,

- hegesztési ismeretekkel kell rendelkeznilk és

- teljesen ismernilk és pontosan kdvetnilk kell ezt a kezelési utmutatoét.

A kezelési utmutatot dllanddan a készilék felhasznalasi helyén kell 6rizni. A ke-
zelési Utmutatd eldirdsain tul be kell tartani a balesetek megelSzésére és a
kdrnyezet védelmére szolgald altalanos és helyi szabalyokat is.

(€]



Rendel-
tetésszeri
hasznalat

Halozati csatla-
kozas

Kornyezeti
feltételek

A készuléken talalhato 6sszes biztonsagi és figyelmeztetd feliratot
- olvashato allapotban kell tartani

- nem szabad ténkretenni

- eltavolitani

- nem szabad letakarni, atragasztani vagy atfesteni.

A készuléken lévd biztonsagi és veszélyjelz8 utmutatasok helyét a készllék ke-
zelési Utmutatdjanak ,Altalanos informaciok” cim(i fejezete adja meg.

A biztonsagot veszélyeztetd hibakat a készlilék bekapcsolasa elétt meg kell
szlntetni.

Az On biztonsagarél van szé!

A készllék kizarolag hegesztési adatok mérésére szolgal az adattabla szerinti
megadott teljesitménytartomanyban.

A szakszer( telepités és az lzembe helyezés a készilék megfeleld mikddésének
eléfeltétele.

Masfajta vagy azon tulmend felhasznalds nem rendeltetésszerlinek mindsil. Az
ebbébl eredd karokért a gyartd nem felel.

A rendeltetésszerl hasznalathoz tartozik még

- a kezelési utmutato dsszes tudnivaldjanak atolvasasa és betartasa

- az Osszes biztonsagi és veszélyre figyelmeztetd tudnivald dtolvasésa és be-
tartasa

- azel8irt ellenbrzési és karbantartasi munkak elvégzése.

Tilos a hegeszt8rendszert a kdvetkez alkalmazasokhoz hasznalni:
- csOvek jégtelenitése

- elemek/akkumulatorok toltése

- motorok inditasa

Hianyos vagy hibas munkavégzésért a gyartd nem vallal felel8sséget.

A nagy teljesitményl készilékek dramfelvetelik miatt befolyasolhatjak a halézat
energetikai mindségét.

Ez néhany készuléktipust a kdvetkezd formaban érinthet:
- csatlakoztatasi korldtozasok

- a maximalis megengedett haldzati impedanciara vonatkozo kdvetelmények ")
- aminimalisan szlikséges rovidzarlati teljesitményre vonatkozd kdve-

telmények

) Mindenkor a kbzhalézathoz mend csatlakozén
ldsd a mUszaki adatokat

Ebben az esetben a készilék Uzemeltetdje vagy felhasznaldja — adott esetben az
energiaszolgaltato vallalattal egyeztetve — kdteles meggy6z&dni arrdél, hogy a
készlléket szabad-e csatlakoztatni.

FONTOS! Ugyeljen a halézati csatlakozé biztonsagos foéldelésére.

A készlléknek a megadott tartomanyon kivil torténd Gzemeltetése vagy tarolasa
nem rendeltetésszerlinek mindsil. Az ebbdl eredd karokeért a gyartd nem felel.




Az tizemeltetd
kotelezettségei

A személyzet
kotelezettségei

Hibaaram-
véddkapcsolo

Magunk és
masok védelme

Kdrnyezeti levegé hdmeérséklet-tartomanya:
- Uzem kdzben: -10 °C ... +40 °C (14 °F ... 104 °F)
- SzAllitas és tarolas soran: -20 °C ... +55 °C (-4 °F ... 131 °F)

Relativ paratartalom:
- max. 50% 40 °C-on (104 °F)
- max. 90% 20 °C-on (68 °F)

Kdrnyezeti levegd: portol, savaktoél, korroziv gdzoktdl vagy anyagoktol, stb. men-
tes
Tengerszint feletti telepitési magassag: max. 2000 m (6561 lab) 8.16 hiivelyk)

Az Uzemeltetd kotelezettséget vallal arra vonatkozdan, hogy csak olyan

szemeélyekkel végeztet munkat a géppel, akik

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési el8irdsokkal tisztdban
vannhak és a készillék kezelésére betanitottak dket

- akezelési utmutatot, kuldondsen a ,Biztonsagi el8irasok” fejezetet elolvastak,
megertették és azt aladirasukkal igazoltak

- A munka eredményével szemben tamasztott kdvetelményeknek megfeleld
képzésben részesultek.

A személyzet biztonsdgtudatos munkajat rendszeres id6kdzdnként ellendrizni
kell.

Mindenki, aki a készulékkel végzendd munkéval van megbizva, kdteles a munka

megkezdése eldtt

- az alapvetd munkabiztonsagi és balesetmegel&zési elbirasokat betartani

- a kezelési utmutatot, kilondsen a ,,Biztonsagi elSirasok” fejezetet elolvasni és
aléirdsaval igazolni, hogy azt megértette és betartja.

A munkahely elhagyasa elétt gy6z8djon meg arrdl, hogy a tavollétében sem ke-
letkezhetnek személyi vagy anyagi karok.

Helyi rendelkezések és nemzeti iranyelvek a készillék villamos kézhalézatra csat-
lakoztatdsahoz hibaaram-védd&kapcsolot irhatnak eld.

A gyarto altal a készllékhez ajanlott hibadram-védd&kapcsold tipusat a miszaki
adatok tartalmazzak.

A késziilék hasznalata soran On szamos veszélynek teszi ki magat, pl.:

- szikrahullas, repkedd, forro fém alkatrészek

- szem- és bdrkarosité ivsugarzas

- karos elektroméagneses terek, amelyek szivritmus-szabalyozdval elldtott
szemeélyek szamara életveszélyt jelentenek

- haldzati és hegeszt8aram miatti veszély

- fokozott zajterhelés

- karos hegesztési fust és gazok

A készllék hasznalata soran viseljen megfeleld véd8ruhazatot. A védbruhazatnak
a kovetkezé tulajdonsagokkal kell rendelkeznie:

- nehezen gyullado

- szigetel§ és széaraz

- az egész testet befed§, sérilésmentes és jo allapotu

- veddsisak

- hajtoka nélkdli nadrag




Zajkibocsatasi
értékek meg-
adasa

Artalmas gazok
és g6zok miatti
veszély

A véddruhazathoz tartozik tobbek kdzott:

- A szemet és az arcot UV-sugarzas, hdseg és szikrahullas ellen veds,
el8irasszer( szlr8betéttel rendelkezd véd&pajzzsal kell védeni.

- Aved&pajzs mogott elbirdasszer(, oldalveddvel rendelkezé véd8szemuveg vi-
selése.

- Stabil, nedvesség esetén is szigeteld cip6 viselése.

- A kéz védelme megfelels kesztylivel (elektromosan szigetels, h6védd).

- Hallasvédd viselése a zajterhelés csdkkentése és a sériilések elleni védelem
erdekében.

Uzem kdézben mas személyeket, mindenekelstt a gyermekeket tartsa tavol a

készllékektdl és a hegesztési eljarastol. Ha mégis tartézkodnak személyek a

kézelben, akkor

- részesitse 6ket a veszélyekre (iv altali vakitasveszély, szikrahullas altali
sérulésveszély, egészségkarositd hegesztési fust, zajterhelés, haldzati és he-
gesztéaram éltal elSidézett esetleges veszélyeztetés, ...) vonatkozo ok-
tatasban,

- bocsasson rendelkezésre megfelels véd&eszkozt, vagy

- épitsen megfelels védd&falakat és -fliggdnyoket.

A készllék <80dB(A) (ref. 1pW) maximalis hangteljesitményszintet hoz létre
Uresjaratban, valamint az Gzemelés utani hltési fazisban a normal terhelésnél
maximalisan megengedett munkapontnak megfelel8en az EN 60974-1 szerint.

Hegesztésnél (és vagasnal) nem adhaté meg munkahelyre vonatkoztatott zajki-
bocséatasi érték, mivel az eljaras- és kornyezetfliggs. Kuldnbdzb paraméterektésl,
példaul a hegesztbeljarastol (MIG/MAG-, AVI-hegesztés), a valasztott dram-
nemtdl (egyendram, valtéaram), a teljesitménytartomanytol, a heganyag
fajtajatol, a munkadarab rezonancia-viselkedésétdl, a munkahelyi kdrnyezettdl,
stb. flgg.

A hegesztéskor keletkezd flist egészségkarosité gazokat és gézoket tartalmaz.

A hegesztési fust olyan anyagokat tartalmaz, amelyek az International Agency
for Research on Cancer 118. sz. tanulmanya szerint rakot okoznak.

Pontszeri elszivast és helyiségelszivast kell alkalmazni.
Ha lehetséges, akkor beépitett elszivo szerkezettel rendelkez8 hegesztSpisztolyt
kell hasznalni.

Tartsa tavol a fejét a keletkezd hegesztési flsttél és gazoktol.

A keletkez6 flstot, valamint karos gazokat
- ne lélegezze be
- megfeleld eszkdzdkkel szivassa el a munkaterlletrdl.

Gondoskodjon elegend§ friss levegd hozzavezetésérsl. Gondoskodjon arrdl, hogy
a szell6ztetés mértéke mindig legalabb 20 m®*/dra legyen.

Nem megfeleld szellbztetés esetén viseljen levegbevezetéses hegesztdsisakot.

Ha bizonytalan abban, hogy az elszivasi teljesitmény elegend&-e, hasonlitsa 6ssze
a mért kdrosanyag-kibocsatasi értékeket a megengedett hatarértékekkel.




Szikraugras
veszélye

Haldzati és he-

geszt6aram mi-
atti veszély

Tobbek kozott a kdvetkezé komponensek felelések a hegesztési fustért:
- amunkadarabhoz felhasznalt fémek

- elektrodak

- bevonatok

- tisztitdk, zsirtalanitdk és hasonlok

- az alkalmazott hegesztési eljaras

Ezért vegye figyelembe a felsorolt komponensekkel kapcsolatos megfeleld
anyagbiztonsagi adatlapokat és gyartoi adatokat.

Az esetleg eléfordulhatd expozicidra, a kockdzatkezelési intézkedésekre és a
munkakorilmeények azonositdsara vonatkozo ajanldsok megtalalhaték a Europe-
an Welding Association weboldalan, a Health & Safety terlleten (https://europe-
an-welding.org).

Tartsa tavol a gyulékony gézoket (példaul olddszergbzoket) az iv sugarzasi tar-
tomanyatol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd&gaz palack vagy a f6 gazellatas szelepét.

A szikraatugras tlzet és robbanast okozhat.

Soha ne hegesszen gyulékony anyagok kézelében.

A gyulékony anyagoknak legalabb 11 méter (36 lab 1.07 hlivelyk) tavolsagban kell
lennilk az ivtél, vagy bevizsgalt burkolattal le kell fedni 6ket.

Tartson készenlétben megfeleld, bevizsgalt tlizoltd készliléket.

Szikrak és forro fémrészecskék kis repedéseken és nyilasokon keresztil is bejut-
hatnak a kérnyezé teriletekre. Tegyen megfelelS intézkedéseket a sérilés- és
balesetveszély elkerilésére.

Ne hegesszen tliz- és robbanasveszélyes terileten és zart tartalyokban,
horddékban vagy csévekben, ha azok nincsenek a megfelelé nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok szerint elékészitve.

Nem szabad hegeszteni olyan tartalyokat, amelyekben gazt, Gzemanyagot,
asvényolajat és hasonlokat taroltak/tarolnak. A maradvanyok robbanésveszélyt
jelentenek.

Az elektromos dramutés alapvetéen életveszélyes és halalos lehet.

Ne érintsen semmilyen feszliltség alatt allo alkatrészt a készlléken belll és kivil.

MIG/MAG és AVI hegeszt6eljarasnal a hegesztéhuzal, a huzaltekercs, az
elétologorgdk, valamint a hegeszt8huzallal kapcsolatban allé dsszes fém al-
katrész feszultség alatt all.

Mindig tegye jol szigetelt alapfeliiletre a huzalel&toldt, vagy hasznaljon megfe-
leld, szigetelt huzalel&tolo-befogot.

Gondoskodjon a megfeleld 6n- és személyvedelemrdl a fold- vagy testpoten-
cidllal szemben jol szigeteld, szaraz alatétlemez vagy burkolat segitségevel. Az
alatétlemeznek vagy burkolatnak teljesen le kell fednie az emberi test és a féld-
vagy testpotencial k6zotti teljes teriletet.

Az Osszes kdbelnek és vezetéknek jol rogzitettnek, sértetlennek, szigeteltnek és
megfelel6en méretezettnek kell lennie. A laza, megégett, kdrosodott vagy
alulméretezett kabeleket és vezetékeket azonnal ki kell cserélni.



Kébor he-
gesztéaramok
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Minden hasznalat elétt kézzel ellendrizni kell az aramdsszekdttetések stabi-
litédsat.

Bajonettzaras dramkabelek esetén az aramkabelt min. 180°-kal el kell forgatni a
hossztengelye koriil és eld kell fesziteni.

Ne hurkolja a teste vagy testrészei koré a kabeleket és vezetékeket.

Az elektrodat (bevont elektrodat, wolframelektrodat, hegesztéhuzalt, ...)
- soha ne meritse hiités céljabol folyadékba
- soha ne érintse meg bekapcsolt aramforras esetén.

Két aramforras elektrodai kozott példaul az egyik aramforras Uresjarati
fesziltségének kétszerese léphet fel. A két elektrdda potencialjainak egyidejl
érintésekor adott esetben életveszély all fenn.

A héldzati és készllékcsatlakozod kdbelekben rendszeresen vizsgaltassa meg villa-
mos szakemberrel a véd&vezeték mikdddképességét.

Az I. védelmi osztalyu készllékeknek védbdvezetds haldzatra és védbérintkezds
dugaszrendszerre van szikséglk az el8irasszerl mikddéshez.

A készllékek ved&vezetd nélkuli haldzaton és védderintkezd nélkili dugaszold
aljzaton torténd Uzemeltetése csak akkor megengedett, ha betartanak minden, a
véddlevilasztasra vonatkozd nemzeti rendelkezést.

Ellenkez& esetben ez durva hanyagsdgnak mindsul. Az ebbdl eredd kdrokert a
gyarté nem felel.

Szikség esetén gondoskodjon alkalmas eszkdzzel a munkadarab megfeleld
foldelésérél.

Kapcsolja ki a nem hasznalt készuléket.

Nagyobb magassagban végzett munkahoz viseljen zuhanasvédd biztonsagi heve-
dert.

A késziléken végzendd munka el&tt kapcsolja ki késziléket és huzza ki a haldzati
csatlakozé dugdt.

Jol olvashatd és érthetd figyelmeztetd tablaval biztositsa a késziiléket a haldzati
csatlakozo dugd csatlakoztatéasa ellen.

A készulék felnyitdsa utan:
- sUsse ki az elektromos toltést tarold dsszes alkatrészt
- Biztositsa, hogy a készlilék dsszes komponense arammentes legyen.

Ha feszliltség alatt allo alkatrészeken kell dolgozni, vonjon be egy masik
szemeélyt, aki id6ben lekapcsolja a fékapcsolot.

Amennyiben nem veszi figyelembe az aladbbi tajékoztatot, kdbor hegeszt8aramok
keletkezhetnek, amelyek a kdvetkez&ket okozhatjak:

- tlzveszély

- amunkadarabbal 6sszekapcsolt alkatrészek tulmelegedése

- védbvezetdk tdnkremenetele

- akészllék és egyéb elektromos alkatrészek kdrosodasa

Gondoskodjon a munkadarab-csatlakozdkapocs és a munkadarab fix kapcso-
latarol.

A munkadarab-csatlakozdkapcsot rogzitse a lehetd legkdzelebb a hegesztési
helyhez.

A készuléket az elektromosan vezet6képes kdrnyezetével, pl. a vezet8képes
padléval vagy a vezet8képes allvanyokkal szembeni szigeteléssel szerelje fel.




A késziilékek
elektromagneses
osszeférhetbség
besorolasai

EMC-
intézkedések

Arameloszték, duplafejl befogdk, ..., hasznalata esetén lGgyeljen a kdvetkez8kre:
A nem hasznélt hegeszt8pisztoly / elektrédatartd elektrddaja is potencidlvezetd.
Gondoskodjon a nem hasznalt hegeszt8pisztoly / elektrédatarto megfeleléen szi-
getelt elhelyezéserdl.

Automatizalt MIG/MAG alkalmazasok esetén a huzalelektrédat csak szigetelve
vezesse a hegesztéhuzal-hordobdl, a nagy tekercsrél vagy a huzaltekercsrél a hu-
zalelétolohoz.

A" zavarkibocsatasi osztalyu készilékek:
- csakipari terlleten torténd hasznalatra szolgalnak
- mas terileten vezetéken terjedd és sugarzott zavarokat okozhatnak.

.B" zavarkibocsatasi osztalyu készilékek:

- teljesitik az ipari és a lakoterliletek zavarkibocséatasi kovetelményeit. Ez
eérvényes olyan lakotertlletekre is, ahol az energiaelldtas a nyilvanos Kis-
feszultségl halozatbol torténik.

A készllékek elektromagneses 6sszeférhetdség besorolasa a tipustabla vagy a
mUszaki adatok alapjan.

Kluldnleges esetekben a készllék a szabvanyban régzitett zavarkibocsatasi
hatarértékek betartasa ellenére is befolyassal lehet a tervezett alkalmazasi
terlletre (példaul ha a felallitas helyén érzékeny készilékek vannak, vagy ha a
felallitas helye radio- vagy televizio-vevékészilékek kbzelébe esik).

Ebben az esetben az Gzemeltetd koteles a zavar elharitasara megfeleld
intézkedéseket tenni.

Vegezze el a készulék kdrnyezetében lévd berendezések zavartlrésenek
vizsgalatat és értékelését a nemzeti és nemzetkdzi rendelkezések szerint. Példak
olyan zavarérzékeny berendezésekre, amelyeket a készilék befolyasolhat:

- biztonsagi berendezések

- halézat-, jel- és adatatviteli vezetékek

- elektronikus adatfeldolgozé és telekommunikacids berendezések

- mérd és kalibrald berendezések

EMC-problémak elkeriilését el8segits intézkedések:
1. HAalozati ellatas
- Amennyiben az el8irdsszer( halézati csatlakoztatas ellenére elekt-
romagneses zavarok lépnek fel, akkor tegyen kiegészité intézkedéseket
(pl. hasznaljon megfelels haldzati szlirét).
2. Hegeszt6aram vezetdk
- alehetd legrévidebbek legyenek
- szorosan egyutt legyenek vezetve (az elektromagneses mez&kkel (EMF)
kapcsolatos problémak elkeriilése érdekében is)
- legyenek tavol més vezetékektdl
3. Potencial-kiegyenlités
4. Munkadarab foldelése
- Szukség esetén megfeleld kondenzatorok segitségével hozzon létre fold-
csatlakozast.
5. Arnyékolas, sziikség esetén
- Arnyékolja le a kdrnyezetben talalhatd egyéb berendezéseket
- Arnyékolja le a teljes hegeszt&rendszert
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EMF-
intézkedések

Kiilondsen
veszélyes helyek

12

Az elektromagneses mez&k eddig nem ismert egészségkarosodast okozhatnak:

- A szomszédban lévé, példaul szivritmus-szabalyozét vagy hallasjavitd
készuléket viseld személyekre gyakorolt hatdsok

- A szivritmus-szabalyozot visel6knek orvosi tanacsot kell kérnitk, mielStt a
készlulék és a hegesztési eljaras kdzvetlen kézelébe mennek

- A hegeszt6kabelek és a hegeszt§ feje/torzse kozotti tavolsagot biztonsagi
okokbdl a lehetd legnagyobbra kell valasztani

- A hegeszt6kabeleket és a toml8kdtegeket ne vigye a vallan és ne tekerje a
teste vagy testrészei koré

Kezét, hajat, ruhadarabjait és szerszamait tartsa tavol a mozgé alkatrészektdl,
mint példaul:

- ventilatorok

- fogaskerekek

- gorgbk

- tengelyek

- Huzaltekercsek és hegeszt6huzalok

Ne nyuljon a huzalel&tolo forgd fogaskerekei vagy a hajtas forgd alkatrészei kozé.

A burkolatokat és oldalelemeket csak a karbantartasi és javitasi munkak idejére
nyissa ki/tavolitsa el.

Uzem kdzben

- Gondoskodjon réla, hogy az dsszes burkolat zarva legyen és az 6sszes oldal-
elem szabalyszerUen fel legyen szerelve.

- Tartsa zarva az 6ssze fedelet és oldalelemet.

A hegesztb6huzal hegeszt&pisztolybdl torténd kilépése nagy sériilési kockazatot
jelent (kéz atszurddésa, arc vagy szem sérilése, ...).

Ezért mindig tartsa el a testétSl a hegesztSpisztolyt (huzalelétolasos készllékek)
és viseljen megfelels véd&szemiveget.

Hegesztés kdzben és utdn ne érintse meg a munkadarabot - égési sérilés
veszélye.

A leh(lé munkadarabrol salak pattanhat le. Ezért a munkadarab utomunkalatai-
hoz is el6irasszerl véddéfelszerelést kell viselni és mas személyek megfeleld
veédelmeérdl is gondoskodni kell.

Hagyja lehllni a hegesztépisztolyt és a tdbbi magas Uzemi hémérsékletl felsze-
relési elemet, mielStt dolgozni kezd rajtuk.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kilonleges elSirasok érvényesek
- vegye figyelembe a megfeleld nemzeti és nemzetkozi rendelkezéseket.

A fokozott elektromos veszélyeztetettségnek kitett helyiségekben (példaul
kazanok) végzend munkahoz hasznalt dramforrasokat a (Safety) jellel kell meg-
jelélni. Az dramforrasnak azonban nem szabad ilyen helyiségekben lennie.

Forrazasveszély a kifolyd hit6kozeg kdvetkeztében. A hiit6kdzeg eléremend és
visszatérd kore csatlakozdinak levalasztasa elStt kapcesolja le a hitbegységet.

A h(t6kozeggel végzett munkdhoz vegye figyelembe a hltékdzeg biztonsagi
adatlapjanak adatait. A h(it6kdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztél vagy a gyarto
honlapjarél szerezhetd be.

Készulékek daruval torténd szallitasahoz csak a gyartéd megfeleld teherfiggesztd
szerkezetét hasznalja.



Véddégazra vo-
natkozo6 kove-
telmény

Védogaz palac-
kok altal okozott
veszély

- Akassza be a ldncokat vagy koteleket a megfeleld teherfliggeszts szerkezet
felfiiggesztési pontjain.

- Alancoknak vagy koteleknek a lehetd legkisebb szdget kell bezarniuk a
flggdlegessel.

- Tavolitsa el a gazpalackot és a huzalelétolot (MIG/MAG- és AVI-készilékek).

A huzalel8told hegesztés kdzbeni darus felfliggesztéséhez mindig megfeleld, szi-
getelt huzalel6tolo-felfliggesztét hasznaljon (MIG/MAG- és AVI-készilékek).

Ha a készllék tartdhevederrel vagy hordozéfogantyuval van felszerelve, az
kizarolag kézzel tdrténd szallitdsra szolgél. Daruval, villas targoncaval vagy mas
mechanikus emel&éeszkdzzel torténd szallitasra a tartdheveder nem alkalmas.

Minden flggesztéket (hevederek, csatok, lancok, ...), amely a készllékkel vagy
komponenseivel kapcsolatban kerll felhasznalasra, rendszeresen ellenérizni kell
(példaul mechanikai sérllések, korrdzio vagy egyéb kornyezeti hatdsok miatt
bekovetkezd valtozasok szempontjabaol).

a vizsgalati intervallumnak és a vizsgalat terjedelmének legalabb a mindenkori
hatalyos nemzeti szabvanyoknak és iranyelveknek megfelelének kell lennie.

Szintelen és szagtalan véd&gaz észrevétlen kiomlésének veszélye védégazcsatla-
kozé adapter hasznalata esetén. A véd&gazcsatlakozé adapter késziulékoldali me-
netét a szerelés el6tt megfelelS teflonszalaggal kell tomiteni.

A szennyezett véddgéaz - kUldndsen kdrvezetékeknél - kdrokat okozhat a felsze-
relésen és a hegesztés min8ségének csdkkenésehez vezethet.

A véd8gaz mindséget tekintve a kdvetkezé el8irasokat kell teljesiteni:

- sziladrd anyagok részecskenagysaga < 40 pm

- nyomas alatti harmatpont < -20 °C

- max. olajtartalom < 25 mg/m?®

Szlkség esetén hasznaljon sz(rét!

A véd8gaz palackok nyomas alatt allé gazt tartalmaznak és sérilés esetén fel-
robbanhatnak. Mivel a véd&géaz palackok a hegeszté felszerelés részei, nagyon
ovatosan kell kezelni &ket.

Védje a sUritett gazt tartalmazo védégaz palackokat a tul nagy héségtél, mecha-
nikus Utésektél, salaktol, nyilt langtol, szikratol és ivtsl.

Szerelje fliggblegesen és rogzitse az utasitas szerint a véd&gaz palackokat, hogy
ne borulhassanak fel.

Hegeszt6 vagy maés elektromos aramkoroktél tartsa tavol a ved8gaz palackokat.

Soha ne akassza a hegeszt8pisztolyt a véd&géz palackra.

Soha ne érintsen elektrodat a véd8gaz palackhoz.

Robbanasveszély - soha ne hegesszen nyomas alatt allé véd8gaz palackon.

Mindig csak a mindenkori alkalmazashoz megfelels véd&gaz palackot és
hozzavald, alkalmas tartozékokat (szabalyozdkat, tomléket és csBszerelvénye-
ket, ...) hasznaljon. Csak j6 allapotban lévd véd&gaz palackokat és tartozékokat
hasznéljon.

Ha kinyitja egy véd&gaz palack szelepét, forditsa el az arcat a kieresztényilastol.

Ha nem hegeszt, zarja el a véd8géz palack szelepét.
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Veszély a
kidramlo
védoégaz kovet-
keztében

Biztonsagi
intézkedések a
felallitas helyén
és a szallitas
soran

Biztonsagi
intézkedések
normal lizemben
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Nem csatlakoztatott véd8gaz palack esetén a hagyja a sapkat a véddgaz palack
szelepén.

Tartsa be a véd&gaz palackokra és tartozékalkatrészekre vonatkozo gyartoi
utasitasokat, valamint a megfelelé nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Fulladasveszély az ellendrizetlenil kiaramlé véddgaz kdvetkeztében

A véd8gaz szintelen, szagtalan és kidramlaskor Kiszorithatja a kérnyezeti le-

vegbben lévs oxigent.

- Gondoskodjon a megfeleld friss levegd bevezetésrél - szell6ztetési tényezd
legalabb 20 m® / o6ra.

- Vegye figyelembe a véd&gaz palackra vagy a f6 gazellatasra vonatkozd biz-
tonséagi és karbantartési utasitasokat

- Hanem hegeszt, zarja el a véd8gaz palack vagy a f§ gazellatas szelepét.

- Minden Uzembe helyezés el&tt vizsgalja meg ellendrizetlen gazkiaramlas
szempontjabdl a védégaz palackot vagy a f6 gazellatast.

A felboruld készlilék életveszélyes lehet! Az akkumulatort sik és szilard alap-
fellleten kell stabilan felallitani.
- Maximum 10°-os d6lésszdg megengedett.

Tlz- és robbanasveszélyes helyiségekben kilonleges elSirasok érvényesek
- Vegye figyelembe a megfeleld nemzeti és nemzetkdzi rendelkezéseket.

Uzemen belili utasitasokkal és ellenSrzésekkel biztositsa, hogy a munkahely
kérnyezete mindig tiszta és attekinthetd legyen.

A készlléket csak az adattablan megadott IP-védettséggel allitsa fel és Gizemel-
tesse.

A készllék felallitasakor biztositson 0,5 m (1 lab 7.69 hlivelyk) kérkords
tavolsagot, hogy a hiitéleveg6 akadalytalanul bearamolhasson és tavozhasson.

A készulék szallitasakor gondoskodjon arrdl, hogy a hatalyos nemzeti és nem-
zetkdzi irdnyelveket és balesetvédelmi eldirdsokat betartsak. Ez specialisan a
szallitas és fuvarozas soran fennalld veszélyekre vonatkozd iranyelveket jelenti.

Ne emeljen fel vagy szallitson aktiv készllékeket. Szallitas vagy emelés elétt kap-
csolja ki a készulékeket!

A készllék minden szallitdsa elStt eressze le teljesen a hit6kdzeget, valamint
szerelje le a kdvetkezd komponenseket:

- huzalelétolo

- huzaltekercs

- véddgaz palack

Az Uzembe helyezés elbtt, a szallitas utan feltétlenll végezze el a készllék
sérilésekre vonatkozd szemrevételezését. Az esetleges sériiléseket az lzembe
helyezés el6tt képzett szervizszemélyzettel hozassa rendbe.

A készuléket csak akkor Gzemeltesse, ha valamennyi biztonsagi berendezés
mUkédbképes. Ha a biztonsagi berendezések nem teljesen mikoédbképesek, ak-
kor az veszélyezteti

- akezelé vagy harmadik személy testi épségét és életét,

- az Uzemeltetd készllékeét és egyéb anyagi értékeit

- akészulékkel végzett hatékony munkat.




Uzembe he-
lyezés, karban-
tartas és javitas

Biztonsagtechni-
kai ellendrzés

A készUlék bekapcsolasa elétt hozassa rendbe a nem teljesen mikddd&képes biz-
tonséagi berendezéseket.

A biztonsagi berendezéseket soha ne keriilje meg és ne helyezze lizemen kivdil.

A készulék bekapcsolasa elétt biztositsa, hogy senki se legyen veszélyben.

Legalabb hetente egyszer ellendrizze a készlléket a biztonsagi berendezések
kilséleg felismerhetd karosodasai szempontjabaol.

Mindig régzitse jOl és darus szallitas esetén elStte vegye le a véd8géz palackot.

Tulajdonséagai (elektromos vezet6képesség, fagyallosag, anyag-6sszeférhetéség,
gyulékonysag, ...) alapjan csak a gyarto eredeti h(it6kozege alkalmas készlléke-
inkben tdrténd felhasznalasra.

Csak a gyarto megfelels eredeti h(t8kdzegét hasznélja.

Ne keverje mas hitbékozeggel a gyarto eredeti hlit6kdzegét.

Csak a gyarto rendszerelemeit csatlakoztassa a h(it6koérhoz.

Mas rendszerelemek vagy mas hltékozegek hasznalata soran keletkezé karokért
a gyarto nem vallal felel&sséget és minden szavatossagi igény elvész.

A Cooling Liquid FCL 10/20 folyadék nem gyulékony. Az etanol alapu hitékdzeg
bizonyos feltételek mellett gyulékony. A hitékozeget csak zart eredeti
gongyolegben szallitsa és tartsa tavol a gyujtoforrasoktol

Az elhasznaldédott hit8kodzeget artalmatlanitsa szakszer(ien, a nemzeti és nem-
zetkdzi rendelkezések megfeleléen. A hlit6kdzeg biztonsagi adatlapja a szerviztél
vagy a gyarto honlapjarol szerezhetd be.

Lehllt berendezés esetén a hegesztés kezdete elétt mindig ellendrizze a
hitékoézegszintet.

Idegen forrasbdl beszerzett alkatrészek esetén nem garantélt, hogy az igény-

bevételnek és a biztonsagi igényeknek megfelel8en tervezték és gyartottak Sket.

- Csak eredeti pdt- és kopo alkatrészeket hasznaljon (ez érvényes a
szabvanyos alkatrészekre is).

- A gyarto beleegyezése nélkil ne vegezzen a készlléken semmifeéle valtoz-
tatast, be- vagy atépitést.

- A nem kifogastalan allapotu alkatrészeket azonnal cserélje ki.

- Arendelésnél adja meg az alkatrészjegyzek szerinti pontos megnevezést és
cikkszamot, valamint a készUlék sorozatszamat.

A héz csavarjai véd8vezet&-csatlakozast biztositanak a haz részeinek
féldeléséhez.

Mindig megfeleld szamu eredeti hazcsavart hasznaljon a megadott forgatdnyo-
matékkal.

A gyéartd javasolja, hogy legaldbb 12 havonta végeztesse el a gép biztonsagtechni-
kai ellen&rzését.

Ugyanazon 12 hdnapos intervallumon belll javasolja a gyartd az aramforrasok ka-
libralasat.
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Artalmatlanitas

Biztonsagi
jelolés

Adatbiztonsag

Szerzdi jog
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Ajanlatos a biztonsagtechnikai ellendrzést mindsitett villamos szakemberrel
elvégeztetni

- moddositas utan

- beszerelés vagy atepités utan

- javitas, dpolas és karbantartés utan

legalabb tizenkét havonta.

A biztonsagtechnikai ellen&rzés soran kdvetni kell a megfelel§ nemzeti és nem-
zetkdzi szabvanyok és irdnyelvek el8irasait.

A biztonsagtechnikai ellendrzéssel és a kalibralassal kapcsolatban kézelebbi
tajékoztatast a szerviz nyujt. A szerviz kérésre a szikséges dokumentumokat
rendelkezésre bocsatja.

Az elhasznalddott elektromos és elektronikus készllékeket az eurdpai iranyelvvel
és a nemzeti jogszabalyokkal 8sszhangban elkilénitve kell gydjteni, és kérnyezet-
bardt modon kell Ujrahasznositani. Az elhasznalédott készllékeket a keres-
keddnél vagy egy helyi, felhatalmazott begy(jtd és drtalmatlanitd rendszeren ke-
resztil kell visszaszolgaltatni. Az elhasznalédott készilékek szakszer( artalmat-
lanitasa el8segiti az anyagi er6forrasok fenntarthatd Ujrahasznositasat. Ennek fi-
gyelmen kivll hagyasa hatassal lehet az egészsegre/kérnyezetre.

Csomagoloanyagok
Kalén gydjtés. Vizsgalja meg az adott kdzigazgatési terllet elSirdsait. Csdkkentse
a kartondoboz térfogatat.

A CE-jeldléssel ellatott késziulékek teljesitik a kisfesziltségre és az elekt-
romagneses Osszeférhetdségre vonatkozo iranyelv (példaul az EN 60 974
szabvanysor fontos termékszabvanyai) alapvetd kdvetelményeit.

A Fronius International GmbH kijelenti, hogy a készulék megfelel a 2014/53/EU
iranyelv el&irasainak. Az EU megfelel8ségi nyilatkozat teljes szOvege a kdvetkezd
Internet-cimen all rendelkezésre: http://www.fronius.com

A CSA vizsgalati jellel jelolt készilékek teljesitik a Kanadédban és az USA-ban
érvényes relevans szabvanyok el&irasait.

A gyari beallitdsok megvaltoztatasa esetén az adatok biztonsagaért (mentéséért)
a felhasznalo felel8s. A személyes beallitasok kitorlédéséért a gyartd nem felel.

A jelen kezelési utmutatd szerz8i joga a gyartoé.

A szdveg és az dbrak a nyomdaba adas id8pontjdban fennalld miszaki allapotnak
felelnek meg. A valtoztatéas jogat fenntartjuk. A kezelési Utmutaté tartalma sem-
miféle igényre nem adhat alapot. Ujitasi javaslatokat és a kezelési Utmutatdban
el&forduld hibdk kozlését kdszdnettel vesszik.



Altalanos tudnivalék

Késziilék-kon-
cepciod

Alkalmazasi
teriiletek

M(ikodési elv

A WeldCube Connector segitségével a
termelésben részt vevd dsszes he-
gesztérendszer, gyartotol fuggetlendl,
integralhato a Fronius WeldCube Pre-
mium dokumentalasi rendszerbe.

Ha az dramellatas megszlnik, a Weld-
Cube Connector elmenti az utolsd
adatokat, és biztositja a biztonsagos le-
kapcsolasi folyamatot.

A WeldCube Connector a kovetkezb Kivitelekben érhetd el:

WeldCube Connector U/I

4,044,056

Hegeszt8aram és hegeszt&fesziltség mérése
feszlltségmérd adapterrel egyltt

WeldCube Connector U/I/WFS WSM

4,044,057

Hegeszt8aram, hegesztéfesziltség és huzalsebesség mérése

huzalérzékeldvel egyutt

(a TransSteel 3000c Pulse, TransSteel 3500c aramforrasokhoz és a VR 5000 hu-
zalelétoldhoz)

WeldCube Connector U/I/WFS Euro

4,044,058

Hegeszt8aram, hegesztéfesziltség és huzalsebesség mérése
Euro-huzalérzekel8vel egyutt

WeldCube Connector Advanced

4,044,067
Hegeszt8aram, hegesztéfesziltség és huzalsebesség mérése
A huzalérzékels opcionalis (lasd az opcidkat a 19. oldaltdl)

A WeldCube Connectort kézi és automatizalt MIG/MAG, AVI és bevont
elektrodas alkalmazésokhoz hasznaljak.

A hegesztési eljarastol fliggetlenil a WeldCube Connector mindig az aramforras
és a testkabel kozé van integralva a foldvezetékben.
Az dramot az aramforras dramatado hivelyeinél meérik.

A mikdédb&keépes rendszerintegraciohoz a kdvetkezd alkatrészeket kell csatlakoz-
tatni:
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- Csatlakoztassa a WeldCube Connectort az dramforras aramatado hivelyébe

- Csatlakoztassa a testkabelt a WeldCube Connectorhoz

- Fesziltségmérés adapterkabellel, vagy feszliltség-/huzalsebességmérés a
masik poluson lévS huzalérzekelbvel

- ~Power over Ethernet”-tel torténé aramellatds megfeleld halozati kdbelen
keresztil

- Csatlakozas a halozathoz LAN halézati kdbelen vagy WLAN-on keresztil

A WeldCube Connector daramellatasa a halozati kdbelen keresztll torténik, a Po-
wer over Ethernet (PoE) megoldassal.

Az elladtast a PoE-n keresztiil a kdzponti IT-infrastruktura vagy a helyszinen
talalhaté PoE-Injector biztosithatja. Ezt kdvetéen a PoE-Injectort integréaljak a
halézati elosztd és a WeldCube Connector kozotti adatatviteli vezetékbe.

Biztonsagi
szimbdélumok a
késziiléken

A hegesztés veszélyes tevékenység. A kdvetkez6 eldfeltételeknek kell tel-
jesulnitk:

- megfeleld hegesztbi képzettség

- megfelels védéfelszerelés

- amunkaban részt nem vevd személyek tdvoltartasa

Az ismertetett funkcidkat csak akkor hasznélja, ha a kdvetkez8 dokumentumokat

teljesen atolvasta és megértette:

- ezt a kezelési utmutatot

- arendszerelemek 6sszes kezelési utmutatdjat, kilondsen a biztonsagi
el&irdsokat.
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Eléfeltételek

Opcidk

MEGJEGYZES!

A WeldCube Connector telepitésének és integralasanak eléfeltétele a halézat-
technologia ismerete.
P Részletes informaciokeért forduljon a haldzati rendszergazddhoz.

Halozati kabelre vonatkozé kévetelmények:
- RJ45/ M12 csatlakozo, X-kodolas
- Ipar-kompatibilis kdbel kialakitas, legaldbb CAT 5e

A PoE-injektorra vonatkozé kdovetelmények az IEEE 802.3at szerint - PoE+ / 30
W:

- Arnyékolt RJ45 aljzat

- robusztus és zart mlUanyag haz

- Min. 100 Mbit/s Data Speed

- EMC készllékosztaly: EN55032 Class B, FCC part 15 Class B

Kornyezeti feltételek:
- Kornyezeti h6mérséklet lizem kdzben: -10 °C és +40 °C kozott
- Tarolasi hEmérséklet: -20 °C és +55 °C kozott

PoE-Injector RJ45 30 W / 802.3at / 42,0411,0213
PoE+

CE hidegkészllék kabel 2 m 43,0004,2951
M12-X / RJ45 haldzati kabel, 5 m 42,0411,0232
M12-X / RJ45 halozati kdbel, 10 m 42,0411,0233
M12-X / RJ45 haldzati kdbel, 15 m 42,0411,0234
M12-X / RJ45 haldzati kadbel, 20 m 42,0411,0235
OPT/WCC Sensor Cable EXT 5m 4,051,547
Hosszabbitd kabel kilsé érzékel6khoz

5m

OPT/WCC Sensor Cable EXT 10m 4,051,548
Hosszabbitd kabel kiilsé érzékel6khoz

10m

OPT/WCC Mounting Set TSt 4,101,361
Szereléberendezés TransSteel aram-

forrasokhoz

OPT/WCC Mounting Set 1 4,101,362
Szerel8berendezés hegesztérendszer-

hez
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FCC/RSS/EU
Compliance

20

OPT/WCC Mounting Set 2 4,101,363
Szerel8berendezés hegesztérendszer-
hez

1

e i
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OPT/WCC Wire Sensor EUR 4,101,372
Huzalérzékeld opcid / Euro a WeldCu-
be Connector Advanced-hez

OPT/WCC Wire Sensor WSM 4,101,373
Huzalérzékeld opcid / TSt a WeldCube
Connector Advanced-hez

Tartomagnes * 4,100,265

*

2 tartomagnes szikséges a WeldCube Connectorhoz.

FCC

A készulék megfelel az FCC-rendelkezések 15. része szerinti B osztalyu, digitalis
készlléek hatarértékeinek. Ezeknek a hatarértékeknek megfeleld védelmet kell
nyujtaniuk a lakohelyiségekben fellépd kdros zavarokkal szemben. Ez a készulék
nagyfrekvencias energiat hasznal, és zavarokat okozhat a radidatvitelben, ha al-
kalmazasa nem az utasitdsokkal 6sszhangban térténik. Ennek ellenére semmilyen
garancia nincs arra nézve, hogy nem keletkeznek zavarok egy bizonyos telepités
esetén.

Ha a készllék zavarokat okoz a radio- vagy televizidvételben, amelyek

egyértelmlen megallapithatdk a készulék ki- és bekapcsolasaval, azt javasoljuk a

felhasznaldonak, hogy haritsa el a zavarokat a kdvetkezd intézkedések kozil egy

vagy tdbb meghozatalaval:

- Allitsa irdnyba vagy helyezze 4t a vevdantennat

- Novelje a készlilek és a vevSkeszlléek kdzotti tavolsagot.

-  Csatlakoztassa a készlléket egy masik aramkorre, amelyre nem csatlakozik a
vevEkészulék.

- Tovabbi tamogatas érdekében forduljon a keresked8hdz vagy tapasztalt
radio-/TV-szerel6hoz.

FCC azonosité: QKWSPB209A
Industry Canada RSS

Ez a készllék megfelel a nem licenckdteles Industry Canada RSS szabvanyok-
nak. Az Uzemelésnek a kdvetkez§ feltételei vannak:

(1) A készlléknek nem szabad karos zavarokat okoznia.
(2) A készuléknek minden érzékelt, zavard hatast el kell viselnie, amely karo-
san befolyasolhatja az Gzemet.

IC: 12270A-SPB209A



Bluetooth trade-
marks

EU

Megfelel6ség a 2014/53 / EU iranyelvnek - Radio Equipment Directive (radidbe-
rendezésekrél szolo irdnyelv - RED)

Az ehhez az addhoz hasznalt antenndkat a 20 cm emberektdl vald minimalis
tavolsag betartasaval kell telepiteni. Mas antennéval vagy mas addval egyitt
felallitani vagy GUzemeltetni nem szabad. A radiofrekvencias terhelésre vonatkozo
irdnyelvek teljesitéséhez az OEM-integratoroknak és végfelhasznaloknak rendel-
keznilk kell az ado GUzemeltetési feltételeivel.

A Bluetooth® szévédjegy és a Bluetooth® logdk a Bluetooth SIG, Inc. bejegyzett
védjegyei, amelyeket a gyarto licenc alapjan hasznal. Az egyéb markanevek és ke-
reskedelmi megnevezések a mindenkori jogtulajdonosok tulajdonat képezik.
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Rendszerkonfiguraciok

Rendszerkonfi-
guraciok a Weld-
Cube Connector
U/I-vel

22

MIG/MAG

(4)

i e
3 ©

Illo

POE

Vdzlatos dbra az dramforrds és a huzalel&told kbztti 6sszekétd témlbkéteg részletes dbrdzoldsa
nélkil

(1) Szamitdgép a WeldCube Premium eléréséhez

(2) Ethernet-Switch PoE-vel

(3) PoE-n (Power over Ethernet) keresztll torténé aramellatas
(4) WeldCube Premium szerver (fizikai vagy virtualis gép)

(5) Feszliltségmérs adapter

(6) Huzalel6told

(7 Aramforras

(8) WeldCube Connector U/I
(9) testkabel

(10) Hegeszt6pisztoly



MIG/MAG az aramforrasba integralt huzalelétoloval

0
o]

®—¢

—_~
-

(1) Szamitégép a WeldCube Premium eléréséhez

(2) Ethernet-Switch PoE-vel

(3) PoE-n (Power over Ethernet) keresztll torténd aramellatas
(4) WeldCube Premium szerver (fizikai vagy virtualis gép)

(5) Feszlltségmérd adapter

(6)  Aramforras

7 WeldCube Connector U/I
(8) testkébel

(9) Hegesztépisztoly

AVI-DC, AVI-AC

Illo

\\'
(2)E )
(3)

POE

HF = Nagyfrekvencids gyujtds; * nagyfrekvencia-mentes dramdtadé hively - pl. bevont
elektréoddakhoz

(1) Szamitégép a WeldCube Premium eléréséhez

(2) Ethernet-Switch PoE-vel

(3) PoE-n (Power over Ethernet) keresztll torténd dramellatas
(4) WeldCube Premium szerver (fizikai vagy virtualis gép)

(5) Feszlltségmérd adapter

(6) Aramforras

(7) WeldCube Connector U/I
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(8)
(9)

testkabel
Hegesztépisztoly

Bevont elektréodak (AVI aramforrassal)

.

(6) ? |
- (8)
4 (7)
|

.

9)

HF = Nagyfrekvencids gyujtds; * nagyfrekvencia-mentes dramdtadé hively - pl. bevont
elektréoddkhoz

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)

Szamitogép a WeldCube Premium eléréséhez
Ethernet-Switch PoE-vel

PoE-n (Power over Ethernet) keresztll torténé aramellatas
WeldCube Premium szerver (fizikai vagy virtualis gép)
Feszlltségmérd adapter

Aramforras

WeldCube Connector U/I

testkabel

Elektrodatarto




Rendszerkonfi- MIG/MAG
guraciok a Weld-
Cube Connector
U/I/WFS Euro-
val

.
of

@
\\\\\\@

Vdzlatos dbra az dramforrds és a huzalel&told kbzbtti 6sszekétd témlbkéteg részletes dbrdzoldsa

nélkiil

(2) Szamitdgép a WeldCube Premium eléréséhez

(2) Ethernet-Switch PoE-vel

(3) PoE-n (Power over Ethernet) keresztll torténd aramellatas
(4) WeldCube Premium szerver (fizikai vagy virtualis gép)

(5) Aramforras

(6) Huzalel&told

(7 Euro-huzalérzékeld

(8) WeldCube Connector U/I
(9) Testkabel
(10) Hegesztdpisztoly

MIG/MAG az aramforrasba integralt huzalelétoloval

—~
3

(2) Szamitégép a WeldCube Premium eléréséhez

(2) Ethernet-Switch PoE-vel

(3) PoE-n (Power over Ethernet) keresztll torténd aramellatas
(4) WeldCube Premium szerver (fizikai vagy virtualis gép)

(5) Euro-huzalérzékels

(6) Aramforras
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Rendszerkonfi-
guracidk a Weld-
Cube Connector
U/I/WFS WSM-
mel

Rendszerkonfi-
guraciok a Weld-
Cube Connector
Advanced-del

26

(7) WeldCube Connector U/I
(8) Testkabel
(9)  Hegesztépisztoly

A WeldCube Connector U/I/WFS WSM-mel rendelkezé TransSteel he-
geszt8rendszerek rendszerkonfiguracioja megfelel a WeldCube Connector
U/I/WFS Euro rendszerkonfiguraciojanak, azzal a kiilonbséggel, hogy az euro-hu-
zalérzékeld helyett huzalérzékeld van beépitve kdzvetlenll az dramforrasba, ill. a
huzalelStoldba.

A huzalérzékelSt gyarilag telepitik, vagy kés6bb szakképzett szemeélyzet végezhe-
ti el

A huzalérzékeld telepitésének részletei a ,WeldCube Connector huzalérzékeld
TransSteel” - 42,0410,2663 szerelési Utmutatdban talalhatok.

A WeldCube Connector Advanced hegesztérendszerek rendszerkonfiguracioja
megegyezik a WeldCube Connector U/I/WFS Euro rendszerkonfiguraciojaval.
A TransSteel aramforrasokba telepitett huzalérzékels vagy euro-huzalérzékeld
opcionalisan rendelkezésre all.



Kezeléelemek, csatlakozék és mechanikai kompo-
nensek

KezelS6elemek,
csatlakozok és
mechanikai kom-
ponensek

(1) M12 aljzat, X-kodolas
halozati kdbel csatlakoztatdsahoz

(2) M5 menetes aljzat
4 darab oldalanként
a WeldCube Connector 6sszeszereléséhez a hegesztérendszer esetében

700
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(3) Alapot-LED
Az allapot-LED figyelmeztetéseket, hibakat és aktualis Gzemi allapotokat
jelez

(4) Power-LED
A Power-LED a WeldCube Connector elektromos ellatasarol ad in-
formacidkat

A LED-ek leirasa a kdvetkez6 szakaszban

(5) Testkabel bajonettzaras csatlakozéval
az aramforras dramatado hiivelyébe torténd csatlakoztatéshoz

MEGJEGYZES!

Az aramforras testcsatlakozasa a hegesztéeljarastol fligg, és nem feltétleniil
esik egybe a (-) dramatadd hiivellyel!
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(6) Aramatadé hiively bajonettzarral

a hegeszt8kor testkdbelének csatlakoztatasdhoz

(7 ErzékelScsatlakozd

Laboraljzat

(a WeldCube Connector U/I esetében)
a feszlltségmérd adapter csatlakoztatasdhoz

19 polusu érzékeldaljzat

(a WeldCube Connector U/I/WFS WSM, a WeldCube Connector U/I/WFS
Euro és a WeldCube Connector Advanced esetében)
a huzalérzékel6 csatlakoztatiasadhoz

——)

(10)

Feszliltségmérs adapter (csak a WeldCube Con-
nector U/I-val egylitt)

Euro-huzalérzékels (csak a WeldCube Connec-
tor U/I/WFS Euro-val kombindlva vagy a Weld-
Cube Connector Advanced opcidjaként)

Sz.

Funkcio

(8)

Mérékabel

a WeldCube Connect U/I labor-
aljzathoz valé csatlakoz-
tatashoz

(9)

(+) aramatadé hiively bajo-
nettzarral

az 0sszekots tomlskoteg (+) he-
geszt8kor kabelének csatlakoz-
tatasahoz

(10)

(+) kabel bajonettzaras csatla-
kozoval

az dramforras (+) aramatadd
hivelyébe térténd csatlakoz-
tatéshoz

Sz.

Funkcioé

(11)

Mérdkabel

a 19 polusu érzékelbaljzathoz
vald csatlakozashoz a WeldCu-
be Connector U/I/WFS WSM, a
WeldCube Connector U/I/WFS
Euro és a WeldCube Connector
Advanced esetében

(12)

Euro-adapter
az aramforrashoz torténd csat-
lakozashoz

(13)

Euro hegesztopisztoly csatla-
kozo

a hegesztdpisztoly csatlakoz-
tatasahoz




Power-LED, alla-
pot-LED

Power-LED

zdlden vilagit:
elektromos ellatas rendelkezésre all

narancssargan vilagit:
elektromos ellatas nem all rendelkezésre - az ellatas jelenleg belul térténik, amig
az dsszes adatot el nem mentették

nem vilagit:
elektromos ellatas nem all rendelkezésre

Allapot-LED

Az elektromos ellatas fenntartdsa esetén az allapot-LED a kdvetkezé szinekben
vilagithat vagy villoghat:

z6lden vilagit:
A készilék Gzemkész, minden rendben van

z6lden villog (5 Hz-en):
Els6é kapcsolatfelvétel a WeldConnect App és a WeldCube Connector koézott,
példaul Gzembe helyezés vagy konfiguracio céljabol

narancssargan vilagit:
Figyelmeztetést jelez

narancssargan villog (0,5 Hz-en):
A készilék még nem kerilt Gzembe

pirosan vilagit:
Hibat jelez

A figgdben lévd hiba ellendrizheté a SmartManager vagy a WeldCube Premium
napléjaban.

az aktualis szinben villog (2,5 Hz-en):
Hegesztés felismerésre kerilt
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Csatlakozasi lehetdségek

Csatlakozasi le- A WeldCube Connector a kdvetkez6képpen integralhato egy halézatba:
hetéségek - LAN-on keresztil
- WLAN-on keresztil

Csatlakozas (2) Szamitégép a WeldCube Premi-
LAN-on ke- (3) um eléréséhez
resztil (2) Ethernet-Switch PoE-vel
(3) WeldCube Premium szerver
(4) PoE-n (Power over Ethernet)
keresztiul toérténd aramellatas
- (5) halozatkabel
] (6) WeldCube Connector
1 (6) 7 Az aramforras testcsatlakozasa
() ;
POE 'z
—© ()
MEGJEGYZES!
Az aramforras testcsatlakozasa a hegeszt6eljarastol fiigg, és nem feltétleniil
esik egybe a (-) aramatadaé hiivellyel!
Csatlakozas (2) Szamitégép a WeldCube Premi-
WLAN-on ke- um eléréséhez
resztiil

(2) Ethernet-Switch

(3) WeldCube Premium szerver

(4) WLAN-AccessPoint

(5) PoE-n (Power over Ethernet)
keresztiul torténd aramellatas

(6) WeldCube Connector

(7) Az dramforras testcsatlakozésa

. (7)
L T=6

Az aramforras testcsatlakozasa a hegesztSeljarastol fiigg, és nem feltétleniil
esik egybe a (-) aramatadé hiivellyel!
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Osszeszerelési és izemeltetési tudnivalék

Szerelési tudni- - A WeldCube Connectort az dramforrashoz vagy a hegesztérendszer valamely
valok alkatrészéhez kell csatlakoztatni, példdul a mozgatdkocsihoz.
- A WeldCube Connector nem lehet a padlén.
- A WeldCube Connector barmilyen helyzetben felszerelhetd.
- Max. hosszUsag 2 aktiv halézati komponens kdzott (pl. a WeldCube Connec-
tor és a POE-vel rendelkez8 Ethernet-Switch kdzdtt): 90 m
- Helyezze el a WeldCube Connectort ugy, hogy a LED-ek jol lathatoak legye-
nek.
- Ne helyezze a WeldCube Connectort az &ramforras forrd kidramlé levegéje
utjaba vagy a felmelegedett rendszerelemek terlletére.
- Helyezze a WeldCube Connectort ugy, hogy védve legyen a hegesztési
frocskoléstsl.
- Hasznaljon megfelelé méretl testkabelt.
- Csatlakoztassa a haldzati kabelt, az érzékels kdbelt és a mérékabelt a Weld-
Cube Connector testkabeléhez kdbelkotbz6kkel (hizasmentesitd)

csolatos tudni-

valék A WeldCube Connector kioltja a nagyfrekvencias nagyfesziiltségili impulzuso-
kat!
Ha az AVI hegesztési eljaras integralt WeldCube Connector esetén nagyfrekven-
cias nagyfesziltségl impulzusok segitségével jon létre, akkor a HF-gyujtas nem
torténik meg.
» Ha rendelkezésre all, csak a nagyfrekvencia-mentes draméatadd hivelyhez

csatlakoztassa a kabelt (pl. bevont elektrodas hegesztés esetén).

» Ha nincs nagyfrekvencia-mentes aramatadoé hively, deaktivalja a HF-gyujtast.

HF = nagyfrekvencia

A WeldCube Connector minden egyes hasznalata el&tt:

- Ellen&rizze az 6sszes hegeszts- és mérdkabel sériléseit.

- Ellendrizze, hogy a csatlakozédugok helyesen és stabilan vannak-e csatlakoz-
tatva.

- Ellen6rizze a LED-eket

Havonta:
- Hajtsa végre a készilékhaz és a dugo szemrevételezését

MEGJEGYZES!

Az AVI-AC hegesztések mérésekor egy aritmetikai egyeniranyitott kézépérték

keriil dokumentalasra.
Fronius Data Az alkatrész megnevezése, az alkatrész sorozatszama és a hegesztési varrat
Channel szama a Fronius Data Channelen keresztil elkiildhet6 a WeldCube Connectorra.

A Fronius Data Channel egy TCP / IP szerver, amely a WeldCube Connector ad-
minisztracids portjan fut. Ezt a portot dokumentaldsra és kommunikaciodra, vala-
mint karbantartas céljabol hasznaljak, és figyeli ezt az interfészt a 4714-es TCP
porton.
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Egy szamitégépes program vagy egy magasabb szintl vezérld TCP-socket kap-
csolatot hoz létre a WeldCube Connector IP ciméhez a 4714-es TCP porton. A
hegesztési paraméterek pontosvesszdvel elvalasztott kulcsérték vagy el8irt érték
szbveglistaként kerllnek tovébbitasra.

A kovetkez8 hegesztési paraméterek tamogatottak:

Sz. Hegesztési paraméter

1 Folyamat aktiv
Aktiv hegesztési eljaras esetén (a hegesztés elején felléps gaz
el6bearamlastdl a hegesztés végén lévs gaz utanaramlasig) a WeldCube
Connector a folyamat-aktiv-jel = 1 értéket adja tovabb a vezérlének.

2 Aramfolyas
Ha az aramfolyas a hegesztés kdzben aktiv, a WeldCube Connector az
aramjel = 1 értéket adja tovabb a vezérlének.

3 Alkatrész cikkszam
A vezérlés az A-Z, a-z és 0-9 ASCII karakterekkel adja meg a WeldCube
Connectornak a hegesztendd alkatrész cikkszamat.

4 Alkatrész sorozatszam
A vezérlés az A-Z, a-z és 0-9 ASCII karakterekkel adja meg a WeldCube
Connectornak a hegesztendd alkatrész sorozatszamat.

5 Varratszam
A vezérlés a 0-9 ASCII karakterekkel adja meg a WeldCube Connectornak
a hegesztend§ varrat szamat (a hegesztés pozicidja).

A Fronius Data Channelen keresztil torténd adatatvitel a kovetkez8 programok-
kal tesztelhetd:

- Windows® PuTTy

- Linux Socat

Az adatatvitelhez el8szor létre kell hozni egy TCP-socket kapcsolatot:

3 PuTTY Configuration 7 x E' Adja meg a WeldCube Connector
Category: szervizportjadnak IP-cimét és a
(1 Session Basic options for your PuTTY session 4714'93 pOFtSZémOt

Specify the destination you wart to connect to

Host Name {or IP address) Port

00 000000 00e [[era ]
Connection type:

®Raw (O Telnet O Rlogin (JSSH (O Serial

Load, save or delete @ stored session

: i Logging
(1 Teminal

- Appearance
- Behaviour
- Tranglation Saved Sessions

- Selection ‘ |

¢ Colours

Default Settings

[=)- Connection L]
.. Data Save
. Proxy
.. Telnet Delete
- Rlogin
S5H
Serial

Close window on exit:
Mways () Never (®) Onlly on clean exit

About Help Cancel
Példdul Windows® PuTTY programmal




Uzembe helyezés

Biztonsag

El6feltételek

Uzembe he-
lyezés

/\ VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a készlilék, és minden rendszerelem &sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

MEGJEGYZES!

A WeldCube Connector telepitésének és integralasanak eléfeltétele a halézat-
technolégia ismerete.
» Részletes informaciokért forduljon a haldzati rendszergazdahoz.

- A WeldCube Connectort a rendszerkonfiguraciok egyikének megfeleléen kell
integralni a hegesztérendszerbe.

- rendelkezésre all6 PoE-ellatas

- Az okostelefonra telepitve van a Fronius WeldConnect App

- A Bluetooth aktivalva van az okostelefonon

A WeldCube Connector az okostelefon és a Fronius WeldConnect alkalmazés
segitségével keril Uzembe helyezésre.

MEGJEGYZES!

Ha az dramforrasnak van olyan funkcidja, ami meghatarozza az R hegeszt6kor

ellenallasat, akkor az lizembe helyezés elétt hatarozza meg a hegesztérendszer

hegeszt6kor aramkoérének ellenallasat meglévé WeldCube Connector mellett.

A helyes hegeszt&kor ellenallasi érték a helyes mérési eredmények eléfeltétele!

» Irja be a meghatarozott hegesztSkdr ellenallasi értéket a telepitévarazsldba a
Setup 5/6 l&pésénél.

» Ha az aramforrasnak nincs olyan funkcidja, ami meghatarozza az R he-
geszt6kor ellenallasat, akkor a Setup 5/6 lépésénél hasznélja a te-

lepitévarazsld szamitasi segédletét.

WeldCube Connectorral rendelkezé hegesztérendszer hegeszt8kor el-
lenallasanak meghatarozasa
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E' Inditsa el a WeldConnect alkalmazast, és nyissa meg a menit
E Vélassza ki a Setup WeldCube Connector elemet
Vigye az okostelefont a WeldCube Connector kdzvetlen kézelébe.

A sikeres kapcsolatfelépités megjelenik a WeldCube Connectoron:
az allapotjelzé LED masodpercenként 5-szor zoldet villan

E' Kovesse a telepitévarazslo utasitasait:

Setup 1/7
Adja meg a nevet, az Uzemet, a csarnokot, a cellat és a tovabbi informaciokat

Setup 2/7
Adja meg a haldzati adatokat

Setup 3/7
Adja meg a WLAN-adatokat

Setup 4/7
Adja meg a ddtumot, az id6t és az id6zonat

Setup 5/7
Adja meg az 1. lépésben meghatarozott hegeszt8kor ellenallasat

vagy
Inditsa el a szdmitasi segedletet

Setup 6/7
Adja meg az ivgyujtas utani varakozasi id6 és a dokumentacié mintavételi se-
bességét.

Setup 7/7
Opcionalisan adja meg a huzal atmérgjét és a hegesztbanyagot

Ha a huzalatmérd és a hegesztéanyag meg van adva, akkor ezek a WeldCube
Premium programban napldzasra kerulnek.



E| Fejezze be a WeldCube Connector beallitasat

A dokumentélt adatok mostantdol megtekintheték a SmartManagerben, illet-
ve kiértékelheték a WeldCube Premium segitségével.

Az adatok kiértékelése WeldCube Premiummal:

Fromius WELDCUBE GEIID System notifications -
[ i L]
#8 Dashboard | Machines~| Parts=  Materials =  WeldCube~  Users=  System=  Info=
b oo - —— 4
B wmachines MACHINE CONNECTIONS
& pons Synchronise with time server
n Synchronize TPS/MW/TT machine times
B\, Arc welds
ﬂ Propagate time server to supported machines
24 Statistics
Machine accessibility
7 Weldoptimizer™ 1P address
Test
@ Consumption figures Data collection @

I e P "
| Machine IP-Addresses |
I

@ Maintenance

XX.X.XX.XX 1

Cancel “
7 ja meg a We ube Connector IP-cimét az ministration achines
Adj WeldCube C tor IP-cimét az Administration / Machi /
Machine IP-Addresses alatt

A rogzitett hegesztéseket ezutan behivhatja a Fronius WeldCube Premium doku-
mentacios rendszerben a Machines / WeldCube Connector alatt.
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SmartManager - A WeldCube Connector webol-

dala

Altalanos tudni-
valok

SmartManager
behivasa és beje-
lentkezés

36

A WeldCube Connector a SmartManagernek készonhet8en sajat weboldallal ren-
delkezik.

Amint a WeldCube Connector halézati kabellel vagy WLAN-nal 6ssze van kdtve
egy szamitégéppel vagy sajat haldzatba van integralva, a WeldCube Connector
SmartManagere az dramforras IP-cimén keresztll behivhato.

A SmartManager behivasdhoz legaldbb IE 10 vagy maés, modern béngészdé
szikséges.

A WeldCube Connectorhoz a kévetkezd bejegyzések allnak rendelkezésre:

- Aktualis rendszeradatok - Eelhasznélékezelés
- Dokumentalasi naplo - Attekintés
- Készllékbeallitasok - Frissités

- Mentés és Visszaallitas

E' Adja meg a WeldCube Connector IP-cimét a bongészé keresémezéjében
|z| Adja meg a felhasznaldnevet és a jelszot

Gyéri beallitas:

felhasznalénév = admin

jelszd = admin

E' Erdsitse meg a kijelzett tudnivalot

Megjelenik a WeldCube Connector SmartManagere.



Engedélyezési
funkcid, ha nem
m{ikédne a beje-
lentkezés

Jelszo
modositasa / ki-
jelentkezés

A SmartManagerbe torténd bejelentkezéskor egy véletlenll lezart WeldCube
Connector ujra feloldhato az engedélyezési funkcidval, és Ujra engedélyezhetd
minden funkcidhoz.

E Kattintson az ,Engedélyezési funkcio inditdsa?" kapcsoldfellletre

Ellendrzé fajl létrehozasa:
Kattintson a ,,Mentés” kapcsolofeliletre

A kovetkezé fajlnevl TXT-fajl kerll mentésre a szamitogép letdltési mappdjaban:
unlock_SN[sorozatszam]_JJJJ_MM_TT_hhmmss.txt
Kuldje el e-mailben ezt az ellenérzé fajlt a Fronius miszaki tdmogatas
cimére:
welding.techsupport@fronius.com
A Fronius e-mailben valaszol a kdvetkezd fajlnevi egyszeri engedélyezé fajllal:

response_SN[sorozatszam]_JJJJ_MM_TT_hhmmss.txt

Mentse el az engedélyezd fajlt a szamitdgépen

|E| Kattintson az ,,Engedélyezd fajl keresése” kapcsolofeliiletre
E' Vegye at az engedélyezé fajlt

Kattintson az ,Engedélyezé fajl betoltése” kapcsoldfeliletre

A WeldCube Connector rendszergazda jelszdval egy alkalommal visszaéllithatdk
a gyari beéllitasok.

L admin

Erre a szimbdlumra kattintva
- a felhasznaloi jelszé modosithato,
- ki lehet jelentkezni a SmartManageren

A SmartManager jelszavdnak modositésa:

E' Adja meg a régi jelszot

|E| Adja meg az Uj jelszot

E' Ismételje meg az Uj jelszot

Kattintson a ,,Mentés" kapcsolofeluletre
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Beallitasok

Erre a szimbolumra kattintva megadhatdk a WeldCube Connector egységei és
szabvanyai.

A beallitdsok a mindenkori bejelentkezett felhasznalotoél fliiggenek.

Nyelv
kivalasztasa DE\

A nyelv roviditésre kattintva megjelennek a SmartManagerhez rendelkezésre allo

nyelvek.
Bahasa Indonesia Cestina Dansk
Deutsch Eesti English
Espafiol Francais Hrvatski
fslenska Italiano Latvie3u
Lietuviskas Magyar Nederlands
Norsk Polski Portugués
Romana Slovenscina Slovensky
Srpski jezik Suomi Svenska
tiéng Viét Turkce 6barapcku esuk
Pycckuin  YKpaiHCcbka =1
SLOLD vy eH=50f

22074 BHAGRE

A nyelv megvaéltoztatdsahoz kattintson a kivant nyelvre.
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Statuszkijelzés A WeldCube Connector aktualis allapota megjelenik a Fronius logé és a megje-
lenitett WeldCube Connector k6z6tt.

: Y
)4

Figyelem / figyelmeztetés Hiba a WeldCube Connectornal *
Hegesztés folyamatban A WeldCube Connector Gizemkész
(online)

A WeldCube Connector nem
Uzemkész (offline)

*

Hiba esetén a sor f6lott a Fronius logdval egy piros hibas sor jelenik meg
hibaszammal.
A hibas sorra kattintas utan megjelenik a hiba leirasa.

A Fronius logdra kattintva megnyilik a Fronius honlapja: www.fronius.com

a
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Aktualis rendszeradatok

Aktualis rend- Ha elérhetdk, a WeldCube Connector aktudlis adatai jelennek meg:
szeradatok
Gep' n'e\'/e Csarnok Cella Tovabbi informacio
Felallitas helye
TENYLEGES
Hegeszt84dram Hegesztéfeszlltség Huzalsebesség *
Aktualis ivteljesitmény
Aktualis ivenergia
Ivégési idd Osszes lizemora

* csak a WeldCube Connector U/I/WFS WSM és a WeldCube Connector
U/I/WES Euro esetében

40



Dokumentalasi naplé

Dokumentalasi
naplo

A dokumentalasi napld bejegyzéseinél az utolsé 100 napldbejegyzés jelenik meg.
Ezek a naplobejegyzések hegesztések, hibak, figyelmeztetések, értesitések és
események lehetnek.

A megjelenitett adatok az ,, Id8sz(r8"” kapcsolofelilet segitségével meghatarozott
idéperiddus szerint szlirhetdk. A bevitel datum (éééé hh nn) és idS (66 pp) sze-
rint, tél-ig torténik.

Az Ures sz(r§ a legujabb hegeszteseket tolti be.

A hegesztések, a hibak és az események kijelzése deaktivalhatd.

A kovetkezd adatok jelennek meg:

2 1 U 3 i i o

(1 @ @ (4) () © (7) ) (9  (10) (11) (12)

(1) Naplozasi tipus

(2) Varratszam

(3) Alkatrész cikkszam

(4) Alkatrész sorozatszam

(5) Kezdési idé (helyi id8)

(6) Hegesztés id6tartama

(7) Hegeszt8aram [A] (egyeniranyitott kozépérték)

(8) Hegeszt6fesziltség [V] (egyeniranyitott kbzépérték)

(9) Huzalsebesség [m/perc]

(10) IP - ivteljesitmény W-ban (pillanatnyi értékekbdl az ISO /TR 18491 sze-
rint)

(11) IE - ivenergia kJ-ban (az egész hegesztés alatt 6sszegezve az ISO/TR
18491 szerint)

(12) tovabbi adatok szdmara fenntartva

* csak a WeldCube Connector U/I/WFS WSM és a WeldCube Connector
U/I/WFS Euro esetében

L]

Az ,Oszlop hozzaadasa" kapcsolofeluletre kattintva tovabbi értékek jelenithet8k
meg:

- I max/ I min: maximalis / minimalis hegeszt&aram [A]

- Max. teljesitmény / min. teljesitmény: maximalis / minimalis ivteljesitmény
(W]

- Kezdésiid6 (dramforrasidé); datum és pontos idé

- U max/ U min: maximalis / minimalis hegeszt&feszultség [V]

- Vd max / Vd min: maximalis / minimalis huzalsebesség [m/perc]
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Alap beallitasok

42

Az alapbeallitasok alatt talalhaté dokumentalasi naplo bejegyzéseiben
beallithatd a dokumentacido mintavételi aranya és a gyujtasi fazis elrejtése.

Mintavételi arany
0,1-100ski
Gyari beallitas: 0,1 s

0,1-100,0s
A dokumentacio a beallitott mintavételi arannyal keril mentésre.

ki

A mintavételi ardny deaktivélva van, csak a kbzépértékek kerllnek mentésre.
Gyujtasi fazis elrejtése

Az az id6tartam, ameddig a hegesztés gyujtasi fazisat el kell rejteni

(példaul annak érdekében, hogy a gyujtasi fazis ne rontsa a mérési eredményeket
rovid hegesztések esetén)

0,1-2s/Ki

0,1-2s
A hegesztési adatok csak a beallitott id8 lejarta utan kertilnek dokumentaléasra.

ki
A gyujtasi fazis dokumentélasra keral.



Készulék beallitasok

Default Settings

Megnevezés és
hely

Datum és id6

Halézat-
beallitasok

A hegeszt6kor ellenédllasa a Default Settings alatt szabalyozhato.
Az aktudlisan beallitott ellenéllads keril megjelenitésre.

Ellenallas kiszamitasa:

E Kattintson a Szamitasi segédlet inditdsa gombra

|E| Adja meg a tdml8kdteg hosszat és keresztmetszetét
E' Adja meg a testkdbel hosszat és keresztmetszetét
Adja meg az oszthatd kapcsolatok szamat

A kiszamitott ellenallasi érték azonnal megjelenik.

E' Hasznalja az Igen gombot a szamitott ellenallas elfogadasahoz
E' Végezetil mentse vagy vesse el a modositasokat

A megnevezés és hely alatt az aramforras-konfiguracio tekintheté meg és
maodosithata.

A datum és id& részben allithatd be az id6zdna, a datum és az idé.
A beéllitdas manuélisan vagy automatikusan elvégezheté.

A WeldCube Connector haldzatba torténd kapcsolasanak adatait a halézat-
beallitasok alatt lehet megadni:

Menedzsment

- MAC cim kijelzésre kerl

- Az aktualis IP-cim kijelzésre kerul

- A DHCP aktivalhato, ill. deaktivalhaté

Manuélisan

Ha a DHCP deaktivalva van, a kdvetkez6 adatokat lehet megadni:
- IP-cim

- Halozati maszk

- Szabvanyos atjaro

- DNS szerver1

- DNS szerver 2

WLAN

Ha a WLAN-kapcsolat létrejott, a kovetkezé adatokat lehet megadni:
- MAC-cim

- aktudlis IP-cim
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Mentés és visszaallitas

Mentés és
Visszaallitas

Automatikus
mentés

44

Mentés inditasa

A WeldCube Connector adatainak biztonsagi mentésként térténd
letarolasahoz kattintson a ,Mentés inditasa” kapcsolofeliiletre

A készllék alapértelmezettként (default) letarolja az adatokat MCU1-
JJJIMMTTHHmMm.fbc formatumban a kivalasztott helyre.

JJJJ =¢év
MM = hénap
TT = nap
HH = d6ra
mm = perc

A kdvetkezd adatok kerllnek biztonsagi mentésként térolésra:
- adokumentéacié mintaveteli ardnya

- ageép neve és a telepités helye

- id8 és datum

Visszaadllito fajl keresése

Egy meglévé biztonsagi mentésnek az dramforrasra torténd atviteléhez kat-
tintson a ,,Visszaallito fajl keresése” kapcsoldfeliletre

|z| Valassza ki a fajlt és kattintson a ,Megnyitas” kapcsolofellletre

A kivalasztott biztonsagi mentést tartalmazo fajl megjelenik az dramforras
SmartManagerén a visszaallitas alatt.

E' Kattintson a ,,Visszaallitas inditasa” kapcsolofeluletre

Az adatok sikeres visszaallitdsa utén visszaigazolas jelenik meg a kijelzdn.

Izl Aktivéalja az id6koz-beéllitasokat

Adja meg azokat az id8kdz-beallitdsokat, amelyek szerint az automatikus
mentés térténjen:
- Idokoz:
naponta / hetente / havonta
- Idépont:
Pontos id8 (64:pp:mm)



[3] Adi

a meg a mentési céladatokat:

Protokoll:

SFTP (Secure File Transfer Protocol) / SMB (Server Message Block)
Szerver:

Adja meg a célszerver IP-cimét

Port:

Adja meg a portszamot; ha nincs megadva portszam, automatikusan az
alapértelmezett 22. port lesz felhasznalva.

Ha a protokoll alatt SMB van beéllitva, hagyja Gresen a port mezé6t.
Tarolasi hely:

Itt konfiguralhatd az az almappa, ahové a biztonsagi mentés térténik.
Ha nincs megadva tarolasi hely, akkor a biztonsagi mentés a szerver
gyokérkdnyvtaraban tarolodik.

FONTOS! SMB és SFTB esetén mindig "/" jellel adja meg a tarhelyet.

Domain / felhasznalg, jelszé:

Felhasznalonév és jelszo - ahogy a szerveren konfiguralva van;

Domain megadéasakor el8szor irja be a domaint, majd a "\" jelet, végil a
felhasznalénevet (DOMAIN\USER)

Ha proxy-szerveren keresztili kapcsolatra van szlikség, aktivalja a proxy-
beallitasokat, és adja meg a kdvetkezbket:

Szerver
Port
Felhasznald
Jelszo

E' Mentse el a modositasokat
E' Inditsa el az automatikus mentést

A konfiguracioval kapcsolatos kérdések esetén forduljon a halézati rendszer-
gazdahoz.
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Felhasznalok kezelése

Altalanos tudni-
valok

Felhasznalo

Felhasznaloi
szerepek

46

A felhasznalo-kezelés bejegyzésben

- a felhasznalok megtekinthet6k, médosithatok és létrehozhatdk,

- a felhasznalo-szerepek megtekintheték, modosithatok és létrehozhatdk,

- afelhasznaldk és felhasznaldi szerepek exportalhatok vagy a WeldCube Con-
nectorra importélhatok.
Importéalaskor az WeldCube Connectoron lévé felhasznald-kezelési adatok
felUlirodnak.

- egy CETRUM szerver aktivalhato.

A felhasznalo-kezelés a WeldCube Connectoron hozhato létre, majd az export-/
import-funkcidoval mentheté és mas WeldCube Connector-okra atviheté.

Meglévd felhasznaldk megtekintheték, médosithatdk és térolhetdk, uj fel-
hasznaldok pedig létrehozhatok.

Felhasznalé megtekintése / mdédositasa:

EI Vélassza ki a felhasznalét
E' Mddositsa a felhasznald-adatokat kdzvetlentl a kijelzEmez8ben
E Mentse el a modositasokat

Felhasznalo torlése:

E Valassza ki a felhasznalot
|E| Kattintson a ,,Felhasznald torlése” kapcsolofellletre
E' Nyugtazza a biztonsagi kérdést OK-val

Felhasznalod létrehozasa:

E' Kattintson az ,,Uj felhasznalo létrehozasa” kapcsolofeliletre
|E| Adja meg a felhasznaloi adatokat
El Nyugtézzon OK-val

Meglévé felhasznaldi szerepek megtekinthetdk, modosithatok és tordlhetdk, Uj
felhasznalo-szerepek pedig létrehozhatok.

Felhasznaloi szerep megtekintése / médositasa:

E Valassza ki a felhasznaldi szerepet
E' Mddositsa a felhasznaloi szerep adatait kdzvetlenll a kijelz6mez&ben
E Mentse el a mddositasokat

A ,Rendszergazda” szerep nem maddosithato.
Felhasznaldi szerep torlése:

E Vélassza ki a felhasznaldi szerepet
|E| Kattintson a ,,Felhasznaldi szerep torlése” kapcsolofeliletre
E' Nyugtédzza a biztonsagi kérdést OK-val



Export és Import

CENTRUM

A ,Rendszergazda" és a ,,Locked” szerep nem toérolhetd.

Felhasznaloi szerep létrehozasa:

E' Kattintson az ,,Uj felhasznaloi szerep létrehozasa” kapcsoldfelliletre
|z| Adja meg a szerep nevét és vegye at az értékeket
E' Nyugtézzon OK-val

WeldCube Connector felhasznaléinak és felhasznaldi szerepeinek exportalasa
E Kattintson az ,,Exportalas” kapcsolofeliletre

A WeldCube Connector felhasznald-kezelése a szamitdgép letdltési mappajaban
tarolodik.

Fajlformatum: userbackup_SNxxxxxxxx_YYYY_MM_DD_hhmmss.user

SN = sorozatszam, YYYY = év, MM = honap, DD = nap
hh = 6éra, mm = perc, ss = masodperc

WeldCube Connector felhasznaléinak és felhasznaldi szerepeinek importalasa

E Kattintson a ,,Felhasznaldi adatok fajl keresése” kapcsolofeliiletre
|E| Valassza ki a fajlt és kattintson a ,,Megnyitas” kapcsolofelliletre
E' Kattintson az ,Importalas” kapcsoldfellletre

A felhasznalo-kezelést a WeldCube Connector menti.

A CENTRUM szerver aktivalasahoz
(CENTRUM = Central User Management)

E' Aktivalja a CENTRUM szervert

Adja meg a beviteli mez&ben annak a szervernek a domain-nevét vagy IP-
cimét, amelyikre a Central User Management-et telepitették.

Domain-név hasznalata esetén a WeldCube Connector halozat-beallitasainal
érvényes, konfiguralt DNS szervernek kell lennie.

E' Kattintson a ,,Szerver verifikalasa" kapcsoléfeliiletre

A vezérlés ellendrzi a megadott szerver elérhetéségét.

Mentse el a mdédositasokat
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Attekintés

Attekintés Az attekintés bejegyzésben a WeldCube Connector minden eleme megjelenik az
Osszes hozzajuk tartozé informacidval egyltt, pl. firmware-verzid, cikkszam, so-
rozatszam, gyartasi datum stb.

Minden csoport A ,Minden csoport bdvitése” kapcsolofeliletre kattintva tovabbi részletek jelen-
bévitése / min- nek meg az egyes elemekhez.
den csoport
szlikitése SCU1. példa:
- Cikkszam
- SCu1

cikkszdm, sorozatszédm, gyartasi ddtum
Betolt6program: verzié
Image-verzié

- Licencek

A ,Minden csoport szUkitése"” kapcsolofelliletre kattintva eltlinnek a rendszerele-
mek részletei.

Rendszerelemek Az ,Elemek attekintésének exportalasa masként ..." kapcsoldfeliuletre kattintva
exportalasa XML-fajl készll a rendszerelemek részleteirél. Ezt az XML-f4jlt meg lehet nyitni
masként ... vagy pedig el lehet menteni.

48



Frissités

Frissités

Frissit6fajl ke-
resése (frissités
végrehajtasa)

A Frissités bejegyzésben a WeldCube Connector firmware frissithetd.
Az aktualisan megtalalhato firmware-verzio megjelenik a kijelzén.
A WeldCube Connector firmware-ének frissitése:

E| Szerezze be és mentse el a frissit&fajlt

A frissitési folyamat elinditasahoz kattintson a ,Frissit6fajl keresése"” kap-
csolofeliletre

E' Véalassza ki a frissitéfajlt
Kattintson a , Frissités végrehajtasa” kapcsoléfelliletre

Sikeres frissités utan megjelenik a megfeleld visszaigazolas a kijelzdn.

A ,Frissit6fajl keresése” kapcsolofellletre kattintas utan valassza ki a kivant
firmware-t (*.ffw)

|E| Kattintson a ,Megnyitas" kapcsoldfeliiletre

A kivalasztott frissit6fajl megjelenik az SmartManageren a frissitések alatt.

E' Kattintson a ,Frissités végrehajtasa” kapcsoldfellletre

A frissitési mUvelet el6rehaladasa lathato a kijelzdn.
100%-néal megjelenik az aramforras Ujrainditasara vonatkozo kérdés.

1

Ujrainditas alatt nem lehet elérni a SmartManagert.

Ujrainditas utan eléfordulhat, hogy a SmartManager nem érhetd el.

Ha On a Nem lehet&séget valasztja, akkor az Uj szoftverfunkcidk aktivalasa a
kovetkezd be-/kikapcsolasnal torténik meg.

A sikeres frissités utdn megjelenik egy megerd@sités és az aktualis firmware verzié.
Jelentkezzen be Ujra a SmartManagerbe.
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Fronius Weld-

A frissités bejegyzésben a Fronius WeldConnect mobil alkalmazas is
Connect

behivhato.
A WeldConnect a hegesztdrendszerrel torténd vezeték nélkili interak-
cidhoz tervezett alkalmazas.

A WeldConnect alkalmazassal az alabbi funkcidk hajthaték végre:

- Aktualis készulékkonfiguraciok egy pillantas alatt

- Mobil hozzaférés az aramforras SmartManageréhez

- A MIG/MAG és AVI kimenti paramétereinek automatikus meghatarozasa

- FelhGalapu adattarolé és vezeték nélkili atvitel az aramforrashoz

- Alkatrész-azonositas

- Bejelentkezés az dramforrason és kijelentkezés onnan NFC-kartya nélkul

- A paraméterek és jobok mentése és megosztasa

- Adattovabbitas egyik dramforrasrdl a masikra backup, restore segitségével
- Firmware frissités

A Fronius WeldConnect az aldbbiak szerint all rendelkezésre:
- Android alkalmazasként
- Apple/IOS alkalmazasként

Tovabbi informaciok a Fronius WeldConnect alkalmazasra vonatkozdan:

https://www.fronius.com/en/welding-technology/innovative-solutions/weldconnect
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Hibadiagnosztika, hibaelharitas

Hibakijelzés

Hibadiagnoszti-
ka, hibaelharitas

A hibat a WeldCube Connector pirosan vilagitoé vagy pirosan villogoé allapot-LED-
jejelzi
A hiba ellenérizheté a SmartManager vagy a WeldCube Premium naplojaban.

4L
Az érzékeld NYAK nem ismerhet6 fel

Ok: Csatlakozasi hiba az érzékelé NYAK-hoz
Elharitds: Ertesitse a Fronius szervizszolgalatot

53
A WeldCube Connector tartalék tapellatdsa nem all rendelkezésre

Ok: A tartalék tapellatas hibas.
Elharitds: Ertesitse a Fronius szervizszolgalatot

MEGJEGYZES!

Ha nincs tartalék tapellatas, akkor az aramellatas megszakadasa esetén az

elmult 24 dra rogzitett hegesztési adatai elveszhetnek!

» A WeldCube Connector allandd csatlakoztatasa a WeldCube Premiumhoz hi-
ba esetén redukalhatja a rogzitett hegesztési adatok elvesztését.

56
A WeldCube Connector Gzemi h8mérséklete kivil esik a megengedett tar-
tomanyon

Ok: A WeldCube Connector belsé hédmérséklete tul alacsony vagy tul ma-
gas

Elharitas: Valtoztassa meg a WeldCube Connector helyzetét

Ok: Rossz dramatadéas az aramcsatlakozo oxidalt vagy sérilt érintkezési
felUletei miatt

Elharitds: Tisztitsa meg vagy cserélje ki az &ramcsatlakozét

57
Az id6 és a ddtum nincs beallitva

Ok: Az id6 és a datum nincs beallitva

Elharitas: Allitsa be az id6t és a datumot (pl. a SmartManagerben vagy a Froni-
us WeldConnect App hasznalataval.)
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Apolas, karbantartas és artalmatlanitas

Biztonsag /\  VESZELY!

Hibas kezelés és hibasan elvégzett munkak miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdovetkezmeény.

» A jelen dokumentumban ismertetett 6sszes munkat és funkciot csak képzett
szakszemeélyzet hajthatja végre.

» Olvassa el és értse meg teljesen ezt a dokumentumot.

» Olvass el és értse meg a készlilék, és minden rendszerelem &sszes biztonsagi
el8irasat és felhasznaldoi dokumentaciojat.

/\  VESZELY!

Elektromos aram miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmény.

» A munkak elkezdése elétt minden érintett készlléket és komponenst ki kell
kapcsolni és le kell valasztani a villamos halézatrol.

» Minden érintett késziléket és komponenst biztositani kell ujboéli bekapcsolas
ellen.

» A készllék felnyitdsa utan megfeleld mérémdiszerrel gy6z8djon meg arrol,
hogy az elektromosan feltoltott alkatrészek (pl. kondenzatorok) kistltek-e.

/\ VESZELY!

Nem megfelel6 védbvezetd-6sszekotések miatti veszély.

Sulyos személyi sériilés és anyagi kar lehet a kdvetkezmeény.

» A haz csavarjai megfeleld véd8vezetd-csatlakozast biztositanak a haz
foldeléséhez.

» A haz csavarjait semmiképpen nem szabad megbizhatd véd&vezetd-csatla-
kozéas nélkuli csavarokra cserélni.

Havi karban- Ellendrizze havonta az euro-huzalérzékeldt vagy a TransSteel / VR 5000-be te-
tartasi munkala- lepitett huzalérzékelsSt, sziikség esetén tisztitsa meg suritett levegével max. 5 bar
tok nyomasig.

Kalibralas A WeldCube Connector kalibralasat a Froniusnak az IEC 60974-14 szerint éven-
te egyszer el kell végeznie.

Artalmatlanitas Az artalmatlanitast a hatadlyos nemzeti és regionalis el8irasoknak megfeleléen
végezze el.
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MUSZAKI ADATOK

WeldCube Con-
nector

Hegesztéaram mérési tartomanya
Impulzus
Allandé

0 -700 A
0-500A

Bekapcsolasi id6tartam

Tartdés aram

500 A/ 60% ED
400 A / 100% ED

Impulzusaram max. 700 A
Hegesztéfeszlltség mérési tar- 0-141V
tomanya

Mérési frekvencia * 10 kHz

(hegeszt&aram / hegesztéfesziltség)

Hegesztési adatok rogzitésének
klszbbértékei

>8A/>100 ms**

Tvvég*** <8A/>500ms
Elektromos tapellatas PoE+ /30 W

a IEEE802.3at szerint
IP-védettség IP 44
Szigetelési osztaly B
EMC készllékosztaly B

(az EN/IEC 60974-10 szerint)

Készilékhdz méretei (h x sz x ma)

225 x 140 X 90 mm

Testkabel hossza (készllékhaz - bajo- 125 cm
nettzaras csatlakozo kilsé széle,

tUske nélkul)

Témeg 3 kg
Vizsgalati jel CE, CSA

* A dokumentécid a bedllitott mintavételi aranynak megfeleld

kdzépertékekbdl all.

A mintavételi arany beallitdsahoz lasd a 42. oldalt.
b A teljes hegesztésnek > 100 ms-nak kell lennie.
A WeldCube Connector nem észleli az iv megszakadasat.

Ha az iv megszakadasa > 0,5 s, akkor az kilon hegesztésnek szamit.

ED = bekapcsolasi id6tartam
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Huzalérzékelo

54

Huzaldtmérs

0,8-2,0mm

Huzalsebesség

max. 30 m/perc

Bekapcsolasi id6tartam

500 A/ 60% ED
4,00 A / 100% ED

Mérékabel hossza

2m

ED = bekapcsolasi id6tartam
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.



https://www.fronius.com
https://www.fronius.com/contact
https://spareparts.fronius.com/

