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Prevederi de siguranta

Explicarea in-
structiunilor de
securitate

Generalitati

A AVERTIZARE!

Indica un pericol iminent.
» Daca acesta nu este evitat, urmadrile pot fi decesul sau raniri extrem de grave.

/\  PERICOL!

Indica o situatie posibil periculoasa.
» Daca aceasta nu este evitata, urmarile pot fi decesul si raniri extrem de grave.

/A ATENTIE!

Indica o situatie care poate genera prejudicii.
» Daca aceasta nu este evitata, urmarile pot fi raniri usoare sau minore, precum
si pagube materiale.

REMARCA!

Indica posibilitatea afectarii rezultatelor muncii si al unor posibile defectiuni ale
echipamentului.

REMARCA!

WeldCube Connector este integrat intr-un sistem de sudare existent, in vederea

Tnregistrarii datelor.

Pentru WeldCube Connector se aplica asadar toate instructiunile de securitate si

avertismentele relevante pentru un procedeu de sudare.

» Respectati MU ale tuturor componentelor de sistem din sistemul de sudare, in
special instructiunile de securitate si avertismentele!

Aparatul este produs conform stadiului actual de dezvoltare al tehnicii si potrivit
normelor tehnice de securitate recunoscute. Cu toate acestea, operarea gresita sau
necorespunzdtoare pot genera pericole pentru

- viata si sanatatea operatorului sau a unor terti,

- aparat si alte bunuri materiale ale utilizatorului,

- lucrul eficient cu aparatul.

Toate persoanele care sunt implicate Tn montarea, punerea in functiune, operarea,
mentenanta si intretinerea aparatului trebuie

- safie calificate Tn mod corespunzator,

- saaiba cunostinte despre sudare si

- saciteasca in totalitate si sa respecte cu strictete prezentul MU.

MU trebuie p&strat tot timpul in locatia de utilizare a aparatului. In plus fata de
continutul MU trebuie respectate toate reglementadrile general valabile, precum si
cele locale privind prevenirea accidentelor si protectia mediului Inconjurator.

(&)



Utilizarea con-
forma

Alimentare de la
retea

Conditii privind
mediul ambiant

Toate instructiunile de securitate si indicatiile de avertizare asupra pericolelor de pe
aparat

- trebuie pastrate in stare lizibila

- nutrebuie deteriorate

- nutrebuie indepartate

- nutrebuie acoperite, suprapuse sau vopsite.

Pozitia instructiunilor de securitate si a indicatiilor de avertizare asupra pericolelor
de pe aparat este specificata in capitolul ,Generalitati” al MU al aparatului.
Defectiunile care pot afecta siguranta trebuie remediate inainte de pornirea apara-
tului.

Este vorba despre propria dumneavoastra sigurantal

Aparatul este conceput exclusiv pentru masurarea datelor despre sudare in interva-
lul de putere indicat conform placutei indicatoare.

Instalarea corecta si punerea in functiune reprezinta conditia preliminara obligato-
rie pentru functionarea corecta a aparatului.

Orice alta utilizare, care depaseste cadrul acestor prevederi este considerata ca fiind
neconforma. Producatorul nu este responsabil pentru daunele astfel rezultate.

Utilizarea conforma presupune si

- citireain intregime si respectarea tuturor notelor din MU

- citirea completa si respectarea tuturor instructiunilor de securitate si a indicatii-
lor de avertizare asupra pericolelor

- respectarea activitatilor de verificare si a lucrarilor de intretinere.

A nu se utiliza niciodata un sistem de sudare pentru urmatoarele aplicatii:
- dezghetarea tevilor

- Incarcarea bateriilor/acumulatorilor

- pornirea motoarelor

Producatorul nu isi asuma nicio raspundere pentru rezultatele defectuoase sau ero-
nate ale lucrarilor.

Aparatele de mare putere pot influenta calitatea energiei din cadrul retelei datorita
consumului mare de curent.

In cazul anumitor tipuri de aparate aceasts situatie poate duce la urmatoarele:
- Limitariin ceea ce priveste racordul

- Cerinte privind impedanta maxima admisa de retea *
- Cerinte privind puterea minim& de scurtcircuit necesars ™

*) la interfata cu reteaua public3
vezi Datele tehnice

In acest caz este necesar ca exploatatorul sau utilizatorul aparatului s& se asigure c3
este permisa racordarea aparatului, consultandu-se eventual cu operatorul retelei
de distributie.

IMPORTANT! Se va asigura impamantarea sigura a alimentarii de la retea!

Operarea sau depozitarea aparatului in afara zonelor specificate este considerata ca
fiind neconforma. Producatorul nu este responsabil pentru daunele astfel rezultate.




Obligatii ale utili-
zatorului

Obligatiile perso-
nalului

intrerupator de
protectie Tmpotri-
va curentilor va-
gabonzi

Protectie indivi-
duala si a persoa-
nelor

Intervalul de temperatura ambianta:
- Intimpul functionarii: -10 °C pana la + 40 °C (14 °F pana la 104 °F)
- Intimpul transportului si depozitarii: -20 °C pana la +55 °C (-4 °F pana la 131 °F)

Umiditatea relativa a aerului:
- panadla50% la40°C (104 °F)
- panala90 % la 20 °C (68 °F)

Aerul ambiant: fara continut de praf, acizi, gaze sau substante corozive etc.
Altitudinea peste nivelul marii: pana la 2000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Utilizatorul se obliga sa permita utilizarea aparatului doar persoanele care

- si-au Insusit normele de baza privind siguranta muncii si protectia Tmpotriva ac-
cidentelor si au fost instruite in ceea ce priveste manevrarea aparatului

- au citit si au inteles prezentul manual de utilizare, in special capitolul , Indicatii
de siguranta” si le-au confirmat prin semnatura

- detin calificarile corespunzatoare cerintelor cu privire la rezultatele lucrarilor.

Modul de lucru in siguranta al personalului trebuie verificat periodic.

Toate persoanele insarcinate cu efectuarea de lucrari la aparat se obliga ca inainte

de inceperea lucrarilor

- saurmeze prevederile generale privind siguranta muncii si protectia impotriva
accidentelor

- saciteasca prezentul manual de utilizare, in special capitolul ,Indicatii de sigu-
ranta” si sa confirme prin semnatura faptul ca au inteles continutul si il vor res-
pecta.

Inainte de parasirea zonei de lucru asigurati-va ca nici in lipsa dumneavoastrd nu
pot apdrea vatamari corporale sau pagube materiale.

Dispozitiile locale si directivele locale pot impune, la conectarea unui aparat la
reteaua electrica publica, montarea unui intrerupator de protectie impotriva cu-
rentilor vagabonzi.

Tipul intrerupatorului de protectie impotriva curentilor vagabonzi recomandat de
producator pentru respectivul aparat este indica in datele tehnice.

Cand utilizati aparatul va expuneti unor numeroase pericole, cum ar fi;

- scantei imprastiate, piese metalice propulsate in jur

- radiatia arcului electric, periculoasa pentru ochi si piele

- campuri electromagnetice nocive, care reprezinta un pericol letal pentru per-
soanele care utilizeaza stimulatoare cardiace

- pericole de natura electrica, generate de curentul de la retea si curentul de
incarcare

- poluare sonora ridicata

- fum si gaze nocive, care se degaja in timpul sudarii

Cand utilizati aparatul trebuie sa purtati imbracaminte de protectie corespunzatoa-
re. Imbracamintea de protectie trebuie sa prezinte urméatoarele caracteristici:

- safie greuinflamabila

- safieizolanta si uscata

- saacopereintreg corpul, sa nu fie deteriorata si sa se afle in stare buna

- casca de protectie

- pantaloni fara mansoane




Date privind valo-
rile emisiilor de
zgomot

Pericole generate
de gaze si vapori
toxici

Din iImbracamintea de protectie fac parte, printre altele:

- Protejati-va ochii si fata de razele UV, de caldura si scanteile imprastiate, cu o
masca de protectie cu filtru conform specificatiilor.

- Pe sub masca purtati ochelari de protectie conformi specificatiilor, cu protectie
laterala.

- Purtati incaltaminte solida, care izoleaza si in conditii de umiditate.

- Protejati-va mainile cu manusi adecvate (izolate electric si termic).

- Purtati casti de urechi pentru reducerea expunerii la poluare sonora si pentru a
va proteja de accidentari.

Nu permiteti apropierea persoanelor, in special a copiilor, de aparat si de zona de

lucru, in timpul functionarii aparatului. Daca totusi se mai afla persoane in apropie-

re

- informati-le cu privire la toate pericolele existente (pericol de pierdere a vederii
din cauza arcului electric, pericol de accidentare din cauza imprastierii scantei-
lor, gaze toxice degajate in timpul sudarii, poluare sonora, posibile pericole ge-
nerate de curentul de la retea si curentul de incarcare, ...),

- puneti-le la dispozitie mijloace de protectie adecvate sau

- instalati pereti de protectie si cortine de protectie adecvate.

Aparatul emite un nivel de putere acustica maxim <80dB(A) (ref. 1pW) la functiona-
rea in gol precum si in faza de racire dupa functionare in conformitate cu punctul
de functionare maxim admis la capacitatea standard conform EN 60974-1.

O valoare a emisiei raportata la locul de munca nu poate fi indicata la sudura (si
taiere), deoarece acestea sunt conditionate de metoda si mediul ambiant. Aceasta
depinde de diversii parametri de sudare, de exemplu de procedeul de sudare (suda-
re MIG/MAG, WIG), de tipul de curent ales (curent continuu, c.a.), de intervalul de
putere, de tipul de material sudat, de rezonanta piesei, de mediul ambiant al spatiu-
lui de lucru si de alti factori.

Fumul generat la sudura contine gaze si vapori daunatori pentru sanatate.

Fumul de sudare contine substante care, conform Studiului 118 al Agentiei Inter-
nationale de Cercetare in Domeniul Cancerului, declanseaza cancer.

Utilizati un sistem de aspiratie punctual si un sistem de aspiratie al incaperii.
Daca este posibil, utilizati pistolete de sudare cu dispozitive de aspiratie proprii.

Pastrati distanta fata de fumul de sudare si gazele generate.

Fumul si gazele ddunatoare rezultate
- nuseinhaleaza
- seaspira din perimetrul de lucru folosind mijloace adecvate.

Se asigura alimentarea suficienta cu aer proaspat. Asigurati-va ca in orice moment
este garantata o rata de ventilatie de minimum 20 m?/ ora.

in cazul ventilarii insuficiente utilizati o masca pentru sudare cu alimentare cu aer.

In cazul in care aveti dubii legate de puterea de aspiratie, comparati nivelul de emi-
sii poluante cu valorile limita admise.




Pericol din cauza
scanteilor

Pericole generate
de curentul dela
retea si curentul
de sudare

Urmatoarele componente sunt responsabile, printre altele, pentru toxicitatea fumu-
lui de sudura:

- Metalele utilizate pentru piesa

- Electrozii

- Acoperirile

- Produsele de curatare, degresare sau similare

- Procedeu de sudare utilizat

Prin urmare este obligatorie respectarea fiselor de date de siguranta a materialelor
si informatiile producatorului privind componentele enumerate.

Recomandari pentru scenarii de expunere, masuri de management al riscurilor si
pentru identificarea conditiilor de lucru se gasesc pe pagina web European Welding
Association la sectiunea Health & Safety (https://european-welding.org).

Vaporii inflamabili (de exemplu vapori de solventi) se vor mentine la distanta de ra-
za de actiune a arcului electric.

In cazul in care nu se efectueaza suduri, supapa buteliei de gaz de protectie sau ad-
misia principala de gaz se mentin inchise.

Scanteile purtate Tn aer pot declansa incendii si explozii.

Nu sudati niciodata Tn apropierea materialelor inflamabile.

Materialele inflamabile trebuie sa se afle la o distanta de minim 11 metri (36 ft. 1.07
in.) de arcul electric sau trebuie sa fie acoperite cu un material adecvat.

Pastrati la indemana extinctoare adecvate, verificate.

Scanteile si particule metalice fierbinti pot ajunge in perimetrul invecinat si prin mici
fante sau deschideri. Luati masurile corespunzatoare pentru a evita riscul de acci-
dentare siincendiu.

Nu sudati in zone cu risc de incendiu si explozie sau la rezervoare, butoaie sau tevi
inchise, atunci cand acestea nu au fost pregatite in prealabil conform normelor
nationale si internationale specifice.

Este interzisa efectuarea de lucrari de sudura la rezervoarele In care sunt sau au
fost depozitate gaze, combustibili, uleiuri minerale sau alte substante similare. Res-
turile din aceste rezervoare pot provoca explozii.

Electrocutarea este de regula foarte periculoasa si poate fi letala.

Nu atingeti componente aflate sub tensiune din interiorul si exteriorul aparatului.

La sudarea MIG/MAG si WIG, sarma pentru sudare, bobina de sarma, rolele de
avans precum si toate piesele metalice care vin in contact cu sdrma pentru sudare
se afla sub tensiune.

Dispozitivul de avans sdrma se amplaseaza intotdeauna pe un suport izolat sufi-
cient sau se utilizeaza un suport adecvat, izolat pentru dispozitivul de avans sarma.

Protectia proprie si a altor persoane se asigura prin utilizarea unui suport la
radacina temporar sau a unei acoperiri uscate, izolate suficient fata de potentialul
de impamantare sau de masa. Suportul la radacina temporar sau masca trebuie sa
acopere complet intreaga zona dintre corp si potentialul de impamantare sau de
masa.




Curenti vaga-
bonzi de sudare

10

Toate cablurile si conductorii trebuie sa fie fixe, nedeteriorate, izolate si dimensiona-
te suficient. Conexiunile slabite, cablurile topite, deteriorate sau subdimensionate
precum si conductorii se vor inlocui imediat.

Inainte de orice utilizare verificati fixarea ferma a conexiunilor electrice, prin control
Cu mana.

La cablurile de curent cu conector tip baioneta, rasuciti cablul de curent cu min.
180°in jurul axei longitudinale si tensionati-I.

Este interzisa infasurarea cablurilor si conductorilor in jurul corpului sau in jurul
unor parti ale corpului.

Electrodul (electrod Tnvelit, electrod de wolfram, sarma pentru sudare, ...)
- nu se scufunda niciodata in lichide Tn vederea racirii
- nuse atinge niciodata atunci cand sursa de alimentare cu energie este pornita.

Intre electrozii a doud aparate de sudura se poate forma de ex. tensiunea dubl3 de
mers Tn gol a unui aparat se sudura. Atingerea simultana a potentialelor celor doi
electrozi prezinta uneori un pericol de moarte.

Bransamentul la retea si alimentarea aparatului trebuie verificate regulat de catre
un electrician specializat in ceea ce priveste eficienta functionala a conductorului de
protectie.

Pentru functionarea corectd, aparatele din clasa de protectie 1 necesita o retea cu
conductor de protectie si un sistem cu fisa cu contact cu conductor de protectie.

Functionarea aparatului la o retea fara conductor de protectie si la o priza fara con-
tact cu conductor de protectie nu este permisa, atunci cand sunt respectate toate
dispozitiile nationale pentru separarea de protectie.

Nerespectarea acestei reguli se considera neglijenta crasa. Producatorul nu este
responsabil pentru daunele astfel rezultate.

In cazul in care este necesar, asigurati impdmantarea corespunzatoare a piesei prin
mijloace adecvate.

Deconectati aparatele care nu sunt utilizate.

La efectuarea lucrarilor la inaltime purtati echipament de protectie impotriva caderii
accidentale.

Inainte de efectuarea lucrérilor opriti aparatul si scoateti stecherul din priza.

Asigurati aparatul impotriva cuplarii stecherului de retea si a repornirii prin aplica-
rea unui panou de avertizare lizibil si clar.

Dupa deschiderea aparatului:
- descarcati toate componentele care acumuleaza sarcini electrice
- asigurati-va ca toate componentele aparatului sunt scoase de sub tensiune.

In cazul in care sunt necesare lucrari la componentele aflate sub tensiune, apelati la
ajutorul unui coleg care sa deconecteze la timp intrerupatorul principal.

In cazul nerespectarii indicatiilor de mai jos exista riscul aparitiei curentilor vaga-
bonzi de sudare, care pot cauza urmatoarele:

- Pericol de incendiu

- Supraincalzirea componentelor conectate cu piesa

- Distrugerea conductorilor de protectie

- Deteriorarea aparatului si a altor dispozitive electrice

Asigurati imbinarea fixa a bornei de racordare a piesei cu piesa.

Fixati borna de racordare a piesei cat mai aproape de punctul de sudura.




Clasificarea apa-
ratelor din punct
de vedere al com-
patibilitatii elec-
tromagnetice

Masuri referitoa-
re la compatibili-
tatea electromag-
netica

Instalati aparatul cu o izolare suficienta fata de un mediu ambiental conductor elec-
tric, de exemplu cu izolare fata de pardoselile conductoare sau izolare fata de batiu-
rile conductoare.

In cazul utilizarii distribuitoarelor de curent, a suporturilor pentru cap dublu etc., se
vor retine urmatoarele: Chiar si electrodul pistoletului de sudare / portelectrodului
neutilizat este conductor de potential. Asigurati depozitarea suficient de izolata a
pistoletului de sudare/portelectrodului neutilizat.

La aplicatiile MIG/MAG automatizate, conduceti sarma pentru sudare doar izolat de
butoiul pentru sarma pentru sudare, bobina mare sau bobina de sérma pana la dis-
pozitivul de avans sarma.

Aparate din clasa de emisie A:
- sunt prevazute doar pentru utilizarea in zone industriale
- 1n alte zone pot provoca perturbatii legate de performanta si radiatii.

Aparate din clasa de emisie B:

- Indeplinesc conditiile privitoare la emisii pentru zone locuite si industriale.
Acest lucru este valabil si pentru zone locuite in care alimentarea cu energie se
face de la reteaua publica de joasa tensiune.

Clasificarea aparatelor din punct de vedere al compatibilitatii electromagnetice con-
form panoului indicator de putere sau datelor tehnice.

In cazuri speciale, in ciuda respectérii limitelor de emisie standardizate, pot aparea
influente pentru zona de utilizare prevazuta (de exemplu daca in locatia de ampla-
sare se afla aparate sensibile sau daca zona de amplasare se afla in apropierea re-
ceptorilor radio sau TV).

In acest caz exploatatorul este obligat s& ia masuri adecvate pentru eliminarea per-
turbatiilor.

Verificati si evaluati rezistenta la perturbatii a dispozitivelor aflate in vecinatatea
aparatului, in conformitate cu dispozitiile nationale si internationale. Exemple de
dispozitive expuse la perturbatii, care pot fi influentate de catre aparat:

- dispozitive de siguranta

- cabluri de retea, de semnal sau cabluri de transfer date

- echipamente IT si de comunicatii

- echipamente de masura si calibrare

Masuri de protectie in vederea evitdrii problemelor de compatibilitate electromag-
netica:
1. Alimentarea de la retea
- 1n cazulin care intervin perturbatii electromagnetice in ciuda alimentérii
corecte de la retea, luati masuri suplimentare (de ex. utilizati filtre de retea
adecvate).
2. Cablurile de sudura
- se mentin cat mai scurte
- se pozeaza pe trasee comune, cat mai apropiate (pentru evitarea proble-
melor legate de campurile electromagnetice - CEM)
- se pozeaza la distanta cat mai mare de alte cabluri
3. Echilibrarea de potential
4. Imp&mantarea piesei
- Daca este necesar, se va realiza o legatura la masa prin condensatori adec-
vati.
5. Ecranare, daca este necesar
- Se ecraneaza alte echipamente din zona
- Se ecraneaza intreaga instalatie de sudura

11



Masuri CEM

Puncte de pericol
maxim
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Campurile electromagnetice pot cauza daune pentru sanatate, care nu sunt cunos-

cute Inca:

- Efecte asupra sanatatii persoanelor invecinate, de exemplu a persoanelor
purtatoare de stimulatoare cardiace sau aparate auditive

- Persoanele purtdtoare de stimulatoare cardiace trebuie sa consulte medicul cu-
rant inainte de a stationa in imediata vecindtate a aparatului sau procedeului
de sudare

- Distantele Intre cablurile de sudura si capul/trunchiul sudorului trebuie sa fie
cat mai mari, din motive de siguranta

- Cablul de sudura si pachetele de furtunuri nu se poarta pe umeri si nu se
infasoara in jurul corpului sau a partilor corpului

Mentineti mainile, parul, obiectele de vestimentatie si uneltele la distanta de piesele
aflate Tn miscare, ca de exemplu:

- ventilatoare

- roti dintate

- role

- axuri

- bobine de sérma si sarme pentru sudare

Nu introduceti mainile In rotile dintate aflate in miscare ale mecanismului de avans
sarma sau in angrenajele rotative.

Mastile si panourile laterale pot fi deschise / indepartate doar pe durata lucrarilor
de intretinere si reparatii.

In timpul functionarii

- Asigurati-va ca toate mastile sunt inchise si toate panourile laterale sunt monta-
te corect.

- Mentineti toate mastile si panourile laterale Tn stare inchisa.

Iesirea sarmei pentru sudare din pistoletul de sudare reprezinta un pericol ridicat
de accidentare (inteparea mainii, ranire la nivelul fetei sau al ochilor, ...).

Prin urmare nu orientati niciodata pistoletul de sudare spre corp (aparate cu dispo-
zitiv de avans sarma) si purtati ochelari de protectie adecvati.

Nu atingeti piesa in timpul sudarii si dupa aceea - pericol de arsuri.

In timpul ricirii piesei, de pe aceasta poate sari zgura. De aceea, chiar si la prelucra-
rea ulterioara a pieselor continuati sa purtati echipamentul de protectie prescris si
sa asigurati protectia celorlalte persoane din zona.

Lasati pistoletele de sudare si celelalte componente ale echipamentelor prelucrate
la temperaturi Tnalte sa se raceasca Tnainte de a lucra la acestea.

In incdperile cu risc de incendiu si explozie se aplica prevederi speciale
- respectati normele nationale si internationale specifice.

Sursele de curent pentru lucrarile din incaperi cu risc electric ridicat (de exemplu in
cazane) trebuie sa fie marcate cu un simbol corespunzator (Safety). Sursa de curent
insa nu trebuie sa se afle in astfel de incaperi.

Pericol de opérire din cauza scurgerilor de lichid de ricire. inainte de decuplarea ra-
cordurilor pentru turul si returul lichidului de racire, opriti aparatul de racire.

La manevrarea lichidului de racire, respectati datele din fisa tehnica de securitate a
lichidului de racire. Fisa tehnica de securitate a lichidului de racire este disponibila la
centrul de service sau de pe pagina de Internet a producatorului.




Cerinte privind
gazul de protectie

Pericol din cauza
buteliilor de gaz
protector

Pentru transportul cu macaraua al aparatelor se utilizeaza doar accesorii de ridicare

adecvate, de la producator.

- Lanturile sau cablurile se agata doar In punctele de suspendare prevazute ale
accesoriului de ridicare.

- Lanturile si cablurile trebuie sa fie dispuse cat mai aproape de verticala.

- Indepartati butelia de gaz si dispozitivul de avans sarma (aparate MIG/MAG si
WIG).

La suspendarea cu macaraua a dispozitivului de avans sarma in timpul sudarii folo-
siti Intotdeauna un inel pentru ridicare adecvat, izolat pentru dispozitivul de avans
sarma (aparate MIG/MAG si WIG).

In cazul in care aparatul este echipat cu o curea sau un maner de purtare, acestea
sunt destinate doar transportului manual al aparatului. Pentru transportul cu maca-
raua, motostivuitorul sau alte dispozitive mecanice de ridicare, cureaua nu este ne-
cesara.

Toate accesoriile de ridicare (curele, catarame, lanturi,...) care se utilizeaza in
legatura cu aparatul sau componentele acestuia se verifica periodic (de exemplu in
ceea ce priveste deteriorarile mecanice, coroziunea sau modificari produse de alte
influente ale mediului).

Intervalul de verificare si volumul verificarii trebuie sa corespunda cel putin norme-
lor si directivelor nationale Tn vigoare.

Pericol de emisii insesizabile de gaz protector incolor si inodor, la utilizarea unui
adaptor pentru racordul de gaz de protectie. Filetul adaptorului de pe partea apara-
tului, aferent racordului pentru gaz de protectie, se etanseaza Thainte de montaj cu
ajutorul unei benzi adecvate din teflon.

In special la conductele inelare, gazul de protectie cu impuritati poate cauza deteri-
ordri ale echipamentului si o diminuare a calitatii sudurii.

Trebuie indeplinite urmatoarele norme referitoare la calitatea gazului de protectie:
- Dimensiunea particulelor solide < 40 pm

- Punct de condensare sub presiune < -20 °C

- Continut max. de ulei < 25 mg/m?

Daca este necesar utilizati un filtru!

Buteliile de gaz protector contin gaz sub presiune si pot exploda in caz de deteriora-
re. Deoarece buteliile de gaz protector sunt o componenta a echipamentului de su-
dura, acestea trebuie tratate cu maxima precautie.

Protejati buteliile de gaz protector umplute cu gaz comprimat impotriva caldurii ex-
cesive, a socurilor mecanice, a zgurii, focului deschis, scanteilor si arcurilor electrice.

Montati buteliile de gaz protector in pozitie verticala si fixati-le conform instructiuni-
lor, pentru ca acestea sa nu poata cadea.

Mentineti buteliile de gaz protector la distanta de circuitele de sudura sau alte circu-
ite electrice.

Nu agatati niciodata un arzator de sudura pe o butelie de gaz protector.

Nu atingeti niciodata o butelie de gaz protector cu un electrod.

Pericol de explozie - nu efectuati niciodata suduri la o butelie de gaz protector aflata
sub presiune.
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Pericol din cauza
emanatiilor de
gaz protector

Masuri de sigu-
ranta la locul de
instalare si la
transport
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Folositi intotdeauna doar buteliile de gaz protector adecvate pentru respectiva apli-
catie si accesoriile adecvate (dispozitive de reglare, furtunuri si fittinguri, ...). Utilizati
doar buteliile de gaz protector si accesoriile aflate in stare perfecta de functionare.

In cazul in care se deschide o supapé a unei butelii de gaz protector, intoarceti fata
dinspre orificiul de iesire.

In cazul in care nu se efectueaza suduri, supapa buteliei de gaz protector se
mentine Tnchisa.

In cazul in care butelia de gaz protector nu este racordats, capacul de la supapa bu-
teliei de gaz protector se lasa montat.

A se respecta indicatiile producatorului precum si dispozitiile nationale si internatio-
nale privind buteliile de gaz protector si accesoriile.

Pericol de asfixiere din cauza emanatiilor necontrolate de gaz protector

Gazul protector este inodor si insipid, avand totodata capacitatea de a dislocui oxi-

genul din aerul ambiant.

- Asigurati un flux suficient de aer proaspat - rata de ventilatie de minim 20 m?/
ora

- Respectati instructiunile de siguranta si intretinere de pe butelia de gaz protec-
tor sau de la sursa principala de alimentare cu gaz

- Incazul in care nu se efectueaza suduri, supapa buteliei de gaz protector sau
admisia principala de gaz se mentin inchise.

- Verificati sticla de gaz protector sau sursa de alimentare cu gaz inainte de fieca-
re punere in functiune, in ceea ce priveste scurgerile necontrolate de gaz.

Un aparat in cadere poate reprezenta un pericol de moarte! Plasati aparatul in
pozitie stabila pe o suprafata plana si solida
- Este permis un unghi de inclinare de maximum 10°.

in incaperile cu risc de incendiu si explozie se aplicd norme speciale
- aserespecta normele nationale si internationale specifice.

Prin instructiunile si controalele interne se va asigura ca perimetrul din jurul postu-
lui de lucru este mereu in stare de ordine si curatenie.

Instalati si operati aparatul doar in conformitate cu tipul de protectie specificat pe
placuta indicatoare.

La instalarea aparatului asigurati o distanta perimetrala de 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), pen-
tru ca aerul de racire sa poata intra si iesi nestingherit.

La transportul aparatului aveti grija ca directivele si normele de protectie a muncii
nationale si regionale sa fie respectate. Acest lucru este valabil in special pentru di-
rectivele privind deteriorarile produse in timpul transportului.

Nu ridicati si nu transportati aparate active. Deconectati aparatele inainte de trans-
port sau de ridicare.

Inainte de fiecare transport al aparatului evacuati complet lichidul de ricire si de-
montati urmatoarele componente:

- Dispozitiv de avans sarma

- Bobina de sarma

- Butelie de gaz protector




Masuri de sigu-
ranta in regimul
normal de
functionare

Punere Tn functiu-
ne, intretinere si
reparatii

Inainte de punerea in functiune, dupa transport efectuati obligatoriu o examinare
vizuala a aparatului in ceea ce priveste deteriorarile. Inainte de punerea in functiu-
ne solicitati repararea daunelor de catre personalul de service calificat.

Exploatati aparatul numai atunci cand toate dispozitivele de siguranta sunt complet
functionale. Daca dispozitivele de siguranta nu sunt perfect functionale, acest lucru
poate reprezenta un pericol pentru

- viata si sandtatea operatorului sau a unor terti,

- aparat si alte bunuri materiale ale utilizatorului

- lucrul eficient cu aparatul.

Dispozitivele de siguranta care nu prezinta o eficienta functionala completa trebuie
reparate Tnainte de pornirea aparatului.

Nu evitati si nu scoateti niciodata din functiune dispozitivele de siguranta.

Inainte de pornirea aparatului asigurati-va ca se exclude orice pericol la care ar pu-
tea fi expuse persoanele.

Verificati aparatul cel putin o data pe saptamana in ceea ce priveste daunele vizibile
si functionarea dispozitivelor de siguranta.

Fixati intotdeauna butelia de gaz protector si indepartati-o in prealabil la transpor-
tul cu macaraua.

Datorita caracteristicilor sale (conductivitate electrica, protectie impotriva
inghetului, toleranta materialului, inflamabilitate, ...) doar lichidul de racire original
de la producator este adecvat pentru utilizarea in aparatele noastre.

A se utiliza doar lichidul de racire original de la producator.

A nu se amesteca lichidul de racire original de la producator cu alte lichide de racire.

Racordati la sistemul de racire doar componentele de sistem de la producator.

Daca prin utilizarea altor componente de sistem sau a altor lichide de racire se pro-
duc daune, producatorul nu raspunde pentru aceasta iar eventualele pretentii de
garantie se anuleaza.

Cooling Liquid FCL 10/20 nu este inflamabil. In anumite conditii, lichidul de ricire pe
baza de etanol este inflamabil. Lichidul de racire se transporta doar in recipiente
originale inchise si se mentine la distanta de sursele de aprindere.

Lichidul de racire uzat se elimina in conformitate cu prevederile nationale si inter-
nationale, Tn mod corespunzator. Fisa tehnica de securitate a lichidului de racire es-
te disponibila la centrul de service sau de pe pagina de Internet a producatorului.

La instalatia racita, inainte de inceperea lucrarii de sudura se verifica nivelul lichidu-
lui de racire.

In cazul pieselor unor terti producatori nu garantdm ca acestea construite si fabri-

cate pentru a face fata diverselor solicitari si cerinte de siguranta.

- Utilizati doar piese de schimb si consumabile originale (valabil si pentru piese
standard).

- Nu aduceti modificari, nu montati piese suplimentare si nu reechipati aparatul
fara aprobarea producatorului.

- Piesele care nu suntin stare ireprosabila trebuie inlocuite imediat.

- Cand comandati piesele, indicati denumirea exacta si numarul articolului con-
form listei pieselor de schimb, precum si numarul de serie al aparatului dvs.
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Verificarea din
punct de vedere
al tehnicii sigu-
rantei

Eliminarea ca
deseu

Simboluri de sigu-
ranta

Siguranta datelor

Dreptul de autor
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Suruburile carcasei reprezinta sistemul de conectare a conductorilor de protectie
pentru Tmpamantarea carcasei.

Utilizati Intotdeauna suruburi de carcasa originale, Tn cantitatea corespunzatoare si
stranse cu cuplul indicat.

Producatorul recomanda efectuarea cel tarziu la fiecare 12 luni a unei verificari a
aparatului din punct de vedere al tehnicii sigurantei.

In acelasi interval de 12 luni, produc&torul recomandé o calibrare a surselor de ali-
mentare cu energie.

Se recomanda efectuarea unei verificari din punct de vedere al tehnicii sigurantei,
de catre un electrician specializat si autorizat

- dupa o modificare

- dupa montarea de piese suplimentare sau reechipare

- dupa lucrari de reparatie si intretinere

- cel putin la fiecare douasprezece luni.

In cadrul verificarii din punct de vedere al tehnicii sigurantei trebuie respectate nor-
mele si directivele nationale si internationale corespunzatoare.

Pentru informatii amanuntite referitoare la verificarea din punct de vedere al tehni-
cii sigurantei si la calibrare va rugam sa consultati unitatea de service. La cerere,
aceasta va va pune la dispozitie documentele necesare.

Echipamentele electrice si electronice vechi trebuie colectate separat conform direc-
tivei europene si legislatiei nationale si trebuie sa faca obiectul unei reciclari ecolo-
gice. Aparatele uzate trebuie returnate distribuitorului sau la un centru local autori-
zat de colectare si reciclare. O eliminare corecta a aparatului vechi stimuleaza o re-
valorificare sustenabila a resurselor reciclabile. Ignorarea poate duce la efecte po-
tentiale asupra sanatatii/mediului inconjurator.

Ambalaje
Colectare separata. Verificati prevederile valabile la nivel local. Reduceti volumul
cartonului.

Aparatele cu marcajul CE indeplinesc cerintele fundamentale ale Directivei privitoa-
re la joasa tensiune si compatibilitatea electromagnetica (de exemplu standarde re-
levante ale produselor din seria de standarde EN 60 974).

Fronius International GmbH declara ca aparatul corespunde directivei 2014/53/CE.
Textul integral al declaratiei de conformitate CE este disponibil la urmatoarea
adresa de Internet: http://www.fronius.com

Aparatele prevazute cu marcajul de verificare CSA indeplinesc cerintele standarde-
lor relevante pentru Canada si SUA.

Utilizatorul este responsabil pentru asigurarea datelor care contin modificari fata
de setarile din fabrica. Producatorul nu este responsabil in cazul stergerii setarilor
personale.

Dreptul de autor asupra prezentului manual de utilizare li revine producatorului.




Textele si figurile corespund nivelului tehnic din momentul tiparirii. Ne rezervam
dreptul de a aduce modificari. Continutul manualului de utilizare nu poate repre-
zenta baza nici unor pretentii din partea cumpadratorului. Va suntem recunoscatori

pentru eventuale propuneri de imbunatatire si pentru indicarea unor eventuale
erori in manualul de utilizare.
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5ti

Cu WeldCube Connector pot fi reunite
toate sistemele de sudare implicate In
productie, indiferent de producator, in
sistemul de documentare Fronius Weld-
Cube Premium.

In cazul defectarii alimentarii cu energie
electrica, Weldcube Connector salveaza
ultimele date si garanteaza o operatiune
sigura de oprire.

WeldCube Connector este disponibil in urmatoarele variante:

WeldCube Connector U/I

4,044,056

Masurarea curentului de sudare si a tensiunii de sudare
incl. Adaptor de masurare a tensiunii

WeldCube Connector U/I/WFS WSM

4,044,057

Masurarea curentului de sudare, a tensiunii de sudare si a vitezei de avans a sarmei
incl. Senzor de sarma

(pentru sursele de curent TransSteel 3000c Pulse, TransSteel 3500c si dispozitivul de
avans sarma VR 5000)

WeldCube Connector U/I/WFS Euro

4,044,058

Masurarea curentului de sudare, a tensiunii de sudare si a vitezei de avans a sarmei
incl. Senzor de sarma euro

WeldCube Connector Advanced

4,044,067

Masurare curent de sudare, tensiune de sudare si viteza de avans a sarmei
Senzor de sarma optional (vezi optiune, de la pagina 20)

WeldCube Connector se utilizeaza la aplicatii manuale si automatizate MIG/MAG,
WIG si cu electrod.

Independent de procesul de sudare, WeldCube Connector este integrat intotdeau-
na intre sursa de curent si cablul de masa, in conexiunea de masa.
Masurarea curentului se realizeaza la bornele de curent ale sursei de curent.

Pentru o integrare functionala a sistemului trebuie sa fie integrate urmatoarele
componente:



Simboluri de sigu-
ranta la aparat

- Racordati WeldCube Connector la borna de curent de masa a sursei de curent

- Racordati cablul de masa la WeldCubeConnector

- Masurarea tensiunii cu cablu adaptor sau masurarea tensiunii/a vitezei de
avans a sarmei cu senzorul de sarma la celalalt pol

- Alimentare cu energie via ,Power over Ethernet” printr-un cablu de retea adec-
vat

- Conexiune la retea prin cablul de retea LAN sau WLAN

Alimentarea cu energie electrica a WeldCube Connector se realizeaza prin cablul de
retea via Power over Ethernet (PoE).

Alimentarea prin PoE se poate realiza prin infrastructura IT centrala sau printr-un
PoE Injector. PoE Injector se integreaza apoi in cablul de date Intre distribuitorul de
retea si WeldCube Connector.

Sudarea este periculoasa. Urmatoarele premise de baza trebuie indeplinite:
- Calificare suficienta pentru efectuarea lucrarilor de sudare

- Echipament de protectie corespunzator

- Mentinerea la distanta a persoanelor straine

Utilizati functiile descrise doar daca ati citit in totalitate si ati inteles urmatoarele do-
cumente:

- prezentul MU

- toate MU ale componentelor de sistem, in special prescriptiile de securitate
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REMARCA!

Instalarea si integrarea WeldCube Connector presupune detinerea unor cunostinte
tehnice despre retele.
» Pentru informatii detaliate adresati-va administratorului de retea.

Cerinte pentru cablul de retea:

Racord RJ45 / M12, codare X
Cablu pentru uz industrial, min. CAT 5e

Cerinte pentru PoE Injector conform IEEE 802.3at - PoE+ /30 W:

Borna ecranata RJ45
carcasa din plastic robusta si inchisa
Min. 100 Mbit/s Data Speed

Emisie compatibilitate electromagnetica: EN55032 clasa B, FCC partea 15 clasa

B

Conditii ambientale
Temperatura ambianta in timpul functionarii: -10 °C pana la +40 °C

Temperatura de depozitare: -20 °C pana la +55 °C

Injector PoE RJ45 30 W / 802.3at / PoE+

42,0411,0213

CaCE cablu pentru aparate fara incalzi-
re2m

43,0004,2951

Cablu de retea M12-X/RJ45,5m

42,0411,0232

Cablu de retea M12-X/RJ45, 10 m

42,0411,0233

Cablu de retea M12-X/RJ45, 15 m

42,0411,0234

Cablu de retea M12-X/RJ45,20 m

42,0411,0235

OPT/WCC Sensor Cable EXT 5m
cablu prelungitor pentru senzori ex-
terni5m

4.051.547

OPT/WCC Sensor Cable EXT 10m
cablu prelungitor pentru senzori ex-
terni 10 m

4.051.548

OPT/WCC Mounting Set TSt
set de montaj pentru surse de curent
TransSteel

4.101.361

OPT/WCC Mounting Set 1
set de montaj pentru un sistem de su-
dare

4.101.362




FCC/RSS/EU
Compliance

OPT/WCC Mounting Set 2 4.101.363
set de montaj pentru un sistem de su-
dare

-
3

e i
ND D TRE
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-]

—

OPT/WCC Wire Sensor EUR 4.101.372
optiune senzor de sarma / euro pentru
WeldCube Connector Advanced

OPT/WCC Wire Sensor WSM 4.101.373
optiune senzor de sdrma / TransSteel
pentru WeldCube Connector Advanced

Magnet suport * 4.100.265

* Pentru WeldCube Connector sunt necesari 2 magneti suport.

FCC

Prezentul dispozitiv corespunde valorilor limita pentru un dispozitiv digital de clasa
B, conform partii 15 a prevederilor FCC. Rolul acestor valori limita este acela de a
oferi o protectie adecvata in ceea ce priveste perturbatiile daunatoare in spatiile de
locuit. Dispozitivul genereaza si utilizeaza energie de Tnalta frecventa si poate cauza
interferente in comunicarea radio, in cazul in care nu este utilizat conform in-
structiunilor. Nu exista Tnsa nici o garantie ca nu vor aparea interferente intr-o anu-
mita instalatie.

Daca dispozitivul cauzeaza perturbari in receptia radio sau de televiziune, care pot fi

constatate prin oprirea si pornirea acestuia, utilizatorului i se recomanda remedie-

rea problemelor prin aplicarea unei sau a mai multora dintre urmatoarele masuri:

- Indreptati antena de receptie sau pozitionati-o diferit

- Mariti distanta intre aparat si receptor.

- Conectati dispozitivul la un alt circuit electric, la care nu este conectat recepto-
rul.

- Pentru asistenta suplimentara va rugam sa contactati reprezentantul comercial
sau un tehnician radio / TV.

FCCID: QKWSPB209A
Industry Canada RSS

Prezentul dispozitiv corespunde normelor de domeniu public Industry Canada RSS.
Utilizarea se supune urmatoarelor conditii:

(1 Dispozitivul nu are voie sa cauzeze interferente daunatoare.
(2) Dispozitivul trebuie sa faca fata oricaror influente perturbatoare, inclusiv ce-
lor care ar putea duce la afectarea functionarii.

IC: 12270A-SPB209A
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Bluetooth trade-
marks

22

EU
Conformitate cu directiva 2014/53 / EU - Radio Equipment Directive (RED)

Antenele utilizate pentru acest emitator trebuie instalate astfel incat sa fie respec-
tata o distanta minima de 20 cm fata de orice persoand. Acestea nu pot fi instalate
sau exploatate impreuna cu alta antena sau cu un alt emitator. Integratorii OEM si
utilizatorii finali trebuie sa dispuna de conditiile de exploatare a emitatorului, pen-
tru a indeplini directivele referitoare la afectarea prin frecventa radio.

Marca Bluetooth® si siglele Bluetooth® sunt marci inregistrate apartinand Bluetoo-
th SIG, Inc. si sunt utilizate de producator cu licenta. Alte marci si denumiri comerci-
ale sunt proprietatea respectivilor detinatori ai drepturilor.



Configuratii sistem

Configuratii ale
sistemului cu
WeldCube Con-
nector U/I

MIG/MAG

Ilustratie schematica fard reprezentarea detaliatd a pachetului de furtunuri de legatura intre sursa de cu-

rent si dispozitivul de avans sdrma

(1 Computer pentru accesarea WeldCube Premium

(2) Comutator Ethernet cu PoE

(3) Alimentare cu energie electrica via PoE (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium Server (fizic sau VM)

(5) Adaptor de masurare a tensiunii

(6) Dispozitiv de avans sarma

(7) Sursa de curent

(8) WeldCube Connector U/I

(9) Cablu de masa

(10)  Pistolet de sudare
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MIG/MAG cu dispozitiv de antrenare a firului integrat in sursa de curent

L

=N

Computer pentru accesarea WeldCube Premium

(1)

(2) Comutator Ethernet cu PoE

(3) Alimentare cu energie electrica via PoE (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium Server (fizic sau VM)

(5) Adaptor de masurare a tensiunii

(6) Sursa de curent

(7) WeldCube Connector U/I

(8) Cablu de masa

(9) Pistolet de sudare

WIG-DC, WIG-AC

)

.

.

HF = amorsare cu inaltd frecventd; * = bornd de curent f3r3 IF - de ex. pentru electrozi

—_

Computer pentru accesarea WeldCube Premium

(1)

(2) Comutator Ethernet cu PoE

(3) Alimentare cu energie electrica via PoE (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium Server (fizic sau VM)

(5) Adaptor de masurare a tensiunii

(6) Sursa de curent

(7) WeldCube Connector U/I



(8) Cablu de masa
(9) Pistolet de sudare

Electrod (cu sursa de curent WIG)

9)

HF = amorsare cu inaltd frecventd; * = bornd de curent f3r3 IF - de ex. pentru electrozi

(M Computer pentru accesarea WeldCube Premium

(2) Comutator Ethernet cu PoE

(3) Alimentare cu energie electrica via PoE (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium Server (fizic sau VM)

(5) Adaptor de masurare a tensiunii
(6) Sursa de curent

(7) WeldCube Connector U/I

(8) Cablu de masa

(9) Portelectrod
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Configuratii ale
sistemului cu
WeldCube Con-
nector U/I/WFS
Euro

26

MIG/MAG

.
of

@
\\\\\\@

Ilustratie schematica fard reprezentarea detaliatd a pachetului de furtunuri de legaturd intre sursa de cu-
rent si dispozitivul de avans sdrma

(1
(2)
(3)
(4)

Computer pentru accesarea WeldCube Premium

Comutator Ethernet cu PoE

Alimentare cu energie electrica via PoE (Power over Ethernet)
WeldCube Premium Server (fizic sau VM)

Sursa de curent

Dispozitiv de avans sarma

Senzor de sarma euro

WeldCube Connector U/I

Cablu de masa

Pistolet de sudare

=N

AW
oS

~ e~ e~~~ o~
193]

Computer pentru accesarea WeldCube Premium

Comutator Ethernet cu PoE

Alimentare cu energie electrica via PoE (Power over Ethernet)
WeldCube Premium Server (fizic sau VM)

Senzor de sarma euro

Sursa de curent




Configuratii de
sistem cu Weld-
Cube Connector
U/I/WFS WSM

Configuratii de
sistem cu Weld-
Cube Connector
Advanced

(7) WeldCube Connector U/I
(8) Cablu de masa
(9) Pistolet de sudare

Configuratia sistemului pentru sisteme de sudare TransSteel cu WeldCube Connec-
tor U/I/WFS WSM corespunde configuratiei sistemului pentru WeldCube Connector
U/I/WFS Euro, cu diferenta ca in locul senzorului de sarma euro exista un senzor de
sarma montat direct in sursa de curent sau in dispozitivul de avans sarma.

Montajul senzorului de sdrma se realizeaza din fabrica sau ulterior de catre perso-
nalul de specialitate instruit.

Detalii privind montarea senzorului de sarma sunt disponibile in II ,WeldCube Con-
nector senzor de sarma TransSteel” - 42,0410,2663.

Configuratia sistemului pentru sisteme de sudare cu WeldCube Connector Advan-
ced corespunde configuratiei sistemului pentru WeldCube Connector U/I/WFS Euro.
Senzorul de sdrma euro sau un senzor de sdrma montat in sursele de curent
TransSteel sunt disponibili optional.
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Elemente de operare, racorduri si componente me-

canice

Elemente de ope-
rare, racorduri si
componente me-
canice

(M

Borna M12, codare X
pentru racordarea unui cablu de retea

2

Borna filetata M5
cate 4 buc. pe fiecare parte
pentru montajul WeldCube Connector la sistemul de sudare

700/77
o < m
&

3

LED de stare
prin intermediul LED-ului de stare sunt semnalizate avertismente, erori si
stari de functionare actuale

4

Power-LED
prin Power-LED sunt semnalizate informatii despre alimentarea electrica a
WeldCube Connector

Descrierea LED-urilor in urmatoarea sectiune

)

Cablu de masa cu conector tip baioneta
pentru racordarea la borna de curent de masa a sursei de curent

REMARCA!

Racordul de masa la sursa de curent depinde de procedeul de sudare si nu trebuie
sd se suprapuna accidental cu borna de curent (-)!
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6) Borna de curent de masa cu inchizator-baioneta
pentru racordarea cablului de masa al circuitului de sudare

) racord senzor

borna laborator
(la WeldCube Connector U/I)

pentru racordarea adaptorului de masurare a tensiunii

Mufa senzor cu 19 poli

(la WeldCube Connector U/I/WFS WSM, WeldCube Connector U/I/WFS Euro si

WeldCube Connector Advanced)

pentru racordarea senzorului de sarma

——)

(10)

Adaptor de mdsurare a tensiunii (doar in combi-
natfe cu conectorul WeldCube U/I)

Senzor de sdrmd euro (doar in combinatie cu
WeldCube Connector U/I/WFS Euro sau ca optiune
pentru WeldCube Connector Advanced)

Nr.

Functie

()]

Cablu de masurare
pentru conectare la borna de la-
borator la WeldCube Connect U/I

©)

(+) borna de curent cu inchizator-
baioneta

pentru racordarea cablului circui-
tului de sudare (+) de la pachetul
de furtunuri de legatura

(10)

(+) cablu cu conector tip baio-
neta

pentru racordarea la borna de
curent (+) a sursei de curent

Nr.

Functie

(11)

Cablu de masurare

pentru racordarea la mufa de
senzor cu 19 poli la WeldCube
Connector U/I/WFS WSM, Weld-
Cube Connector U/I/WFS Euro si
WeldCube Connector Advanced)

(12)

Adaptor Euro
pentru racordarea la sursa de cu-
rent

(13)

Racord al pistoletului de sudare
Euro

pentru racordarea pistoletului de
sudare
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Power-LED, LED
de stare

30

Power-LED

lumineaza verde:
alimentar electrica existenta

lumineaza oranj:
nu exista alimentare electrica - alimentarea se realizeaza in prezent intern, pana
cand toate datele sunt salvate

nu se aprinde:
nu exista alimentare electrica

LED de stare

In conditiile mentinerii alimentrii electrice, LED-ul de stare poate lumina continuu
sau intermitent in urmatoarele culori:

lumineaza verde:
Aparat pregatit pentru functionare, totul in ordine

lumineaza intermitent verde (cu 5 Hz):
Prima conexiune intre WeldConnect App si WeldCube Connector, de exemplu pen-
tru punerea in functiune sau pentru configurare

lumineaza oranj:
Avertisment

lumineaza intermitent oranj (cu 0,5 Hz):
Aparatul nu este inca pus in functiune

lumineaza rosu:
Exista o eroare

O eroare existenta poate fi verificata in jurnalul SmartManager sau WeldCube Pre-
mium.

lumineaza intermitent Tn culoarea actuala (cu 2,5 Hz):
Sudare recunoscuta



Posibilitati de conectare

Posibilitdti de co-  WeldCube Connector poate fi integrat intr-o retea dupa cum urmeaza:
nectare - viaLAN
- via WLAN
Conectare via (1 Computer pentru accesarea
LAN (3) WeldCube Premium
e (2) Comutator Ethernet cu PoE
T (3)  Server WeldCube Premium
(4) Alimentare cu energie electrica
via PoE (Power over Ethernet)
D (5) Cablu de retea
‘7§ (6) WeldCube Connector
‘ (,) (7) Racord de masa la sursa de cu-
(4) : rent
POE 'Z
(%) (7)
REMARCA!
Racordul de masa la sursa de curent depinde de procedeul de sudare si nu trebuie
sa se suprapuna accidental cu borna de curent (-)!
Conectare via _ (M Computer pentru accesarea
WLAN WeldCube Premium

(2) Comutator Ethernet

(3) Server WeldCube Premium

(4) WLAN-AccessPoint

(5) Alimentare cu energie electrica
via PoE (Power over Ethernet)

(6) WeldCube Connector
(ff;ﬁ%s (7) Racord de masa la sursa de cu-
t
’ (6) ren
(5)
POE

. (7)
(= ©)

Racordul de masa la sursa de curent depinde de procedeul de sudare si nu trebuie
sa se suprapuna accidental cu borna de curent (-)!
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Indicatii privind montajul si functionarea

Indicatii privind
montajul

Indicatii de
functionare

Fronius Data
Channel

32

- WeldCube Connector trebuie montat la sursa de curent sau la o componenta a
sistemului de sudare, de ex. pe carucior.

- WeldCube Connector nu poate fi asezat pe sol.

- WeldCube Connector poate fi montat in orice pozitie.

- Lungimea maximad intre 2 componente de retea active (de ex. intre WeldCube
Connector si Ethernet-Switch cu PoE): 90 m

- Pozitionati WeldCube Connector astfel incat LED-urile sa fie vizibile.

- Nu pozitionati WeldCube Connector in zona de evacuare a aerului fierbinte de
la sursa de curent si nici in zona componentelor de sistem incalzite.

- Pozitionati WeldCube Connector protejat de stropii de sudura.

- Utilizati un cablu de masa pozitionat suficient.

- Fixati cablul de retea, cablul senzorului si cablul de masa cu ajutorul colierului
pentru cablu la cablul de masa al WeldCube Connector (descarcare de tractiu-
ne)

REMARCA!

WeldCube Connector suprima impulsurile de inalta tensiune HF!

Daca trebuie amorsat un procedeu de sudare WIG la conectorul integrat WeldCube

cu impulsuri de inalta tensiune iF, nu are loc amorsarea cu inalt3 frecventa.

» Daci exista, racordati cablul doar la o borna de curent fira iF (de ex. pentru su-
dare cu electrod invelit).

» Dacd nu exista o born& de curent fara IF, dezactivati amorsarea cu inalt3 frec-
venta.

HF = IF

Tnainte de orice utilizare a WeldCube Connector:

- verificati toate cablurile de sudura pentru a nu prezenta deteriorari.
- Verificati racordul corect si stabil al fisei de conectare.

- Verificarea LED-urilor

Lunar:
- Efectuati examinarea vizuala a carcasei si fisei de conectare

REMARCA!

La masurarea sudurilor WIG-AC se documenteaza o valoare aritmetica de redresare.

Denumirea componentei, numarul de serie al componentei si numarul cordonului
sudat pot fi trimise prin Fronius Data Channel la WeldCube Connector.

Fronius Data Channel este un server TCP / IP-Server, care este executat la portul ad-
ministrativ al WeldCube Connector. Acest port este utilizat pentru documentare si
comunicare precum si pentru scopuri de service si supravegheaza aceasta interfata
pe portul TCP 4714.



Un program PC sau o unitate de comanda supraordonata creeaza o conexiune TCP-
Socket la adresa IP a WeldCube Connector la portul TCP 4714. Parametrii sunt trans-
ferati ca liste de text separate prin punct si virgula.

Sunt suportati urmatorii parametri de sudare:

Nr. Parametru de sudare

1 Proces activ
La un procedeu de sudare activ (de la faza de pre-curgere gaz de la Tnceputul
sudarii la faza de post-curgere gaz la finalul sudarii) WeldCube Connector
emite semnalul de proces activ = 1 la sistemul de comanda.

2 Flux de curent
La curentul stabil de sudare activ in timpul sudarii, WeldCube Connector
emite semnalul prezenta curent stabil de sudare = 1 catre unitatea de co-
manda.

3 Cod articol piesa
Unitatea de comanda indica WeldCube Connector prin semnele ASCII A-Z, a-
z si 0-9 numarul de articol pentru componenta de sudat.

4 Numar de serie piesa
Unitatea de comanda indica WeldCube Connector prin semnele ASCII A-Z, a-
z si 0-9 numarul de serie pentru componenta de sudat.

5 Numar cusatura
Unitatea de comanda indica WeldCube Connector prin semnele ASCII 0-9
cusatura de sudat (pozitia sudarii).

Transferul datelor via Fronius Data Channel poate fi testat cu urmatoarele progra-
me:

- Windows® PuTTy

- Linux Socat

Pentru transferul de date trebuie creatd mai Tntai o conexiune TCP Socket:

£ PuTTY Configuration ? X Indicati adresa IP a portului de ser-
vice al WeldCube Connector si
numarul portului 4714

Basic options for your PuTTY session
Specify the destination you wart to connect to
Host Name {or P address) Port
‘mc 0K JO 300K | |4?14 |
Connection type:

®Raw (O Telnet O Rlogn (5SH (O Senial

Load, save or delete & stored session

i Appearance

Behaviour
Saved Sessions

Default Settings Load

Save

Delete

Close window on exit:

(O Mways (O Never (@) Only on clean exit

About Help Cancel
Exemplu Windows® PutTY
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Punerea in functiune

SIGURANTA

Conditii prelimi-
nare

Punere Tn functiu-
ne

34

/\  PERICOL!

Pericol din cauza utilizarii gresite si a lucrarilor executate defectuos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Toate lucrarile si functiile descrise in acest document pot fi executate doar de
catre personal de specialitate cu calificare tehnica.

» Cititi si intelegeti in Intregime acest document.

» Cititi si Intelegeti toate prescriptiile de securitate si documentatiile pentru utili-
zator care Tnsotesc acest aparat si toate componentele de sistem.

REMARCA!

Instalarea si integrarea WeldCube Connector presupune detinerea unor cunostinte
tehnice despre retele.
» Pentru informatii detaliate adresati-va administratorului de retea.

- WeldCube Connector trebuie sa fie integrat in sistemul de sudare conform unei
configuratii a sistemului.

- alimentare PoE existenta

- Fronius WeldConnect App instalata pe smartphone

- Bluetooth activat la smartphone

Punerea in functiune a WeldCube Connector se realizeaza prin smartphone si Froni-
us WeldConnect App.

REMARCA!

Daca sursa de curent dispune de o functie pentru determinarea rezistentei circuitu-

lui de sudare R, inainte de punerea in functiune determinati rezistenta circuitului de

sudare a sistemului de sudare la WeldCube Connector existent.

Valoarea corecta a rezistentei circuitului de sudare este conditia preliminara pentru

rezultate corecte de masurare!

» Introduceti valoarea determinata a rezistentei circuitului de sudare in asistentul
de instalare la Setup 5/6.

» Daca la sursa de curent nu exista nicio functie pentru determinarea rezistentei
circuitului de sudare, apelati la asistentul de instalare la Setup 5/6.

Determinati rezistenta circuitului de sudare al sistemului de sudare incl. Weld-
Cube Connector
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name1.name2@e-mailaddr.ess
V23082315

Hold your phone close to the sensor!
Imprint

Licenses

© Fronius International GmbH 2020
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Porniti aplicatia WeldConnect si deschideti meniul
Selectati Setup WeldCube Connector
E Aduceti smartphone-ul in imediata apropiere a WeldCube Connector

O constituire de a conexiunii initiata cu succes este indicata la WeldCube Con-

nector:
LED-ul de stare se aprinde intermitent de 5 x pe secunda

[5] Urmati instructiunile asistentului de instalare:

Setup 1/7

Introduceti numele, fabrica, hala, celula si informatii suplimentare
Setup 2/7

Introduceti datele de retea

Setup 3/7

Introduceti datele WLAN

Setup 4/7

Introduceti data, ora si zona de timp

Setup 5/7

Introduceti rezistenta circuitului de sudare determinata la pasul de lucru 1
sau

Porniti asistentul de calculare

Setup 6/7
Introduceti timpul de stingere a aprinderii si rata impulsurilor

Setup 7/7
Introduceti optional diametrul sdrmei si materialul de adaos

Daca diametrul sarmei si materialul de adaos sunt introduse, acestea sunt con-
semnate in WeldCube Premium.
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E Inchideti Setup WeldCube Connector

Datele documentate pot fi vizualizate acum in SmartManager sau pot fi evalua-
te cu WeldCube Premium.

Pentru evaluarea datelor cu WeldCube Premium:

Fronius WELDCUBE E=IX System notifications -
[ i L]
#8 Dashboard | Machines~| Parts=  Materials =  WeldCube~  Users=  System=  Info=
b oo - —— 4
n Machines MACHINE CONNECTIONS
Synchronise with time server
@y Parts
n Synchronize TPS/MW/TT machine times
KN, Arc welds
ﬂ Propagate time server to supported machines
24 Statistics
Machine accessibility
& WeldOptimizer™ IP address
Test
@ Consumption figures Data collection @

I e P "
| Machine IP-Addresses |
1 I

::q: Maintenance
XX XXX XX 1

I
N N 4 [ [, a

La Administrare / Masini / Adrese IP masini introduceti adresa IP a WeldCube
Connector

Sudarile afisate pot fi apelate apoi in sistemul de documentare Fronius WeldCu-
be Premium la Masini / WeldCube Connector.



SmartManager - Pagina web a WeldCube Connector

Generalitati

Apelare SmartMa-
nager si autentifi-
care

Cu SmartManager, WeldCube Connector dispune de o pagina web proprie.

Imediat ce WeldCube Connector este conectat printr-un cablu de retea sau WLAN la
un computer sau este integrata Intr-o retea, SmartManager-ul WeldCube Connector
poate fi accesat prin adresa IP a sursei de curent.

Pentru accesarea SmartManager este necesar min. IE 10 sau un alt browser mo-
dern.

Pentru WeldCube Connector sunt disponibile urmatoarele date:

- Date sistem curente - Administrare utilizatori
- Documentatie jurnal - Privire de ansamblu
- Setarile aparatului - Actualizare

- Asigurare & restaurare

Introduceti adresa IP a WeldCube Connector in campul de cdutare al browser-
ului

Introduceti numele de utilizator si parola
Reglaj din fabrica:

Nume utilizator = admin
Parola = admin

Confirmati indicatia afisata

Se afiseaza SmartManager al WeldCube Connector.
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Functie de activa-
re, daca autentifi-
carea nu functio-
neaza

Modificarea paro-
lei / delogarea

38

La autentificarea la SmartManager, cu functia de activare poate fi deblocat un co-
nector WeldCube Connector blocat accidental si poate fi activat pentru toate functii-
le.

[1] Dati clic pe ,Porniti functia de activare?”

Creati un fisier de verificare:
Dati clic pe ,Salvare”

Un fisier TXT cu urmatoarea denumire se salveaza in directorul Download al compu-
terului:

unlock_SN[numar de serie]_ AAAA_LL_ZZ hhmmss.txt

Trimiteti acest fisier de verificare prin e-mail la serviciul de asistenta tehnica Fro-
nius:
welding.techsupport@fronius.com

Fronius va raspunde prin e-mail cu un fisier unic de activare avand urmatorul nume:

response_SN[numar de serie]_AAAA_LL ZZ hhmmss.txt

E Salvati fisierul de autorizare in computer
|E| Dati clic pe ,Cautare fisier de activare”
[6] Preluati fisierul de activare

Dati clic pe ,Executare fisier de activare”

Parola admin a conectorului WeldCube este resetata o singura data la setdrile din
fabrica.

L admin

Prin clic pe acest simbol
- se poate modifica parola utilizatorului,
- se poate efectua delogarea din SmartManager

Modificare parola pentru SmartManager:

[1] introducere parola veche
introducere parola noua

repetare parola nous
[4] Dati clic pe ,Salvare”



Setari

Efectuand clic pe acest simbol pot fi setate unitatile si normele pentru WeldCube

Connector.

Setarile depind de utilizatorul logat la momentul respectiv.

Selectarea limbii

DE

Prin clic pe indicativul limbii, se afiseaza limbile disponibile pentru SmartManager.

Bahasa Indonesia
Deutsch
Espaiiol
Islenska

Lietuviskas
Norsk
Romana
Srpski jezik
tiéng Viét
Pycckuia
SLILD
22074

Cestina
Eesti
Francais
Italiano
Magyar
Polski
Slovenscina
Suomi
Turkce
YKpaiHCbka
vy

BHAGRE

Dansk
English
Hrvatski
LatvieSu
Nederlands
Portugués
Slovensky
Svenska
Obarapckum esuk
fg=t

=30

Pentru modificarea limbii dati clic pe limba dorita.
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Afisare stare

FRONIUS

40

intre logo-ul Fronius si WeldCube Connector afisats se afiseazs starea actuald a
WeldCube Connector.

: !
o

Atentie / avertisment Eroare la WeldCube Connector *
Sudare in curs WeldCube Connector este pregatit pen-

tru functionare (online)

WeldCube Connector nu este pregatit
pentru functionare (offline)

* In cazul unei erori, deasupra randului cu logo-ul Fronius se afiseaza un rand
de eroare rosu cu numarul erorii.
Dupa clic pe randul de eroare, se afiseaza o descriere a erorii.

\Froniusg

Un clic pe logo-ul Fronius deschide Homepage de la Fronius: www.fronius.com



Date sistem curente

Date sist curent In cazul in care exista, sunt afisate datele actuale ale WeldCube Connector:

Nume masina

. Hala Celula Informatii suplimentare
Loc de instalare ’

MOMENTAN
Curent de sudare Tensiune de sudare Viteza de avans a sarmei

Puterea actuala a arcului
electric

Energie actuala a arcului
electric

Timp de ardere a arcului
electric

Total ore de functionare

* Numai la WeldCube Connector U/I/WFS WSM si WeldCube Connector U/I/WFS Eu-

ro
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Documentatie jurnal

Documentatie
jurnal

42

La intrarea documentare jurnal sunt afisate ultimele 100 de Tnregistrari din jurnal.
Aceste inregistrari din jurnal pot fi sudari, erori, avertismente, notificari sau eveni-
mente.

Cu ajutorul butonului ,Filtru timp” datele afisate pot fi filtrate pe o anumita peri-
oada. Introducerea se face pentru data (yyyy MM dd) si ora (hh mm), de fiecare data
dela - pana la.

Un filtru gol Tncarca din nou cele mai recente sudari.

Afisarea sudarilor, a erorilor si a evenimentelor poate fi dezactivata.

Se afiseaza urmatoarele date:

: g |1 u 2 i i
Mm@ © (4) 6 6 () @ © (10) (1) (12)
(1) Tip jurnal
(2) Numar cusatura
(3) Cod articol piesa
(4) Numar de serie piesa
(5) Ora de incepere (ora locala)
(6) Durata de sudare
(7) Curent de sudare in A (valoare medie redresata)

(8) Tensiune de sudare In V (valoare medie redresatd)

(9) Viteza de avans a sarmei in m/min *

(10)  IP - puterea arcului electric In W (din valori momentane conform ISO /TR
18491)

(11)  IE- energia arcului electric in kJ (ca suma pe tot procesul de sudare conform
ISO/TR 18491)

(12)  rezervat pentru alte date

* numai la WeldCube Connector U/I/WFS WSM si WeldCube Connector
U/I/WEFS Euro

Ll

Prin clic pe butonul ,Inserare coloana” se pot afisa alte valori:

- Imax/Imin: curent de sudare maxim / minimin A

- Putere max / putere min: putere maxima / minima a arcului electricin W
- Timpul inceperii (timpul sursei de curent); data si ora

- U max/ U min: tensiunea de sudare maxima / minima in V

- Vd max/ Vd min: viteza maxima / minima de avans a sarmei Tn m/min



Setari de baza

La intrarea documentatie jurnal pot fi setate, la setarile de baza, rata de extragere
pentru documentare si ascunderea fazei de amorsare.

Rata de extragere
0,1-100 s/ oprit
Setare din fabrica: 0,1 s

0,1-100,0s
Documentatia este salvata cu rata de extragere setata.

oprit
Rata de extragere este dezactivata, se salveaza doar valori medii.

Ascunderea fazei de amorsare

perioada n care faza de amorsare a sudarii trebuie ascunsa

(de ex, pentru a evita afectarea rezultatului de masurare prin faza de amorsare la
sudarile scurte)

0,1-2s/oprit

01-2s

Datele de sudare sunt documentate abia dupa expirarea perioadei de timp setate.

oprit
Faza de amorsare este de asemenea documentata.
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Setarile aparatului

Default Settings La Default Settings poate fi reglata rezistenta circuitului de sudare.
Este afisata rezistenta setata in prezent.

Calcularea rezistentei:

|I| Efectuati clic pe butonul Start asistenta calcul

Introduceti lungimea pachetului de furtunuri si sectiunea
Introduceti lungimea cablului de masa si sectiunea

E Introduceti numarul conexiunilor care pot fi decuplate

Valoarea calculata a rezistentei este afisata imediat.

Cu ajutorul butonului Da preluati rezistenta calculata
[6] In incheiere salvati sau refuzati modificarile

Denumire & lo- La denumire & locatie poate fi vizualizata si modificata configuratia surselor de cu-
catie rent.
Data si ora La Data si ora poate fi setata zona de timp, data si ora.

Setarea se poate efectua manual sau automat.

Setari de retea La Setari de retea pot fi introduse datele pentru integrarea WeldCube Connector
intr-o retea:

Management

- Se afiseaza adresa MAC

- Se afiseaza adresa IP actuala

- DHCP poate fi activat sau dezactivat

Manual

La DHCP dezactivat pot fi introduse urmatoarele date:
- AdresalIP

- Masca retea

- Gateway standard

- Server DNS 1

- Server DNS 2

WLAN

In cazul in care existd o conexiune WLAN pot fi introduse urmatoarele date:
- Adresa MAC

- adresa IP actuala
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Backup & restore

Salvare & restau- Initiaza salvarea

rare
Dati clic pe butonul ,Initiaza salvarea” pentru a salva datele WeldCube Connec-
tor sub forma unei copii de siguranta

Datele sunt salvate implicit Tn formatul MCU1-JJJJMMTTHHmm.fbc n locul pro-
pus pentru selectare.

JJ=an

MM = luna
TT = zi

HH = ora
mm = minut

Indicatiile de data si ora corespund setarilor de la sursa de curent.
- rata de extragere documentatie

- numele masinii si locul de instalare

- Datasiora

Cautare fisier de restaurare

|I| Dati clic pe ,Cautare fisier de restaurare”, pentru a transmite o copie de sigu-
ranta existenta la sursa de curent

Selectati fisierul si dati clic pe ,Deschidere”

Fisierul de siguranta selectat este afisat pe SmartManager-ul sursei de curent la
punctul Restaurare.

Dati clic pe ,Initiere restaurare”

Dupa restaurarea cu succes a datelor este afisata o confirmare.

Salvare automatd  [1] Activarea setérilor pentru interval

Introduceti setarile pentru intervalul in care trebuie sa se efectueze salvarea
automata.
- Interval:
zilnic / saptamanal / lunar
- la:
Ora (hh:mm)
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Intr

Einc

oduceti datele pentru destinatia de salvare:

Proces verbal:

SFTP (Secure File Transfer Protocol) / SMB (Server Message Block)
Server:

Introduceti adreasa IP a serverului de destinatie

Port:

Introduceti numarul portului; daca nu este introdus un numar de port, se
utilizeaza automat portul standard 22.

Daca in jurnal este setat SMB, lasati gol campul Port.

Loc de stocare:

Aici este configurat subfolderul in care se salveaza copia de siguranta.
In cazul in care nu este indicat un loc de stocare, copia de siguranta este
salvata Tn directorul Root al serverului.

IMPORTANT! La SMB si SFTB introduceti intotdeauna locul de stocare cu
bara oblica ,/".

Domeniu/Utilizator, Parola:

Nume de utilizator si parola - asa cum sunt configurate pe server;

La introducerea unui domeniu indicati mai intai domeniul, urmat de o bara
oblica ,\" si de numele utilizatorului (DOMAIN\USER)

azul in care este necesara o conexiune printr-un server Proxy, activati si in-

troduceti setarile Proxy:

Server
Port
Utilizator
Parola

Salvati modificarile

|E| Dec

in cazul

lansati asigurarea automata

in care aveti intrebari referitoare la configurare, adresati-va administratoru-

lui de retea.



Administrarea utilizatorilor

Generalitati

Utilizator

Rolurile utilizato-
rilor

In fereastra Administrarea utilizatorilor

- utilizatorii pot fi vizualizati, modificati si creati.

- rolurile utilizatorilor pot fi vizualizate, modificate si create.

- utilizatorii si rolurile utilizatorilor pot fi exportate sau importate la WeldCube
Connector.
La import, datele de administrare a utilizatorilor existente Tn WeldCube Connec-
tor sunt suprascrise.

- poate fi activat un server CENTRUM.

Administrarea utilizatorilor se creeaza la WeldCube Connector; ulterior poate fi sal-

vata cu functia Export/Import si poate fi transmisa la alte unitati WeldCube Connec-
tor.

Utilizatorii existenti pot fi vizualizati, modificati si stersi, utilizatorii noi pot fi creati.
Vizualizarea / modificarea utilizatorilor:

[1] Selectati un utilizator
Modificati datele utilizatorului direct in cdmpul de afisare
Salvati modificarile

Stergerea utilizatorilor:

[1] Selectati un utilizator
Efectuati clic pe butonul ,Stergere utilizator”
Confirmati intrebarea de siguranta cu OK

Crearea utilizatorilor:

[1] Efectuati clic pe butonul ,Creare utilizator nou*
Introduceti datele de utilizator
Confirmati cu OK

Rolurile existente ale utilizatorilor pot fi vizualizate, modificate si sterse, pot fi create
roluri noi.

Vizualizarea / modificarea rolurilor utilizatorilor:

Selectati un rol de utilizator
Modificati direct datele rolului utilizatorului in campul de afisare
Salvati modificarile

Rolul ,Administrator” nu poate fi modificat.
Stergerea rolurilor utilizatorilor:

Selectati un rol de utilizator
Efectuati clic pe butonul ,Stergere rol utilizator”
Confirmati intrebarea de siguranta cu OK
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Export & Import

CENTRUM
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Rolurile ,Administrator” si ,locked” nu pot fi sterse.
Crearea rolurilor utilizatorilor:

|I| Efectuati clic pe butonul ,Creare rol utilizator nou”
Introduceti numele rolului, preluati valorile
Confirmati cu OK

Exportul utilizatorilor si a rolurilor utilizatorilor de la WeldCube Connector

[1] Dati clic pe ,Export”

Administrarea utilizatorilor WeldCube Connector se salveaza in directorul Download
al computerului.

Format fisier: userbackup_SNxxxxxxxx_YYYY_MM_DD_hhmmss.user

SN = numar serie, YYYY = an, MM = luna, DD = zi
hh = ora, mm = minut, ss = secunda

Importul utilizatorilor si a rolurilor utilizatorilor la WeldCube Connector

[1] Dati clic pe ,Cautare fisier date utilizatori”
Selectati fisierul si dati clic pe ,Deschidere”
Dati clic pe ,Import”

Administrarea utilizatorilor se salveaza pe WeldCube Connector.

Pentru activarea unui server CENTRUM
(CENTRUM = Central User Management)

|I| Activare server CENTRUM

In cAmpul de introducere introduceti numele domeniului sau adresa IP a serve-
rului pe care a fost instalat Central User Management.

Daca se utilizeaza un nume Domain, la setarile retelei de alimentare a WeldCu-
be Connector trebuie configurat un server DNS valabil.

Efectuati clic pe butonul ,Verificare server”

Disponibilitatea serverului indicat este verificata.

[4] Salvati modificérile



Privire de ansamblu

Privire de ansam-  In fereastra Privire de ansamblu sunt afisate componentele WeldCube Connector
blu impreuna cu toate informatiile conexe disponibile, de ex. versiunea Firmware, codul
de articol, numarul de serie, data de productie etc.

Extindere toate Dand clic pe butonul ,extindere toate grupele” sunt afisate detalii suplimentare
grupele /Reduce- pentru componentele individuale.
re toate grupele
Exemplu SCU1:
- Cod articol
- SCU1
Cod articol, numar de serie, data fabricatiei
Bootloader: Versiune
Versiune imagine
- Licente

Dand clic pe butonul ,reducere toate grupele” sunt ascunse din nou detaliile com-
ponentelor sistemului.

Export vedere de Cu clic pe butonul ,Export vedere de ansamblu componente ca ..."” este generat un
ansamblu compo- fisier XML din detaliile componentelor de sistem. Acest fisier XML poate fi apoi des-
nente ca ... chis sau salvat.

49



Update / Actualizare

Actualizare

Cautare fisier ac-
tualizare (efectua-
re actualizare)
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In fereastra Actualizare poate fi actualizata versiunea WeldCube Connector a sursei
de curent.

Este afisata versiunea actuala Firmware existenta.
Actualizare firmware la WeldCube Connector

|I| Organizare si salvare fisier actualizare
Dati clic pe ,Cautare fisier actualizare”, pentru a incepe operatia de actualizare
Selectati fisierul de actualizare

Dati clic pe ,Executare actualizare”

Dupa efectuarea cu succes a actualizarii se afiseaza o confirmare corespunzatoare.

Dupa ce ati dat clic pe ,Cautare fisier actualizare” selectati versiunea firmware
(*.ffw) dorita

Dati clic pe ,Deschidere”

Fisierul de actualizare selectat este afisat pe SmartManager-ul sursei de curent
la actualizare.

Dati clic pe ,Efectuare actualizare”

Se afiseaza o bara de progres a procesului de actualizare.
La 100 % se afiseaza Intrebarea prin care se solicita repornirea sursei de curent.

1

In timpul repornirii SmartManager nu este disponibil.
Dupa repornire este posibil ca SmartManager sa nu mai fie disponibil.
Daca selectati Nu, noile functii software se activeaza la urmatoarea pornire/oprire.

Dupa actualizarea cu succes este afisata o confirmare si versiunea actuala Firmwa-
re.
Autentificati-va apoi din nou la SmartManager.



Fronius WeldCon-
nect

In fereastra Actualizare poate fi accesat si aplicatia mobila Fronius
WeldConnect.

WeldConnect este o aplicatie pentru interactiunea fara fir cu sistemul de
sudare.

Cu WeldConnect pot fi executate urmatoarele functii:

- configuratia curenta a aparatului dintr-o privire

- acces mobil la SmartManager al sursei de curent

- determinare automata a parametrilor de start pentru MIG/MAG si WIG
- Memorie cloud si transfer fara fir catre sursa de curent

- Identificare piesa

- Autentificare si deconectare de la sursa de curent fara card NFC

- Salvarea si partajarea parametrilor de sudare si a job-urilor

- Transfer de date de la o sursa de curent la alta prin backup, restore

- Actualizare Firmware

Fronius WeldConnect este disponibil dupa cum urmeaza:
- ca aplicatie pentru Android
- ca aplicatie pentru Apple/IOS

Informatii suplimentare privind Fronius WeldConnect la adresa:

https://www.fronius.com/en/welding-technology/innovative-solutions/weldconnect
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Diagnoza erorilor, remedierea defectiunilor

Semnalarea erori- O eroare este semnalizata printr-un LED de stare rosu care lumineaza continuu sau
lor intermitent la WeldCube Connector.
Eroarea poate fi verificata in jurnalul SmartManager sau WeldCube Premium.

Diagnoza erorilor, 4
remedierea de-

. Placd de comanda senzor nedetectata
fectiunilor

Cauza: Eroare de conexiune la placa de comanda senzor
Remediere: Anuntati unitatea de service Fronius

53
Alimentarea de rezerva a WeldCube Connector nu exista

Cauza: Alimentarea de rezerva este defecta.
Remediere: Anuntati unitatea de service Fronius

REMARCA!

In lipsa unitatii de alimentare de rezervé, la o separare a sursei de alimentare elec-

trica se poate inregista o pierdere a datelor despre sudare Tnregistrate Tn ultimele

24 h!

» O conexiune permanenta a Weldcube Connector cu Weldcube Premium poate
reduce in caz de eroare pierderea datelor despre sudare inregistrate.

56

Temperatura de functionare a WeldCube Connector nu se incadreaza in limita ad-
misa

Cauza: Temperatura la interior a WeldCube Connector este prea joasa sau prea

ridicata
Remediere: Modificati pozitia WeldCube Connector

Cauza: Contact defectuos din cauza suprafetelor de contact oxidate sau deteri-
orate ale conectorului electric

Remediere: Curatati sau inlocuiti conectorul electric

57
Data si ora nu sunt setate

Cauza: Data si ora nu sunt setate

Remediere: Setati data si ora (de ex. in SmartManager sau cu ajutorul Fronius Weld-
Connect App.)
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Intretinere, ingrijire si eliminare

Siguranta

Lucrari de
ntretinere lunare

Calibrare

Eliminarea ca
deseu

/\  PERICOL!

Pericol din cauza utilizarii gresite si a lucrarilor executate defectuos.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Toate lucrarile si functiile descrise in acest document pot fi executate doar de
catre personal de specialitate cu calificare tehnica.

» Cititi si intelegeti in Intregime acest document.

» Cititi si Intelegeti toate prescriptiile de securitate si documentatiile pentru utili-
zator care Tnsotesc acest aparat si toate componentele de sistem.

/\  PERICOL!

Pericol de electrocutare.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» inainte de efectuarea lucrérilor deconectati toate aparatele si componentele
implicate si separati-le de la reteaua electrica.

» Asigurati toate aparatele si componentele implicate impotriva reconectarii acci-
dentale.

» Dupa deschiderea aparatului asigurati-va cu ajutorul unui aparat de masura co-
respunzator ca piesele incarcate electric (de ex. condensatorii) sunt descarcate.

/\  PERICOL!

Pericol din cauza imbinarilor insuficiente ale conductorilor de protectie.

Urmarea o pot reprezenta vatamari corporale grave si pagube materiale majore.

» Suruburile carcasei reprezinta sistemul de conectare a conductorilor de pro-
tectie pentru Tmpamantarea carcasei.

» Inlocuirea suruburilor carcasei cu alte suruburi fird o conectare corespunzatoa-
re a conductorilor de protectie este interzisa.

Verificati lunar senzorul de sarma euro sau senzorul de sarma montat in TransSte-
el / VR 5000, daca este necesar curatati cu aer comprimat pana la max. 5 bar

WeldCube Connector trebuie calibrat o data pe an de catre Fronius conform IEC
60974-14.

Eliminati aparatul doar Tn conformitate cu normele nationale si regionale.
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Date tehnice

Weldcube Con-
nector
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Interval de masurare curent de sudare
Pulsat
Constant

0-700A
0-500A

Durata activa

Curent permanent

500 A/60%ED
400 A /100 % ED

Curent pulsat max. 700 A
Interval de masurare tensiune de suda- 0-141V
re

Frecventa de masurare * 10 kHz

(curent de sudare / tensiune de sudare)

Valori prag pentru inregistrarea datelor
despre sudare

Sfarsit arc electric ***

>8A/>100ms **

<8A/>500ms

alimentare electrica PoE+/30W

conform IEEE802.3at
P IP 44
Clasa de izolatie B
Clasa de aparate CEM B

(conform EN/IEC 60974-10)

Dimensiuni carcasa L x | x I

225x 140 x 90 mm

Lungime cablu de masa (carcasa - mu- 125 cm

chie exterioara conector tip baioneta,

fara dorn)

Greutate 3 kg

Marcaj de conformitate CE, CSA
* Documentatia este creata cu valori medii corespunzatoare ratei de extragere

setate.

Setarea ratei de extragere vezi pagina 43.
** Sudarea totala trebuie sa fie > 100 ms.

**%  Intreruperea arcului electric nu este detectata de WeldCube Connector.
O intrerupere a arcului electric > 0,5 s este considerata sudare.

ED = Durata activa



Senzor de sarma Diametrul sarmei pentru sudare 0,8-2,0mm

Viteza de avans a sarmei max. 30 m/min

Durata activa 500 A/60%ED

400A/100% ED

Lungimea cablului de masurare 2m
ED = Durata activa
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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