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Bezpeénostné predpisy

Vysvetlenie bez-
pecnostnych
upozorneni

VSeobecné in-
formacie

A VYSTRAHA!

Oznacuje bezprostredne hroziace nebezpeéenstvo.
» Ak sa mu nevyhnete, mbze to mat za nasledok smrt alebo najtazsie urazy.

/A NEBEZPECENSTVO!

Oznacduje moznost vzniku nebezpecénej situacie.
» Ak sajej nezabrani, dosledkom mébze byt smrt alebo najtazsie zranenia.

/\ POZOR!

Oznacuje potencialne Skodlivu situaciu.
» Ak sa jej nezabrani, dosledkom mébzu byt lahké alebo nepatrné zranenia, ako
aj materialne Skody.

UPOZORNENIE!

Oznacéuje moznost nepriaznivo ovplyvnenych pracovnych vysledkov a poskodeni
vybavy.

UPOZORNENIE!

WeldCube Connector je integrovany do uz existujuceho zvaracieho systému na

ucely zaznamenavania udajov.

Na WeldCube Connector sa preto vztahuju vSetky bezpe&nostné a vystrazné

upozornenia tykajuce sa zvaracieho procesu.

» Dodrziavajte preto navody na obsluhu vSetkych systémovych komponentov
zvéaracieho systému, najma bezpecnostné predpisy a vystrazné upozornenia!

Zariadenie je vyhotovené na urovni su¢asného stavu techniky a uznavanych bez-
pecnostno-technickych predpisov. Predsa v8ak pri chybnej obsluhe alebo zneuziti
hrozi nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevddzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

VSetky osoby, ktoré su poverené uvedenim do prevadzky, obsluhou, udrzbou

a udrziavanim tohto zariadenia, musia:

- byt zodpovedajuco kvalifikované,

- mat znalosti zo zvarania,

- kompletne si precitat tento navod na obsluhu a postupovat presne podla ne-
ho.

Tento ndvod na obsluhu je potrebné mat neustale ulozeny na mieste pouzitia za-
riadenia. Okrem tohto navodu na obsluhu je potrebné dodrziavat v§eobecne
platné, ako aj miestne predpisy na prevenciu Urazov a na ochranu zivotného pro-
stredia.

(€]



Pouzitie podla
uréenia

Sietova pripojka

VSetky bezpecnostné pokyny a upozornenia na nebezpecenstvo na zariadeni
- udrziavajte v ¢itatelnom stave,

- nepoSkodzujte,

- neodstranujte,

- neprikryvajte, neprelepujte ani nepremalovéavajte.

Umiestnenia bezpecnostnych pokynov a upozorneni na nebezpeéenstvo na zaria-
deni najdete v kapitole ,,VSeobecné informacie” v ndvode na obsluhu k zariadeniu.
Pred zapnutim zariadenia je potrebné odstranit poruchy, ktoré mézu nepriaznivo
ovplyvnit bezpeénost.

Ide o vasu bezpeénost!

Zariadenie je uréené vyhradne na meranie zvaracich udajov v uvedenom rozsahu
vykonu podla vykonového Stitku.

Spréavna instalacia a uvedenie do prevadzky su predpokladom pre spravne fungo-
vanie zariadenia.

Kazdé iné pouzitie alebo pouzitie presahujuce tento ramec sa povazuje za
pouzitie v rozpore s uréenim. Za takto vzniknuté Skody vyrobca nerudi.

K pouzitiu podla uréenia takisto patri:

- kompletné preditanie a dodrziavanie v8etkych pokynov uvedenych v navode
na obsluhu,

- kompletné preditanie a dodrziavanie v8etkych bezpe&nostnych pokynov
a upozorneni na nebezpedenstvo,

- dodrzZiavanie in§pek&nych a udrzbovych prac.

Zvéraci systém nikdy nepouzivajte na nasledujuce aplikacie:
- roztavovanie potrubi,

- nabijanie batérii/akumulatoroy,

- Startovanie motorov.

Za nedostatoéné alebo chybné vysledky prace nenesie vyrobca ziadnu zodpoved-
nost.

Zariadenia s vysokym vykonom mozu svojim prudovym odberom ovplyvhovat kva-
litu energie v sieti.

Niektorych zariadeni sa to mdze dotykat vo forme:

- obmedzenia pripojenia,

- poziadaviek suvisiacich s maximalnou dovolenou impedanciou siete ",

- poziadaviek suvisiacich s minimalnym pozadovanym skratovym vykonom "),

K Vzdy v mieste pripojenia k verejnej sieti.
Pozri Technicke udaje.

V tomto pripade sa prevadzkovatel alebo pouzivatel zariadenia musi uistit, &i sa
zariadenie moze pripojit. Podla potreby je ziaduce sa poradit s energetickym roz-
vodnym podnikom.

sDOLEZITE UPOZORNENIE! Dbajte na bezpe&né uzemnenie sietovej pripojky!



Okolité pod-
mienky

Povinnosti
prevadzkovatela

Povinnosti per-
sonalu

Prudovy chranic

Vlastna ochrana
aochrana
dalsSich os6b

Prevddzkovanie alebo skladovanie zariadenia mimo uvedenej oblasti je po-
vazované za pouzitie, ktoré nie je v sulade s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi.

Teplotny rozsah okolitého vzduchu:
- Priprevadzkovani: -10 °C az + 40 °C (14 °F az 104 °F)
- Pripreprave a skladovani: -20 °C az +55 °C (-4 °F az 131 °F)

Relativna vlhkost vzduchu:
- do 50 % pri 40 °C (104 °F)
- do 90 % pri20 °C (68 °F)

Okolity vzduch: bez prachu, kyselin, korozivnych plynov alebo latok atd.
Nadmorska vyska: do 2 000 m (6561 ft. 8.16 in.)

Prevadzkovatel sa zavdzuje na zariadeni nechat pracovat iba osoby, ktoré

- su oboznamené so zakladnymi predpismi o pracovnej bezpecnosti a o
predchadzani urazom a su zauc¢ené do manipulacie so zariadenim,

- si precitali a porozumeli tomuto nadvodu na obsluhu, predovsetkym kapitole
~Bezpecnostné predpisy” a potvrdili to svojim podpisom,

- su vySkolené v sulade s poziadavkami na pracovné vysledky.

Bezpecnostnu informovanost personalu treba v pravidelnych intervaloch kontro-
lovat.

VSetky osoby, ktoré su poverené pracami na zariadeni, sa pred zacCiatkom prace

zavazuju

- dodrziavat zakladné predpisy pre bezpeénost pri praci a predchadzanie ura-
zom,

- precitat si tento navod na obsluhu, predovsetkym kapitolu ,,Bezpeénostné
predpisy”, a svojim podpisom potvrdit, Zze jej porozumeli a Zze ju budu dodrzia-
vat.

Pred opustenim pracoviska zabezpecte, aby aj po¢as nepritomnosti nemohlo
doché&dzat k Ziadnym personalnym a materidlnym Skodédm.

Lokalne predpisy a narodné smernice mézu pri pripojeni zariadenia na verejnu
elektricku siet vyZzadovat prudovy chranic.
Typ prudového chrani¢a odporucany vyrobcom je uvedeny v technickych udajoch.

Pri zaobchadzani so zariadenim sa vystavujete pocetnym ohrozeniam, ako na-

priklad:

- Uletiskier, poletujuce horuce Castice kovoy,

- Ziarenie elektrického obluka poskodzujuce zrak a pokozku,

- Skodlivé elektromagnetické polia, ktoré pre nositelov kardiostimulatorov zna-
menaju ohrozenie Zivota,

- elektrické nebezpecenstvo spdsobené sietovym a zvaracim prudom,

- zvyS8ené zatazenie hlukom,

- Skodlivy dym a plyny zo zvéarania.




Informacie o
hodnotach emisii
hluku

Nebezpeéenstvo
sposobené skod-
livymi plynmi

a parami

Pri zaobchéadzani so zariadenim pouzite vhodné ochranné oble&enie. Ochranné
oble&enie musi mat nasledujuce vlastnosti:

- tazko zapalne,

- izolujuce a suché,

- pokryvajuce celé telo, nepoSkodené a v dobrom stave,

- zahfha ochrannu prilbu a

- nohavice bez manziet.

Za sucast ochranného odevu sa, okrem iného, povazuje:

- Ochrana oci a tvare ochrannym §titom s predpisovou filtra¢nou vlozkou pred
ultrafialovym ziarenim, horuc¢avou a uletom iskier.

- Ochranné okuliare za ochrannym &titom s bo&nou ochranou spliajuce pred-
pisy.

- Noste pevnu obuv izolujucu aj pri zvySenej vlhkosti.

- Chrante si ruky vhodnymi ochrannymi rukavicami (elektricky i tepelne izo-
lujace).

- Pouzivajte ochranu sluchu na znizenie zatazenia hlukom a na ochranu pred
Zraneniami.

Osoby, predovsetkym deti, drzte v dostato¢nej vzdialenosti od zariadeni

v prevadzke a od zvaracieho procesu. Ak sa vS8ak predsa v blizkosti nachadzaju

osoby:

- poucte ich o véetkych nebezpe&enstvach (nebezpetenstvo oslepnutia vply-
vom elektrického obluka, nebezpelenstvo poranenia uletom iskier, zdraviu
Skodlivy dym zo zvarania, zatazenie hlukom, mozné ohrozenie spbésobené
sietovym alebo zvaracim prudom...),

- poskytnite im vhodné ochranné prostriedky

- alebo postavte vhodné ochranné steny ¢&i zavesy.

Maximalna hladina akustického tlaku vyzarovaného tymto zariadenim je < 80 dB
(A) (ref. 1 pW) pri chode napréazdno a po¢as ochladzovacej fazy po prevadzke, pri
maximéalnom dovolenom pracovnom bode a normovanom zatazeni podla EN
60974-1.

Hodnota emisii pri zvarani (a rezani) pre uréité pracovisko sa neda $pecifikovat,
pretoze je ur¢ovana postupom a okolitymi podmienkami. Zavisi od najréznejsich
zvaracich parametrov, ako je napr. zvaraci postup (zvaranie MIG/MAG, TIG), zvo-
leny druh prudu (jednosmerny prud, striedavy prud), rozsah vykonu, druh
zvaraného kovu, rezonané&né spravanie zvarenca, okolie pracoviska a pod.

Dym vznikajuci pri zvarani obsahuje plyny a pary Skodlivé zdraviu.

Dym zo zvarania obsahuje latky, ktoré podla Monografie 118 Medzinarodnej
agentury pre vyskum rakoviny spésobuju rakovinu.

Vyuzivajte bodové odsavanie a odsavanie miestnosti.
Ak je to mozné, pouzivajte zvaracie horaky s integrovanym odsavacim zariadenim.

Hlavu drzte mimo zdény tvorby dymu zo zvarania a plynov.

Vznikajuci dym, ako aj §kodlivé plyny
- nevdychujte,
- odsavajte ich z pracovnej oblasti vhodnymi prostriedkami.

Postarajte sa o dostatoCny privod ¢erstvého vzduchu. Uistite sa, Zze sa vzdy do-
drzuje miera dodéavania vzduchu najmenej 20 m®*/hodinu.

Pri nedostatoénom vetrani pouzivajte zvaraciu kuklu s privodom vzduchu.




Nebezpeéenstvo
v désledku tletu
iskier

Nebezpecéenstva
spésobené
sietovym

a zvaracim
prudom

Ak si nie ste isti, ¢i je odsavaci vykon dostato&ny, porovnajte namerané hodnoty
Skodlivych emisii s pripustnymi medznymi hodnotami.

Za mieru Skodlivosti dymu zo zvarania su okrem inych zodpovedné aj tieto kom-
ponenty:

- kovy pouzité na zvarenec,

- elektrdédy,

- povlakovanie,

- GistiC¢e, odmastovace a podobné prostriedky,

- pouzity zvaraci proces.

Zohladnujte preto prislusné technické listy o materialovej bezpecnosti a udaje
vyrobcu o uvedenych komponentoch.

Odporucgania v pripadoch oziarenia, opatrenia v ramci riadenia rizik a na identi-
fikaciu pracovnych podmienok najdete na webovej stranke Eurépskej asociacie
pre zvaranie (European Welding Association) v sekcii Zdravie a bezpeénost (He-
alth & Safety).

V blizkosti elektrického oblika sa nesmu vyskytovat horlavé pary (napr. vypary
z rozpustadiel).

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom alebo hlavny privod
plynu.

Ulet iskier moze vyvolat poziare a explézie.

Nikdy nezvarajte v blizkosti horlavych materiélov.

Horlavé materialy musia byt od elektrického obluka vzdialené minimalne 11 met-
rov (36 ft. 1.07 in.) alebo musia byt prikryté kontrolnym krytovanim.

Treba mat pripravené vhodné odskusané hasiace pristroje.

Iskry a horuce Castice kovov sa mdzu aj cez malé Skary a otvory dostat do oko-
litych priestorov. Zabezpecte zodpovedajuce opatrenia, aby napriek tomu nevzni-
kalo ziadne riziko poraneni a poziarov.

Nezvérajte v oblastiach ohrozenych poZiarmi a vybuchmi a na uzavretych
zasobnikoch, sudoch alebo potrubiach, ak tieto nie su riadne pripravené podla
zodpovedajucich narodnych a medzinarodnych noriem.

Na nadobach, v ktorych su/boli skladované plyny, palivd, mineralne oleje a podob-
ne, sa nesmie zvarat. S ohladom na ich zvySky existuje nebezpecenstvo explozie.

Zasiahnutie elektrickym prudom je v zédsade zivotunebezpecné a mbze byt smr-
telné.

Nedotykajte sa ¢asti pod napéatim vnutri zariadenia ani mimo neho.

Pri zvarani MIG/MAG a TIG je pod napéatim aj zvaraci drét, cievka drétu, posuvové
kladky, ako aj ¢astice kovov, ktoré su v kontakte so zvaracim drétom.

Podava¢ drotu vzdy postavte na dostatoéne izolovany podklad alebo pouzite
vhodné izolujuce uchytenie podavaca drétu.

Postarajte sa o vhodnu vlastnu ochranu a ochranu dalSich oséb prostrednictvom
suchej podlozky alebo krytu, dostato¢ne izolujucich vo&i zemniacemu potencialu
alebo potencialu kostry. Tato podlozka alebo kryt musia uplne pokryvat celu ob-
last medzi telom a zemniacim potencidlom alebo potencidlom kostry.




Bludivé zvaracie
prady

10

V&etky kable a vodi¢e musia byt pevné, nepoSkodené, zaizolované a dostatoéne
dimenzované. Uvolnené spojenia, privarené, poSkodené alebo poddimenzované
kéble a vodi¢e ihned vymerite.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte prudové spojenia prostrednictvom uchopenia
ohladne pevného ulozenia.

Pri prudovych kabloch s bajonetovou zastrékou prudovy kdbel pretocte min.

0 180° okolo pozdiznej osi a predpnite ho.

Kable ani vodi¢e neovijajte okolo tela ani Casti tela.

Elektrodu (tycovu elektrodu, volframovu elektrédu, zvaraci drot...):
- nikdy kvéli ochladeniu neponarajte do kvapalin,
- nikdy sa jej nedotykajte pri zapnutom prudovom zdroji.

Medzi elektrodami dvojice zvaracich systémov sa mbéze napriklad vyskytovat
dvojnasobné napatie chodu naprazdno jedného zvaracieho systému. Pri sucCas-
nom dotyku potencialov oboch elektrdd existuje podla okolnosti nebezpecenstvo
ohrozenia zivota.

Sietovy kadbel nechajte pravidelne odbornym elektrikdrom prekontrolovat ohlad-
ne funk&nej spbdsobilosti ochranného vodica.

Zariadenia triedy ochrany I vyZzaduju pre spravnu prevadzku siet s ochrannym vo-
diGom a zasuvkovy systém s kontaktom pre ochranny vodic.

Prevadzka zariadenia na sieti bez ochranného vodi¢a a na zasuvke bez kontaktu
pre ochranny vodi¢ je povolend iba vtedy, ak su dodrzané vSetky narodné predpisy
o ochrane elektrickym oddelenim.

V opa¢nhom pripade sa to povazuje za hrubu nedbanlivost. Za takto vzniknute
Skody vyrobca nerudi.

Ak je to potrebné, vhodnymi prostriedkami sa postarajte o dostato¢né uzemnenie
zvarenca.

Nepouzivané zariadenia vypnite.

Pri pracach vo vacsej vyske noste bezpecnostny postroj na zaistenie proti padu.

Pred pracami na zariadeni treba toto zariadenie vypnut a vytiahnut sietovu vidli-
cu.

Zariadenie prostrednictvom zretelne Citatelného a zrozumitelného vystrazného
Stitka zaistite proti zasunutiu sietovej vidlice a proti opatovnému zapnutiu.

Po otvoreni zariadenia:
- vybite v8etky kon§truk&né diely, ktoré akumuluju elektrické naboje,
- zabezpecte, aby boli vSetky komponenty zariadenia v bezprudovom stave.

Ak sU nutné prace na dieloch pod napatim, je potrebné privolat druhu osobu,
ktora v€as vypne hlavny vypinad.

Ak sa dalej uvadzané upozornenia nereSpektuju, je mozny vznik bludivych
zvéaracich prudov, ktoré mézu zapricinit:

- nebezpecéenstvo poziaru,

- prehriatie kon&trukénych dielov, ktoré su spojené so zvarencom,

- porusenie ochrannych vodicov,

poskodenie zariadenia a inych elektrickych zariadeni.

Postarajte sa o pevné spojenie pripojovacej svorky na zvarenci s tymto zvaren-
com.

Pripojovaciu svorku na zvarenci pripevnite €o mozno najblizSie k zvaranému mies-
tu.



Klasifikacia za-
riadeni podla
EMK

Opatrenia v ob-
lasti elektromag-
netickej kompa-
tibility

Zostavte zariadenie s dostatocnou izolaciou proti elektricky vodivému prostrediu,
napriklad s izolaciou proti vodivej podlahe alebo vodivym podstavcom.

Pri pouziti prudovych rozvadzacov, dvojhlavovych uchyteni atd. dbajte na nasle-
dujuce pokyny: Aj elektréoda nepouzitého zvaracieho hordka/drziaka elektrédy je
pod napatim. Postarajte sa o dostato¢nu izolaciu ulozenia nepouzivaného zvara-
cieho horaka/drziaka elektrody.

Pri automatickych aplikdciach MIG/MAG drdtovu elektrédu prevedte iba izolova-
ne z nadoby so zvaracim droétom, z velkokapacitnej cievky alebo z cievky drétu
k podavacu drotu.

Zariadenia emisnej triedy A:

- suurc¢ené len na pouzitie v priemyselnom prostredi,

- vinom prostredi mézu spdsobovat rusenie po vedeni a vyzarovanie v zavislos-
ti od vykonu.

Zariadenia emisnej triedy B:

- splnaju poziadavky na emisie pre obytné a priemyselné prostredie. Plati to aj
pre obytné prostredie, v ktorom sa napajanie energiou zabezpecuje z verejnej
nizkonapatovej siete.

Klasifikacia zaradeni EMK podla typového stitka alebo technickych udajov.

V osobitnych pripadoch mébZe napriek dodrziavaniu normalizovanych medznych
hodndt emisii dochadzat k negativnemu ovplyvhiovaniu prostredia danej aplikacie
(ak sa napriklad na mieste in$talacie nachadzaju citlivé zariadenia alebo ak sa
miesto instalacie nachadza v blizkosti radiového alebo televizneho prijimaca).

V takom pripade je prevadzkovatel povinny prijat primerané opatrenia na od-
stranenie ru8enia.

Odolnost proti ruSeniu zariadeni v okoli zariadenia skontrolujte a vyhodnotte

v sulade s narodnymi a medzinadrodnymi ustanoveniami. Priklady pre zariadenia
so sklonom k ru$eniu, ktoré mézu byt ovplyvnené zariadenim:

- bezpe&nostné zariadenia,

- sietové a signaloveé kéble a kable na prenos dat,

- zariadenia na elektronické spracovanie udajov a telekomunika&né zariadenia,
- zariadenia na meranie a Kalibraciu.

Podporné opatrenia na zabranenie problémom s elektromagnetickou kompatibili-
tou:
1. Sietoveé napdjanie
- Pri vyskyte elektromagnetickych poruch aj napriek sietovému pripojeniu,
ktoré je v suilade s predpismi, zavedte dodatoéné opatrenia (napriklad
pouzite vhodny sietovy filter).
2. Zvaracie kable
- zachovajte ich ¢o mozno najkratsie,
- nechajte ich prebiehat uloZené tesne pri sebe (aj kvoli zabraneniu
problémom s elektromagnetickymi polami),
- ulozte ich v dostato¢nej vzdialenosti od inych vodicov.
3. Vyrovnanie potencilov
4. Uzemnenie zvarenca
- Akje to potrebné, vytvorte uzemnovacie spojenie cez vhodné kon-
denzatory.
5. Odtienenie, ak je to potrebné
- Odtiente ostatné zariadenia v okoli.
- Odtiente celu zvaraciu inStaléaciu.
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Opatrenia v elek-
tromagnetickych
poliach

Mimoriadne ne-
bezpeéné miesta
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Elektromagnetické polia mbézu spbdsobit poSkodenie zdravia, ktoré este nie je

zname:

- UcCinky na zdravie okolitych osdb, napriklad nositelov kardiostimulatorov
a pomoécok pre nedoslychavych,

- osoby s kardiostimulatorom sa musia poradit so svojim lekarom prv, nez sa
budu zdrziavat v bezprostrednej blizkosti tohto zariadenia a zvaracieho pro-
cesu,

-z bezpe€nostnych dbévodov treba udrziavat podla moznosti ¢o najvacsie od-
stupy medzi zvaracimi kablami a hlavou/trupom zvaraca,

- zvéracie kable a hadicové vedenia nenosit prevesené cez plece ani ovinuté
okolo tela a Casti tela.

Nepriblizujte sa rukami, vlasmi, kusmi odevu ani nastrojmi k pohyblivym ¢astiam,
akymi napr. su:

- ventilatory

- ozubené kolesa

- valce

- hriadele

- cievky drbtu a zvéracie droty

Nesiahajte do oté4cajucich sa ozubenych kolies pohonu drbtu ani do ot4cajucich
sa hnacich ¢asti.

Kryty a bo¢né Casti sa smu otvarat/odstranovat iba pri vykonavani udrzbovych
a opravarenskych préc.

Pocas prevéddzky

- Uistite sa, Ze su v8etky kryty zatvorené a v8etky bo¢né diely riadne namonto-
vané.

- V8etky kryty a v8etky bo¢né diely nechéavajte zatvorené.

Vystup zvaracieho drotu zo zvaracieho horaka spdsobuje vysoke riziko poraneni
(prepichnutie ruky, poranenie tvare a odi...).

Preto drzte zvaraci horak dalej od tela (systémy s podavacom drétu) a pouzivajte
vhodné ochranné okuliare.

PocCas zvarania ani po fom sa zvarenca nedotykajte — nebezpeéenstvo popalenia.

Z chladnucich zvarencov méze odpadavat troska. Preto aj pri dodato¢nych
pracach na zvarencoch noste predpisané ochranné vybavenie a postarajte sa
o dostato€nu ochranu inych oséb.

Zvaracie horaky a iné komponenty vybavenia s vysokou prevadzkovou teplotou
nechajte ochladit prv, nez sa na nich bude pracovat.

V priestoroch, v ktorych hrozi poziar &i vybuch, platia mimoriadne predpisy
— dodrzujte prislu§né ndrodné a medzinarodné nariadenia.

Prudové zdroje na prace v priestoroch so zvySenym elektrickym nebezpecen-
stvom (napriklad kotol) musia byt oznacené znakom (Safety). Pradovy zdroj sa
v§ak v takychto priestoroch nesmie nachadzat.

Nebezpedenstvo obarenia uniknutym chladiacim médiom. Pred nasunutim pripo-
jok na privod alebo spatny odtok chladiaceho média treba chladiace zariadenie
vypnut.

Pri manipulacii s chladiacim médiom dodrziavajte udaje karty bezpecnostnych
udajov chladiaceho média. Kartu bezpecnostnych udajov chladiaceho média do-



Poziadavky na
ochranny plyn

Nebezpeéenstvo
vychadzajuce z
flias s
ochrannym ply-
nom

stanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interneto-
vej stranky vyrobcu.

Pri prenasani zariadeni Zeriavom pouzivajte iba vhodné prostriedky na uchytenie
bremena od vyrobcu.
- Retaze alebo lana zaveste na vSetky zavesné body vhodného prostriedku
na uchytenie bremena.
- Retaze alebo lana musia byt polohované s ¢o mozno najmensim uhlom
vzhladom na zvislicu.
- Odstrante plynovu flasu a podavac¢ drétu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Pri zaveseni podavaca drbétu na Zeriav poCas zvarania pouzite vzdy vhodné izo-
lujuce zavesenie podavaca drotu (zariadenia MIG/MAG a TIG).

Ak je zariadenie vybavené nosnym popruhom alebo nosnou rukovatou, tieto
sluzia vylu¢ne na ru¢né prenasanie. Na prenaSanie pomocou zeriava, vysoko-
zdvizného vozika alebo inych mechanickych zdvihadiel nie je tento nosny popruh
vhodny.

Je potrebné skontrolovat vietky viazacie prostriedky (popruhy, spony, retaze, ...),
ktoré sa pouzivaju v suvislosti so zariadenim alebo jeho komponentmi (napr. pre
mechanickeé po8kodenia, kordzie alebo zmeny spdsobené poveternostnymi vplyv-
mi).

Interval a rozsah kontroly musia zodpovedat minimalne platnym narodnym
normam a smerniciam.

Pri pouziti adaptéra na pripojenie ochranného plynu hrozi nebezpeéenstvo ne-
spozorovaného uniku bezfarebného ochranného plynu bez zapachu. Zavit
adaptéra zo strany zariadenia na pripojenie ochranného plynu treba

pred montazou utesnit pomocou vhodnej teflonovej pasky.

Najma v okruznych vedeniach méze znecisteny inertny plyn spdésobovat poskode-
nie zariadenia a viest k znizeniu kvality zvarania.

Vyzaduje sa splnenie nasledujucich §pecifikacii tykajucich sa kvality ochranného
plynu:

- velkost ¢astic pevnych latok < 40 um,

- tlakovy rosny bod < -20 °C,

- max. obsah oleja < 25 mg/m?®.

V pripade potreby treba pouzit filtre!

FlaSe s ochrannym plynom obsahuju plyn pod tlakom a pri poSkodeni mézu ex-
plodovat. KedZze tieto flaSe s ochrannym plynom su sucgastou zvéaracieho vybave-
nia, musi sa s nimi narabat velmi opatrne.

Flase so stlatenym ochrannym plynom chrante pred priliSnou horu¢avou, mecha-
nickymi narazmi, troskou, otvorenym plamenom, iskrami a elektrickymi oblukmi.

FlaSe s ochrannym plynom namontujte do zvislej polohy a upevnite podla navodu,
aby sa nemohli prevréatit.

Flase s ochrannym plynom neuchovavajte v blizkosti zvaracich ani inych elek-
trickych prudovych obvodov.

Zvaraci horak nikdy neves$ajte na flaSu s ochrannym plynom.

Flase s ochrannym plynom sa nikdy nedotykajte elektrodou.

Nebezpedenstvo expldzie, nikdy nezvéarajte na flasi s ochrannym plynom pod tla-
kom.
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Nebezpecéenstvo
v désledku uni-
kajuceho
ochranného ply-
nu

Bezpeénostné
opatrenia

na mieste na-
inStalovania a pri
preprave
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Vzdy pouzite iba vhodné flase s ochrannym plynom pre prislusné pouzitie a k nim
sa hodiace prislusenstvo (regulator, hadice a armatury...). Flase s ochrannym ply-
nom a prisluSenstvo pouzivajte iba ak su v dobrom stave.

Pri otvarani ventilu flaSe s ochrannym plynom odvratte tvar od vyvodu.

Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flase s ochrannym plynom.

Na ventile nepripojenej flase s ochrannym plynom nechavajte kryt.

Postupujte podla udajov vyrobcu, ako aj zodpovedajucich narodnych a me-
dzinarodnych ustanoveni pre flase s ochrannym plynom a ¢asti prislusenstva.

Nebezpedenstvo zadusenia nekontrolovane unikajucim ochrannym plynom

Ochranny plyn je bez farby a bez zapachu a méze pri uniku potlacit kyslik v okoli-

tom vzduchu.

- Postarajte sa o dostato&ny prisun Cerstvého vzduchu — miera prevzdus$nenia
minimalne 20 m*/hodinu.

- Dodrziavajte bezpecnostné a udrzbové pokyny flase s ochrannym plynom
alebo hlavného zasobovania plynom.

- Ak sa nezvara, treba zatvorit ventil flaSe s ochrannym plynom alebo hlavné
zasobovanie plynom.

- Flasu s ochrannym plynom alebo hlavné zasobovanie plynom skontrolujte
pred kazdym uvedenim do prevadzky ohladne nekontrolovaného uniku plynu.

Padajuce zariadenie mbze znamenat nebezpecenstvo ohrozenia zivota! Zariade-
nie stabilne postavte na rovny pevny poklad.
- Je pripustny uhol sklonu maximalne 10°.

V priestoroch s nebezpe&enstvom poziaru a vybuchu platia Specialne predpisy.
- Dodrziavajte prislusné narodné a medzinarodné ustanovenia.

Vnutroprevadzkovymi pokynmi a kontrolami zabezpecte, aby bolo okolie praco-
viska vzdy Cisté a prehladné.

Zariadenie postavte a prevadzkujte iba podla podmienok pre stupen krytia, ktory
je uvedeny na vykonovom §titku.

Po postaveni zariadenia zabezpeéte odstup dookola 0,5 m (1 ft. 7.69 in.), aby
chladiaci vzduch mohol nerusene vstupovat a vystupovat.

Pri preprave zariadenia sa postarajte o to, aby sa dodrzali platné ndrodné a regi-
onhalne smernice a predpisy na prevenciu Urazov. Plati to §pecidlne pre smernice
tykajuce sa ohrozenia pri transporte a preprave.

Nezdvihajte ani neprepravujte ziadne aktivne zariadenia. Zariadenia pred prepra-
vou alebo zdvihanim vypnite!

Pred kazdym prepravovanim zariadenia treba chladiace médium Uplne vypustit,
ako aj demontovat nasledujuce komponenty:

- podavac drotu

- cievku drétu

- fladu s ochrannym plynom

Pred uvedenim do prevadzky a po preprave sa musi bezpodmienecne vykonat vi-
zuélna kontrola zariadenia ohladne pripadnych poSkodeni. Eventualne poSkode-
nia musi pred uvedenim do prevadzky opravit vySkoleny servisny personal.



Bezpeénostné
opatrenia

Vv normalnej
prevadzke

Uvedenie

do prevadzky,
udrzba a re-
novacia

Zariadenie prevadzkujte iba vtedy, ak su plne funkéné vSetky bezpecnostné zaria-
denia. Ak nie su bezpe&nostné zariadenia plne funkéné, vznika nebezpecenstvo:

- ohrozenia zivota a zdravia operatora alebo tretej osoby,

- pre zariadenie a iné vecné hodnoty prevddzkovatela,

- znemoznenia efektivnej prace s tymto zariadenim.

Bezpelnostné zariadenia, ktoré nie su plne funkéné, je potrebné pred zapnutim
zariadenia opravit.

Bezpednostné zariadenia nikdy neobchadzajte ani nevyradujte z prevddzky.

Pred zapnutim zariadenia zabezpecte, Ze nikomu nehrozi nebezpecenstvo.

Minimalne raz za tyzden skontrolujte, &i sa na zariadeni nevyskytuju zvonku roz-
poznatelné Skody a skontrolujte funkénost bezpecnostnych zariadeni.

Flasu s ochrannym plynom vzdy dobre upevnite, pricom pred prenasanim Zeria-
vom sa musi najprv zlozit.

Na zaklade vlastnosti (elektricka vodivost, ochrana proti mrazu, kompatibilita
s materialmi, horlavost...) je pre pouzitie v nasich zariadeniach vhodné iba ori-
ginalne chladiace médium od vyrobcu.

Pouzivajte iba vhodné originalne chladiace médium od vyrobcu.

Originalne chladiace médium od vyrobcu nemie8ajte s inymi chladiacimi médiami.

K chladiacim zariadeniam pripajajte len systémové komponenty od vyrobcu.

Ak pri pouziti inych systémovych komponentov alebo inych chladiacich médii
ddjde k po§kodeniam, vyrobca za ne nerudi a v8etky zaru¢né naroky zanikaju.

Médium Cooling Liquid FCL 10/20 nie je zapalné. Chladiace médium zalozené na
etanole je za urditych predpokladov zapalné. Chladiace médium prepravujte iba
v uzatvorenych originadlnych nddobéach a neuchovavajte ho v blizkosti zdpalnych
zdrojov.

Opotrebované chladiace médium riadne zlikvidujte podla poziadaviek ndrodnych
a medzinarodnych predpisov. Kartu bezpe&nostnych udajov chladiaceho média
dostanete vo svojom servisnom stredisku alebo ziskate prostrednictvom interne-
tovej stranky vyrobcu.

Po ochladeni zariadenia treba vzdy pred zaciatkom zvarania prekontrolovat stav
chladiaceho média.

Pri dieloch z inych zdrojov nie je zaru€enég, Zze boli skon§truované a vyrobené pri-

merane danému namahaniu a bezpecnosti.

- Pouzivajte iba originalne nahradné diely a spotrebné diely (plati tiez pre nor-
malizované diely).

- Bez povolenia vyrobcu nevykonavajte na zariadeni ziadne zmeny, osddzania
ani prestavby.

- Ihned vymernte kon&trukéné diely, ktoré nie su v bezchybnom stave.

- Pri objednavke uvddzajte presny nazov a registra¢né ¢&islo podla zozhamu
nadhradnych dielov, ako aj vyrobné &islo svojho zariadenia.

Skrutky krytu predstavuju spojenie ochranného vodi¢a pre uzemnenie dielov kry-
tu.

Vzdy pouzivajte originalne skrutky krytu v prislusnom pocte s uvedenym utaho-
vacim momentom.
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Bezpecénost dat
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Prevadzkovatel odporuc¢a najmenej raz za 12 mesiacov vykonat bezpe&nostno-
technicku kontrolu zariadenia.

V priebehu toho istého intervalu 12 mesiacov odporuca vyrobca kalibraciu
prudovych zdrojov.

Odporuca sa, aby povereny elektrikar vykonal bezpe&nostnotechnickd kontrolu:
- pozmene,

- po osadzovaniach alebo prestavbach,

- po oprave, oSetreni a udrzbe,

- minimalne kazdych 12 mesiacov.

Pri tejto bezpe&nostnotechnickej kontrole postupujte podla prislusnych
narodnych a medzinarodnych noriem a smernic.

BlizSie informacie o bezpednostnotechnickej kontrole a kalibracii ziskate vo
vaSom servisnom stredisku. V stredisku vam na poziadanie poskytnu aj potrebné
podklady.

Staré elektrickeé pristroje a elektronika sa musia zbierat oddelene a recyklovat
ekologickym spdsobom v sulade s eurdpskou smernicou a vnutrostatnymi pravny-
mi predpismi. Pouzité zariadenia odovzdajte predajcovi alebo do miestneho, auto-
rizovaného zberného a likvidaéného systému. Spravnou likvidaciou starych
pristrojov podporujete trvalo udrzatelnu recyklaciu materialovych zdrojov. Igno-
rovanie takejto likvidacie moze mat negativny vplyv na zdravie alebo zivotné pro-
stredie.

Obalové materialy
Separovany zber. Overte si predpisy platné vo vasej obci. Zmensite objem Skatule
na minimum.

Zariadenia s oznadenim CE splinaju zakladné poziadavky smernice pre nizke
napétia a elektromagnetickd kompatibilitu (napriklad relevantné normy pre
vyrobKky z radu noriem EN 60 974).

Spolo¢nost Fronius I’nt’ernational GmbH vyhlasgje, ze zariadenie zodpoveda
smernici 2014/53/EU. Uplny text prehlasenia EU o zhode je k dispozicii na nasle-
dujucej internetovej adrese: http://www.fronius.com

Zariadenia oznac¢ené kontrolnym znakom CSA sp[haju poziadavky relevantnych
noriem pre Kanadu a USA.

Za datoveé zaistenie zmien oproti nastaveniam z vyroby je zodpovedny pouzivatel.
V pripade vymazanych osobnych nastaveni vyrobca nerudi.

Autorské prava na tento navod na obsluhu zostavaju u vyrobcu.

Text a vyobrazenia zodpovedaju technickému stavu pri zadani do tlace. Zmeny su
vyhradené. Obsah navodu na obsluhu v Ziadnom pripade neopodstatriuje naroky
zo strany kupujuceho. Za zlepSovacie navrhy a upozornenia na chyby v tomto
navode na obsluhu sme vdadni.



VsSeobeché informacie

Koncepcia zaria-
denia

Oblasti pouzitia

Princip ¢innosti

WeldCube Connector umoznuje in-
tegraciu vSetkych zvéracich systémov
zapojenych do vyroby nezavisle od
vyrobcu do dokumenta&ného systému
Fronius WeldCube Premium.

Pri vypadku prudoveho napajania ulozi
WeldCube Connector posledné udaje
a zabezpedi bezpe&né vypnutie.

WeldCube Connector je dostupny v nasledujucich vyhotoveniach:

WeldCube Connector U/I

4,044,056

Meranie zvaracieho prudu a zvaracieho napéatia
spolu s adaptérom na meranie napatia

WeldCube Connector U/I/WFS WSM

4,044,057

Meranie zvaracieho prudu, zvaracieho napétia a rychlosti podavania drotu

spolu so senzorom drétu

(pre prudové zdroje TransSteel 3000c Pulse, TransSteel 3500c¢ a podavaé drétu
VR 5000)

WeldCube Connector U/I/WFS Euro

4,044,058

Meranie zvaracieho prudu, zvaracieho napétia a rychlosti podavania drotu
spolu s euro senzor drotu

WeldCube Connector Advanced

4,044,067

Meranie zvaracieho prudu, zvaracieho napétia a rychlosti podavania drotu
volitelny senzor drétu (pozri Doplnkové prislusenstvo od strany 19)

WeldCube Connector sa pouziva pri ruénom a automatizovanom zvarani MIG/
MAG, TIG a zvarani tyCovou elektrédou.

Nezavisle od zvaracieho procesu sa WeldCube Connector vzdy integruje do
uzemnovacieho vedenia medzi prudovym zdrojom a uzemnovacim kablom.
Prud sa meria v prudovych zasuvkach prudového zdroja.

Aby bola mozna funkéna integracia systému, potrebné su nasledujlce pripojenia
komponentov:
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- pripojenie WeldCube Connectora k uzemnovacej prudovej zasuvke
prudoveého zdroja

- pripojenie uzemnovacieho vedenia k WeldCube Connectoru

- pripojenie merania napatia prostrednictvom adaptérového kabla alebo mera-
nia napétia/rychlosti podavania drdtu prostrednictvom senzora drbétu na dru-
hom pdle

- prudové napdjanie cez pripojenie ,Power over Ethernet” prostrednictvom
vhodného sietového kébla

- pripojenie k sieti pomocou sietového kabla LAN alebo WLAN

WeldCube Connector je napéjany prostrednictvom sietového kébla cez pripojenie
Power over Ethernet (PoE).

Napajanie cez PoE je mozné zabezpedit pouzitim centralnej IT infrastruktury ale-
bo PoE injektora priamo na mieste. PoE injektor sa potom integruje do d4dtoveho
kabla medzi sietovym rozdelovacom a WeldCube Connectorom.

Bezpeénostné
symboly na za-
riadeni

Zvaranie je nebezpecné. Musia sa splnit nasledujuce zadkladné predpoklady:
- dostatoc¢né kvalifikacia na zvaranie,

- vhodné ochranné vybavenie,

- zamedzenie pristupu nezudastnenych osbb.

Uvedené funkcie pouzite az vtedy, ked si kompletne precitate nasledujuce doku-
menty a porozumiete im:

- tento navod na obsluhu

- v8etky navody na obsluhu systémovych komponentov, najma bezpe&nostné

predpisy

18



Predpoklady UPOZORNENIE!

Instalacia a integracia WeldCube Connectora predpoklada znalosti sietovych
technolodgii.
» Ak potrebujete podrobnejsie informacie, obratte sa na svojho spravcu siete.

Poziadavky na sietovy kabel:
- pripojka RJ45/M12, kédovanie X
- kabel vhodny na priemyselné pouzitie, min. CAT 5e

Poziadavky na PoE injektor podla normy IEEE 802.3at — PoE +/30 W:
- tienena zasuvka RJ45

- robustny a uzavrety plastovy kryt

- datova rychlost min. 100 Mbit/s

- Elektromagnetické emisie: EN55032 Class B, FCC part 15 Class B

Okolité podmienky:
- Teplota okolia pri prevadzke: -10 °C az +40 °C
- Skladovacia teplota: -20 °C az +55 °C

Doplnkove PoE injektor RJ45 30 W/802.3at/PoE+ 42,0411,0213
prislu§enstvo
CE pripojovaci kdbel 2 m 43,0004,2951
Sietovy kdbel M12-X/RJ45, 5 m 42,0411,0232
Sietovy kdbel M12-X/RJ45, 10 m 42,0411,0233
Sietovy kdbel M12-X/RJ45, 15 m 42,0411,0234
Sietovy kdbel M12-X/RJ45,20 m 42,0411,0235
OPT/WCC Sensor Cable EXT 5m 4,051,547
predlZzovaci kdbel na externé senzory
5m
OPT/WCC Sensor Cable EXT 10m 4,051,548
predlzovaci kabel na externé senzory
10m
OPT/WCC Mounting Set TransSteel 4,101,361
montazne prvky na prudové zdroje
TransSteel
OPT/WCC Mounting Set 1 4,101,362

montazne prvky na zvaraci systém
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FCC/RSS/EU
Compliance
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OPT/WCC Mounting Set 2 4,101,363
montazne prvky na zvaraci systém

i
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OPT/WCC Wire Sensor EUR 4,101,372
doplnkové prislusenstvo senzor drotu/

Euro pre WeldCube Connector Ad-

vanced

OPT/WCC Wire Sensor WSM 4,101,373
doplnkové prislusenstvo senzor drotu/

TransSteel pre WeldCube Connector

Advanced

Pridrzny magnet* 4,100,265

Na WeldCube Connector su potrebné 2 pridrzné magnety.

FCC

Toto zariadenie vyhovuje medznym hodnotadm pre digitalne zariadenie triedy B
podla ¢asti 15 predpisov FCC. Tieto medzné hodnoty maju poskytnut primeranu
ochranu pred skodlivymi ruSeniami v obytnych priestoroch. Toto zariadenie vy-
tvara a pouziva vysokofrekvenénu energiu a pri radiovom spojeni mbze spbdsobo-
vat poruchy, ak sa nepouziva v sulade s pokynmi. Neexistuje vSak ziadna zaruka,
ze sa nevyskytnu poruchy v konkrétnej inStalacii.

Ak toto zariadenie spbsobuje poruchy radiového alebo televizneho prijmu, ktoré

je mozné zistit vypnutim a zapnutim zariadenia, odporu¢ame, aby pouzivatel po-

ruchy odstranil jednym alebo viacerymi z nasledujucich opatreni:

- nasmerujte prijimaciu anténu alebo ju umiestnite inak,

- zvyS8te vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom,

- zariadenie pripojte k inému prudovému obvodu, ku ktorému nie je pripojeny
prijimac,

- ak potrebujete dalSiu podporu, kontaktujte predajcu alebo skuseného radi-
ového/televizneho technika.

FCC ID: QKWSPB209A
Industry Canada RSS

Toto zariadenie spifia volné licenéné normy Industry Canada RSS. Prevadzkova-
nie podlieha nasledujucim podmienkam:

(1) Zariadenie nesmie vyvolavat ziadne Skodlivé ruSenie.
(2) Toto zariadenie musi odolat narn pdsobiacim rusivym vplyvom vratane
tych, ktoré mozu nepriaznivo ovplyvnit prevadzku.

IC: 12270A-SPB209A



Bluetooth trade-
marks

EU

Zhoda so smernicou 2014/53/EU — Radio Equipment Directive (RED)

Anteény, ktoré sa pouzivaju v tomto vysieladi, musia byt nain8talované tak, aby boli
od v8etkych osbb vzdialené aspori 20 cm. Nesmu byt in§talované alebo prevadz-
kované s inou anténou alebo s inym vysieladom. Integratori OEM a koncovi
pouzivatelia musia mat k dispozicii prevadzkové podmienky vysielaca, aby splnali
smernicu zatazenia radiovou frekvenciou.

Slovné oznadenia Bluetooth® a loga Bluetooth® su zaregistrované znacky a su
vlastnictvom spolo¢nosti Bluetooth SIG, Inc. a vyrobca ich pouziva na zéklade Li-
cencie. Ostatné ochranné zndmky a obchodné nazvy su majetkom prislusnych
vlastnikov.
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Systémové konfiguracie

Konfiguracie MIG/MAG

systému s Weld-

Cube Connecto-
rom U/I

Schematické zobrazenie bez detailu spojovacieho hadicového vedenia medzi prudovym zdrojom
a poddvac¢om drétu

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(7)
(8)
(9)
(10)

22

Pocita¢ na pristup k systému WeldCube Premium
Ethernetovy prepinac s PoE

Prudové napajanie cez PoE (Power over Ethernet)
WeldCube Premium Server (fyzicky alebo VM)
Adaptér na meranie napéatia

Podavac¢ drbtu

Prudovy zdroj

WeldCube Connector U/I

Uzemnovaci kabel

Zvéraci horak




MIG/MAG s pohonom drétu integrovanym v pradovom zdroji

0
o]

®—¢

—_~
-

(1) Pogita¢ na pristup k systému WeldCube Premium
(2) Ethernetovy prepinac¢ s PoE

(3) Prudové napajanie cez PoE (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium Server (fyzicky alebo VM)
(5) Adaptér na meranie napatia

(6) Prudovy zdroj

7 WeldCube Connector U/I

(8) Uzemnovaci kdbel

(9) Zvaraci horak

TIG-DC, TIG-AC

Illo

\\'
(2)E )
(3)

POE

HF = vysokofrekvenéné zapalovanie; * = pridovd zdsuvka bez vysokej frekvencie — napr. pre tycové
elektrdody

(1) Pocitac¢ na pristup k systému WeldCube Premium
(2) Ethernetovy prepina¢ s PoE

(3) Prudové napajanie cez PoE (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium Server (fyzicky alebo VM)
(5) Adaptér na meranie napatia

(6) Prudovy zdroj

(7) WeldCube Connector U/I
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(8)
(9)

Uzemnovaci kdbel
Zvaraci horak

Tyéova elektréda (s prudovym zdrojom TIG )

L .
HF = vysokofrekvencéné zapalovanie; * = pridovd zdsuvka bez vysokej frekvencie — napr. pre tycové
elektrdody
(1) Pocitac¢ na pristup k systému WeldCube Premium
(2) Ethernetovy prepina¢ s PoE
(3) Prudové napajanie cez PoE (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium Server (fyzicky alebo VM)
(5) Adaptér na meranie napatia
(6) Prudovy zdroj
(7) WeldCube Connector U/I
(8) Uzemnovaci kabel
(9) Drziak elektrody




Konfiguracie
systému s Weld-
Cube Connecto-
rom U/I/WFS
Euro

MIG/MAG

.
of

@
\\\\\\@

Schematické zobrazenie bez detailu spojovacieho hadicového vedenia medzi prudovym zdrojom
a poddvac¢om drétu

(1) podéita¢ na pristup k systému WeldCube Premium
(2) ethernetovy prepina¢ s PoE

(3) pradové napéjanie cez PoE (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium Server (fyzicky alebo VM)
() prudovy zdroj

(6) podavac¢ drétu

(7) euro senzor drétu

(8) WeldCube Connector U/I

(9) uzemnovaci kabel

(10) zvéraci horak

MIG/MAG s pohonom drétu integrovanym v pradovom zdroji

—~
3

(1) podita¢ na pristup k systému WeldCube Premium
(2) ethernetovy prepina¢ s PoE

(3) prudové napéjanie cez PoE (Power over Ethernet)
(4) WeldCube Premium Server (fyzicky alebo VM)
(5) euro senzor drotu

(6) pradovy zdroj
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Konfiguracie
systému s Weld-
Cube Connecto-
rom U/I/WFS
WSM

Konfiguracie
systému s Weld-
Cube Connecto-
rom Advanced

26

(7) WeldCube Connector U/I
(8) uzemriovaci kabel
(9) zvaraci horak

Konfiguracia systému pre zvaracie systémy TransSteel s WeldCube Connectorom
U/I/WFS WSM zodpoveda konfiguracii systému pre WeldCube Connector
U/I/WFS Euro s tym rozdielom, Zze namiesto euro senzora drétu je priamo do
prudového zdroja alebo podavaca drétu zabudovany senzor drétu.

Mont4z senzora drbtu prebieha bud uz vo vyrobe, alebo ho tam mé&zu neskér na-
inStalovat vySkoleni odbornici.

Podrobnosti k montazi senzora drotu najdete v ndvode na montaz ,Senzor drotu
WeldCube Connector TransSteel” — 42,0410,2663.

Konfiguracia systému pre zvaracie systémy s WeldCube Connectorom Advanced
zodpoveda konfiguracii systému pre WeldCube Connector U/I/WFS Euro.
Volitelne je k dispozicii euro senzor drétu alebo senzor drétu zabudovany do
prudovych zdrojov TransSteel.



Ovladacie prvky, pripojné miesta a mechanické

komponent

y

Ovladacie prvky,
pripojky a me-
chanické kompo-
nenty

(1)

Zasuvka M12, kédovanie X
na pripojenie sietového kabla

(2)

Zavitové puzdro M5
4 ks na kazdej strane
na montaz WeldCube Connectora do zvaracieho systému

700
«© <
>
33/
BN

(3)

Stavova LED didda
prostrednictvom stavovej LED diédy sa vydéavaju varovania, chyby a ak-
tualne prevadzkové stavy

(4)

Napajacia LED diéda
prostrednictvom napajacej LED diddy sa generuju informacie o elektric-
kom napajani WeldCube Connectora

Opis LED didéd najdete v nasledujucej Casti

(5)

Uzemnovaci kabel s bajonetovym konektorom
na pripojenie k uzemnovacej prudovej zdsuvke prudového zdroja

UPOZORNENIE!

Uzemnovacia pripojka na pradovom zdroji zavisi od zvaracieho postupu a nemusi

sa

nutne zhodovat s (-) prudovou zasuvkou!
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(6) Uzemiovacia prudova zasuvka s bajonetovym uzaverom
na pripojenie uzemnovacieho kédbla zvaracieho obvodu

(7) Pripojka senzora

laboratérna zasuvka
(na WeldCube Connectore U/I)
na pripojenie adaptéra na meranie napatia

19-poélova zasuvka senzora

(na WeldCube Connectore U/I/WFS WSM a WeldCube Connectore
U/I/WFS Euro a WeldCube Connectore Advanced)

na pripojenie senzora drotu

.(')<

Funkcia

v © -
(8) Meraci kabel

na pripojenie k laboratérnej
zasuvke na WeldCube Connec-
tore U/I

9) (9)  (+) prudova zasuvka s bajone-
tovym uzaverom

na pripojenie (+) kabla zvéaracie-
ho obvodu zo spojovacieho ha-
dicového vedenia

(10) (10) (+)Kkabel s bajonetovym konek-

torom

Adaptér na meranie napdtia (len v kombindcii na pripojenie k (+) pradovej

s WeldCube Connectorom U/I) . . . .
zasuvke prudového zdroja

C. Funkcia

(11) Meracikabel
na pripojenie k 19-podlovej
zasuvke senzora (na WeldCube
Connectore U/I/WFS WSM,
WeldCube Connectore
U/I/WFS Euro a WeldCube
Connectore Advanced)

(12) Euro adaptér
na pripojenie k prudovému
zdroju

(13) Euro pripojka zvaracieho

Euro senzor drétu (len v spojeni s WeldCube horaka
Connectorom U/I/WFS Euro alebo ako dopln- PRI < : .
kové prislusenstvo pre WeldCube Connector Ad- na pripojenie zvaracieho horaka

vanced)



Napajacia LED
diéda, stavova
LED diéda

Napajacia LED diéda

svieti nazeleno:
zdroj elektrického napéjania je k dispozicii

svieti na oranzovo:
zdroj elektrického napéjania nie je k dispozicii — napéjanie aktualne zabezpeduje
interna zalozna batéria, kym sa neulozia vSetky udaje

nesvieti:
zdroj elektrického napdjania nie je k dispozicii

Stavova LED didda

Pri aktivnom elektrickom napéjani mbze stavova LED didda svietit alebo blikat
v nasledujucich farbéach:

svieti nazeleno:
Zariadenie je pripravené na prevadzku, vSetko je v poriadku

blika nazeleno (s frekvenciou 5 Hz):
Prvé nadviazanie spojenia medzi aplikaciou WeldConnect a WeldCube Connecto-
rom, napriklad pri uvedeni do prevadzky alebo konfiguracii

svieti oranzova:
Vyskytlo sa varovanie

blika na oranzovo (s frekvenciou 0,5 Hz):
Zariadenie eSte nebolo uvedené do prevadzky

svieti nac¢erveno:
Vyskytla sa chyba

Hlasenu chybu je mozné skontrolovat v denniku stranky SmartManager alebo
systému WeldCube Premium.

blika v prislu§nej aktualnej farbe (s frekvenciou 2,5 Hz):
Rozpoznany zvar
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Moznosti pripojenia

Moznosti pripo- WeldCube Connector je mozné integrovat do siete nasledujucim spésobom:
jenia - cez LAN
- cez WLAN
Pripojenie cez (1) Pocitac¢ na pristup k systému
LAN 3) WeldCube Premium
(2) Ethernetovy prepinac¢ s PoE
(3) WeldCube Premium Server
(4) Prudové napéjanie cez PoE (Po-
wer over Ethernet)
o (5) Sietovy kébel
L (6) WeldCube Connector
' 7 zemnovacia pripojka na
©) (7 U jik
(4) | prudovom zdroji
POE Z
N ()
UPOZORNENLIE!
Uzemnovacia pripojka na pradovom zdroji zavisi od zvaracieho postupu a nemusi
sa nutne zhodovat s (-) pridovou zasuvkou!
Pripojenie cez (1) Pocitac¢ na pristup k systému
WLAN

WeldCube Premium

(2) Ethernetovy prepinac¢

(3) WeldCube Premium Server

(4) Pristupovy bod siete WLAN

(5) Prudové napajanie cez PoE (Po-
wer over Ethernet)

(6) WeldCube Connector

(7) Uzemnovacia pripojka na
prudovom zdroji

. (7)
L T=6

Uzemnovacia pripojka na pradovom zdroji zavisi od zvaracieho postupu a nemusi
sa nutne zhodovat s (-) pridovou zasuvkou!
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Pokyny na montaz a prevadzku

Pokyny
na montaz

Pokyny na
prevadzku

Fronius Data
Channel

- WeldCube Connector musi byt pripojeny k prudovému zdroju alebo ne-
jakému komponentu zvéracieho systéemu, napriklad k pojazdovému voziku.

- WeldCube Connector nesmie lezat na podlahe.

- WeldCube Connector je mozné namontovat v lubovolnej polohe a pozicii.

- Max. vzdialenost medzi 2 aktivnymi sietovymi komponentmi (napr. medzi
WeldCube Connectorom a ethernetovym prepinacom s PoE): 90 m

- WeldCube Connector umiestnite tak, aby boli dobre viditelné LED diody.

- Neumiestnujte WeldCube Connector do oblasti horticeho vzduchu
odvéddzaného z prudového zdroja ani do oblasti zahriatych systémovych kom-
ponentov.

- Umiestnite WeldCube Connector tak, aby bol chraneny pred rozstrekmi.

- PouzZite dostatoéne dimenzovany uzemnovaci kabel.

- Sietovy kabel, kabel senzora a meraci kabel pripevnite pomocou stahovacej
pasky k uzemnovaciemu kablu WeldCube Connectora (tahové odlah&enie)

UPOZORNENIE!

WeldCube Connector potlaéa VF impulzy vysokého napatia!

Ak sa zvaraci proces TIG s integrovanym WeldCube Connectorom zapaluje po-

mocou VF impulzov vysokého napéatia, k VF zapalovaniu neddjde.

» Ak je k dispozicii, pripojte kabel len k prudovej zasuvke bez vysokej frekven-
cie (napr. na zvaranie ty¢ovou elektrodou).

» Ak nie je k dispozicii zasuvka bez vysokej frekvencie, VF zapalovanie deakti-
vujte.

VF = vysoka frekvencia

Pred kazdym pouzitim WeldCube Connectora je potrebné vykonat nasledujuce
kroky:

- skontrolovat vSetky zvaracie a meracie kable, ¢i nie su po§kodené,

- skontrolovat, &i su pripojovacie konektory spravne a pevne pripojene,

- skontrolovat LED diédy.

Mesacdne:
- vizualne skontrolujte kryt a konektor

UPOZORNENIE!

Pri merani zvarov TIG-AC sa zdokumentuje aritmeticka stredna hodnota usmer-
neného pradu.

Oznacenie konstrukéného dielu, sériové ¢islo konstrukéného dielu a &islo zvaru je
mozné odoslat do WeldCube Connectora cez datovy kanal Fronius Data Channel.

Fronius Data Channel je TCP/IP server, ktory je spusteny na administraénom por-
te WeldCube Connectora. Tento port slizi na dokumentaciu a komunikaciu, ako
aj na servisné ucely a monitoruje toto rozhranie na porte TCP 4714.

Poc¢itadovy program alebo nadradené riadenie vytvori spojenie TCP socketu s IP
adresou WeldCube Connectora na porte TCP 4714. Zvaracie parametre sa
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prenasaju ako textové zoznamy klu€ovych alebo pozadovanych hodnét oddelené
bodkociarkami.

Podporuju sa nasledujlce zvaracie parametre:

C.

Parameter

1

Proces aktivny

Pri aktivnom zvdracom procese (od predfuku plynu na zadiatku zvarania
az po doprudenie plynu na konci zvarania) vysle WeldCube Connector do
riadiacej jednotky signél, ze proces je aktivny = 1.

Prietok pridu
Ak je prietok prudu pocas zvarania aktivny, WeldCube Connector vysle do
riadiacej jednotky signél prietoku prudu = 1.

Cislo konstrukéného dielu
Riadiaca jednotka zadad WeldCube Connectoru prostrednictvom znakov
ASCII A-Z, a-z a 0-9 ¢islo konstruk&ného dielu, ktory sa ma zvarat.

Sériové cislo konstrukéného dielu

Riadaca jednotka zada WeldCube Connectoru prostrednictvom znakov
ASCII A-Z, a-z a 0-9 sériové ¢islo konstrukéného dielu, ktory sa ma
zvarat.

Cislo zvaru
Riadiaca jednotka zad4d WeldCube Connectoru prostrednictvom znakov
ASCII 0-9 zvar, ktory sa ma zvarat (polohu zvaru).

Prenos dat cez datovy kanéal Fronius Data Channel je mozné otestovat pomocou
nasledujucich programov:

- Windows® PuTTy

- Linux Socat

Na prenos dat je najprv potrebné vytvorit spojenie TCP socketu:

&8 PuTTY Configuration 7 x E Zadajte IP adresu servisného portu
Categary: WeldCube Connectora a ¢islo por-
Basic options for your PuTTY session tU 1
Specify the destination you want to connect to 47 4
Host Name {or P address) Port
‘mc 0K JO 300K | |4?14 |
- Features Connection type:

indow

- Appearance
- Behawviour

i e Translation
- Selection ‘ |

i -Colours "

- Connecion Default Settings Load
.. Data

- Proxy
- Telnet
- Rlogin
-S5H

- Serial

®Raw (O Telnet O Rlogn (5SH (O Senial

Load, save or delete & stored session

Saved Sessions

Close window on exit:

(O Mways (O Never (@) Only on clean exit

About

Priklad Windows® PuTTY



Uvedenie do prevadzky

Bezpecénost

Predpoklady

Uvedenie
do prevadzky

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom mézu byt vazne poranenia os6b a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

UPOZORNENIE!

InStalacia a integracia WeldCube Connectora predpoklada znalosti sietovych
technologii.
» Ak potrebujete podrobnejsie informacie, obratte sa na svojho spravcu siete.

- WeldCube Connector musi byt do zvaracieho systému integrovany podla nie-
ktorej z konfiguracii systému.

- Musi byt k dispozicii napajanie PoE

-V smartféne musi byt nainstalovana aplikacia Fronius WeldConnect

-V smartféne musi byt aktivované rozhranie Bluetooth

WeldCube Connector sa uvddza do prevadzky pomocou smartfénu a aplikacie
Fronius WeldConnect.

UPOZORNENIE!

Ak ma prudovy zdroj funkciu na stanovenie odporu zvaracieho obvodu R, vy-

pocitajte pred uvedenim do prevadzky odpor zvaracieho obvodu zvaracieho

systému s WeldCube Connectorom.

Spréavna hodnota odporu zvaracieho obvodu je predpokladom pre spravne vysled-

Ky meranial

» Vypocitanu hodnotu odporu zvaracieho obvodu zadajte v sprievodcovi
inStalaciou v nastaveni Setup 5/6.

» Ak prudovy zdroj nemé k dispozicii funkciu na stanovenie odporu zvéracieho
obvodu, pouzite pomécku na jeho vypocdet v sprievodcovi in§talaciou v nasta-
veni Setup 5/6.

Vypoditajte odpor zvaracieho obvodu zvaracieho systému s WeldCube Con-
nectorom
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E' Spustite aplikaciu WeldConnect a otvorte ponuku

Vyberte polozku Setup WeldCube Connector (Nastavenie WeldCube Con-
nectora)

Priblizte svoj smartfén do tesnej blizkosti WeldCube Connectora
Na WeldCube Connectore sa zobrazi uspeSne spustené nadvazovanie spoje-

nia:
stavova LED didéda blikd nazeleno 5 x za sekundu

E' Postupujte podla pokynov v sprievodcovi in§talaciou:

Setup 1/7

Zadajte nazov, tovaren, halu, bunku a dodato&né informéacie
Setup 2/7

Zadajte sietové udaje

Setup 3/7

Zadajte udaje WLAN

Setup 4/7

Zadajte d4dtum, Cas a Casové pasmo

Setup 5/7

Zadajte odpor zvaracieho obvodu vypocitany v kroku 1
alebo

Spustite pombécku na jeho vypocet

Setup 6/7
Zadajte ¢as vypnutia zapalovania a vzorkovaciu frekvenciu dokumentacie

Setup 7/7
Volitelne zadajte udaj o priemere drétu a pridavhom materiali

Ak zadate udaj o priemere drbétu a pridavhom materiali, tieto Udaje sa tiez za-
znamenaju do systému WeldCube Premium.



E' Ukongite WeldCube Connector Setup

Zdokumentované udaje je teraz mozné zobrazit na stranke SmartManager
alebo vyhodnotit pomocou systému WeldCube Premium.

Vyhodnotenie udajov pomocou systému WeldCube Premium:

Fromius WELDCUBE GEIID System notifications -
[ i L]
#8 Dashboard | Machines~| Parts=  Materials =  WeldCube~  Users=  System=  Info=
b o o - —— 4
B wmachines MACHINE CONNECTIONS
& pons Synchronise with time server
n Synchronize TPS/MW/TT machine times
B\, Arc welds
n Propagate time server to supported machines
24 Statistics
Machine accessibility
7 Weldoptimizer™ 1P address
Test
I
€ Consumption figures Data collection @

I e P "
| Machine IP-Addresses |
1 I

@ Maintenance
XX.X.XX.XX 1

I
N N 4 [ [, a

Cancel “
V ¢asti Administration (Sprava)/Machines (Zariadenia)/Machine IP-Addresses
(IP adresy zariadeni) zadajte IP adresu WeldCube Connectora
Zaznamenané Udaje o zvaroch sa daju nasledne zobrazit v dokumentadnom

systéme Fronius WeldCube Premium v ¢asti Machines (Zariadenia)/WeldCube
Connector.
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SmartManager — webova stranka WeldCube Con-

nectora

VSeobecné in-
formacie

Postup, ako
prejst na stranku
SmartManager

a prihlasit sa

36

Vdaka stranke SmartManager ma WeldCube Connector vlastnu webovu lokalitu.
Ked WeldCube Connector pripojite prostrednictvom sietového kabla alebo
WLAN Kk pocitacu alebo ho integrujete do siete, mbzete prejst prostrednictvom IP
adresy na stranku SmartManager WeldCube Connectora.

Ak chcete prejst na stranku SmartManager, budete potrebovat aspon IE 10 alebo
iny moderny prehliadac.

Pre WeldCube Connector su k dispozicii nasledujuce polozky:

- Aktualne systémové udaje - Sprava pouzivatelov
- Dokumentaény dennik - Prehlad
- Nastavenia zariadenia - Update (aktualizacia)

- Zaloha a obnovenie

E' Zadajte do vyhladéavacieho pola prehliada¢a IP adresu WeldCube Connectora
|z| Zadajte meno pouzivatela a heslo.

Vyrobné nastavenie:

Meno pouzivatela = admin
Heslo = admin

E' Potvrdte zobrazené upozornenie

Zobrazi sa strdnka SmartManager WeldCube Connectora.



Funkcia odblo-
kovania pre
pripad, ze nefun-
guje prihlasova-
nie

Zmena hesla/
odhlasenie

Pri prihlasovani na stranku SmartManager je mozné pomocou funkcie odblokova-
nia odomknut neumyselne uzamknuty WeldCube Connector a spristupnit ho pre
vSetky funkcie.

IE' Kliknite na moznost , Spustit funkciu odblokovania?".

Vytvorenie overovacieho suboru:
Kliknite na ikonu ,,Ulozit".

Medzi stiahnutymi subormi v pocitaci sa ulozi subor TXT s nasledujucim nazvom
suboru:

unlock_SN[sériové &islo]_JJJJ_MM_TT_hhmmss.txt

E' Tento overovaci subor odoélite e-mailom technickej podpore Fronius na adre-
su:
welding.techsupport@fronius.com.

Fronius odpovie e-mailom s jedine€nym suborom na odblokovanie, ktory bude
mat nazov:

response_SN[sériové ¢&islo]_JJJJ_MM_TT_hhmmss.txt

Subor na odblokovanie ulozte v poditaci.

|E| Kliknite na tlacidlo ,Hladat subor na odblokovanie”.
E' Subor na odblokovanie stiahnite.

Kliknite na tlac¢idlo ,Nahrat subor na odblokovanie”.

Heslo spravcu WeldCube Connectora sa jednorazovo resetuje na vyrobné nasta-
venie.

L admin

Kliknutim na tento symbol
- mozno zmenit pouzivatelskeé heslo,
- samozno odhlasit zo stranky SmartManager

Zmena hesla stranky SmartManager:

E' zadajte staré heslo

|E| zadajte nové heslo

E' zopakujte nové heslo
kliknite na ikonu , Ulozit"
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Nastavenia

Vyber jazyka

38

Kliknutim na tento symbol méZzete nastavit jednotky a normy pre WeldCube Con-

nector.

Nastavenia su zavislé od prihlaseného pouzivatela.

DEv

Kliknutim na skratku jazyka sa zobrazia jazyky dostupné pre strdnku SmartMana-

ger.

Bahasa Indonesia
Deutsch
Espaiiol
fslenska

Lietuviskas
Norsk
Romana
Srpski jezik
tiéng Viét
Pycckuia
SIOID
22074

Cedtina
Eesti
Francais
Italiano
Magyar
Polski
Slovenscina
Suomi
Turkce
YKpaiHCbka
vy

BAEE

Dansk
English
Hrvatski
LatvieSu
Nederlands
Portugués
Slovensky
Svenska
Obnrapcku esuk
3=t

=30

Ak chcete zmenit jazyk, kliknite na pozadovany jazyk.



Zobrazenie stavu

Fronius

Medzi logom Fronius a zobrazenym WeldCube Connectorom sa zobrazuje ak-
tualny stav WeldCube Connectora.

: !
)4

Upozornenie/varovanie Chyba na WeldCube Connectore*
Prebieha zvaranie WeldCube Connector je pripraveny na

prevadzku (online)

WeldCube Connector nie je pripraveny
na prevadzku (offline)

* V pripade chyby sa v hornej ¢asti riadka s logom Fronius zobrazi erveny
znak chyby s ¢islom chyby.
Po kliknuti na znak chyby sa zobrazi popis chyby.

\Froniusg

Kliknutim na logo Fronius sa otvori domovské stranka spolo¢nosti Fronius:
www.fronius.com.
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Aktualne systémové udaje

Aktualne Ak su k dispozicii, zobrazia sa aktualne udaje WeldCube Connectora:
systémové udaje
Naz_ov zarlqdema Hala Bunka Dodato¢né informacie
Umiestnenie
IST
zvaraci prud zvaracie napatie rychlost podavania
drotu*
aktualny vykon elek-
trického obluka
aktudalna energia elek-
trického obluka
Cas vypalu elektrickym celkovy ¢as prevadzky
oblukom

* Len pri WeldCube Connectore U/I/WFS WSM a WeldCube Connectore
U/I/WFS Euro
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Dokumentaény dennik

Dokumentaény
dennik

V ¢asti Dokumenta&ny dennik sa zobrazuje poslednych 100 poloziek dennika. Tie-
to polozky dennika m&zu predstavovat zvérania, chyby, varovania, oznamenia

a udalosti.

Pomocou tlacidla ,,Casovy filter” mobzete filtrovat zobrazené udaje podla ¢asu.
Pritom sa zadava datum (rrrr mm dd) a das (hh mm), a to od — do.

Prazdny filter nacita najnovsie zvarania.

Zobrazenie zvarani, chyb a udalosti je mozné deaktivovat.

Zobrazia sa nasledujuce udaje:

2 1 U 3 i i &
1 @ @O (4) (5) 6) (7) B) (9) (10) (11) (12)
(1) Typ zdznamu
(2) Cislo zvaru
(3)  Cislo konstrukéného dielu
(4) Sériové ¢islo konstrukéného dielu
(5) Cas zadiatku (miestny &as)
(6) Cas trvania zvarania
(7) Zvéraci prud v A (stredna hodnota usmerneného prudu)
(8) Zvéaracie napétie vo V (stredna hodnota usmerneného prudu)
(9) Rychlost podavania drétu v m/min*
(10) IP - vykon elektrického obluka vo W (z aktualnych hodnét podla ISO/TR
18491)

(11) IE — energia elektrického obluka v kJ (ako celkova hodnota celého zvara-
nia podla ISO/TR 18491)
(12) Rezervované pre dalsie udaje

* len pri WeldCube Connectore U/I/WFS WSM a WeldCube Connectore
U/I/WFS Euro

L]

Kliknutim na moznost , Pridat medzeru” mbzete zobrazit dalSie hodnoty:

- I max/I min: maximalny/minimalny zvaraci prud v A

- Vykon max/vykon min: maximalny/minimalny vykon elektrického obluka vo W
- Cas zagiatku (¢as prudového zdroja), datum a &as

- U max/U min: maximalne/minimalne zvaracie napatie vo V

- Vd max/Vd min: maximalna/minimalna rychlost podavania drétu v m/min
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Zakladné nasta-
venia

42

V polozke Dokumentacny dennik je mozné v zakladnych nastaveniach nastavit
vzorkovaciu frekvenciu pre dokumentaciu a skrytie fazy zapalovania.

Vzorkovacia frekvencia
0,1 — 100 s/vyp.
Vyrobné nastavenie: 0,1 s

0,1 —-100,0s
Dokumentacia sa ulozi s nastavenou vzorkovacou frekvenciou.

vyp.
Vzorkovacia frekvencia je deaktivovana, uloZia sa len stredné hodnoty.

Skryt fazu zapalovania

Casovy Usek, podas ktorého ma byt skryta faza zapalovania pri zvarani

(napr. preto, aby sa pri kratkych zvaroch zabranilo skresleniu vysledkov merania
v dosledku fazy zapalovania)

0,1 — 2 s/vyp.

0,1—2s
Zvaracie udaje sa zdokumentuju az po uplynuti nastavenej ¢asovej hodnoty.

vyp.
Zdokumentuje sa aj faza zapalovania.



Nastavenia zariadenia

Predvolené na-
stavenia

Oznacenie a
miesto

Datum a ¢as

Nastavenia siete

V predvolenych nastaveniach je mozné skorigovat odpor zvéracieho obvodu.
Zobrazi sa aktualne nastaveny odpor.

Vypocet odporu:

E Kliknite na tlacidlo Spustit pomécku na vypocet
|E| Zadajte d{Zku a prierez hadicového vedenia

E' Zadajte dizku a prierez uzemmovacieho kabla
Zadajte pocet oddelitelnych spojov

Okamzite sa zobrazi vypocitand hodnota odporu.

E' Pomocou tlagidla Ano potvrdte vypogitany odpor
E' Potom zmeny ulozte alebo zahodte

V gasti Oznacenie a miesto mozno zobrazit a zmenit konfiguraciu prudového
zdroja.

V polozke Datum a ¢as je mozné nastavit ¢asové pasmo, datum a Cas.
Nastavenie je mozné vykonat ru¢ne alebo automaticky.

V Nastaveniach siete je mozné nastavit Udaje pre integraciu WeldCube Connecto-
ra do siete:

Manazment

- zobrazi sa MAC adresa

- zobrazi sa aktualna IP adresa

- DHCP je mozné aktivovat alebo deaktivovat

Manualne

Pri deaktivacii DHCP je mozné zadat nasledujuce udaje:
- IP adresa

- Maska siete

- Standard Gateway

- DNS Server1

- DNS Server 2

WLAN

Pri aktivnom pripojeni WLAN je mozné zadat nasledujuce udaje:
- MAC adresa

- aktuélna IP adresa
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Zalohovanie a obnovenie

Zaloha a obnove- Spustit zalohovanie
nie
E' Ak chcete zalohovat udaje WeldCube Connectora, kliknite na ikonu , Spustit
zalohovanie”

Udaje sa ulozia v §tandardnom formate MCU1-RRRRMMDDHHmm.fbc na
zvolenom mieste.

RRRR = rok
MM = mesiac
DD = den

HH = hodina
mm = minuta

Zalohuju sa nasledujuce udaje:

- vzorkovacia frekvencia dokumentacie
- nazov a umiestnenie zariadenia

- Casadatum

Vyhladanie obnovenych stborov

Kliknite na ikonu Vyhladanie obnovenych stuborov pre prenos existujucej zalo-
hy na prudovy zdroj.
|z| Zvolte subor a Kkliknite na ikonu ,,Otvorit”

Zvoleny zalozny subor sa zobrazi na stranke SmartManager prudového zdroja
pod polozkou Obnovenie.

E' Kliknite na ikonu ,Spustit obnovenie"

Po uspeSnom obnoveni Udajov sa zobrazi potvrdenie.

Automatické E Aktivujte nastavenia intervalu

zalohovanie Zadajte nastavenia intervalu, v rdmci ktorého sa mé vykonat automatické
z4lohovanie:
- Interval:
denne/tyZzdenne/mesacne
- Cas:
éas (hh:mm)
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E' Zadajte udaje o cieli zalohovania:

- Protokol:
SFTP (Secure File Transfer Protocol)/SMB (Server Message Block)

- Server:
Zadajte IP adresu cielového servera

- Port:
Zadajte Cislo portu; ak sa ¢&islo portu neuvedie, automaticky sa pouzije
§tandardny port 22.
Ak je pod protokolom nastavené SMB, nevyp[hajte pole Port.

- Miesto zalohovania:
Tu sa konfiguruje podpriecinok, v ktorom sa uklada zaloha.
Ak sa miesto zalohovania neuvedie, zaloha sa ulozi v kmenovom adresari
servera.

DOLEZITE! Pri SMB a SFTB vzdy uvadzajte miesto zalohovania s lomkou
"/ll.

- Doména/pouzivatel, heslo:
Meno pouzivatela a heslo — ako je nakonfigurované na serveri;
pri zadavani domény najprv uvedte doménu, potom opac¢nu lomku ,\" a
nasledne meno pouzivatela (DOMAIN\USER).

Ak sa vyzaduje spojenie cez server Proxy, aktivujte a zadajte nastavenia Proxy:
- Server
- Port
- Pouzivatel
- Heslo

E' Ulozte zmeny
E' Aktivacia automatického zalohovania

V pripade otazok tykajucich sa konfiguracie sa obratte na svojho spravcu siete.
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Sprava pouzivatelov

VSeobecné in- V zdzname spréava pouzivatelov je mozné
formacie - zobrazovat, menit a vytvérat pouzivatelov.
- zobrazovat, menit a vytvérat roly pouzivatelov.
- exportovat pouzivatelov alebo roly pouzivatelov alebo ich importovat do
WeldCube Connectora.
Pri importe sa dostupné udaje o sprave pouzivatelov vo WeldCube Connecto-
re prepisu.
- mozno aktivovat server CENTRUM.

Spréava pouzivatelov sa vytvara vo WeldCube Connectore a mozno ju ulozit a pre-
niest do iného WeldCube Connectora pomocou funkcie Export a import.

Pouzivatel Mozno zobrazovat, menit a odstranovat vytvorenych pouzivatelov alebo vytvarat
novych pouzivatelov.

Zobrazenie/zmena pouzivatela:

E Vyberte pouzivatela.
E' Udaje o pouzivatelovi zmente priamo v zobrazenom poli.
E Ulozte zmeny.

Odstranenie pouzivatela:

E Vyberte pouzivatela.
IEI Kliknite na ikonu Odstranit pouzivatela.
E' Bezpec&nostnu otazku potvrdte tladidlom OK.

Vytvaranie pouzivatelov:

E' Kliknite na ikonu Vytvorit nového pouzivatela.
|E| Zadajte udaje o pouzivatelovi.
E' Potvrdte tlacidlom OK.

Roly pouziva- Mozno zobrazovat, menit a odstranovat vytvorené roly pouzivatelov alebo vy-
telov tvarat nové roly pouzivatelov.

Zobrazenie/zmena roly pouzivatela:

E Vyberte rolu pouzivatela.
E' Udaje roly pouzivatela zmerite priamo v zobrazenom poli.
E Ulozte zmeny.

Rolu Spravca nemozno zmenit.
Odstranenie roly pouzivatela:

E Vyberte rolu pouzivatela.
|E| Kliknite na ikonu Odstranit rolu pouzivatela.
E| Bezpec&nostnu otazku potvrdte tlacidlom OK.
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Export aimport

CENTRUM

Roly Spréavca a locked nemozno odstranit.

Vytvaranie rol pouzivatelov:

E' Kliknite na ikonu Vytvorit novu rolu pouzivatela.
|z| Zadajte nazov roly, prevezmite hodnoty.
E' Potvrdte tlac¢idlom OK.

Export pouzivatelov a rol pouzivatelov WeldCube Connectora

E Kliknite na polozku ,Exportovat”.

Sprava pouzivatelov WeldCube Connectora sa ulozi medzi stiahnuté subory
v pocitadi.

Format suboru: userbackup_SNxxxxxxxx_RRRR_MM_DD_hhmmss.user

SN = sériové &islo, RRRR = rok, MM = mesiac, DD = den
hh = hodina, mm = minuta, ss = sekunda

Import pouzivatelov a rol pouzivatelov do WeldCube Connectora

E Kliknite na tla¢idlo ,Hladat subor s idajmi pouzivatelov”.
|E| Vyberte subor a kliknite na tlagidlo ,Otvorit".
E' Kliknite na tlagidlo ,Importovat”.

Sprava pouzivatelov sa ulozi do WeldCube Connectora.

Na aktivaciu servera CENTRUM
(CENTRUM = Central User Management)

E' Aktivujte server CENTRUM

Do zadéavacieho pola zadajte nazov domeény alebo IP adresu servera, v ktorom
je nainstalovany systém Central User Management.

Ak sa pouziva ndzov domény, v nastaveniach siete WeldCube Connectora je
potrebné nakonfigurovat platny DNS server.

El Kliknite na ikonu , Overit server".

Skontroluje sa dostupnost zadaného servera.

Ulozte zmeny
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Prehlad

Prehlad

Rozsirit vSetky
skupiny/reduko-
vat vSetky skupi-
ny

Exportovat
prehlad kompo-
nentov ako ...

48

V zdzname prehlad sa komponenty a moznosti WeldCube Connectora zobrazia
so vSetkymi dostupnymi informaciami, napr. verziou firmvéru, ¢islom vyrobku,
sériovym &islom, ddtumom vyroby atd.

Kliknutim na ikonu ,,RozSirit vSetky skupiny” sa k jednotlivym komponentom zo-
brazia dalSie podrobnosti.

Priklad SCU1:

- Cislo vyrobku

- SCuU1
Cislo vyrobku, sériové &islo, datum vyroby
Bootloader: Verzia
Verzia Image

- Licencie

Kliknutim na ikonu ,Redukovat vSetky skupiny” sa podrobnosti systémovych kom-
ponentov opét skryju.

Kliknutim na ikonu ,Exportovat prehlad komponentov ako ..." sa z podrobnosti
systémovych komponentov vytvori subor XML. Tento subor XML mozno bud ot-
vorit, alebo ulozit.



Aktualizacia

Update (aktu-
alizacia)

Vyhladavanie ak-
tualizaéného
suboru (vykona-
nie aktualizacie)

V zdzname Update je mozné aktualizovat firmvér WeldCube Connectora.
Zobrazi sa aktualna verzia firmvéru.
Aktualizacia firmvéru WeldCube Connectora:

E' Organizacia a ulozenie aktualizaéného suboru.
|z| Kliknite na ikonu ,Vyhladat aktualizaény subor" s cielom spustit aktualizaciu.
E' Zvolte aktualizagny subor.

Stlacte ikonu ,Vykonat aktualizaciu®.

Po uspesSnej aktualizacii sa zobrazi prislusné potvrdenie.

E Po kliknuti na ikonu ,,Vyhladat aktualizacny subor" zvolte pozadovany firmvér
(*.ffw).

IEI Kliknite na ikonu , Otvorit".

Zvoleny aktualiza¢ny subor sa zobrazi na stranke SmartManager pod po-
lozkou Update.

E' Kliknite na ikonu ,Vykonat aktualizaciu".

Zobrazi sa priebeh pokroku procesu aktualizacie.
Pri 100 % sa zobrazi dopyt pre restart pradového zdroja.

1

Pocas reStartu nie je stranka SmartManager dostupna.
Po restarte nemusi byt stranka SmartManager eventualne viac dostupna.
Ak vyberiete NIE, aktivuju sa pri dalSom zapnuti/vypnuti nové funkcie softvéru.

Po Uspesnej aktualizacii sa zobrazi potvrdenie a aktualna verzia firmvéru.
Potom sa znova prihlaste na stranke SmartManager.
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Fronius Weld-
Connect

Pod zdznamom Update je mozné vyvolat aj mobilnu aplikaciu Fronius
WeldConnect.

WeldConnect je aplikacia na bezdrdtovu interakciu so zvaracim
systémom.

S WeldConnect sa daju vykonavat nasledujuce funkcie:

- prehlad aktualnej konfiguracie zariadenia

- mobilny pristup do SmartManager prudového zdroja

- automaticky vypodet vychodiskovych parametrov pre MIG/MAG a TIG

- cloudové ulozZisko a bezdrbtovy prenos do prudového zdroja

- Identifikacia konstrukéného dielu

- Prihlasenie a odhlasenie na pradovom zdroji bez karty NFC

- Ukladanie a zdielanie parametrov a jobov

- Prenos udajov z prudového zdroja na iny prudovy zdroj prostrednictvom Bac-
kup, Restore

- Aktualizacia firmvéru

Fronius WeldConnect je k dispozicii nasledovnym spdsobom:
- ako aplikacia pre systém Android

- ako aplikacia pre systém Apple/iOS

Dalsie informacie o Fronius WeldConnect su na stranke:

https://www.fronius.com/en/welding-technology/innovative-solutions/weldconnect
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Diagnostika chyb, odstranenie chyb

Indikacia poru-
chy

Diagnostika
chyb, odstrane-
nie chyb

Chyba je indikovana &ervenou svietiacou alebo ¢ervenou blikajucou stavovou LED
diédou na WeldCube Connectore.

Chybu je mozné skontrolovat v denniku stranky SmartManager alebo systému
WeldCube Premium.

L
Doska senzora nebola rozpoznané

Pri¢ina: Chyba spojenia s doskou senzora
RieSenie: Upovedomte servisnu sluzbu spolo&nosti Fronius.
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Zalozné batéria WeldCube Connectora nie je k dispozicii

Pricina: Zalozna batéria ma poruchu.
RieSenie: Upovedomte servisnu sluzbu spolo&nosti Fronius.

UPOZORNENIE!

Ak nie je k dispozicii zalozna batéria, méze ddjst pri odpojeni elektrického

napajania k strate zaznamenanych udajov o zvarani za poslednych 24 hodin!

p Stéle pripojenie WeldCube Connectora k WeldCube Premium mébze pri poru-
che minimalizovat stratu zaznamenanych zvaracich udajov.
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Prevadzkové teplota WeldCube Connectora je mimo pripustného rozsahu

Pricina: Vnutorna teplota WeldCube Connectora je prilis nizka alebo
prili§ vysoka

RieSenie: Zmente polohu WeldCube Connectora

Pricina: Zly kontakt v désledku oxidacie alebo poskodenia kontaktnych
pléch prudovej zastréky

RieSenie: Vycistite alebo vymernite prudovu zastréku
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Nie je nastaveny €as a datum

Pricina: Nie je nastaveny Cas a datum

RieSenie: Nastavte ¢as a datum (napr. na stranke SmartManager alebo
pomocou aplikacie Fronius WeldConnect.)
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Osetrovanie, udrzba a likvidacia

Bezpecénost

Mesacné
udrzbové ¢innos-
ti

Kalibracia

Likvidacia
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/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpeéenstvo v dosledku nespravnej obsluhy a nespravne vykonanych prac.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbdb a materialne Skody.

» VSetky prace a funkcie opisané v tomto dokumente smie vykonavat iba tech-
nicky vySkoleny odborny personal.

» Precitajte si cely dokument tak, aby ste mu porozumeli.

» Precitajte si vSetky bezpecnostné predpisy a dokumentéciu pre pouzivatela k
tomuto zariadeniu a vS§etkym systémovym komponentom tak, aby ste im po-
rozumeli.

/\ NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo zasahu elektrickym pridom.

Nasledkom moézu byt vazne poranenia osbéb a materialne Skody.

» Pred zacCiatkom prac vypnite vSetky pouzivané zariadenia a komponenty a od-
pojte ich od elektrickej siete.

» VSetky pouzivané zariadenia a komponenty zaistite proti opatovnému zapnu-
tiu.

» Po otvoreni zariadenia pomocou vhodného meracieho pristroja sa uistite, ze
elektricky nabité kongtrukéné diely (napr. kondenzatory) su vybité.

/A NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecéenstvo kratkeho spojenia ochranného vodica.

Nésledkom mdbZzu byt vaZzne poranenia osdb a materialne Skody.

» Skrutky skrine predstavuju vhodné miesto pripojenia ochranného vodi¢a na
uzemnenie tejto skrine.

» Tieto skrutky krytu sa v Ziadnom pripade nesmu vymenit za iné skrutky bez
spolahlivého pripojenia ochranného vodica.

Kazdy mesiac skontrolujte euro senzor drétu alebo senzor drétu zabudovany do
prudového zdroja TransSteel/VR 5000, v pripade potreby ho odistite stlacenym
vzduchom s tlakom do max. 5 barov.

Spolo¢nost Fronius by mala WeldCube Connector kalibrovat raz ro¢ne podla
normy IEC 60974-14.

Likvidaciu vykonat iba podla platnych narodnych a regionalnych ustanoveni.



Technické udaje

WeldCube Con- Rozsah merania zvaracieho prudu
nector Pulzny O0—700A
KonS§tantny O —-500A
Zatazovatel
Staly prud 500 A/ 60 % ED
400 A/100 % ED
Pulzny prud max. 700 A
Rozsah merania zvaracieho napatia O—141V
Frekvencia merania* 10 kHz

(zvaraci prud/zvéaracie napatie)

Prahové hodnoty na zaznamenanie >8 A/>100 ms**
zvéracich udajov

Koniec elektrického obluka*** <8 A/>500 ms

Elektrické napéjanie PoE+/30 W
podla normy IEEE802.3at

Stupen krytia IP 44

Izola¢n4 trieda B

Trieda zariadeni EMK B

(podla normy EN/IEC 60974-10)

Rozmery krytud x § x v 225 X 140 x 90 mm

Dizka uzemnovacieho kabla (kryt — 125 cm

vonkaj8i okraj bajonetového konektora,

bez kolika)

Hmotnost 3 kg

Kontrolny znak CE, CSA

Dokumentécia je tvorena strednymi hodnotami podla nastavenej vzorko-
vacej frekvencie.

Nastavenie vzorkovacej frekvencie najdete na strane 42

Celé zvéaranie by malo trvat > 100 ms.

il WeldCube Connector nezistil odtrhnutie elektrického obluka.
Odtrhnutie elektrického obluka > 0,5 s sa povazuje za samostatné zvara-
nie.

ED = zatazovatel
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Senzor drotu
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Priemer drotu

0,8 —2,0 mm

Rychlost podavania drétu

max. 30 m/min

Zatazovatel

500 A/ 60 % ED
4,00 A/100 % ED

Di{zka meracieho kabla

2m

ED = zatazovatel
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spareparts.fronius.com

&% SPARE PARTS

-\g ONLINE

Fronius International GmbH
Froniusstrafe 1
4643 Pettenbach
Austria
contact@fronius.com
www.fronius.com

At www.fronius.com/contact you will find the contact details
of all Fronius subsidiaries and Sales & Service Partners.
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